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Se describe en la presente el perfeccionamiento
en un encastre en pléstico para tornillo, gue comprende
una pestania destinade a entrar en contacto con una super-
ficie de un tablero dado, y una patilla que se proyecta
perpendiculermante desde la superficie inferior'de:ye:bes_
tana, estando concebida pars quedar insertada en uﬂ%}i&r,
foracién .coincidente taladrada por anticipado en el fgblero,
[ ]
estando la pestafia y la patilla dispuestas juntas éé:&b in-
e
terior con un orificio tréspasante verticalmenfe perforado
a su través desde la superficie superior de lg pesggﬁﬁlhasta
el extremo inferior de la patilla, dividiéndose 1a1meilla

en dos segmentos opuestos por dos hendiduras insertgd?s'lon-"
Q"

‘gitudinalmente en olla desde el extremo inferior dg la pa-

tilla hacia arriba, por lo que la insercién de un tornillo

desde encima de lsz pestafia por el orificio traspasante hace

que la patilla se ccmbe hacia fuera y entre consiguientemente

en contacto estrechamente ajustado canrla pared interior de
la perforacidén del tablero. El perfeccionamiento reside en
el hecho de que 1la patilla se encuentra dividida en dos seg-
mentos mediante dos hendiduras insertadas longitudinslmente
en ella, de wodo que sus direcciones laterales no coinciden

con ninguno de los radios trazados desde la linea central del

crificio traspasante.

Artecedentes y plan general de la invencidn

Esta invencién se refiere a un encastre en pléds-

tico para tornillo del tipo utilizado para establecer un

ajuste de un tornillo de fijacidén o tornillo de cabeza con
una plancha met8lica, por ejemplo cuando otra chapa o plancha
metdlica o alguna otra pieza ha de fijarse sobre le plancha

metélica por medio del citado tornillo.



M&s particularmente, se refiere esta invencidén a
un perfeccionamiento en un encastre en pléstico para tornillo
que comprende una pestafna concebida pars entrar en contacto
con una superficie de una plancha determinada, y una patilla

5 dividida que se proyecta perpendicularmente desde la superfi-
cle inferior de la pestafia y que esté adaptada par&asﬁ in-

sercidn a través de una perforacién coincidente previdmente

taladrada en la plancha o chapa, con lo gue la insem%ién he~

® oo,

licoidal de un tornille de fijacidén dentro del orltgezo tras-

10 pasante axialmente perforadc en le pestafia y la patilla 4i-

vidida en toda su altura, hacen gque la patilla divddifa se

="l coube hacia-fueray quey en virtud ds esta combaduid 'pntre en

-

estrecho ajuste con la perforacién practicada en Ya plancha ’

para perm¢t1r asi que el tornlllo de fijacién aaustado en el

o

15 | orif1c1o traspasante quede flaado a la plancha. o

— e L ;_mm;;¥' : Los encastres para tornlllo de un prlnclplo opera-

tivo tal como la insercién he11001dal de un tormillo de f1—7
‘jacién'en su interior, hacen que sus patillas divididas en-
 —————+%ren en-ajustado-contacto con las perforaciones taladradas em
20 planchas y permiten con ello que se fijen los tornillos en
cuestibén a 1as planchas o chapas por medio de los encastres,
siendo extensamente empleados como piezas receptoras de tor-
nillo, al objeto de unir piezas a lag carrocerias o cuerpos

de 1os autom6v1les. =

25 Este tipo de encastre ordlnérlo'para tornillo pre-—hi

senta su patilla dividida por dos hendiduras insertadas lon-
- gitudinalmente en- él1 desde el extremo inferior de la patilla
hacia arriba, hasta la superficie inferior de la pestaia,
“opuestas entre s{ a través del orificio traspasante perforade

30 axialmente, con lo que el tornillo de fijacién insertado
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helicoidalmente en el mencionado orificio traspasante hace
que la patills dividida se combe hacisa fuera en perfecta si-
metria y entre en estrecho ajuste con la psred interior de
la perforacién existente en la plancha.

El encastre ordinario ‘pare torni:lo construido
segun queda descrito cumple su misidn perfectamentgkéérmitiendo
que el tornillo de fijacidn quede ajustado & la plg&éha.
Como gquiera gue la patillas, al quedar en divergencbéfpor la
insercibn del tornillo de flJHCIOn, se comba hacla:fgéra
simétricamente, tal como se ha descrito, las doswhendlduras
quedan opuestas entre si a través del orificio tra3p3§anté pa-

re dividir la patilla en dos segmentos. En.otraes paldbras, ls.

patilla se divide en los dos segmentos por las dos.hehdiduras

que se insertan en ella longitudinalmente desde el extremo

inferior de la patilla h801a arrlba, en un planﬁ vertical que

:ncluye la linea axial del orificio traspasante. Asi pues,

este encastre para tornillo tiene la posibilidad de que al

insertarse el tornillo helicoidalmente en el orificio tras-

“pasante, pase a través de cualquiera de las hendiduras en

divergencic por la insercién del tornillo, de modo accidental,
N que; en consecuencia, salga la punta del tornillo fuera de
la periferias de la patilla,

En condiciones norma&les, el tornillo que se ha

insertaido helicoidalmente en--el orificio traspasante avan-

zaréd sobre el eje geometrlco del orific1o traspasante y haré

R N T o

sante que pasa a través del centro de la patilla se abre

 ;i.de costado a lo largo de las ranuras formadas en la patllla_;f

¥ como guiera ademés que las hendlduras del encas*re ordina-
rio para tornillo estén insertadas en un plano comin vertical .

e



que incluye el eje geométrico del orificio traspasante,
existe la posibilidad de gue una vez que se ha insertado ac-
cidentalmente el tornillo con una ligera inclinacién respecto
gl eje geométrico, bajo ciertas condiciones de trabajo,

no pueda ya corregirse la direccidn del tornillo para gque
coincida con la linea central del orificio trasPaséhtg, con
el resultado de que el extremo del tornillo atraviééé:cual—
quiera de las hendiduras y eventualmente se salga de-ia peri-

feria de la patilla. .
Particularmente, en el caso de una linea de_unién

en la que se fijen en posicidn una multitud de piezas, por

medio de tornillos de cabeza o~fijacién,~es-difici%fépnseguir-_

que todos los tornillos de fijacién insertados a rogch en los

encastres de esta construccién arriba descrita, avancen co-

rrectamente sobre los ejes geometrlcos de los oriflclos tras_"
pasantes de los encastres. Adewds, 1la emergencia de la punta
del tornillo de flgaclén a traves de la patilla del encastre
para el tornillo debe evitarse debldo a que existe una posi-
- bilidad importante de infligir dafio a los conductores eléc-
tricos distribuidos dentro de los componentes mecédnicos que
se trata de unir, originédndose perturbaciones mecénicas.

Un objeto principal de esta invencidén es el de

aportar un encastre de pléstico para tornillo que permite la

f138016n réplda y exacta en” p051c16n de un tornillo de cabeza

en su 1nter10r, 51n que ello 1mp11que la p051b111dad de que

R R e e e e e o td ST Y ST ST TN e o Rgmafe s Sme

el tornillo penetre por cualou1era de las hendiduras en di-

vergencla baJo la insercidn del tornillo, ni de que la punta.

~J35;del<tornlllo se salga de la perlferla de la pafllla, 1nf11-;;i

giendo con ello danos a los conductores electrlcos distri-

- buidos dentro de los componentes mecénicos y~causando con ello



perturbaciones mecénices.

Resumen de la invencidn
Para realizar el objeto que Quada descrito, segin

‘ r A
la presente invencidn, se aporid &8gqul un encastre pléstico

RPN

> para tornillo, en el que la patilla se encuentra diyi@idé poT:

dos hendlduras inser taaas lothuualndlmenbe a partir’lel ex~ g

LY
Y

tremo 1nfer10r de la paullla hacia arrlba en tal fgyyciéh g

) de Hu51clon aue ]cs dl“ﬁCClODCu laterales de las henéiduras

l‘)dn

no c01n01den con nlnguno de LOS radlos trazados deéde 18 Tinee "

10.n¢ e“tral del orlfcho traspasante perforado a lo largo del

"= B
"y .. -

la'p;esente anenc16n resultalén evlﬁenues por la- 1ec§ura den

;L,MMiW_M‘ la desc__pc16n de ‘una fovma p”efe»lda de ejecuclén-gue ‘darencs:

15
o La flg. i és Un alvaco 1atera1 de una forma prefe-
‘e rida de EJBGuClén del encastre en pléstlco pare: tornillo,  &em
| gun la p*eséﬁtﬂ 1nvenclonb’ f“ﬁt? S v
20 dénflg. éM;;T;ﬁé vxsf; ?ﬁi;tél.del encastre en plés~;
,5_ | tico para tornll Lo de la flg 1 \eﬁwla que 1z pited derecha
“ del encastre se ha cortado y ellmlnado parg ilustrar la cong-
) truccxén 1nter10r. - o
- C La ng '3 s una vista inferior .del encastre en
25 - pistico para tomlllo de la ;1:51 ‘

Descrlpc 6n detallnda de la 1nvpnc16u

[ESTIT

Descrlblremos a2 continnaclon ls presente invencidn

~r~w~f;,£gggm§§£§gggg}gvg.su forma preferlda de ejeeueidn quefse:hai,

rrggrasentadoa Gon'ia réferéncia 1, se ha'ilustredo”una-pEB~

se ba ¢




designado una patilla que se proyecta perpendicularmente
desde el centro de la superficie inferior de le pestana;
con la referencia 3% se sefiala un orificio traspasente nerfo-
rado a través del centro de la pestafim 1 y del centro de lea
5 patilla 2, desde la superficie superior de la pestafja 1, hasta

el extremo inferior de la patilla 2, para permitirgia;inser-
cién helicoidal de un tornillo 4; y con la referenéxé:5 se
han designado dos hendiduras ingertadas longitudinalmente
desde el extremo inferior de la patilla 2 hacie arf}ﬁ%, hasta

10 la supeff;cie inferior demla pestafia 1, para dividir la patilla

2 en dos segmentos.

e __Pn la -ejecucidén preferida presente, la peg¥sfia 1

. bresénta la forma de un disco y la patilla 2 que se¢ proyecta

perpendlcularmente desde la superficie inferior de.la .pestana

15 1 tlene la forma de un pllar, con seccidn transversal ree—

tangular. Los dos segmentos 23, 2a, en los que se divide la

patilla 2 por medlo de las dos hendiduras 5, 5, estén prov1stosv

aproximadamente en el centro de sus superficies opuestas, de

dnas-muescas-cuadradas 7, 7, que forman unos escalones latera-

g e

20 les 6, 6. Las superficies opuestas de los segmentos entre
las muescas y el extremo inferior de la patilla convergen
hacia abajo, de modo que la patilla 2 tiene un didmetro
sensiblemente corto en su extremo avanzante.

las dos hendiduras 5 5, estdn insertadas, segin -

~ . -

25 se ha 1lustrado en el plano, en dlre001on longltudlnal desde
- el extremo inferior de la patilla hasta su extremo superior,
-8 deeir, hesta la superficie inferior de la pestafia 1, de

manera que la patilla 2 queda pricticamente dividida en dos

‘segmentos. Estas hendiduras estdn formadas de modo gque sus

30 direcciones laterales no coinciden con ninguno de los radios

_ -~ T T
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(no representados) trazados desde la linea central "a" del

orificio traspzsante, como se ha representado en la fig. 2 y

en ls fig. 3. En la presente forma de ejecucibn preferida,

las dos hendiduras 5, 5, se han dispuesto paralelamente a un

plano vertical comin que incluye urn par de radios diametral-

mente opuestos "b" y siwmétricamente con referencial é.la linea

central citada "a". Cada una de estas hendiduras se.aBre por

un extremo lateral sobre las superficies opuestas de-+la pa-

tilla 2, y por el otro extremo lateral a la pared ipterior

Mdelrprifigio traspasante 3.

El encastre para tornillo de la presente.inmvencidn

pa la patilla 2 dividida en dos segmentos por las @es hendl-

duras estén moldeadas 1ntegralmente en un materials pLéstlco

- JUR ]

_%es”.

de modo simllar al de cualqulera de 1os encastres ordlnarlos

_..en pléstwco pera tornillo.

Haremos a continuacién una descrlpc16n de la forma

efectiva en la que se pone en uso el encastre para ‘tornilo

—estaimvencién, seglin la construccidn descrita. Prcvisio-

nalmente, se realize la unién del encastre para tornillo a

una plancha o tablero metélico X mediante un procedimiento

que comprende las fases de: situar la patilla 2 del encastre

sobre una perforacién "x" sensiblemente rectangular, previa-

mente taladx ada en la plancha metéllca ). &3 empuaar la patilla

por la perforac1on nx" haclendo que la patllla se contralga

en virtud de las hendiduras 5, y una vez que la pestafia ha

*wtOpadOQdentro de la plancha, dejar que 1la patilla 2 recupere

su forma original en virtud de la elasticidad del material

’*“ﬁléstiCO, dejando asi Que los escalones 6, 6, formados en

la periferia de la patilla 2 entren en contacto, a modo de

—se-construye-en-la forma- que-queda deserita,—y le péstafia 1



gancho, con el borde de la citada perforacidén "x", gquedando
la superficie inferior de la pestafia 1 en intimo contacto
con la superficie superior de la plancha X. Se logra a con-
tinuacidén la firme unién de otra plancha o de alguna otra
5 pieza Y a la mencionada plancha metédlica X situando la plancha

o pieza Y sobre la superficie superior de la peﬁﬁaéé.i,
fijando un tornillo 4 en una perforacidn taladradaiﬁiéviamente
en la pieza Y (véase fig. 2) e imsertando helicoidal@ente
el tornillo en el orificio traspesante 3 hasta wmés :'am.'é de

10 las perforaciones ("x" e "y ) En este caso, la patllla 2,

gue se ha insertado por 1la perforaclén nxt de la plgnehe X,pre-

i —..—_Senta-su.extremo delantero_en divergencia por la ifnsewcibn del

Eornillo 4, y ello es causa de gue las muescas cuadradas 7y 7s

\ .

sean 1mpe11das hacia fuera y de que los escalones 6,u§, entren

15  en estrecho ajuste con el borde de la perforacién "fﬁ con el

.‘resqltadq‘de que el proplo pncastre de tornlllo quede flrme-

mente fijo en p081c16n y de que el tornlllo quede retenldo

con seguridad dentro del orificio traspasante 3. En el encastre

—Tm - gala'torniTln:de“la.presenteainyencién, las hendiduras 5, 5,

20 que dividen la patilla 2 estén constituidas de tal manera
que sus direcciones laterales no coinciden con ninguno de
los radios trazados desde la linea central "a" del orificio
traspasante 3. Si ocurre que el tornillo es insertado de
manera oblicua en el orificio traspasante, no habri por tanto -

25- ‘ p&siﬁilidéd de que avance siguiendd'lémaifeECiéﬁwabliéné"j

 de que pase a través de cualquiera de las hendiduras, como

- ——@EUuTrre en los encastres ordinarios de tornillo. En lugar de

ello, al entrar el torniilo en colisién dentro de la pared
~-imterna del orificio traspssante, es impelido hacia atrds

20 para adoptar su direccidén correcta sobre el eje geométrico,
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con el resultado de que quedaréd recibido y sujeto correcta-

mente dentro del orificio traspasante.

Puesto que las hendiduras del encastre para tornillo
de la presente invencidén estén constituidas de manera que sus
direcciones laterales no coinciden con ninguno de los radios

trazados desde la linea central del crificio traquéaﬁte 3,

y como qQuiera que, por consiguiente, el encastre péﬁﬁ}tornillo
impide que cualquier tornillo insertado oblicuamentegnantenga
su direccidén inclinada, y obliga a que el tormillo :';b_c'y;l.:e una
direccidén correcta sobre el eje geométrico, no se da el caso

de que las puntas de tales tornillos pasen accidenfglmente

fuera de la periferia de las patillas de los encast;ég, incluso

‘en el caso de hacerse entrar una multiplicidad de tornillos

<

dentro delos encastres de esta invencién, uno tras.obyo en

*em

rdpida sucesién, mediante el hecho, por ejemplo, de un ator=-

nillador por aire. Cuando se emplean los encastres para tor-

nillo objeto de esta invencidén con el fin dé ligar piezas
dentro de accesorios eléctricos o de cajas de motor de auto-
ndévil, por consiguiente. se puede evitar la incdmoda posibi-
lidad de que se salgan al exterior las puntas de los tornillos
rompiendo, por consiguiente, cubiertas de cables eléctricos
e infligiendo otros dafios similares. También en térwinos de
trabajo,diremos que el encastre para tornillo de la presente
invencién permite fijar en posicién el tornillo répida y exac—
témente.

En la forma preferida de ejecucidn que queda citada,™
se disponen las hendiduras 5,5 simétricamente con referencia ——

a la linea central del orificio traspasante 3. La disposicifn

de estas dos hendiduras no queda limitada a tal relacién

simétrica.Se puede obtener el efecto de esta invencién, por
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ejemplo, disponiendo dos hendiduras de tal manerz que las
direcciones laterales de las wmismas caigan en una linea recta
trazada paralelameﬁte a un par de radios diametralmente opues-
tos qQue partan de la linea central citada del orificio tras-
pasante, es decir, que una de 1las hendiduras 5 representadas

e el plano pasarid a través del citado par de radi&é%é&ametral—
mente opuestos, a una linea que quedari situada codéiztamente
en una extensién de la linea que incluye a la otra héndidura.
Cuando las hendiduras estén formadas de esta maneret. .°i§>s

segmentos 2a, 2a, en los que se diy1§e la patilla por las hen-

diduras, dejan de ser simétricos y divergen de modo.ng uni-

‘~“form°>p0r ~la—insercién-helicoidal--del-tornillo.- PeéaéaLla

ausencia de simetrfa en la disposicién & las’ hendiduras,puede

esperarse que el encastre para tornillo prOporclonaré.practl-

J—

..._... .

camente el mismo efecto logrado con el encastrecb tornlllo

.. de la eaecu01on preferida que hemos menclonado més arrlba de

de la presente invencién.

En résumen, el Modelo de Utilidad: . que'se solicita

r8-reeaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

l. Un encastre en pldstico para tornillo, que com-
prende integralmente una pestéﬁa disefiada para ser puesta en
contacto con una de las superficies de una plancha dsda, y una
patllla que se proyecta perpendicularmente desde la superf1c1e‘

inferior de 1a pestafia y que esté conceblda para ser inser-

- tada por una perforacién coincidente previamente taladrada en

-——la plancha, situéndose dicha pestafia y dicha patilla en conjune

to en su interior con un orificio traspasante verticalmente

““perforado a su través desde la superficie superior de la pes-

tafia hasta el extrewo inferior de la patilla, estando dividida
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dicha patilla en dos segmentos opuestos por dos hendiduras
insertadas longitudinalmente en ella, desde el extremo in-
ferior de la patilla hacia arriba, por lo que la insercién de
un tornillo desde por encima de la pestafia, en el orificio
traspasante, hace que la patilla se combe hacia fuera y entre
por consiguiente en estrecho ajuste con la pared i&tepna de
la perforacion existente en la plancha, caracterizandose el
citado encastre en plastico para tornillo por el hecho de
A
que la patilla se halla dividida en dos segmentos pp”~dos hen-
diduras insertadas longitudinalmente en ella, de modo que
sus direcciones laterales no coinciden con ninguno.4e\los
radios trazados desde la linea central del orificio*Q{aspa—
san"te.

2. El encastre en plastico para tomillo-&egun la
reivindicacion 1, en el que las dos hendiduras destinadas a
dividir la patilla en los dos segmentos estan insertadas de
modo que quedan dispuestas simétricamente con referencia a un
par de radios diametralmente opuestos trazados desde la

linea central del orificio traspasante. - -

3. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

UN ENCASTRE EN PLASTICO PARA TORNILLO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
presente memoria descriptiva que consta de trece paginas

mecanografiadas y dibujos que se acnnpafan.

la
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