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Actualmente ge utilizan diversos tipos de tapas
encuadernadoras para hojas dobles sueltas, pero éstas
se fabrican estableciendo en la cara interna de la
parte central, de una doble tapa o cubierta, unos
elementos eldsticos que se fijan mediante remaches me-
t4licos, estando éstos destinados a contener las hojas
de sncuadernar previamente dobladas por su mitad, pero
como e8 lézico los remaches no gquedan lo suficiente-
mente seguros y por otro lado estas tapas o cublertas
no pueden contener nada mas que un reducido nimerc
de hojas o bolsas para las hojas, lo gque reduce sen-
siblemente su utilizacidén a pesar de las ventajas gue
representa el empleo de esftos encuadernadores y muy

especialmente los fabricados con materiales plist cos.

Para subsanar estos inconvenientes se llevan a
la préctica en otros paises con buen éxito las me jo-
ras a gqueé esta Patente se contrae, con las gue Zra-
cias a sus especiales caracteristicas se logra fabri-
car carpetas encuadernadoras sin limitacidn de su ca-
pacidad y sin que se deformen aungue sSean de gran ca-
pacidad o contengan muchas hojas 6 incluso folletos
y publicaciones en onadernillos susltos, presentando
asi, ademds, la ventaja de poder ser rotulado tanto
en las caras camo on el lomo, ya que éste Ultimo que-

da lndeformable.

tigtas mejoras se caracterizan principalmente en
constituir el encuadernador con tres zonas rigidas,

una c¢entral estreoha y transversal y dos amplias que
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forman las cubiertas, dotandose a la cara interna de
la zona central rigida de una pieza alargada que sire
ve de soporte a los elementos porta~hojas, para lo
que dicha oubierta se constituye por la superposicidn
de dos hojas de waterial pldstico entre las que se
interponen tres piezas rigidas, dos iguales entre si
de dimensiones ligeramente menores gue las de las ho-
jas, y una tercer pieza rectangular alargada que se
egplaza en la parte central entre las otras dos plezas
rigidas, procediéndose seguidamente a practicar dos
1{neas de autosocldadura térmica o electrénica por los
lados de esta pieza central en forma tal gue ésta gue-
da bien cefilda, realizdndose estas soldaduras con an-
chura tal gue constituye el lugar de doblez de las ta-
pas o cublertas, procediéndoge seguidawente a situar
lag otras dos piezas rigidas entre las zonas latera-
les de las dos hojas de pléstico y a la soldadura de
éstas cifilendo tambidn a las piezas rigidas, con lo
que se obtlene el encuadernador propiamente dicho, el
cual es lo suticientemente rigido en sus tres zonas y
al ser dobladas por dobre el canto, no se forman plie-

gues en las hojas de plastico gue guedan al interior.

Asimismo se caracterizan estas mejoras en qué So=
bre la zona central transversal de la hoja destinadara
formar la cara inferlor, y antes de autosoldarla a
la otra hoja, se le fija, también par soldadura un
puente central alargado, gquse comprende de uno a ot ro
extremo sin alecanzarlo y sin que las lineas laterales

de soldadura se sobrepongan a las de unién de las dos
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laminas de plastico, realizandose este puente con

cierta rigidez para que soporte sin deformarse, la
instalacién de los elementos porta-hojas. Uomo quiera
gque estos porta-hojas siguen diversos sistemas de fi-
jacidén, uncs por elemento anular de material elastice,
otros mediante varillas rigidas, etc., el puente cen-
tral se dota ldngitudinalmente de otras Zonag longi-
tudinales de soldaduras formindose asi un puente mul-
titubular, y a través de sus conductos se hacen pasar
loa elementos encuadernadores, tanto si son elasticos
como rigidos, cabiendo la posibiliiad de gue esta
pieza puente rigida, se reemplace por dos piezas de

menor longitud, egpecialmente cuando el dispositivo

soporta-hojas sea elistico, dimensiondndose estos puen- -

tes a longitud tal que determine o limite dos tamafios
distintos de hojas o bolsas porta-hojas a encuadernar.
Gracias a s8sta especial manera de fabricar los encua-~

dernadores, éstos, por presentar tres zonas rigidas,

son aptos para recibir cualquier nimero de hojas en for-

ma ficilmente desmontables, y al mismo tiempo se pueden
fabricar totalmente en materiales plasticos mediante
gsenclillas operaciones de soldadura, lo que representa
una sensible economia en costes de fabricacion, mejo-

randose también la calidad y eficacia de los encuader-

nadores.

Para facilitar la mejor comprension de cuanto se
ha indicado, se describen seguidamente las figuras de
la adjunta hoja de dibujos en las que se han repre-

sentado diversas vistas de un casa de posible realiza-
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cidn, el cual debe ser considerado como ejemplo iluse

trativo sin cardcter limitativo.

En dicha hoja la figura primera es una vista en
perspectiva de un encuadernador ablerto; la segunda
es una seccién longitudinal del mismo encuadernador;
la tercera es una vista en seccidn transversal par la
zona central; la cuarta es otra vista similar a la ter-
gcera pero con difersnte dispositivo porta~hojas; y la
quinta es otra vista en perspectiva del encuademm dar

ablerto y ya terminado.

Bn todas ellas se ha sefialado por (1) la hoj de
material pldstico interior en cuya zona-central (2) se
fija el puense (3) mediante las lineas de soldaduras
(4)'situéndose sobre la otra cara y debajo del puente,
la pleza rigida (56) que se fija sdélidamente cefiida par
1as lineas de solaaduras (7) v {(8) con lo que esta
zona y por tanto el puenté también, quedan rigidos y
sdlidamente armédos, realizandose las lineas de solda-
dura (7} y (8) parcialmente Fuera de las (4) y con el
ancho suficiente para gue al mismo tiempo yue fijar la
pleza (5) constituyan los lugares de articulacion de
las tapas, las que se forman después disponiendo, en-

tre lag dos laminas (1) y (&), (9) y (10) que asimis~

mo se oifien por la soldadura periférica (1l) que com=

prende todo el contorno del cuerpo gue se ha somstitui-
do. &n la misma operacidn de solaar la periferia (11)
se fijan las piezas (12) y (13) gue forman las medias
bolsas havituales en-esta clase de carpetas o encua-

dernadores.
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&n 1la figura tercera se aprecia olarémente gque
una vez solidarizado el puente o antes de ser fijado,
se instala el dispositivo porta-hojas (14) y (18) el
cual, y cuando el puente esta cortado, gueda en dlspo-
sicidn de recioir las hojas a encuadernar directamen-
te o introducidas en las conocidas bolsas transparep—
tes, con la particularidad de que la longitud que ten-
gan los puentes depende la anchura de las hojas a en=-
cuadernar, quedando asi especialmente indieado para
disponer hojas de diferentes tamafios, tales como indi-
ces y catdlogos o cualquier clase de hoja que interese

quede destacada.

kp la Tigura cuarta se represcnta otra manera de
instalar los porta=hbojas segﬁn otro digpositive dis-
tinto, tal como las varillas (16) que en (17) llevan
instalado el corddn eldstico (18), yue par su otre
extremo va enlazado en el (19) de la varilla (20)
siendo tampidn de dplicacién este sistema al mismo en-
cuadernador, lo gus no es posinle lograr en los tipos

fapricados segun Los conocidos sistemas.

Por dltimo en la Tigura quinta se ha representado
el mismo‘encuadernador ya dotado de puente multitubu-
lar, que se ha constituido practicando sobre el mis-
mo puente (3), las lineas ae solaaaura (21) con lo
que se romman los alojamientos tubulares (22) en Llos

que se instalan cualquiera de los dispositivos porta-

hojas.

beseritas surlclentemente las oarasteristicas

fundamentales de las mejoras a que gse conitrae esta
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Patente , se hace constar gue en las mismas se po-
dran introducir todas aquellas modificaciones gue la
experiencia, la prictica y la técnica manufacturera

pudieran aconsejar, siempre jue con €lias no se cam=

bie, altere o modifigque su idea fundamental jue es la

que se resuue y concreia en la sigulente:

N o T A

Se declaran de novedad y propiedad para todo el

territorio nacional y sus colonias, las sigulentes:

REIVINDICAC CTIOUNG WS

1¢.- lejaras en la fabricacién de encuadernadores
de hojas dobles sueltas que se caracterizan en dolar
a las dobles laminas de pldstico gue forman el encua-
dernador, de unas piszas rigidas sdolidamente cefiidas
entre ellas, para lo que se sitla inicialmente la pie-
za contral de forma rectangular alargada, euntre las
dos lédminas, practicandose a cada lade unk linea de
soldadura térmica o electronica de anchura suficiente
para constitulir al mismo tiempo el luzar de doblez
de cada parte lateral, disponiéndose después otras dos
plezas rizidas a cada lado de la primera y como ella
contenida entre las dos hojas de plistico, produciéne
dose en todo el contorno, una 1inea de soldadura sin
solucién de continuidad gue cifie a estas piezas, todo
ello de tal suerte reallzado gque cada parte lateral
pueda doblarse por la linea de soldadura de lu zona

central rizida.

22, Lo joras en la fabricacidén de encuadernado-

res de hojas dobles sueltas segun la nota anteriar que
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se caracterizan también en solidarizar sobre la cara
interna de la zona central rigida, pero sin compren-
der sus lineas de soldadura, una pieza en forma de
puente cuyos bordes son soldados sobre la propia pie-
za, quedando un espacio o hueoo unico o miltiple, en-
tre dicho puente y la zona central gque comprenden %o~

da la longitud del puente.

38,- lejoras en la fabricacidn de encuadernadores
de hojas dobles sueltas segin las notas preoedenﬁes
gque se caracterizan también en que la pieza puente,
ocupa al menos las dos zonas extremas de la parte cen-
tral rigida con o sin enlace superior entre estas zo-
nas extremas, quedando, en todos los oasos, suficien-
temente espaclo entre la cara superior del puente y la
de la zona central rigida, para introducir en é1 un
dispositive sujeta-hojas, rigzido o eldstico, aunque
por sobre el puente queda siempre un elemento elasti-

CO.
42,~ "LMEJORAS EN IA FABRICACION DE LZNCUADERNAID -

RES Dié HOJAS DOBLES SUELTAS".

Lodo ello'tdl ¥y como se ha desorito y reivindi-
cado en la presente memoria gue consta de ocho hojas
foliadas y mecanogzrafiadas por una sola de sus caras y

una hoja de -dihujos que la ilustra.
BARCELONA, 1 3 NOV. 1958
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