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P A í  E S I  ü D E  I S i í R O D U O C I O l í

cuyo p r i v i l e g i o  se  s o l i c i t a  p a ra  todo  e l  t e ­

r r i t o r i o  n aoüon al y  su s  c o lo n ia s ,  a  f a v o r  

de:

Don M iguel y Don Antonio IÍJIS32A SOLER

amitos de n a c io n a lid a d  españ ola , y con r e s i ­

d e n c ia  en c a l l e  P ro gre so  n 2 134, de n-ospi- 

t a l e t  de L lo b r e g a t ,  p r o v in c ia  de B a rc e lo n a , 

p o r :

"MEJORAS Eli LA MBHIGACIOH DE EHCüADERHADQ-

p o r  DIEZ añ o s

RES DE HOJAS DOBLES SUELTAS”
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Actualmente se  u t i l iz a n  d iverso s t ip o s  de tap as 

encuadernadoras para h o jas dobles su e lta s , pero e s t a s  

se fa b rican  estab lec ien d o  en l a  cara  in tern a de la  

parte  c e n tra l, de una doble tapa o cu b ierta , unos i

elementos e l á s t i c o s  que se f i j a n  mediante remaches me­

t á l i c o s ,  estando é s to s  d estin ad os a  contener l a s  h o jas j

de enouadem ar previamente dobladas por su m itad, pero ;
i

como es ló g ico  lo a  remaohes no quedan lo  su fic ie n te -  tj
ájente seguros y p o r otro lado e s t a s  tapas o cu b ierta s  

no pueden contener nada mas que un reducido número
r.

de h o jas o b o lsa s  para l a s  h o ja s , lo  que reduce sen­

siblem ente su u t i l iz a c ió n  a  p e sar  de l a s  v en ta ja s  que 

represen ta  e l  empleo de e s to s  encuadernadores y muy 

especialm ente lo s  fa b ricad o s oon m ate ria le s  p lá s t ic o s .  •

Para subsanar e s to s  inconvenientes se llev an  a 

l a  p rá c t ic a  en o tro s  p a íse s  con buen é x ito  l a s  mejo­

ra s  a  que e s ta  Patente se con trae , con l a s  que g ra­

c ia s  a  sus e sp e c ia le s  c a r a c t e r í s t ic a s  se  lo g ra  fa b r i-  

20. car  oarpetas encuadernadoras sin  lim itac ió n  de su ca­

pacidad y sin  que se deformen aunque sean  de gran ca­

pacidad o contengan muchas h o ja s  é in clu so  fo l le to s  

y pu b licac ion es en cu ad ern illo s su e lto s , presentando 

a s í ,  además, l a  v e n ta ja  de poder se r  rotu lado tanto 

25. en l a s  caras como en e l  lomo, ya que é ste  último que­

da indeform able.

ü s ta s  m ejoras se c arac te r iz an  principalm ente en 

c o n s t itu ir  e l  encuadernador con t r e s  zonas r íg id a s ,  

una ce n tra l e streoh a y tra n sv e rsa l y dos am plias que
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forman, l a s  o u b ie rta s , dotándose a  l a  oara in terna de 

l a  zona c e n tra l r íg id a  de una p ieza  a largad a  que s i r ­

ve de soporte a l o s  elementos p o rta -h o ja s , para lo  

que dicha ou b ierta  se co n stitu y e  por l a  superposición  

de dos h o ja s  de m ate ria l p lá s t ic o  entre l a s  que se 

interponen t r e s  p ie z a s  r íg id a s ,  dos ig u a le s  en tre s í  

de dimensiones ligeram ente menores que l a s  de l a s  ho­

j a s ,  y una te rc e r  p ieza  rec tan g u lar  a largad a  que se
ií

emplaza en l a  p arte  cen tra l entre l a s  o tra s  dos p ie z a s  i 

r íg id a s ,  procediéndose seguidamente a  p ra c t ic a r  dos j

l ín e a s  de autosoldadura térm ica o e le c tró n ic a  por lo s  \ 

lad o s de e s t a  p ieza  ce n tra l en forma t a l  que é s t a  que- i 

da bien ceñida, realizán d ose  e s t a s  so ldaduras con an- [ 

ohura t a l  que con stituye e l  lu g ar  de doblez de l a s  ta -  ( 

pas o cu b ie r ta s , procediéndose seguidamente a  s i tu a r  

l a s  o tra s  dos p ie z a s  r íg id a s  entre l a s  zonas l a t e r a ­

le s  de l a s  dos h o ja s  de p lá s t io o  y a l a  soldadura de 

é s t a s  ciñiendo también a l a s  p ie z a s  r íg id a s ,  con lo 

que se obtiene e l  encuadernador propiamente d icho, e l  

cual e s  lo  suficientem ente r íg id o  en su s t r e s  zonas y 

a l  se r  dobladas por dobre e l  canto , no se forman p l i e ­

gues en l a s  h o ja s  de p lá s t ic o  que quedan a l  in te r io r .

Asimismo se  ca rac te r iz an  e s t a s  m ejoras en que so­

bre l a  zona cen tra l tra n sv e rsa l de l a  h o ja  destin ada a 

formar l a  oara in te r io r ,  y an tes de au to so ld a r la  a  

l a  o tra  h o ja , se  le  f i j a ,  también par so ldadura un 

puente oen tra l a largad o , que comprende de uno a otro 

extremo sin  a lcan zarlo  y s in  que l a s  l ín e a s  la t e r a le s  

de soldadura se sobrepongan a. l a s  de unión de l a s  dos

55
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lám inas de p lá s t io o , rea lizán d ose  e s te  puente con 

60. a ie r t a  r ig id e z  para que soporte s in  deform arse, l a

in sta la c ió n  de l o s  elementos p o rta -h o ja s, Gomo quiera 

que e s to s  p o rta -h o ja s siguen d iv erso s sistem as de f i ­

ja c ió n , unos p o r elemento an u lar de m ate ria l e lá s t ic o ,  

o tro s  mediante v a r i l l a s  r íg id a s ,  e t c . ,  e l  puente cen- 

65. t r a l  se dota longitudinalm ente de o tra s  zonas lo n g i­

tu d in ales de so ldaduras fornándose a s í  un puente mul- 

t itu b u la r , y a  trav és de sus conductos se hacen p asar  

lo a  elementos encuadernadores, tanto s i  son e lá s t i c o s  

como r íg id o s , cabiendo l a  p o s ib il id a d  de que e s t a  

70 . p ieza  puente r íg id a ,  se reemplace por dos p ie z a s  de 

menor lon g itu d , eapeoialm ente cuando e l  d isp o s it iv o  

soporta-h o jas sea  e lá s t i c o ,  dimensionándose e s to s  puen­

tes a lon gitu d  t a l  que determine o lim ite  dos tamaños 

d is t in to s  de h o ja s  o b o lsa s  p o rta -h o ja s  a  encuadernar. 

75. G racias a  e s t a  e sp e c ia l  manera de fa b r ic a r  leas encua­

dernadores, é s to s ,  por p re se n tar  t r e s  zonas r íg id a s ,  

son ap tos para  r e c ib ir  cu a lq u ier  número de h o ja s  en fo r­

ma fácilm ente desm ontables, y a l  mismo tiempo se pueden 

fa b r ic a r  totalm ente en m ate r ia le s  p lá s t ic o s  mediante 

80. s e n c i l la s  operaciones de so ldadura, lo  que represen ta  

una se n sib le  economía en o o ste s de fa b ric a c ió n , mejo­

rándose también l a  oalid ad  y e f ic a c ia  de lo s encuader­

nadores*

Para f a c i l i t a r  l a  m ejor comprensión de cuanto se 

85. ha in d icado , se  describen  seguidamente l a s  f ig u ra s  de 

l a  ad ju n ta h o ja  de d ibu jo s en l a s  que se  han repre­

sentado d iv e rsa s  v i s t a s  de un caso de p o sib le  r e a l iz a -
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clon , e l  cual debe s e r  considerado como ejemplo i l u s ­

tra t iv o  sin  c a rá c te r  l im ita t iv o .

iSn dicha h o ja  l a  f ig u ra  prim era e s  una v i s t a  en 

p ersp ec tiv a  de un encuadernador a b ie r to ; ha segunda 

es una sección  lo n g itu d in al del mismo enouademador; 

l a  te rc e ra  e s  una v i s t a  en sección  tra n sv e rsa l pac l a  

zona c e n tra l; l a  cu arta  es o tra  v i s t a  s im ila r  a  te r ­

cera  pero con d ife re n te  d isp o s it iv o  p o rta -h o ja s ; y l a  

quinta e s  o tra  v i s t a  en p ersp ec tiv a  del enouadem dar 

ab ie rto  y ya terminado.

loa todas e l l a s  se ha señalado por ( l )  l a  hoja de 

m ate r ia l p lá s t ic o  in te r io r  en cuya zona c e n tra l (2) se 

f i j a  e l  puente (3) mediante l a s  l ín e a s  de soldaduras 

(4) situándose sobre l a  o tra  cara  y debajo del puente, 

l a  p ie z a  r íg id a  (5) que se f i j a  sólidamente ceñida pac 

l a s  l ín e a s  de so ldaduras (7) y (8) con lo  que e s ta  

zona y por tanto e l  puente también, quedan r íg id o s  y 

sólidam ente armados, rea lizán d ose  l a s  l ín e a s  de so lda­

dura (7) y  (8) parcialm ente fu era  de l a s  (4) y con e l  

ancho su fic ie n te  para que a l  mismo tiempo que f i j a r  l a  

p ie z a  (5) con stituyan  lo a  lu g a re s  de a r t ic u la c ió n  de 

l a s  ta p a s , l a s  que se forman después disponiendo, en­

tre  l a s  dos lám inas ( l )  y ( 6 ) ,  (9) y (10) que a sim is­

mo se ciñen por la  soldadura p e r i fé r ic a  (11) que com­

prende todo e l  contorno del cuerpo que se ha c o n st itu i­

do. hn l a  miaña operaoión de so ld ar  l a  p e r i fe r ia  (11) 

se f i j a n  l a s  p ie z a s  (12) y (13) que forman l a s  medias 

b o lsa s  h ab itu a le s en e s t a  c la se  de carp etas o encua­

dernadores.

115
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ün l a  f ig u ra  te rce ra  se ap re c ia  claramente que 

una vez so lid arizad o  e l  puente o an tes de se r  f i ja d o ,  

se in s t a l a  e l  d isp o s it iv o  p o rta -h o ja s (14) y (15) e l  

cu a l, y cuando e l  puente e s t á  cortado, queda en d ispo­

s ic ió n  de r e c io ir  l a s  h o ja s  a  encuadernar directamen­

te o in trod u cid as en la s  conocidas b o lsa s  transparen­

te s ,  con l a  p a r t ic u la r id a d  de que l a  lon gitu d  que ten­

gan lo s puentes depende l a  anchura de l a s  h o ja s  a en­

cuadernar, quedando a s í  especialm ente indicado para 

disponer h o jas de d ife re n te s  tamaños, t a le s  como ín d i­

ces y ca tá lo g o s o cu alqu ier c la se  de h o ja  que in terese  

qmede destacada.

an l a  f ig u ra  ouarta se represen ta  o tra  manera de 

in s t a la r  l o s  p o rta -h o ja s según otro d isp o s it iv o  d is ­

t in to , t a l  como l a s  v a r i l l a s  í l ó )  que en (17) lle v a n  

in sta lad o  e l  cordón e lá s t ic o  (18) ,  que por su otro 

extremo va enlazado en e l  119) de l a  v a r i l l a  (20) 

siendo tamDién de ap licac ió n  e ste  sistem a a l  mismo en­

cuadernador, lo  que no es p o sib le  lo g ra r  en loa tip o s 

fa o r ic a d o s  según l o s  conocidos s istem as.

j?or último en la  f ig u ra  quinta se ha representado 

e l  mismo encuadernador ya dotado de puente m ultitubu- 

l a r ,  que se ha co n stitu id o  practicando sobre e l  m is­

mo puente (3 ) ,  l a s  l ín e a s  ae soldadura (21) con lo  

que se lonnan lo s  a lo jam ien tos tu bu lares (22) en loa 

que se in s ta la n  cu alqu iera  de lo s  d isp o s it iv o s  porta- 

h o ja s .

¿ e s o r l t a s  suficientem ente l a s  o a r a o te r ís t ic a s  

fundamentales de l a s  m ejoras a  que se oontrae e s ta

i
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Patente , se hace con star que en l a s  mismas se po­

drán in tro d u c ir  todas aq u e lla s  m odificaciones que la  

eacperienoia, l a  p rá c t ic a  y l a  técn ica  m anufacturera 

pudieran a co n se ja r , siempre que con e l l a s  no se cam­

b ie , a l t e r e  o modifique su id ea fundamental que es la  

que se resume y concreta en 3a s ig u ie n te :

fl O l1 A

Se declaran  de novedad y propiedad para todo e l  

t e r r i to r io  n acion al y su s c o lo n ia s , l a s  s ig u ie n te s :

R E l V l I l D I O A O I O E i S

1 9 .-  M ejoras en l a  fa b ric a c ió n  de encuadernadores 

de h o ja s  dobles su e lta s  que se c arac te r iz an  en d otar 

a  l a s  dobles lám inas de p lá s t ic o  que forman e l  encua­

dernador, de unas p ie z a s  r íg id a s  sólidamente ceñidas 

entre e l l a s ,  para lo  que se s i tú a  iniciaLm ente l a  p ie ­

za o en tra l de forma rectan gu lar a la rg a d a , entre l a s  

dos lám inas, practicán dose a cada lado  una l ín e a  de 

soldadura térm ica o e le c tró n ic a  de anchura su fic ie n te  

para o o n s t itu ir  a l  mismo tiempo e l  lu g ar  de doblez 

de oada parte  l a t e r a l ,  disponiéndose después o tra s  dos 

p ie z a s  r íg id a s  a  oada lado  de l a  primera y como e l l a  

contenida entre l a s  dos h o ja s  de p lá s t ic o ,  producién­

dose en todo e l  contorno, una l ín e a  de soldadura sin  

soluoión de continuidad que ciñe a  e s t a s  p ie z a s , todo 

e l lo  de t a l  su erte  re a liz a d o  que oada p arte  l a t e r a l  

pueda doblarse  por l a  l ín e a  de soldadura de l a  zona 

c e n tra l r íg id a .

2 9 .-  M ejoras en l a  fa b r ic a c ió n  de encuadernado­

re s  de h o ja s  dobles su e lta s  según l a  nota an terior que



se c a rac te r iz an  también en s o l id a r iz a r  sobre l a  cara 

in terna de l a  zona oen tra l r íg id a ,  pero sin  compren­

der sus l ín e a s  de so ldadura, una p ieza  en forma de 

puente cuyos bordes son so ldados sobre l a  prop ia  p ie ­

za, quedando un espacio  o hueco único o m ú ltip le , en­

tre  dicho puente y l a  zona c e n tra l que comprenden to­

da l a  longitud del puente.

3 » . -  M ejoras en l a  fab rieao ió n  de encuadernadores 

de h o jas dobles su e lta s  según l a s  n otas precedentes j 

que se carac terizan  también en que l a  p ieza  puente, 

ocupa a l  menos l a s  dos zonas extremas de l a  parte  oen-
i

t r a l  r íg id a  con o sin  enlace su p erio r  entre e s t a s  zo- j 

ñas extrem as, quedando, en todos lo s  ca so s , su fic ie n -  \ 

temente espacio  entre l a  cara su p erio r d e l puente y l a  j 

de l a  zona o en tra l r íg id a , p ara  in tro d u c ir  en é l  un 

d isp o s it iv o  su je ta -h o ja s , r íg id o  o e lá s t i c o ,  aunque 

por sobre e l  puente queda siempre un elemento e l á s t i ­

co. ,

4 5 .-  «ME JO BIS 'M  l á  EABRICACIOIT ES HííOUAm'RiíADD - (

RES DE HOJAS DOBLES SUELEAS".

i'odo e l lo  t a l  y como se ha d e so rito  y re iv in d i­

cado en l a  presente memoria que consta de ocho h o jas 

fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  de su s caras y 

una h o ja  de d ib u jo s que l a  i lu s t r a .  ;

BARCELONA, 1 3 NQV. 1958
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