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La presente invencién se fé%iere é una caja, que
ha sido disefiada y concebida especialmente para facilitar,

a la vez qQue el transporte o acondicionamiento de una serie
de botellas o cuerpos andlogos (botes, latas, etc.), la expo-
sicibn de los mismos, sin necesidad de extraerlos de dicho
envase,

Com¢o es bien sabido, exponer botellas, botes y si-
milaces, requiere siempre la extraccibn de éstos de sus ca-
jas de transporte y, comwmente, la utilizacibn de exposito--
res apropiados. Ello obliga al vendedor a unas manipulaciones
v le exige un espacio Gtil que muchas veces resulta priactica-
mente imposible de obtener.

Por otra parte, la extraccién de las botellas y
similares de aquellos envases de origen significa también
siempre la rotura de los precintos de garantia que el fabri-
cante utiliza en origen, con lc que la reutilizacidn de un
envase abierto puede llegar a producir desconfianzas entre
el puablico.

E1l envase-expositor objeto de la presente inven-
cibén tiende a salvar dichos inconvenientes, garantizando
siempre el origen de los productos envasados y permitiendo
su observacién desde el exterior, sin necesidad de extraer-
los, todo ello sin merma de las condiciones de seguridad que
deben reunir esta clase de envas=s o0 cajas, especialmente
cuando se destinan al transporte de recipientes frégiles,
de vidrio o andlogo.

Ia caja de envase en cuestibn responde asimismo

a2 un tipo de fabricacibn especialmente simplificada, pues
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eg de las formadas por un cuérpo tupular prlsmg%ico, con
alas de cierre en sus tesferos, cue se solapan entre si, de
tal manera que pueda fabricarse con los medios utilizados
actualmente para las cajas normales.

Dicha caja, constitufda, como se ha indicado, por
un cuerpo tubular de cart6én o similar, de contorno prismi-
tico, ventajosamente rectangular, se caracteriza esencial-
mente por tener las alas de cierre del fondo de dimensiones
tales que cubren, cada una de ellas, la mitad de la super-~
ficie o0 Area de la boca de dicho fondo, de manera Que, aun
solapadas las de las respectivas caras adyacentes, resultar
en un mismo plano de cierre las de caras opuestas, formando
asi un fondo plano totalmente, sin rebordes de ninguna cla-
se.

Las caras maycres del envase presentan troguelada
un ala que, convenientemente doblada, a través de dos lineas
varalelas longitudinales, se rebaten hacia el interior, que-
dando dispuestas paralelas, al fondo y a una pequefla distan-
cia del mismo, mantenidas por las pestafias resultantes ex-
tremas, una formando parte de la propia cara del envase y
la otra doblada de la propia ala hacia el interirr. La zona
central de dicha ala, que es la que resulta en posicidn ho-
rizontal y paralela al fondo, presenta su cuerpo atravesado
por aberturas de dimensiones y contorno correspongientes
con las botellas o similar a acondicionar, que se introducen
en dichas aberturas por el fondo, para apoyarse en el de la
propia éaja.

Evidentemente, puede preverse una realizacibén en
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la que, por el numero de botellas o similares a condicionar,
se forma el ala citada en una sola de las caras mayores de
la caja-envase, de forma que la observacion de aquellas bo-
tellas o similar se realice por dicha cara unicamente.

En correspondiencia con dicha constitucién del
doble fondo de la caja envase, las alas de cierre de la bo-
ca superior de la misma presentan en dos de las caras opues-
tas, una iInflexidn que se dobla hacia el interior para cerrar
en un plano inferior al de la citada boca, teniendo igualmen-
te dimensiones tales que eviten su solapado o superposicion
por los bordes, a fin de determinar una superficie unj )me
de cierre. Dichas alas presentan orificios y muescas comple-
mentarias, en correspondencia con las aberturas del doble
fondo inferior, para introducir en los mismos los brocales
0 extremos superiores de las botellas o similares que, de
esta forma, quedan perfectamente retenidos.

Las alas de los otros dos lados opuestos de la bo-
ca del envase presentan cerca de sus bordes una doble linea
de plegado que permite, por doble inflexionado del cuerpo
de dichas alas, la formacién de una doble pared interna, pa-
ralela a la propia tapa, formando asimismo una camara supe-
rior, en la que se alojaran, perfectamente protegidos los
brocales o extremos superiores de las botellas o similar.

A tal fin, dichas alas iran dotadas de los orificios o0 mues-
cas correspondientes en la zona extrema del ala correspon-
diente destinada a quedar en el interior.

Finalmente, y como detalle mas de la invencion,

dos de las paredes opuestas de la caja presentan en su par-
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te alta unas aberturas que forman asidero, dispuestas de tal
forma que su borde superior coincida con el plano interno
de las alas de cierre, de manera que el esfuerzo de levanta-
miento de una caja llena se realizard siempre sobre el doble
cuerpo superior, evitandose el desgarro del material que
constituya la caja, como ocurre corrientemente con este ti-
po de asideros.

Para mejor comprension de cuanto queda expuesto,
se acompafian unos dibujos en los que, esquematicamente vy
tan s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso practi-
co de realizacion de una caja de las caracteristicas indica-
das.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista de la
caja desplegada,antes de su montaje; la figura 2 correspon-
de a una vista en perspectiva de la caja montada, antes de
introduccién de las botellas en su interior; las figuras 3
y 4 son vistas analogas en las fases de cierre y cerrado,
tras suponerse introducidas las botellas; y las figuras 5 vy
6 muestran vistas en alzado y seccidn parcial del conjunto
del envase y de su tapa, superior, respectivamente.

Tal como puede observarse en la figura 1 con todo
detalle, la caja estad constituida por una lamina de cartoén
o analogo formando cuatro caras -1-2-3-4-, las dos primeras
mayores y que constituyen las caras principales de la caja,
las cuales se cerraran para formar un conjunto prismatico
rectangular, por encolado de la pestafa -5- con la cara -3-,
como es normal en este tipo de cajas, siguiendo las técnicas

usuales.
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De dichas caras, las principales y S y ~2- rresen-

tan su superficie troquelada formando sendas alas -6-, que
quedan articuladas a la cara correspondiente a una pequefia
distancia dle fondo de la caja por la linea de doblado -7-
¥y presentan su borde opuesto dotado de una pestafia -6a-, que
se dobla agimismo y cuya anchura corresponde a la distancia
de la linea de doblado -7- con el fondo de la caja. Dichas
alas presentan su zona central provista de aberturas —6b-,
para encajar los fondos de las botcllas.

El fondo de la caja va dotado, como es usual tam-
bién en este tipo de cajas, de alas de cierre -8-9- y -10-
~-11=, correspondientes, respectivamente a las caras -1-2-

y =3-4-, s8i bien con la particularidad de que las dimensio-
nes de dichas alas corresponden exactamente a la mitad del

grea o superficie Qque deben cubrir, de forma que no se pro-
duzece solapado alguno entre las mismas y determinen un fon-
do completamente plano tras su cierre y eventual encolado,

engrapado o similar de retencién.

Por su parte, las alas de la boca 0 extremo supe-
rior de la caja -12-13- y -14-15-, correspondientes, respec-
tivamente, a los lados opuestos -3-4- y -12- de la misma,
presentan asimismo las sigﬁientes particularidades: las pri-
meras -12-13- presentan una zona de inflexibn -16~ en su
borde de articulécién, a fin de determinar el cierre en un
plano ligeramente inferior al de la boca de la caja, siendo
las dimensiones del ala libre propiamente dicha, asimismo
la mitad de la superficie a cubrir, igualmente para evitar

gsolapados 0O regruesos.,
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Dichas alas -12- y -~13- presentan orificios -l2a-

.
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-13a- y muescas extremas -l4a-15a- complementarias, para la
introduccibn de los golletes o0 extremos superiores de las
botellas o gimilar.

Por lo que respecta a las alag -14-15-, tienen en
las proximidades de su borde una doble linea de plegado que
determina una zona intermedia -17-, de anchura correspondien-
te & la de la inflexibn =16- de las alas =-12-13-, forrando
asimismo una pestafia extrema -18- gque quedardéd superpuestas
interiormente al plano determinado por las semitapas -l2-
~13~, formando asi una cdmara extrema superior en la Que se
alojardn log golletes de las botellas. A tal fin, las pes-
tafiag ~18~ presentan igualmente muescas complementarias
~19-, para rodear aeguellos golletes.

De esta forma, el abatido interior de las alas
inferiores -6-, soportadas por un lado por la zona extrema
de la pared de la caja y por otro interiormente por la pes-
tafia ~6a-, constituyen un doble fondo inferior, para aloja-
miento de los fondos de las botellas, tal como puede apre-
ciarse claramente en la figura 5, mientras que en el extre-

mo superior o boca se forma la cdmara que contiene los go-

lletes. De esta forma, como puede observarse en las figu-

ras 5 y 6, las botellas quedan firmemente retenidas supe-

rior e inferiormente, cor plena garantia. La caja asi for-
mada puede ser cerrada o precintada normalmente y la obser-
vacibén de las botellas se hace cbémodamente por las abertu-
ras que determinan las alas -6~ rebatidas hacia 4 interior,

determinando as{ un expositor de fdcil manejo y Qque, cons-



10

15

20

25

- °
- ... o o' e ° .: .O .. * -.. . °
.- see "env 2o L] .Q: ..:
.
e e® : st o '

tituye el embalaje de aquell;é botellas.

Con el fin de facilitar la manipulacién de la ca-
ja descrita, las caras -3-4- de la misma presentan en su ex-
tremo superior sendas aberturas oblongas -20-, Que determi-
nan dsideros, en la forma usual, si bien con la particula-
ridad de que el borde superior de las mismas queda enrasa-
do con la cémara superior interna, de forma que el esfuerzo
de traccibn para levantar la caja se realiza a través de
dichas aberturas, sobre el plano inferior de la céamara su-
perior gue determinan las alas -~12-13- y no solamente so-
bre el borde de las aberturas -20-, dando mayor seguridad
a diéha manipulacidn.

Es evidente que, aun cuando en cuanto se ha des-
crito y represehtado en los dibujos anexos, se hace referen-
cia a una caja coﬁ dos alas -6~ y, por tanto, con aberturas
en ambas caras mayores de la misma, pueden realizarse cajas
con una sola de dichas alas -6~ y abertura correspondiente,
dejando completa lg cara opuesta, en cuyo caso el ala -6-
citada tendrd 1a‘agchura suficiente para que su pestafia —6a-
quede adosada a la cara opuesta, al rebatirse hacia el inte-
rior. |

Se comprende que seran independientes del objeto
de la invencién los materiales, formas y dimensiones de las
cajas, tipo de botellas o0 envases a que se apliquen las mis-
mas, nimero que contenga, y, en general, todos cuantos deta-
lles accesorios puedan presentarse, siempre que no aparten
al conjunfo de su esencialidad.
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REIVINDICAC I1ONES

1. Caja para envase y exposicion de botellas y si-
milares, del tipo formado por un cuerpo tubular prismatico,
con alas de cierre de sus bocas extremas, Que se caracteri-
za esencialmente por el hecho de que tiene por lo menos una
de sus caras troquelada formando un ala que queda articula-
da por una linea de doblado situada a una cierta distancia
y paralela al fondo de la caja, en tanto que el borde libre
de dicha ala estd dotado de una pestafa que se dobla hacia
el iInterior y cuya anchura corresponde a la altura de la
linea de articulacion paralela al fondo, presentando al ala
en cuestidn aberturas para encaje del fondo de las botellas
o similares a contener y quedando doblada hacia el interior
de la caja para formar un doble fondo respecto al propio de
la caja, presentando dos de las alas opuestas de cierre de
la boca de la caja sendas inflexiones junto a su linea de
articulacién, que situan el plano de cierre a una cierta
distancia por debajo de dicha boca, en tanto que las otras
dos alas opuestas van dotadas de una doble inflexidén, de
anchura equivalente a las de las alas anteriores menciona-
das, determinando una pestafia extrema que se adosa superior-
mente contra aquellas alas y forma una camara superior, es-
tando dotadas unas y otras alas de aberturas y muescas com-
plementarias, para determinar alojamientos internos para
los golletes y cuellos de las botellas o similar, quedando
asi la caja envase dotada de amplias aberturas, por lo me-

nos en una de sus caras, para la observacién de las botellas



10

15

10

o similar contenidas en su interior.

2. Caja para envase y exposicion de botellas y
similares, segun la reivindicaciéon anterior, que se carac-
teriza por el heoho de que tanto las alas de cierre del
fondo de la caja, como las de la boca superior de la misma,
tienen dimensiones correspondientes a la mitad del area a
cubrir por las mismas, para determinar, especialmente por
lo que al fondo se refiere, superficies completamente pla-
nas.

3. Caja para envase y exposicion de botellas y
similares, segun las reivindicaciones 1 y 2, que se carac-
teriza por el hecho de que la caja va dotada de aberturas
oblongas superiores que determinan asideros para Ssu manejo,
cuyas aberturas presentan la particularidad de tener su
borde superior o de apoyo de la mano situado al mismo nivel
que el plano inferior interno de la doble camara superior.

4. Caja para envase Yy exposicion de botellas vy
similares.

La presente memoria descriptiva consta de diez
hojas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 7 de septiembre de 1979
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