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tar, p2ara hacer a;anzar.y colecar en posfbién, una pieza
de trabajo, contra un tope fijo ajustable, en una sierra
de placas, caon un grupo de sisrra mdvil, estando tensade
fijamente la pieza de trabajo en esta instalacidn durante
el movimiento de avance, mediante un dispositivo tensori.
Son conocidas instalaciones de avance de piezas de trabae
Jo para sierras de placas, con grupo de sierra mévil, Es-
tas instalaciones corren la pieza de trabhajo, en estado
no tensadae, impulsada por motor, contra topes previamente
a justados. Tales instalacicnes tienen el inconveniente de
gque la pieza de trabajo al llegar el tope fijo, se corre
por el chogue de incidencia'y Si se encuentran superpuestas
varias piezas da trabajo, sspecialmente en forma de placas,
entonces con estas instalaciones no es posiblé colocar en
posicidn piezas de trahajo éonjuntamente contra un tope
fijo, de modo que todas las piezas de trabajo obizngan =
una medida de corte igual, exactz en la tolerancia das dé=-
cimas, 58 conocen ademds instalaciones de avance, que CO=
locan en posicidn las piezas de trabajo, también en estado
tensado, pero no contra topses Fijbs, sino por instalacioe=
nes medi-doras electrdnicas o eléct:icas. Estas instala=-
ciones trabajan también con exactitud, pero tienen 8l in=
conveniente de costes -muy elevados de fabricacidn,
El modelo se ha impuesto la tarea de eliminar sstos incon
venientes, Seguin el modelo esto se alcanza porque la ins-

talacidn de avance estd equipada de una instalacidn tenso-

ra, con la que se tensan fijamente en la instalacidn de

avance las piezas de trabajo, que deben hacerse avanzari,
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Tan pronto marchd *goptre .él.t@pdffi'J'g,' '_]:'a istalacidn de

avance con la pieza de trabz jo o varias pi%zas de traba je
superpuestas, tensadas fijamente, se excluye por la insta-—
lacién temsora, durante el choque de incidencia contra el
topa fijo, un corrimiente de estas piezas de trabajo,

Tal instalacidn garantiza una exacta colocacidn en posicidn
con avance motriz, tal como esto sdlec era posible hasta:
ahora con costosas instalaciones de avance con instalacio-
nes medidoras electrdnicas o eléctricas. Los costes de cons
truccidn de tal instalacidn son baratos sn extremo, ya qus
para ello no se necesita ninguna clase ds costosos instru-
mentos medidores e instalaciones de cocnmutacidn.

Una ilustracidn esquemdtica de un ejemalc de ejecucidn se
mugstra en el adjunto dibujod,

La figura 1 ilustra una vista desde arriba,

La figura 2, una vista lateral,

La instalacidn de avance (2) es desplazable equipada con
una propulsidn motriz, estando dispuesta scbfs el soporte
(1) de gufa,IMediante la instalacidn tensora (3), la pieza
de trabajo (4) 6 varias piazas de trabajo (4) se tensan -
superpuestas, Al marchar avanzando la instalacidn de avan-
ce (2) contra el tope fijo (6) dispuesto ajustablementd
sobre el soporte guiador (7), se efectda una exacta colo-
cacidn en posicidn de la pieza de trabajo o de varias pie=
zas de trahajo superpuestas, determindndose por el tope,
previamsnte ajustado (5), la medida (8) entre el canto de=
lantero de la pieza-de trabajb y la lfnea (9) ds secciénﬁ

La instalacidn tensora tisne adicionalmente la ultaerior ven

taja de retener fijamente las piezas de trabajo durante
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el corte caon la hdja J¢ aipsna (SY' Edlcidhaimante esta
instalacidn de avance (2) se equipa con uno o varies cilip
dres (10) de avanes neundticcs o hidrdulicos, que se ponen
en accidn adicionalmente, despuds de la detencidn de la
propulsidn motriz, para garantizar una aplicacidn compri-
5 mida, abselutamente confiable, de la instalacidn tensora
(3) con las piezas de trabaje (4) contra el tope fijo (6)%
El presente modelo de utilidad, recaerd sebre las siguien-
tes relv1nd10ﬂrlonad.
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S'REIVINDILAGIONES ™. 1 t.!
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1 ; Instalacidn de avance de piezas de trabajo en upa sie-
rra de placas, para el corrimisnto de a. .ce y colocacidn
en pcsicidn propulsades motrizments de una o varias piezas
da trabajo contra un tops fijo ajustébla, caracterizada +
perque el carro mdvil de esta instalacidn estd equipado
con un dispositivo tensor, en que pueden tensarse fijamen-
te la pieza de trabajo o varias piezas de trabajo super=-
puastas,

2 = Instalacidn segdn la reivindicacidn 1, caracterizada
porgue entre el carroc mdvil y la instalacidn tensora estdn
dispuestos adicionalmente uno o varios cilindros de avancs
neumdticos o hidrdulicos que ss ponen en accidn después de
la detencidn del car.u de avance contra el tope fijols

3 - Instalacidn de avance de piezas de trabajo en una -
sierra de placasi

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva y consta de cuatro hojas de texte foliadas y gs-
critas a mdquina por una sola ds sus carag que

a la misma ses acompafa,

S
Medrid, a § 4FT 1979
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