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"Procedimiento para teñir e imprimir*

S A N D O Z  A.G. entidad suiza, domiciliada en 
BASILEA, Suiza.

El objeto de la presente invención es un 
procedimiento para teñir, imprimar e imprimir fibras 
de origen animal, por ejemplo, lana, seda, de fibras 
poliamidicas sintéticas, por ejemplo, nylon, "Perlón" 
(Marca registrada) , y de cuero, especialmente, sin 
embargo, de fibras celulósicas, por ejemplo algodón,lino 
de fibras de celulosa regenerada,por ejemplo rayón de 
viscosa, rayón de cobre, celulosa, asi como mezclas y/o 
productos de estas mezclas.



El procedimiento consiste en que las fibras 
o productos se tiñen,impriman o imprimen con colorantes 
orgánicos solubles en agua, que por lo menos a través 
de un átomo puente, preferentemente el átomo de f
carbono, lleven unido al resto del colorante una
agrupación atómica de la fórmula ¡

¡!. i

- Halógena

y el material a teñir se somete durante o después del 
teñido o imprimación o impresión a un tratamiento térmico. 
Durante el teñido, imprimación o impresión se pueden 
emplear los agentes usualmente utilizados de humectación, ¡ 
igualación, espesamiento u otros agentes auxiliares 
textiles o del cuero, mientras que el tratamiento térmico 
se efectúa ventajosamente en presencia de álcalis.

Según el presente procedimiento se pueden 
obtener sobre las fibras celulósicas , tintes e impresio­
nes que se caracterizan, especialmente por su destacada 
solidez a la hume dad. Esta está fundamentada en la 
formación de una unión química estable entre la molécula 
del colorante y la molécula de la celulosa. Muy a 
menudo, toda la cantidad del colorante toma parte en 
la reacción química de la fibra. La parte del colorante 
no reaccionado se retira de la fibra, en estos casos,

Halógeno -0

H
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mediante operaciones adecuadas, tales como enjuagado 
y/o saponificación, en caso dado,empleándose tempera­
turas más elevadas, pudiéndose emplear también agentes 
de lavado sintéticos, tales como sulfonatos alquilo- 
arilicos, sulfato laurilico sódico, sulfato sódico del 
éter lauril poliglicolt así como éter poliglicólico mono- 
y dialquilo fenólico.

Al teñir, imprimar e imprimir fibras y 
productos de origen animal, por ejemplo, lana,cuero, 
seda y fibras y productos de poliamida sintética se 
presenta una unión menos pronunciada entre el colorante 
y la molécula de la Abra, ya que los colorantes, en 
gran parte, también gracias a su carácter ácido, poséen 
afinidad hacia la fibra.

El nuevo procedimiento de teñido e impresión 
posée un gran número de formas de ejecución que, en parte, 
complementan métodos de teñido e impresión en si ya 
conocidos. Algunas posibilidades para el teñido,impri­
mación e impresión de celulosa , se esquematizan a 
continuación:
- Fibras y productos de celulosa se impregnan con una 
solución de colorante neutral y, en caso dado, se seca a 
continuación. Seguidamente se fija el colorante a 3a 
fibra en un baño salífero alcalino.
- El material se impregna con una solución de colorante 
alcalino y a continuación se acondiciona durante algún 
tiempo a temperaturas más elevadas en un aparato adecua­
do, que permita el mantenimiento de una humedad constante. 
-Los productos de fibras de celulosa se tratan en el 
Foulard con una solución de colorante alcalinosa, que
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en oaso dado# contenga aun agentes auxiliares para el 
-tratamiento de textiles# por ejemplo urea# a continuación 
se seca y se vaporiza durante corto tiempo.
- Los productos de fibra de celulosa se tratan an el 
Foulard con una solución de colorante alcalinosa#que# 
en caso dado# contenga aún agentes auxiliares para el 
tratamiento de textiles, por ejemplo urea# y a continua­
ción se somete durante corto tiempo al calor seco.
- Se imprimen productos de fibra de celulosa con una 
pasta de impresión que contenga un agente de espesamiento 
por ejemplo# alginato sódico o tragant# urea y álcali,
se seca 2a impresión y a continuación se vaporiza durante 
corto tiempo.
- En el Foulard se tratan productos de fibras de celulosa 
con una solución de colorante neutral, se seca el teñido# 
a continuación se impregna con una solución salífera 
alcalina y se vaporiza durante breve tiempo.
- También se puede teñir por el procedimiento de extrac­
ción bajo la adición de sal y álcali# pudiéndose agregar 
primeramente la sal y a continuación#despuéqAe un 
determinado grado de agotamiento del baño de teñido#
el álcali} pero también se pueden agregar al baño de 
tinte simultáneamente ya al principio la sal y el álcali.

Como álcalis# entran en consideración los 
hidióxidos de metales alcalinos o sales de metales 
alcalinos de reacción alcalina de ácidos débiles, pre­
ferentemente inorgánicos# por ejemplo carbonatos de 
metal alcalino# fosfatos de metal trialcalino o meta- 
silicato de sodio# especialmente también compuestos# 
que bajo el calor puedan disociar un agente de reacción
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alcalina, por ejemplo bicarbonatos de metal alcalino*

Determinativo para la fijación de los coloran­
tes empleados son el mateiial a teñir# la temperatura, la 
clase y cantidad de los álcalis empleados y los demás 
agentes auxiliares. En general, se puede decir# que para 
lograr la fijación en un plazo útil es necesario un 
tratamiento témnico a una temperatura de por lo menos 
60** 0. Para evitar manifestaciones de hervor prévio al 
fijar# se le puede agregar a la solución de colorante o 
a la pasta de impresión o al baño de fijación un agente 
de oxidación suave# por ejemplo# sodio ácido 1-nitro­
ben zol -3 -sulfónico .

Las fibras o productos de origen animal# 
por ejemplo lana, seda, cuero# fibras y productos de 
poliamida sintético se pueden teñir en forma similar.
Una üjación#por lo menos parcial, se presenta aquí 
también si los tintes e impresiones se obtienen bajo 
condiciones neutrales o ácidas# efectuándose el tra­
tamiento térmico asimismo durante o después del teñi­
do o impresión.

Como colorantes son fundamentalmente adecuados 
todos los colorantes orgánicos solubles en agua, por jj 
ejemplo# colorantes azo (en caso dado colorantes mono- ; 
y poliazo metalizados o metaiizables), colorantes §
antraquinónicos y f&alocianinicos. Los compuestos seña­
lados en la lista a continuación sirven solo para 
señalar las posibilidades.
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naranja

rojo
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amarillo 
tirando 
a verde
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SO H 3

amarillo 
tirando 
a verde
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6
CH CH
! 3 i 3
\  / N  = C SOH
)N . ¡ ' 4—̂ 3

/  ^CO (H -  N = N - /
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01 NH-A

amarillo 
tirando 
a verde

HO S 3 ¡

NH-4.
rojo

8 NE rojo
tirando a 
amarillo



amarillo 
-tirando 
a verde

13 azul
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HO S
amarillo 
tirando 
a rojo

17
-B

naranja

S O H  H O S  3 3

amarillo 
tirando 
a rojo

20
naranja 
tirando 
a rojo
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26

21

28

29

29

SO^H HO

HO,S3

naranja tirando 
a rojo

naranja

naranja tirando 
a rojo

naranja

naranja
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escarlata

22

HO

N=N
SO,H HO,S 3 3

c o . NH-A
naranja

2Í

23.
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HO-S3 HO

HO-.S3 - ú o * : " " 0 0 .
escarlata

HO,S 3 NH-A

21

COOH

HO-.S3

HO

HO^S naranja
NH-A

escarlata

40 rojo naranja
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OCH

SO-H3

3 HO
N = N
HO,S3

NH-A rojo

42 rojo

HO-S 3, HO
42 = N

HO3S
S O M3

NH-A rojo

44

SO^H

)-N = N
HO^S3

HO
NH-A naranja

A-HN

SOJ3 H O

41 CI NH-A rojo tirando
a amarillo

CH,
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escarlata
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rojo tirando 
a azul

32 rubi

52

HO NH-A

SOJH
HO„S

rojo tirando 
a azul

5Ì HO^S rojo tirando 
a azul

55 rojo tirando
a azul
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SO^H HO NH-A

SO,H3

51 H„C
SO3H HO NH-A

SO^H

CH^ HO NH-A

O-.H3

60

rojo tirando 
a azul

rojo tirando 
a azul

rubi

rubi

rubi
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SO3H HO NH- A

rojo tirando
k J L s O H a azul

A-HN

68

É2

HO3S
Zo

HO NH-A

O^H

j

violeta
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rubi

ZI

lì

rojo

rojo tirando 
a azul
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18

13

HO NH-B

SOJH i3 sn^SO-H

HO N H - B

SO H3

rojo tirando 
a azul

rojo tirando 
a azul

80 rojo tirando
a azul
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amarillo

82 amarillo tirando 
a rojo

NH -CO-CH--SO-H 2 3

amarillo tirando 
a rojo

84 amarillo tirando 
a rojo

N=N-^  ^ -NH-A

SO^H ^̂ 3

amarillo tirando
a rojo
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SO,H

86 ^ y ^ j - N = N - /  \-MH-B
HO^s-k^A^L-so^H

CH,

amarillo tirando 
a rojo

81

SO^H ^ 3

r ^ V ^ r N = N - (  \-NH-; amarillo

88 amarillo tirando 
a rojo

HO^S

) CH^
N —  A
C2H5

SO,H

amarillo tirando 
a rojo

30 amarillo tirando
a rojo
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22

amarillo tirando 
a rojo

naranja amarillo

22
naranja tirando 

a marron

2Ì HO,S3 --NH-A
CH.

amarillo
marron

22 amarillo tirando
a rojo
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amarillo tirando 
a verde

A-HN

amarillo

CH^SO,H !3 C — N
C1

93 A-HN N=N-CH — c6"
N SO-H3

maranja tirando 
a amarillo

C1

22
amarillo tirando 

a verde

CH^
SO^H ! ^^ C=- N

100 A-HN / A  i >  - Y ^ Y A - S O ^ H< )-N=N-CH-CO amarillo tirando
a rojo

SO-,H 3



amarillo

amarillo tirando 
a verde

103
A-HN

amarillo tirando 
a verde

104

SO^H COOH
!C — N

ÌN
N=N-CH--C0

COOH

A-HN
amarillo

amarillo
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106

SO^H
) ^ ^CO-NH

IO', 0^
/N=N-CH JCO
\ /CO-NHA-HN

CH^ CI
CH- SOJH ! t, 3  3 C =r N /— \

CH„

108
A-HN

SO-H3

109

amarillo
oro

amarillo tirando 
a verde

amarillo tirando 
a verde

amarillo

amarillo tirando
a rojo
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112
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SO^H
!

OH

N = N

A-HN
SO^H

naranja

naranja

11$

114

11$

SO,H OH3
( " ) - N  = N

A - m  "°?s
SO^H

SO^H OHSO^H

B-HN
SO^H

SO3H OHSO^H

N = N - Q

A-HN
SO-H3

naranja

naranja

rojo naranja
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SO^H OH

A-HN ^

naranja

M I

118

iiR

SO^H OH

SO-H3

SO^H

OH

rojo naranja

" - N
A-HN

SO,H

S&3H OH SO^H

^ - , S T C Ò
A-HN

rojo tirando 
a amarillo

rojo

120 escarlata
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131

SO^H OH OH

A-HN
SO^H

rojo tirando 
a azul

rojo

122

SO3H Ĥ N SO,H27 T3*

A-HN
N .  N 

HO-

SO^H

rojo

¿24

12^

rojo

rojo
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126 rojo tirando 
a aguí

12? rojo tirando 
a aguí

128 naranja

129 rojo tirando 
a amarillo

120

s o ^ OH 
!

-N=N
HO^S

NH-A rojo tirando
a amarillo

A-HN
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122

escarlata

rojo

rojo

rojo

rojo
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136 rojo tirando 
a aguí

121 rojo tirando 
a aguí

138 rojo tirando
SOJH a azul3

139 A-HN

SO^H OH

NH-CO-CH.
rojo tirando 
a amarillo

140 NH-CO-CH^ rojo
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141

142

rojo tirando 
a aguí

rojo tirando 
a azul

143 violeta

144 violeta

143. violeta
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146 A-HN

147

SO^H3

burdeos

burdeos

148

S0,H OH . 3

HO^S
SO^H

rojo

149

SO^H OH

-SO-H3
rojo tirando 

a azul

1̂ 0
rojo tirando

a azul



Ì2Ì

Ì22.

burdeos

violeta tirando 
a rojo

122
violeta tirando 
a rojo

SO^H OH NH- CO-CH^
154 A-HN

SO^H

burdeos

155

CH-
burdeos
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151

158

159

16o

rojo

rojo

rojo

rojo
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amarillo
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166
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amarillo tirando 
a rojo

162L
amarillo

168 rojo

162 escarlata

COOH COOH OH

\ )-N=N-( ) - N = N - < ^ Y ^170 HO rojo-mar:r^n
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marron-rojo

112
HO,S NH-A

HO,S SO^H3 naranja parduzoc

amarillo tirando 
a verde

verde oscuro

amarillo tirando
a rojo
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rojo

violeta-rojo

violeta-azul

violeta

azul-rojo
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182

24 5 4 20

183

184

marron-rojo

azul marino 
rojizo

gris

verde oliva
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Los siguientes ejemplos dán un detalle de §
la serie de los métodos distintos de teñido* imprimación 
e impresión según los cuales se pueden aplicar los nuevos 
colorantes sobre el material a teRir. En los ejemplos* 
las partes significan partes en peso* los porcentajes 
son porcientos en peso y las temperaturas están indicadas 
en grados Celsio.

EJEMPLO 1.
100 partes de algodón no mercerizado se 

tratan a temperaturas de ambiente en el Foulard con 
una solución acuosa neutral al 2 % del colorearte n* 1 

de la tabla de colorantes* en presencia de 1 g/l de 
aceite rojo turquesa. El material asi impregnado se 
exprime a continuación a 1*6 hasta 2,2 veces su peso 
en seco original. El material textil hórnedo se introduce 
en un baño de revelado (Jigger* proporción de flota 
1: 5), que contiene 300 g/l de sal comón y 10 cm3/l de 
sosa cáustica 35S BÓ y muestra una temperatura de 
80-9QS; y se deja en este baño durante 60 minutos. El 
material asi tratado se enjuaga bien en agua fría 
y a continuación se saponifica hirviendo, durante 20 

minutos* agregando 5 g/l de jabón y 2 g/l de bicarbonato 
sódico. A continuación se vuelve a enjuagar bien y 
después de seca. El color amarillo* tirando a rojo* 
obtenido es sólido a la luz y a la humedad.

EJEMPLO 2.
100 partes de un tejido de algodón mercerizado 

se tratan* a 20-50^ en el Foulard* con una solución 
acuosa neutral al 1,5 % del colorante n* 13, que 
contiene 1 g/l de éter iso-octilofenilo-octa-glicólico*
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y se exprime a aproximadamente 2 veces su peso en seco 
original. Después se introduce el material impregnado y 
en proporción de flota 1:30, en un baño de revelado 
que contiene 300 g/l de sulfato sódico calcinado,
15 g/l de fosfato trisódico y 1 g/l de sodio ácido
1 -nitro benzo 1 -5 -sulfónico y muestra una temperatura de 
90-953. El tejido se deja dentro durante 3/4 de hora
y a continuación se enjuaga bien con agua fria y caliente. 
Se saponifica a continuación durante 15 minutos bajo 
adición de 5 g/l de jabón, se vuelve a enjuagar bien 
y se seca.

Se obtiene un teñido azul vivo, sólido a la 
luz y a la humedad.

BJHgPLO 3.
100 partes de un tejido de celulosa se trata 

en el Foulard, a temperatura de ambiente, con una solución 
acuosa neutral que contiene 30 g/l del colorante 3 de 
la tabla de colorantes. El material textil impregnado 
se exprime a aproximadamente 1,5 hasta 2 veces su peso 
en seco original y se seca. Entonces se introduce en 
un baño de revelado de 80-903 (proporción de flota 
1:50), donde se han disuelto 300 g/l de sal comón,
2 g/l de sodio ácido l-nitrobenzol-3-sulfónico y 40 
g/l de sosa calcinada o 30 g/l de potasa y se deja 
fijar durante 5/4 de hora. A  continuación se enjuaga 
bien el tejido en agua fría y caliente, seguidamente 
se saponifica hirviendo,durante 10 minutos,agregando 
5 g/l de jabón,se enjuaga bien en agua fria y ae 
seca.

El teñido rojo vivo es sólido a la luz y a



la humedad.
EJBRPLO 4.
-1-00 partes de un tejido de algodón mere erizado 

se impregnan a temperatura de ambiente con una solución 
acuosa al 3% del colorante n* 2 de la tabla de 
coloiantes y a continuación se exprime en procedimien­
to continuo, por encima de una columna de cilindros, a 
un peso de 170%. La mercancía se seca mediante un pasaje 
de aire caliente de 140 hasta 150*,se trata en. el 
Foulard continuadamente a unos 2os con una solución 
que contiene 250 g/l de sulfato sódico calo inado, 100 g/l 
de sosa cáustica 36S Bó y 5 g/l de sodio ácido 1-nitro- 
benzol-5-sulfónico, se exprime a un peso de unos 185% y 
se vaporiza durante 5 minutos a unos 102s. A continua­
ción, el material textil se enjuaga bien en agua fría 
y caliente, se saponifica hirviendo, se vuelve a enjuagar 
y se seca.

Se obtiene un te&ido naranja vivo con muy 
buena solidez a la luz y humedad.

EJHRPLO 5.
Un tejido de algodón mercerizado se impregna 

a 40S con una solución de 10 g/l de sosa cáustica 36a Bó.
2 g/l de éter iso-octofenilo-octa-glicólico, 20 g/l 
del colorante n* 2 de la tabla de colorantes, 20 g/l 
de sulfato sódico calcinado y 5 g/l de sodio ácido 
l-nitrobenzol-3-sulfónico y se exprime a 1,8 hasta 
2 veces su peso seco original. A continuación se calienta 
el material mediante un breve pasaje infrarrojo a 
una temperatura de 85-90* y después se acondiciona duran­
te 4 a 5 horas a 85-90* en un cajón con contenido de
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humedad constante. A continuación se enjuaga bien con 
agua fría y caliente, se saponifica hirviendo con 5 g/l 
de jabón durante 15 minutos, se vuelve a enjuagar y 
se seca.

El teñido naranja obtenido es sólido a la luz 
y a la humedad.

Prácticamente el mismo teñido se obtiene 
si, en lugar de sosa cáustica se emplean 30 g/l de 
carbonato sódico calcinado y se acondiciona durante 
6 horas.

EJEMPLO 6.
Un tejido de 100 partes de celulosa se impregna 

con una solución que contiene 30 g/l de carbonato 
sódico calcinado o 30 g/l de carbonato potásico, 100 g/l 
de urea y 15 g/l de colorante ns 4 de la tabla de 
colorantes, se exprime a unos 200% del peso original y 
ee seca. A continuación se vaporiza el material seco 
durante 6-8 minutos a 102s,ge enjuaga bien con agua 
fría y el teñido se saponifica durante 20 minutos a 
temperatura de ebullición con una solución acuosa que 
contenga 5 g/l de jabón. Después se vuelve a enjuagar 
y finalmente se seca. El teñido amarillo,tirando a 
verde,obtenido es sólido a la luz y a la humedad.

EJEMPLO 7.
100 partes de un tejido de algodón mercerizado 

se impregnan a temperatura de ambiente con una solución 
que contenga g./l del colorante ns 5 de la tabla de 
colorantes, 30 g/l de carbonato sódico calcinado o 
carbonato potásico y 200 g/l. de urea y se exprime a 
2 hasta 2,2 veces su peso en seco original, Después se30
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seca el material y a continuación se somete durante 
5 hasta 6 minutos a un calor seco de 140-1503. El 
material textil asi tratado se enjuaga entonces bien, 
se saponifica hirviendo durante 20 minutos, se vuelve a 
enjuagar y se seca.

Se obtiene un teñido amarillo, tirando a verde, 
sólido a la luz y a la humedad.

EJEMPLO 8.
100 partes de lana se tiñen en 5000 partes 

de una flota de teñido, que contiene los 
siguientes aditivos:

2 partes del colorante n3 6 de la tabla 
de colorantes,

4 partes de ácido acético glacial.
El teñido se empieza a 503, la temperatura 

de la flota de teñido se sube en 45 minutos a 1003 y a 
continuación se hierve durante 45 minutos.

Seguidamente se enjuaga el material teñido 
y se seca. Se obtiene un teñido amarillo,tirando a 
verde, con buena solidez a la humedad.

EJEMPLO 9.
Se efectúa un teñido en la misma forma como 

descrito en el ejemplo 8. Después del proceso de teñido 
se neutraliza a continuación el baño de teñido con 
hidróxido amónico y ahora se trata el material de teñido 
durante 20 minutos a 903.

Después de enjuagar y secar se obtiene un 
teñido amarillo igualado con buena solidez.

EJEMPLO 10.
30 100 partes de fibra de poliamida obtenida por
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poli condensación de hexametileno diamina y ácido adipiÉíoo 
(Nylon 66) se tiñen según los datos del ejemplo 8 con ̂ *^*3 
la siguiente preparación:

2 partes del colorante n^ 6 de la tabla de 
colorantes.

2 partes de ácido acético glacial
 ̂ sólidoy se obtiene un teñido/amarillo, tirando a verde.
EJEMPLO 11.
Una pasta de impresión de la composición 

40 partes del colorante ns 7 de la tabla de colorantes '! 
100 partes de ur^.
560 partes de agua f
450 partes de espesamiento al 4% de alginato sódico
10 partes de sodio ácido 1-nitrobenzol-3-sulfónico
40 partes de metasilicato sódico cristalizado 

ÍOOÓ partes
se imprime sobre tejido de algodón y la impresión se 
seca. A continuación se trata el material durante 5 
minutos en seco a 15os, se enjuaga primeramente con 
agua fría, después con caliente, se saponifica hirviendo 
durante 15 minutos y se vuelve a enjuagar con agua fria 
y caliente. La impresión rojo brillante es sólida al 
lavado.

EJEMPLO 12.
Una pasta de impresión de la composición 

40 partes del colorante ns 8 de la tabla de colorantes 
100 partes de urea 
120 partes de agua

10 partes de sodio ácido 1-nitrobenzo1-5-sulfónico
710 partes de espesamiento de emulsión 
20 partes de carbonato sódico calcinado TÓOO
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sa imprime sobre celulosa. La impresión, se seca y se 
vaporiza durante 8 minutos. A continuación se enguaja 
el tejido en frío y caliente y se seca. Se obtiene una 
impresión rojo, tirando a amarillo* con muy buena 
solidez a la humedad.

El espeseaniento de emulsión,mencionado en 
la pasta de impresión se obtiene de la siguiente 
manera: 100 partes de una mezcla de 37,5 partes de
un sulfbnato alquilobenzólico, 37,5 partes de hidro­
carburo alifático de cloriücación baja y 25 partes de 
agua, se agregan a 800 partes de bencina de laca 
(White Spirit) emulsionándose entonces la mezcla,agitando 
con 100 partes de agua.

EJEMPLO 13.
Una pasta de impresión que contiene 

30 partes del colorante n° 4 de la tabla de colorantes 
100 partes de urea 
390 partes de agua
450 partes de espesamiento de alginato sódico al 4%
30 partes de bicarbonato sódico 

1000 partes
se imprime sobre tejido de algodón no mercerizado. Se 
seca la impresión y se vaporiza durante 10 minutos.
A continuación se enjuaga el tejido primeramente en frió 
y después en caliente, se saponifica hirviendo durante 
15 minutos y nuevamente se enjuaga en caliente y en 
frió.

Se obtiene una impresión amarilla, tirando a 
verde, sólida a la luz y al lavado.

EJEMPLO 14. Un tejido de algodón mercerizado
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se imprime con una pasta de impresión de la siguiente 
composición:

20 partes del colorante ns 5 de la tabla de coloran­
tes.

100 partes de urea.
560 partes de agua.
500 partes de espesamiento de tragant al 6%.
2Q partes de carbonato sódico 

1000 partes.
Se seca el tejido y se le trata durante 5 

minutos a 150* de calor seco. La impresión rojo vivo 
se enjuaga, saponifica y nuevamente se enjuaga como 
se describió en el ejemplo 15. Es sólida a la luz 
y al lavado.

EJEMPLO 15.
Una pasta de impresión de la composición 

50 partes del colorante ns 15 de la tabla de 
colorantes 

500 partes de urea
200 partes de agua , ,
450 partes de espesamiento de alginato sódico a! 3%*

20 partes de carbonato potásico 
TÓOOpártes

se imprimen sobre tejido de algodón y se seca. A conti­
nuación se trata la impresión durante 45 minutos a 
2003 en calor seco y se termina como descrito en el 
ejemplo 13. la impresión azul es sólida a la luz y al 
lavado.

EJEMPLO 16 -
Una pasta de impresión compuesta de
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30 partes del colorante n° 2 de la tabla de colo­
rantes

200 partes de urea 
240 partes de agua
500 partes de espesamiento de tragant al 6%
10 partes de sodio ácido l-nitiobenzol-3-sulfónico 
30 partes de sosa cáustica 36s BÓ. 

l000^partes
se impiime sobre tejido de celulosa y se seca. La 
impresión se fija por tratamiento en calor seco a 
1503 durante 5 minutos, A continuación se procede como 
indicado en el ejemplo 13, Se obtiene una impresión 
de color naranja sólida a la luz y al lavado.

EJEMPLO 17 -
Un tejido de algodón se imprime con una pasta 

de impresión que tiene la siguiente composición:
30 partes del colorante ns 14 de la tabla de 

colorantes 
80 partes de urea 

410 partes de agua
10 partes de sodio ácido l-nitrobenzol-3-sulfónico 

470 partes de espesamiento de alginato sódico 
al 3 %

1000 partes
la impresión se seca, se cubre con una solución de
20 g/l de sosa cáustica 36** Bé., espesada con 6 g/l de
alginato sódico y se seca medíante una pasada por el cilin­

dro
secador a 100-1206 durante 2-5 minutos. A continuación 
se enjuaga, saponifica y enjuaga la impresión segón 
el ejemplo 13. La impresión azul obtenida es sólida a



la luz y al lavado.
EJEMPLO 18 -
Un tejido de algodón se imprime con una solu­

ción de 20 g/i de carbonato sódico calcinado, se seca y 
a continuación se imprime con una pasta de impresión 
de la siguiente composición:

20 partes del colorante n^ 15 de la tabla de odorantes 
110 partes de urea 
380 partes de agua
10 partes de sodio ácido l-nitrobenzol-5-sulfónico

480 partes de espesamiento de alginato sódico al 3%.
1000 partes.

La impresión se seca y se fija vaporizando 
durante 10 minutos. Se enjuaga, saponifica y vuelve a 
enjuagar tal y como se ha descrito en el ejemplo 13.
La impresión azul tirando a verde, es sólida a la luz 
y al lavado.

EJEMPLO 19 -
Una pasta de impresión de la composición 

20 partes del colorante ns 3 de la tabla de coloran­
tes

100 partes de urea
430 partes de agua
450 partes de espesamiento de alginato sódico al 4% 

1000 partes
se imprime sobre un tejido de lana clortficada. La impre­
sión se seca y se vaporiza durante 10-15 minutos. A 
continuación se enjuaga en frió, después se saponifica 
a 50-60^ y nuevamente se enjuaga en caliente y frió* 
se obtiene asi una impresión rojo vivo con buena



-

5.

10.

15.

20.

25.

30.

solidez. 
EJEMPLO 20 -
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Una flota de teñir de 3000 partes de agua 

desendurecida y 1 parte del colorante n* 9 se alimenta 
con 100 partes de algodón humectado. Después de agregar 
40 partes de sulfato sódico calcinado se calienta la 
flota, en el plazo de 30 minutos, a 85-953,agregándose 
a 50*# 70* y 85*, cada vez, 40 partes de sulfato sódico 
calcinado. Se sigue tiñendo durante 30 minutos a 
85-95*. Entonces se le agrega a la flota de teñido 
una solución concentrada de 5 partes de sodio ácido 
1-nit 10-benzol-3-sulfónico y 30 partes de fosfato trisó- 
dico crist. y la mercancía teñida se trata en la flota 
alcalina durante 1 hora a 85-95*. El tinte obtenido se 
enjuaga bien en agua caliente y a continuación se 
saponifica hirviendo durante 15 minutos, agregando 5 
g/l de jabón, se vuelve a enjuagar bien y después se 
seca.

El teñido rojo rubí obtenido es muy sólido 
a la luz y a la humedad.

EJEMPLO 21 -
Un tejido de celulosa se impregna a 30-40* 

con una solución que contiene 20 g/l del colorante n* 10 
de la tabla de colorantes, 15 g/l de sulfato sódico 
calcinado y 40 g/l de metasilicato sódico crist. 
y se exprime a 1,4 hasta 1,7 veces su peso seco original. 
A continuación se calienta el material mediante un breve 
pasaje infrarrojo a una temperatura de 85-90* y se 
acondiciona durante 5 hasta 6 horas a 85-90* en un 
cajón con contenido de humedad constante. A  continuación
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se enjuaga bien en agua fría y caliente, se saponifica 
hirviendo durante 15-20 minutos con 5 g/l de jabón, 
nuevamente se enjuaga y se seca.

Se obtiene un teñido rojo escarlata brillante 
con excelente solidez a la humedad.

EJEMPLO 22 -
100 partes de madeja de algodón mercerizado, 

prèviamente humectado, se introduce a 40-503 en una 
flota de teñido compuesta de 3000 partes de agua desen­
durecida y 1,5 partes del colorante disazo n3 U .  ge 
agregan 40 partes de cloruro sódico y la flota de teñido 
se calienta en el plazo de 50 minutos a 85-903 agregándose 
a 503, 703 y 853 , cada vez, otras 40 partes de cloruro 
sódico. Se agregan entonces 15 partes de sosa cáustica 
363 Bé y ei material textil se trata en esta flota 
alcalina durante 40-60 minutos a 85-903. A continuación 
la madeja de algodón teñida se enjuaga bien en agua 
caliente y seguidamente se saponifica según los datos 
en el ejemplo 20, se enjuaga y se seca.

El tinte naranja obtenido es muy sólido a 
la luz y a la humedad.

En lugar de sosa cáustica se puede emplear 
asimismo metasilicato sódico para fijar el colorante.

EJEMPLO 23 -
Una flota de teñido de 1000 partes de agua 

desendurecida y 1 parte del colorante, que se obtiene 
por reacción de 1 mol, de ftalocianina de cobre con 
ácido clorosulfónico en exceso, tratamiento del producto 
de condensación con 1,3 mol. de benzol 1-amino-4-acet ilo- 
amini co, hidrolización del grupo acetilo-aminico al
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grupo amino y de los grupos cloruro-ácido sulfónic^s 
a grupos ácido sulfónicos y reacción del producto de 
reacción obtenido con 1,3 mol. de 2,4,6-tricloropirimi- 
dina, se alimenta a 20-50S con 100 partes de madeja 
de algodón mercerizado próviamente humectado. En el 
plazo de 15 minutos se aumenta la temperatura de la flota 
a 90 - 100S. Simultáneamente, se agregan 60 partes 
de sulfato sódico calcinado en 3 - 4 porciones.
A continuación se le agregan al baño 30 partes de 
carbonato sódico calcinado y se sigue tiñendo durante 
1 - 1  1/2 horas a 90-100S. El teñido obtenido se 
enjuaga en frió y caliente y a continuación se 
saponifica hirviendo durante 15 minutos agregando 
5 g/l de jabón, nuevamente se enjuaga bien y seguida­
mente se seca. Se obtiene un teñido azul turquesa, 
tirando a verde, con excelente solidez a la humedad 
y buena solidez a la luz.

EJEMPLO 24 -
Una pasta de impresión de la composición 

20 partes del colorante nS 3 de la tabla de coloran­
tes

100 partes de urea
400 partes de agua
450 partes de espesamiento de alginato sódico al 4%
30 partes de bicarbonato sódico 

lOoÓpartes
se imprime sobre un tejido de seda natural. La 
impresión se seca y se vaporiza durante 10-15 minutos.
A continuación se termina la impresión según lo indicado 
en el ejemplo 19. La impresión rojo brillante tiene
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buena solidez.

EJEMPLO 25 -
Una pasta de impresión de la composición 

30 partes del colorante nS 12 de la tabla de 
colorantes 

100 partes de urea 
370 partes de agua
450 partes de espesamiento de alginato sódico al 4%
50 partes de tartrato amónico a 22° Bé.

1000 partes
se imprime sobre un tejido de fibras poliamídicas sinté­
ticas (Nylon 66). La impresión se seca y se vaporiza 
durante 10 minutos. A continuación se termina como 
indicado en el ejemplo 19. Se obtiene una impresión 
amarilla tirando a verde brillante con buena solidez 
a la humedad.

El miaño efecto se obtiene también sobre 
productos de policondensación de
- Caprolactam (Nylon 6 o "Perlón" Marca reg.)
- Acido sebácinico y herametilenodiamina (Nylon 610) y 

sobre el copolimero de Nylon 66 y Nylon 6 (Nylon 
66/6).

EJEMPLO 26 -
100 partes de un cuero de ternera,curtido 

al cromo, se tiñen en la forma usual en una flota de 
teñido de 250 partes de agua y 0,25 hasta 1,5 partes del 
colorante nS l de la tabla de colorantes, durante 30 
minutos, a 40-6os. A continuación se le agrega al baño 
de teñido 0,2 hasta 0,4 partes de ácido fórmico al 85% 
y se tiñe a 40-6os hasta el agotamiento del baño.
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Después de enjuagar se trata el material a teñir con 
un "licker" de grasa, se enjuaga, se estira, se seca y 
se prepara en la forma usual. Se obtienen asi matices' 
amarillos, tizando a rojo, igualados, con buena solidez 
a la luz.

EJEMPLO 27 -
100 partes de cuero de cordero,curtido al 

cromo, se tiñen, después de un brochado prévio, en una 
flota de teñir de 1000 partes de agua de 40-60* 
y 6-8 partes del colorante n* 2 de la tabla de coloran­
tes durante 20 hasta 30 minutos, A continuación se le 
agregan al taño de teñido 2-4 partes de ácido acético 
glacial y se sigue tiñendo a 40-60*, hasta el agotamiento 
del baño. Se obtienen asi unos teñidos naranja igualados, 
bien teñidos y cubiertos.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento,asi como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, 
en cuanto no alteren su principio fundamental, También 
se hace constar que el invento corresponde a una patente 
presentada en Suiza con fecha 21 de Noviembre de 1957, 
n* 52897, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios 
qpe conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido 
invento y por lo que se solicita Patente de Invención 
por 20 años en España: "Procedimiento para teñir e 
imprimir"; caracterizándose por lo siguiente:

1^ *** Procedimiento para teñir e imprimir



asi como para imprimar fibras de origen vegetal y 
animal, fibras de celulosa regenerada, fibras poliamidicas 
sintéticas asi como mezclas y productos de estas fibras,
y de cuero, caracterizado porque se tiñe,imprima o 

5. imprime con colorantes orgánicos solubles en agua que
por lo menos a través de un átomo puente, llevan unido 
al resto del colorante una agrupación atómica de la 
fórmula

10. N
Halógeno-

Hí
C-
N

^ ^
-halógeno (I)

y porque el material a teñir se somete,durante o después 
del teñido, imprimación e impresión a un tratamiento 

15. térmico.
23.- Procedimiento,según reivindicación 1*, 

caracterizado porque se emplean colorantes orgánicos 
solubles en agua en los cuales la agrupación atómica 
de la fórmula (I) esté unida con el resto del colorante 

20. a través de un átomo de nitrógeno#
53.- Procedimiento,según reivindicación 1*, 

oaracterizadoÉorque el teñido, la imprimación e 
impresión se efectúa en presencia de agentes de humec­
tación, igualación ,espesamiento u otros agentes 

25# auxiliares para el tratamiento de textiles y cueros#
43.- Procedimiento,según reivindicación 1*, 

caracterizado porque el tratamiento térmico se realiza
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a una temperatura de por lo menos 60^ C.
59.- Procedimiento, para teñir e imprimir 

asi como para imprimar materiales textiles de origen 
vegetal o de celulosa regenerada según reivindicación 
I** caracterizado porque el tratamiento térmico se 
efectúa en presencia de un agente de reacción alcalina 
o de un compuesto que, bajo calor, disocie un agente 
de reacción alcalina.

69.- Procedimiento,según reivindicación 5*, 
caracterizándose porque el tratamiento térmico se 
realiza durante el teñido.

79.- Procedimiento, según reivindicación 5*, 
caracterizado porque el tratamiento térmico se realiza 
después del teñido, imprimación e impresión.

89.- Procedimiento según reivindicación 7*, 
caracterizado porque el material teñido, imprimado e 
impreso se seca antes del tratamiento térmico.

99.- Procedimiento según reivindicación 7*, 
caracterizado porque el material teñido, imprimado e 
impreso neutral se somete a un tratamiento térmico 
en un baño salífero fresco en presencia de un agente 
de reacción alcalina o de un compuesto que, bajo calor* 
disocie un agente de reacción alcalina.

109.- Procedimiento,según reivindicación 7&, 
caracterizado porque el material teñido, imprimado e 
impreso en presencia de un agente de reacción alcalina o 
un compuesto que bajo calor disocie un agente de reacción 
alcalina, se somete a un tratamiento térmico en una 
atmósfera de vapor.

119.- Procedimiento,según reivindicación 7&,
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caracterizado porque el material teñido, imprimado e 
impreso en presencia de un agente d^eaccián alcalina o 
un compuesto que bajo calor disocie un agente de reacción 
alcalina, se somete a un tratamiento térmico en una 
atmósfera seca.
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