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La invencidn que vamos a describir se refiere a
unos importentes perfeccionamientos introducidos en la es
tructura y constitucion de los moldes interncs para la fa
bricacidn ae tubos acodados de fibrocemento por medio de |
inyeccion de la masa a presidn dentro del molde externo.

De acuerdo con un sistema de febricacidn que es
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objeto de otra Patente anterior deX mismo solicitente, 1l
mezcla de cemento-amianto y azua, en estado fluido, se
inyecta a presidn dentro del molde y luego de que la rie-
za estd ya conformada se le da una fuerte presidn wediand
te un molde interno compuesto vor un nidcieo o alme sdii-
do, forrado de una cubierta de goma. Al hincharse la goug
¥y vresionar radialmente de dentro hacia afuera, comprime'
el cuerpo de la rieza moldeada contra las paredes deli mol
de externo. Con esta operacidn se dd & la pieza la densid
dad y compactacidn necesaria, expulsandao el zgua sobran-
te.

41 moldear tubos acodados se nace necesario utiiy
zar un wolde o noyo interno hinchable gque sea articulado
y flexibie, para que pueda extraerse de dentro de la rie-
za cuando se procede al desmoldeo.

Al emplear los citauos mecldes internos ninchables
y articulados en la fabricacic¢n de tubos acodados por me-
dio de inyeccidn de la m&asa a presidn, se ha tropezado
con la dificultad de que el molde interno se deformsz, a A
causa de la rresidn de la masa pastosa al circuiar dentro
del molde exterior curvado. Esta deformacidn del molde ip
terno produce tubos de paredes irregulares que en algunos
puntos son uas gruesas que en otros, lo cual es inacepta-
ble, sobre todo si se quiere obtener tubos acodados capa-
ces de conducir liquidos a presidn.

la invencidn tiene por objeto corregir este impol
tante defecto., Para ello se na creado un nwevo tiro de ;
wolde interno que debido a su especial constitucidn y a

los nuevos inedios de que estd dotawo, puede convertirse

Py —



i

40

45

bls)

60

65

len una cara de contacto de cada vieza de las del ndecleo

en rigido, o en articuiado a voluntad. De este modo pode-
mos hacer que actie en su estado rigido durante el proce-
80 de inyeccidn de la masa dentro del molde externo, sin
que las presiones de la inyeccidn lo deforuen y luego vo-
demos convertirlo en un molde articulaao y flexible, pa-
ra que pueda extraerse de dentro del tubo ya moldeado,

La caracterIstica esencial del invento consiste
en que todas las porciones del ndcleo o alma interna del
molde interno que estan encerradas dentro de la cubierta
de goma, se hallan perforadas por su centro, convirtien-
dolas en una especie de tubo con su conducto ae poco pa-:
so, Por dentro de dicho conducto se pasa un votente cable
que ensarta a todas las viezas del ndcleo. Este cable 11§
va en su extremo un tope que tropieza con lz dltima pie-
za perforada del nicleo o alma y por el extremo opwesto
se sujeta a una barra roscada, la cual pasa por un tubo
gula, de tal modo que por medio de una tuerca roscada a
dicha barra, pueda tensarse el cable, para hacer que el
molde adopte su estado rigido, o se deje el cable lacio 4
para que el molae pusda articularse.

También comprende el invento los medios vara que:
los movimientos de desvliegus o abertura articulada del
molde y el cierre o paso al estado rigido, se efectuen en

un mismo plano horizontal. Lsto s2 consigue practicando

o alma, dos muescas 0 cajas de ensambladura, situadas dia
metralumente opuestas y disponienao en la cara opuesta dos
salientes o espigas ue ensanbladura coincidentes. Una ds

estas espigas que estard perforade es la que se une con

wn pasador & la pieza contigla formando unsz articulacidn—
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acoplamiento.

Para facilitar la comprensidén de las caracterist
cas generales que hewos expuesto, se acompafian uncs dibu-
jos en los que se representa un caso de realizacidn de -
uno de 1l¢s moldes del invento. Como se trata de un simple
ejenplo, conviene tenerio en cuenta ya que el invento no
se linita a esta unica foria ae realizacidn, sino que com
prende tawbién todas aquellias otras que se basen en el -
mismo princinio constitutivo y funcional que lwego se rei]
vindicara. ;

La figura 1 de los dibujos representa una seccidn
longitudinal del molde; la figura 2 un detalle ampliado
de la forma de articulacidn y acoplamiento de aos elemen-
tos; la figura 3 es una vista exterior en planta cel mol-
de y la figura 4, nos umuestra dos vistas: una frontal y
otra lateral de un elemento suelto.

De acuerdo con la forma de realizacidn del ejeu-
plo de los dibujos, el wolde interno perfeccionado objeto
del invento courrende las siguientes partes y eleuentos:
el ndcleo o alwa interna se compone de un eleuento cilinQ
drico -1-, recto y de mayor tawafio que los restantes, por
ser el que conforma la capa o boca de enchufe del tubo y
de otros elementos -2-3-4-, de forma tdrica por ser los
que ocupan la parte curva, mas otros eleuwentos ciiindri-
cos rectos —5-6-7-8- (Figura 1). Todos estos elementos
véh unidos articuladamente unos a otros por un diSpositii
vo de bisagra (Figs. 1, 2 y 4), que se coumpone de un sa-

liente macho ~Y-, introducido en un corte newbra -10-, es
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estando los dos perforados para unirse por uwedio de un pg
sador -li- que actda de eje de giro. En el lado opuesto,
cada uné de los mencionados elementos tiene una espiga
-12- de ensambladura y una caja de ensawbladura -13- que
encajan entre gi, y sirven, en colaboracidn con las bisa-
gras, para que la abertura y cierre del nudcleo se efectuse
en un plano horizontal,

Todos los elementos =l=g=-3-4-5-6-7 y -8-, estan
verforados por el orificio -l4- estando ensartados por el
cable -15-. El extremo -16- del cable -15- estd sujeto al
elemento -8- por un tope o por cualquier otro medio, y su
otro extremo estd soldado a la barra roscaca -17-. El ele
mento -l- tiene ademds una perforacidn lateral -18- para
raso del aire.

Todo el ndcleo o alma campuesto por los elementos
articuladog -1-2-3-4-5-6-7 y 8-, estd envuelto y forrado
por una cubierta de goma -19-, capaz de dilatarse si se ,
introduce aire en su interior. Para facilitar la intrédqg
cidn del aire, exisgte un tubo -20- que penetra parcialumen
te en el elemento -1-, cuyo tubo sirve adeuds de guia del]
cable -15- y de la barra roscadu -17-. |

Junto a uno de los extremos del molde interno,
existe un cuerpo ciiindrico -2l-, que es el taprdn del mol
de exterior. kste cuerpo —<l- queda sujetv al molde inter
no hinchable, por uedio del tubo -20- yfe 1la tuerca -22-
rogcada en dicho tubo. En el citado tubo -0- va montada |
una derivacidn tubular -24- en T, a través de la cual pa: |
sa la barra roscada -17-, que asoma al exterior, llevando

roscada la tuerca -23- de palomilla. Interpuesta eatre di
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cho tubo -24- y la tuerca -<3- existe una junta flexible
-25- que impide el escape de aire, hkn el brazzo pervendi-
cular del tubo -24- en T existe otro tubo o boquilla -26-
que girve para lia introduccidn del aire aentro del molde
interno, o sea dentru de la cdmara neumdtica -19- de gomd
para obligar a dilatarla,

noscando a tope la tuerca =<3- en la& barrg =-17-,
se tensa el cable -15-, el cual obliga =« qus se cierre l&
curvatura del molde interno y a que se mantenga rigido en
esta posicidn, sin que puedan deformarlc las presiones de|
la inyeccidén de la masa en el molde externo, dentro del
cual va alojado el molde hinchable que heuwos descrito.
Para desmoldear, bastard aflojar la tuerca —23- lo sufi-
ciente, vrara dejawlaxo el cable -15-, de tal modo, que
los diversos elementos del ndcleo interno puedan articu-
larse y convertir el molde interno en flexible y deforma-
ble para que pueda extraerse del tubo ya moldeado.

El molde interno que se na descrito puede fabri-
carse en variedad de tawafios, formas y materiales, pudien
do introducir en él lus variaciones de detalle que sean

necesarias para cada aplicacidn.

los puntos que se reivindican en esta Patente de !
Invencidn, son:

12,~ Perfeccionamientos en los moldes internos pé
ra la fabricacidn por inyeccidn de tubos acodados de fi-;
brocemento, compuestos dicnos moldes por un ndcleso o alug
interna articulada encerrado en una cubierta de gowms far 4

mando una cimara cerrada, caracterizados porque log eleumen
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tos que componen el citado ndcleo o zlma se perforan por
su centro y se disponen ensartados por un potente cable
que los atraviesa por la perforacidn, cuyo cable tiene un
cabo con un tope que tropieza con el eleuwento del extre-
mo del nucleo, mientras que el otro cabo es solidario de‘
una barra roscada que sale al exterior guiada por un tu-
bo, de tal modo que apretando una tuerca puede tensarse
dicho cable a voluntad y uantener el molde interno rigido
e indeformable su curva, ¢ aflojando la tuerca dejar la-
‘x0 el cable a voluntad para que los elementos del nucleo
o alma pueden articularse y abrirse ia curva del wolde in
terno paraz el desmoldeo.

2%,~ TFerfeccionamientos en los moldes internos
para la fabricacidn por inyeccidn de tukos acodados, ca-
racterizados porque los elementos perforados ensartados
en un cable que componen el ndcleo o alma interna del o }
de, poseen en una cura de contacto entre si dos cajas de
ensanbladura dismetrsluente ovruestas y en la cara opues-
ta de contucto dos espigas de ensambladura que encajsn en
las cajas del elemento contiglio, estando las cajus y espi
gas de un lado unidas por medio de un pasador que permite
& los elementos un giro articuizdo Ge bisagra en un plano
horigontal indeformable, Y

3¢,~ "PERFECCIONAMIENTCS EN 10S HOLDES INYEINOS
PARA LA FABRICACION FORr INYECCION DE TuBOS ACODADOS DE FQ
BROCEMENTO", de conformidad en un todo en lo esencial y ’
fines industriales & lo descrito en la vwrecedente Yeumorid
Descriptiva y grdaficamente representadoc en los adjuntos

plenos para su mejor comprensidn.
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