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Dn. José Merqués Montoliu, de nacionslidad espaﬁola,'domigft
ciliado en Bsrcelona, Sen Pedro Martir n¢ 13, solicita regiétrﬁté
una Patente de Invencidn, por 20 efioe, pera Espafia y sus eolofvf?

nias,que se refiere a: ”PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR,EN MATEalgﬁAQ
PIASTICO, IMIT4CIONES DE BLONDAS, TUL, PUNTILIAS Y ENCAJES?.—

—~ e e e o

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencifn,

lo constituye un procedimiento para la fabricacién de imitacio~

nes de blondas, enoajés, puntilles y tul de gran finura, mDid%”V;
dos en matertal pléetico, por medio de moldes acoplados e ‘n;‘éﬁf
tembor giratorio.- L

Loe moldes se rabrican en eromo duro,por proceso electrﬁtifi
tico,depositando el metal sobre la puntilla o encaje original, 5;

que se desea imitar,el cual es previamente endurecido y hechqf~f

electricamente conductor, de modo que se obtiene un bajorrelie~:

ve o hueco grabado, & modo de clis$, que es fiel reproduccifm -~
del modelo.- e

Une vez obtenido el molde, se dispone sobre la superricis - .

del tambor o rodillo, que gira sobre su eje.-Junto &l tambor -

portador del clisé 0 molde, se coloca, casi téngencialmente,*
otro roaillo de menor tamafioc, gque gira en sentido inverso al -~
tambor molde.- Ambos rodilles o tambores estdn situados de modo
que, entre los mismos quede un pequefio espacio, por el gue aoiﬂ‘f
pueda paser una fins lémina de materisl pléstico.- 7

-Sobre le gzone de proximidad entre los dos rodilles, sb l@f"
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loce uus tolva, en la que se vierte, por el sistema de'coleda,
ung pasta plédstica, preparada a base de cloruro de polivinilo y
uu plastiricante, que volatilice o se evapore a baja temperatura,
como es el oftalato de dibutil y ademés un lubricente.-

Esta pasta pesa, a través de la tolva, paravrellehar los ba-
Jorrelieves del molde aplicado al tambor y a recubrir parte de ~
la superticie de dichoc molde.-

4 poce distancls de la zona de tangencia de lus dos rodillos,
van digpunestas unas espétulas, gue distribuyer la pasta pléstica
uniformemente, a1 mismo tlempo rastrean y hacen caer el sobrante,
8 uns o varias cubetas colectoras, situsdas juntv a8 ellas.-

Con este sistema de espidtulas se logra que la capa pléstics
tenga siempre el mismo espesor y llene golamente los huecos gra-
bados en el molde, & fiu de gue el countorno de los taladros y ca-
lados queden perfectamente dibujados.-

Sobre el sector ceoatiguo del tambor-molde, se dirigen unas
pantallas de rayos infrarojos,que polimerizan les capa pléstica
que recubre la seccilu del tambor que gires y pasa frente a dichas
cantallas.~ & continuacifn se disponen elementoes de refrigeracién,
tales como inyeotoresde aire frfo, o ua chorro de agua pulveriza-—
da, por ejemplo, que 8l enfriar la materis pléstica, provocsn su
desprendimiento.- El pldstico, ahora en forme de cinta, pleza de
blonda o similar, pasa por un rodillo de desecacifn, para ser re-—
cogida finalmente en el tanbbr plegador.—

Bl tambor portedor del molde es refrigerado 1luteriormente,

a fin de que la superiicie no sometida & la radiacidn calébrica de
los infrarrojos, se nantenga a temperatura adecuada para poder
realizar sobre elles la operscibn de colar la pasta.-

En el dibujo sdjunto, que constituye parie integraute de la
pregsente memoria descriptiva,se representa, @ titulo de ejemplo,

un esquema, no limitativo, del proceso de fabricacibn que permi-
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245378
te obtener imitaciones de encsjes, bloudas, puantillas o tul, mol-
deadas en material pléstico.-

Bn dicho esquema aparece el rodillo o tambor —1-,sobre cuys
superticie se dispone el molde -2-., El tambor -1- girs sobre su
eje =3- y junto al mismo se coloca otro tambor, representedo por
-4-, que gires sobre su eje -5-, en sentido contrario al de la -
rlecha que indica la rotascifa del rodillo —-1-.

A través de la tolva -6-, ls pasta pléstica previamente pre-
parada, es vertida por colada, en el pequeflo espscio libre que
queda entre los dos tambores.- El rodillo —-4- obliga a que la -
pasta se introduzca en los bajorrelieves del molde -2-,.

Las espétulas —-8-8'- reparten uniformemente la paste -7- en
les cavidades del molde —2- y despuds de rastrearla, arrojan la
pasta sobrante & unas cubetas colectoras -9-9’'-. E1l trabajo de
egtas espétulas es iudispensable y muy importante, a trin de que
la capa de pldistieco, esparcide sobre el molde -2-, tenga siempre
el minimo espesor y queden‘oubiertos unicamente, los huecos gra-—
bados en el molde, para poder lograr ae{ los taladros y calados
que presgenta el modelo original.- ~

Las pantallas de rayos infrarrojos ~10-10°~107-polimerizan
la paste ~T-una vez apliceda al molde,por lo gque gueda solifica-
da.-A continuacidn los dispositivos refrigerados -11-11‘-permiten
que al enfriarse 8l pldstico ye moldeado-7-, se désprenda del mol-
de -2-,ye sea en forme de ciuta,pieza de encaje o blonda,que es
dirigida,por un rodillo de arrasstre -12- 8l plegador -=13-—.

Este procedimiento tambidn podria aplicarse en aguellos ca-
808 en que no se deses un# tira o pieza contf{nus de material plés-
tico,sino plezas sueltas, como tapetas,mantillas,salvamanteles y
similares, disponiendo el molde sobre una superficie plana, no
sobre un tambor, y poniendo en gervicio las espatulas después de
verter la pasta, aplicando a continuecifu los rayos infrarrojos

y por dltimo, el dispositivo refrigerador, para lograr el despren-
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dimiento de la lémina pldstics obtenida.-

Se sobreentisiide que le clase de material,dimensiones,dispo~
sicifu y arreglo del conjunto, podrdn variar y sufrir todas las
modiricaciones que se crean convenisntes, siempre gue no se 8l-
tere el modo de operar que ge patenta.—

La Patente de Invencidén por:”PROCEDIMIENTO PARA F4BRICAR,EN
MATERIAL PLASTICO,IMITACICHES DE BLONDAS,TUL,PUNTILILAS Y ENCAJES~,
cuyo privilegio de explotacifn para Bspefia y sus Colonias, se so-
licite por un periodo de 20 afios, deberd receser sobre las parti-
cularidades qﬁé ge concretsarn en las siguientea,i

REIVINDICALACIONES

l1¢,~ »PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR, EN M4TERIAL PILASTICO, IMITA-
CIONES DB BLOUDAS, TUL, PUNTILLAS Y ENC4JES®”, carscterizado por
el hecho de que sobre un tambor que gira 1eﬁtameute, gse dispone

un molde fabricado en cromo duro, que es repreoduccién del modelo
originel que se desea imitar, el cuel se obtiene por procedimien-
to eleotrolitico, endureciendo la muestra y hacidndola electrica—
mente conductora, para que sea recubierta por el metal.-

28 ,-"PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR, EN VATERIAL PLASTICO,IMITACIO-
NES DE BIONDAS, TUL, PUNTILLAS Y ENCAJES”, segin la reivindicacifn

12, caramcterizado por el hecho de gue, junto al tambor portador

del molde, se coloocs uu segundo rodillo, dejendo, entre ambos,uns

pequefis distancia, que permite, solamente, el paso de ura fina 1ld-
mina de meterial plédstico, que es vertida, por colada, & través

de una tolva, en la que se ha depositado la pesta previamente -
preperada en frio.-

38 .~-?PROCEDIMILNTO PARA FABRICAR, EN WATERIAL PLASTICO, IMITACIO-
NES DE BLONDAS, TUL, PUNTILLAS Y ENCAJES”?, segln las reivindica-
ciones 12 y 28, ceracterizado por el hecho de que se dlisponen una
serie de espdtulas, que rastrean ls pasta y hsacen penetrar la ma-
terias pldstica,unicamente en los bajorrelieves del molde,haciendo

caer el sobrante @ unas cubetas colectoras,coir lo que se logra —
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ung distribucibn uniforme y reproduéir rielmeiite los taladros y
calados del original.~

45.-”PROCEBIHIENTOQPARA FABRICAR, El VATBRILT PLASQICG,IMIT£CIGHES
DE BLONDAS,TUL,PUNTILIAS Y ENCAJES”,seglin las reivindicaciones -
18, 28 y 38, caracterizado por el hecho de gue la lémina plistioa
esparcida sobre el molde sg polimerizads por ls accién de uunag -
rantalleg de rayos infrarsojos,gue son dirigidos contra determi-
ngdo sector del tambor, que es iuteriormeute rerrigersdo.-

58,-7PROCEDIVIENTC PARA FABRICAR,EN YATERIAL PLASTICO,IMITACIO-

'NES DE BLONDAS, TUL, PUHTILLAS Y ENCAJES”, caracterizsdo por el

hecho de gue se ha previsto un dispositivo refrigerador, dispues-—
t0 a la salide del tambor, con el gque se consigue el enfriamien-
to y desprendimiento de la limina pldéstica, que es conducida por
un rodillo de direccidu y arrastre, al rodillo Plegador.-
68,-7?PROCEDIVIENTO PARA FABRICAR, EN MATERIAT PLASTICO,IMITACIO-
NES DE BLOWDAS, TUL, PUNTILLAS Y ENCAJES”,segla todass las reivin-
dicacliones precedentes, caracierizado por el hecho de que el mo-
do de operar desorito tambidn es aplicable a un molde dispuesto
sobre unea superficle plena y no sobre un tambor giratorio.-
78.-"PROCEDIVIENTO PARA FABRICAR, BN MATERIAL PLASTICO,INITACIO-
Nﬁs DE BLOYDAS, TUL, PUNTILLAS Y ENCAJES”. Tsl como se ha deg—

crito y demogtrado ein el dibujo adjunto.-

Consta de cluco hojas foliadas y mecanografiasdas por uus go-
la cara.-
Barcelona a 5 de Noviembre de 1958.~

P.A. de Dn. Josd Margués Montoliu.-




J. Josd Morgue's Montoliu IRy T

245378 5w lle3]

10’ ~ 3 9’

Lsow/a var/able



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



