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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  
por  DIEZ años,

en España, a favo r de in d u s t r ia s  P lá s t i c a s  N acoral, 
S .L ., en tidad  españo la, e s ta b le c id a  en Zaragoza, c / 
Coso ns 46, cuya p a te n te  se r e f i e r e  a:
"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CAPACHOS A PARTIR 
DE RESINAS SINTETICAS CONFIGURADOS POR FUNDICION 
INYECTADA.. -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  '
E l inven to  se re la c io n a  en g en e ra l con la  fa ­

b r ic a c ió n  de capachos y más en p a r t i c u la r  con l a  fa ­
b r ic a c ió n  de capachos a p a r t i r  de re s in a s  p lá s t i c a s  
que se co n fig u ran  m ediante e l  c o rre sp o n d ien te  p ro ­
ceso de moldeo por fu n d ic ió n  in y ec tad a  o prensado- 

H asta e l  p re s e n te , l a  fa b r ic a c ió n  de capa
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oh os a base  de te s in a s  s i n t é t i c a s ,  se ha venido 
efectuando  pot moldeo u t i l iz a n d o  dos medios moldes 
uno que forma la  cámara de moldeo propiam ente d i ­
cha, en ouyo in t e r i o r  se adap ta e l  segundo medio 

8*- molde a modo de forma de noyo que co n fig u ra  e l  re ­
c in to  i n t e r i o r  d e l  capacho o o esto  a obtener* Natu 
ra ím en te  e s te  p ro ceso  de fa b r ic a c ió n  re q u ie re  e l  
empleo de grandes moldes p a ra  poder f a b r ic a r  p ie ­
zas de am plias p roporciones*

1 0 .-  Independientem ente de lo  co sto so  que r e s u l t a
e s te  s is tem a  de fa b r ic a c ió n , se p re s e n ta  e l  incon­
v en ie n te  de que lo s  moldes son muy ca ro s y además 
exigen gran  p re s ió n  en sus a ju s te s  p a ra  que a l  ag tu  
É arse lo s  dos medios moldes formen una cámara uni -  

15*- form e.
Pata, re s o lv e r  e s te  im p ortan te  in co n v en ien te , 

e l  re c u r re n te  in tro d u c e  en España e l  o b je to  que - 
c o n s ti tu y e  l a  p re s e n te  p a te n te , que substancia lm en­
te  p rev ee  l a  p o s ib i l id a d  de f a b r ic a r  e s to s  capa - 

2 0 .- chos m ediante un molde sumamente s e n c i l lo ,  median­
t e  e l  cu a l se o b tien en  dos p ie z a s  lam inares que se 
agrupan con f a c i l id a d  p a ra  form ar una cámara de 
moldeo p a ra  ob tener un c e s to . E s te  molde o frece  l a  
im portan te  v e n ta ja  de e s ta r  c o n s ti tu id o  por una me- 

2 5 .-  d ía  c a ra  que posee lo s  r e l ie v e s  y adornos e x te r io ­
re s  d e l  c e s to , capacho o s im ila r ;  e l  segundo medio 
molde es com pletam ente p lan o -

Los c e s to s  o s im ila re s  se forman con dos uni
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oas p ie z a s  p lan as que a l  ag ru p arse , por s e n c i l lo  
abrochado, forman e l  re c in to  i n t e r io r  d e l  capacho.

Con o b je to  de que puedan com prenderse con 
f a c i l id a d  lo s  d e ta l l e s  d e l in v en to  se acompaña a 
é s ta  d e s c r ip c ió n  una lám ina de d ib u jo s  en lo s  que, 
de forma un ta n to  esquem ática y exclusivam ente a  
t í t u l o  de ejem plo, se re p re s e n ta  un p o s ib le  caso 
de r e a l iz a c ió n  p r á c t io a  d e l  in v en to .

En é s to s  d ib u jo s :
La f ig u ra  1& corresponde a una v i s t a  en - 

p la n ta  de una p ie z a  o b ten id a  m ediante e l  p ro ced i­
miento que aquí se expone.

La f ig u r a  2^ corresponde a. l a  segunda p ieza  
que a l  ag ru p a rse  con l a  re p re se n ta d a  en la  f ig u ra  
is-, por s e n c i l lo  a ju s t e  o en lace  e n tre  sus bordes, 
forman e l  capacho o s im ila r  in te re s a d o .

La f ig u ra  3a corresponde a una v i s t a  de la  
l ín e a  de co n tac to  o en lace  e n tre  la s  dos p ie z a s  
re p re se n tad as  en l a s  f ig u ra s  1& y 2&.

La f ig u ra  4a corresponde a un pequeño d e ta ­
l l e  de la s  o r e je ta s  p ro d nc id as , d u ran te  e l  moldeo, 
en cada una de é s ta s  p ie z a s  que se  p ro y ec tan  desde 
sus bordes y m edian te  la s  cu a le s  se e s ta b le c e  la  
unión de la s  dos p ie z a s  o b ten id a s .

Comentando é s to s  d ib u jo s  se hace l a  a c la r a ­
c ión  de que m ediante e l  n^ -1 -  se  in d ic a  una de 
l a s  p a r te s  que han de in te g r a r  e l  c e s to , capacho 
o s im ila r ,  siendo  lo s  números -2 -  y -3 -  sus bordes
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de unión y -4 -  l a  media base  d e l capacho formada 
por e l  fa ldó n  o p ro lo n g ac ió n  in f e r io r  d e l  cuerpo 
- 1 - .  Los números -5 -  in d ica n  unas pequeñas o re je  
t a s  s o l id a r ia s  de cada una de la s  dos p ie z a s , cu 
yas o re je ta s  se  encuen tran  e s tra tég ica m en te  d i s ­
tr ib u id a s  en lo s  bordes de cada p ie z a , excepto 
por e l  su p e rio r  que fosna l a  boca d e l  c e s to . Con 
e l  n% -6 -  se in d ic a n  lo s  o ja le s  o a b e r tu ra s  d i s ­
t r ib u id a s  e n tre  l a s  o r e je ta s  p a ra  p e rm it ir  e l  en­
lace  de l a s  dos p ie z a s  in te g ra n te s  d e l  o e3 to . E l 
numero -7 -  in d ic a  l a  segunda p ie z a  que se  une con 
l a  p ie z a  - l -  re p re se n ta d a  en l a  f ig u r a  l a .  Los 
números -8 -  y -9 -  señ a lan  unos pequeños apéndices 
p roducidos en e l c u e llo  de la s  so lap as  de unión 
- 5 - .

E l in v en to  se  l le v a  a la  p rá o t ic a ,  co n fo r­
me queda in d icado , d isponiendo dos medios moldes 

uno de lo s  cu a le s  t ie n e  p roduc ida l a  co n fig u ra ­
ción  y ornam entación que ha de p ro d u c irse  en e l  
ce s to  o capacho, siendo  l i s o  e l.seg un d o , e l  cua l 
forma l a  ca ra  in te r n a  d e l capacho. Una vez agru­
pados lo s  dos m edios moldes se in y e c ta  l a  masa, 
que a l  f ra g u a r , forma una p iez a  que in te g ra  me­
d io  ce s to  comprendiendo además l a  m itad de la  
base o fondo. O btenidas l a s  dos p ie z a s  se p ro ce­
de a su anión por abrochado de sus o re je ta s  -5 -  
en l a s  ranu ras - 6 - ,  cuyas ra n u ra s  y o re je ta s  es­
tán en fren tad a s  p a ra  p e rm it ir  l a  c o r r e c ta  agrupa
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c ió n  de la s  dos p ie z a s .  De é s ta  forma se  ob tiene 
un ce s to  que o frece  l a  im p o rtan tís im a  v e n ta ja  de 
que se  o b tie n e  m ediante un molde que únicam ente 
t i e n e  grabada la  c a ra  co rre sp o n d ían te  a l  d ib u jo  
que ha de p ro d u c irse  por e l  e x te r io r  d e l ce s to , 
m ien tras  l a  o tra  es com pletam ente p la n a .

E sencia lm ente é s ta s  son la s  c a r a c t e r í s t i ­
cas mas d estao ad as d e l p roced im ien to  de f a b r ic a ­
ción de c e s to s , y enseres análogos a que se  r e ­
f i e r e  l a  p re s e n te  p a te n te  de in tro d u c c ió n , s in  
embargo e l  in v en to  no queda lim itad o  exactamen­
te  a lo s  d e ta l l e s  aquí expuestos por cuanto que, 
d u ran te  su r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a ,  podrán i n t r o ­
d u c irs e  m o d ificac io n es de d e ta l l e  la s  cu a le s  se 
co n s id e ra ran  com prendidas d en tro  d e l  á re a  de pro­
te c c ió n  a que a lcan za  e s te  r e g i s t r o .

Se hace co n s ta r a lo s  e fe c to s  oportunos que 
tan to  e l  p roced im ien to  como lo s  d is p o s i t iv o s  co­
mentados en e l  tra n s c u rs o  de é s ta  memoria c o n s t i ­
tuyen un todo no s u s c e p tib le  de fu n c io n ar a is la d a  
mente y asimismo se  hace la  a c la ra c ió n  de que e l  
o b je to  que c o n s ti tu y e  é s ta  p a te n te  no se  ha pues­
to  en e jecuc ión  n i  tampoco se  ha d ivulgado  en Es­
paña; se  v ien e  p rac tic a n d o  en e l  e x tra n je ro , ha - 
h iendo sido  comprobada su e x is te n c ia  en F ranoia 
en lo s  e s ta b le c im ie n to s  L a fa y e tte  de P a r í s .

N O T A
Se d ec la ran  como de novedad p a ra  todo e l  te -
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r r i t o r î o  españo l e l  co n ten id o  de la s  s ig u ie n te s  

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1 &.- Un p roced im ien to  para f a b r ic a r  capa­

chos a p a t t í r  de re s in a s  s i n t é t i c a s  con figu rados 
por íu n d ic i t#  in y e c ta d a , de acuerdo con e l  cu a l 
ge procede a co n fig u ra r dos p ie z a s  homologas uti_ 
lizan d o  dos medios moldes que a l  ag ru p arse  forman 
una o amar a p lan a , una de cuyas M.ras reproducá 
lo s  grabados e x te r io re s  de la  p ie z a , siendo l i s a  
l a  c a ra  o p u esta .

2s-.'- Uh p roced im ien to  p a ra  f a b r ic a r  capa­
chos a p a r t i r  de re s in a s  s i n t é t i c a s  configurados 
por fu n d ic ió n  in y ec tad a , de acuerdo con e l  cu a l, 
d u ran te  e l  p rop io  p rooeso  de m oldeo ,se produce 
en e l borde de cada p ie z a  fu n d ida  unas o re je ta s  
y e n tre  é s ta s  unas ran u ra s  c o in c id e n te s  con la s  
o re je ta s  de l a  o t r a  p ie z a , cuyas ran u ras  se p ro ­
ducen m ediante noyos inco rp o rad o s en l a  cámara 
de moldeo, cuyas o r e je ta s  se  a lo ja n  en la s  ranu­
ra s  en fren tad a s  p a ra  en la za r la s  dos p ie z a s  que 
forman e l  capacho a enser s im ila r .

Un p roced im ien to  p a ra  f a b r ic a r  capa­
chos a p a r t i r  de re s in a s  s i n t é t i c a s  co n figu rados 
por fu n d ic ió n  in y ec tad a , c a ra c te r iz a d o  por el 
hecho de c o n s t i tu í?  e l  fondo d e l  enser d u ran te  
la  p ro p ia  fa se  de moldeo de la s  p ie z a s  in te g ra n ­
te s  d e l capacho, cuyo fondo 3e forma m ediante un 
fa ld ó n , s o l id a r io  de cada p ie z a , que se  en laza
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oon e l  áe l a  p ie z a  inm ed iata  por engarce rec íp ro co  
e n tre  l a s  o re je ta s  y ran u ra s  en fren tad a s  que ambas 
poseen.

4 & U n  proced im ien to  p a ra  f a b r ic a r  capachos 
a p a r t i r  de re s in a s  s i n t é t i c a s  configurados por 
fund ic ión  in y ec tad a , c a ra c te r iz a d o  porq.ue como ú l­
tima fa se  de e s te  p roceso , se procede a l abrochado 
o engarzado de lo s  bordes de cada dos p ie z a s , de 
manera que sus ca ra s  co n fig u rad as  queden d isp u e s ta s  
h ao ia  e l e x te r io r  adaptándose cada una de la s  o re ­
je ta s  p roducidas en l a s  ranu ras p ra c tic a d a s  en e l  
borde l a  p ie z a  in m ed ia ta .

5R .- "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR CAPACHOS
A PARTIR DE RESINAS SINTETICAS CONFIGURADOS POR FUN 
DI 01ON ̂ INYECTABA*.

Todo e llo  conforme se  d e sc r ib e  y re iv in d ic a  
en l a  memoria que an tecede que co n s ta  de SIETE ho­
ja s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  de sus caras y 
d ib u jo s  que l a  i l u s t r a n .

M ad rid ,15 de Noviembre de 1.958
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