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PATENTE DE INTRODUCCION
por DIEZ &afios,
en Ispafia, & favor de Industrias Plésticas Nacorael,
3.1., entidad espafiola, establecida en Zaragoza, of
Coso n? 46, cuya patente se refiere a: '
» N PBbCEDIHIENTO PARA FABRICAR CAPACHOS A PARTIR
DE RESINAS SINTETICAS CONFIGURALOS POR FUNDICION
INYECTADAn. . |
MEMORTIA DESCRIPTI VA

El invento se relaqiona en general con la fa-
bricacibn de capaghos y més en particular ocon la fa-
bricacibn de capachos & partir de resinas plasticas
que se configuran mediante el correspondiente pfo~
ceso de moldeo por fundicibn inyectada o prensado.

Haste el presente, la fabricacidn de capa -
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chos a base de resinas sintéticas, se ha venido
efectuando por moldeo utilizando dog medios moldes
uno gue forma la camara de moldeo propiemente di-
che, en ouyo interior se adepta el segundo medio
molde a modo de forma de noyo gque configura el re-
dinto interior del capacho o cesto & obtener. Natu
ralmente éste procesn de fabricacisn requisre el
emolen de grandes moldes para poder fadbricar pie-
z&g de amplias proporciones.

Independientemente de lo costoso que resulta
éste sigtema de fabricacidn, se presenta el incon-
veniente de que los moldes son muy caros y ad eméas
exigen gran presihn en sus sjustes para que al agru
ﬁarse los dos meding moldes formen una cémara uni -~
forme.

Para resolver éste importante inconveniente,
el recurrente introduce en Espafia el objeto gque -
constituye la presente patente, que substancislmen-
te prevée la posibilidad de febricar éstos capa -
chos mediante un molde sumemente sencillo, median-
te el cual se obtienen dos piezas lamingres que se
agrupan con facilidad para formar uné canara de
moldeo pare obtener un cesto. Este molie ofrece la
importante ventaja de estar conatituido por una me-
dia cara que posée los relieves y adornos exterio-
res del cesto, capacho o similar; el segundo medin
molde es completamente planoc.

Los cestos o similares se forman con dos uni



Y o

10.-

15 .-

20.-

25 .-

cas piezas planas que al agrupsrse, pPor sencilla
ebrochado, forman el recinto interior del ospacho.

Con objeto de que puedan comprenderse con
facilidad los detalles del invento se acompaha &
ésta desoripeibn une lémina de dibujos en los que,
de forma un tanto esquematica y exclusivamente a
t{tulo de ejéﬁplo, se representa un posible caso
de realizacidn préctica del invento.

En éstos dibujos:

La figura 18 gorresponde g una vista en -
pPlanta de una pieza obtenide mediante el procedi-
miento que agu{ se expoue.

La figuva 28 corresponde & la Segunde piezé
que al agruparse con la representada en la figura
18, por sencf{llo ajuste o enlace entre sus bordes,
for&an el capacho o similar interesado.

La figura 38 corresponde & una vista de la
1{nea de contacto o enlace entre las dos piezas
repregentadas en las figuras 12 y 2&.

La figura 48& corresponde & un pequetio deta-
lle de las orejetas producidas, durante el moldeo,
en ceia una de éstas piezas que Se proyectan desde
sus bordes y mediante las cuales se establece la
unidn de las dos piezas obtenidas.

Comentando égtos dibujos se hace lg gelara-
cidn de que mediante el n® -1- se indica una de
las partes que han de intégrar el cesto, capacho

o gimilar, siendo 1los nfineros =2-= y =3~ gus bordes
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de unidn y -4- la mediam base del capacho formada
por el falddn o prolonzacibn inferior del cuerpo
~1-. Los nlmeros -5- indicen unas pequefias orele
tas golidarias de cada une de las dos piezas, cu
yas orejetas se encusntran estratégicamente dis-
tribuidas en los bordes de cada vieza, excepto
por el superior que forma la boca del cesto. Con
el n® -6~ se indican los ojales o aberturas dig-
tribﬁidas entre las orcjetas para permitir el en-
lacde de las dos piezas insegrantes del cesto. El
nfmero -7- indica la segunda pieza que se une con
la pieza -1- repregsentada en la figure lé. Los
ntmeros -8- Yy =9~ seﬁalan unos pequeiios apéndices
produc{dos en el cuello de las solapas de unibn
Y
ELl invento se lleva & la préctica, confor-

me queda indicado, digponierddo d0s medios moldes

uno de loa cuales tiene producida la configura-
cidn y ornementacidn que ha de producirse en el
cesto o capacho, siendo liso el segundo, el cual
forma la cara interna del capacho. Una vez agru-
pados los d0os medios moldes ge inyecta la masa,
gue al fragzuar, forma una piez8 gque initegra me-
dio cesto comprendiendo ademids la mitad de la
base o fondo. Obtenidas les dos piezas ge proce-
de a su imidn por abroahado'de sus orejetas -5-
en lasg ranuras -6-, cuyas ranuras y oreletas egs-

tan enfrentadas para permitir la correcta agrupa
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cidon de las dos piezas. De £sta forma se obtiene
mw cesto que ofrece la importantisima ventaja de
que se obtiene mediante un molde que Gnicamente
tiene grabada 1a cara correspondiente 8l dibujo

que ha de produc{rse por el exterior del cesto,

‘mientras la otra es completanente plana.

Esencialmente 4stas son 1las caracterfisti-
cas mas destaocadas del procedimiento de fabrica-
oibn de cestos, y enseres anglozos a que se re-
fiere la presente patente de introduccidn, sin
embargo el invento no gueda limitado exactamen-
te & log detalles aqu{ expuestoé por cuanto gue,
durante su_realizacién pféctioa, podran intro-
ducirse modificaciones de detalle las cuales se
congid eraran compréndidas dentro del area de pr o~
teccidn a que alcanza éste rezistro.

Se hace constar a los efectos oportunos que
tanto el procedimiento somo los digpositivos co-
mentados en el transourso de ésta memoria consbi-
tuyen un todo no susceptible de funcionar aislada
mente y asimismo se hace la aclaracidn de gue el
objeto que constituye ésta vatente no se ha pues-
to en ejecucidn ni tampoco Se ha divulgado en Es-
paiia; se viene practicendo en el extranjeré, ha -
biendo sido comprobmda su existencis en Franocia
en los establecimientos lafayette de Paris.

N O T &

Je declaran como de novedad para todo el te-
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prritorio espaiiol el contenido de las siguientes

EBEIVI {IDICACIONTES

"’

1#.- Un procedimiento para'ﬁabricar capa-

ohos a partir de resinas sintéticas configurados
poT fundiei® inyectada, de acuerdo oon el cual
se procede a coafigura¥ dos piezas homélogas uti
lizando dos medios moldes ﬁué al agruparse forman
we cémara plana, una de cuyas tgras reproduce
108 grabados exteriores de la piezd, siendo lisa
la cara opussta.

22 ,- Un procedimiento para fabricar capa-
onos a partir de resinas sintéticas sonfigurados
por fandicidn inyectiada, de acaerdo con el cual,
durante 8l pPropio proocesod ée moldeo,ge produce
en el borde de cada pieza fundida unas orejetas
y entre éstas unas ranuras coincidentes oon las
orzsjetas de la ofra piez®, cuyes ranuras se pro-
ducen mediante noyos incorporadns en la cémara
de moldeo, cuyas orejetas se alojan en las ranu-
ras enfrentadas para enlazar las dos piezads que
forman el capacho o enser zimilar.

3%.~ Un procedimiento para fabricar capa-
chos & partir de resinas sintéticas configurados
por fundicidn inyectad®, caracterizado por el
hecho de constitufr el fondo del enser durante
la vropia fese de moldeo de las piezas integran-

tes del capacho, cuyo fondo se forma mediante un

: , o
faldon, solidario de cada pieza, que se enlaze
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con el de la pieza inmediata por.engarce resiproao
entre lag orejetas ¥y ranuras enfrentadas que ambas
poséen.

45 .~ Un procedimiento para fabricar capachos
a part{r de vesinas sintétices configurados por
fundieidn inyectada, Caracterizado porgue como l-
time fase de éste proceso, se procedc al abrocnado
0 engarzado de los bordes de cada dos piezas, de
manera que gus caras configurédas queden dispuestas
hacia el exterior adapténdose cada una de las ore-
jetas producfdas en las ranuras précyicadas en el
borde la pieza inmediata.

& .- »UN PROCEDIMIEN 20 PARA FABRICAR CAPACHOS
A PARIIR DE RESINAS 3INVETICAS CONFIGURADOS BPOR FUN
VICION-INYECTADAw.

Todo ello conforme se desoribe y reivindica
en la memoria gque gniecede que consta de 3IETE ho-
jas escr{tas a miguina por una sola de sus caras y
dibujos que la ilustran.

Madrid, 15 de Noviembre de 1.958

VACAS
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