


RESUHEN

Se facilita un pafal de capas Multiples desechabais Ai
de elevada capacidad de absorcion que comprende como Drimerad
capa, una capa frontal porosa a ponerse en contacto t%R*la

del bebé. Una segunda capa,en yuxtaposicion con la capa fron®

** *

tal, es una almohadilla celuldsica poco compactada poro™jg
sa que tiene mayor humectabilidad que la capa frontal .* La
hadilla es ligeramente mas estrecha que la capa frontal para

* * _g
facilitar porciones laterales expuestas de la capa B ptal

* x kA

hacia afuera de los bordes laterales de la almohadillé* Una

g4
tercera capa, iIntegral con la segunda, es una caps, My”*compac- i
tada, densificada, analoga a papel y continua del mismo mate-
rial celuldsico que la segunda capa pero sustancialmente de
menor tamafio medio de los poros. La tercera capa se engrosa en
areas seleccionadas para facilitar una mayor capacidad de flu-
jo volumétrico para separar rapidamente el fluido de una area
inicialmente humedecida y dirigirlo a areas de la cepa densi- ~
ficada alejadas del area humedecida. Las areas engrosadas pue-
den ser coherentes y unitarias, o pueden incluir vacios sustan-
cialmente libres de fibra rodeados por estratos fibrosos. La
capa final es una lamina de refuerzo impermeable que es sus-
tancialmente coextensiva con la capa frontal, y que se adhie-
re a la capa densificada en una area de adhesiéon ampliamente

distribuida y a las porciones laterales de la capa frontal

mas allad de los bordes de la almohadilia. Los lados opuestos



del panal se pliegan hacia adentro sobre primeras lineas de
plegado hacia adentro de los bordes laterales de la almehaai-H"g
lia, y las porciones laterales plegadas se pliegan hacia a.fue"édél
ra sobre segundas lineas de plegado hacia afuera de awfchas
primeras lineas de plegado, pero hacia adentro de los*bordes

B

laterales de la almohadilla, para facilitar por elldzedaas
+
engrosadas en lados opuestos de la almohadilla que inaiuyen

tres grosores del material de almohadilla.
REFERENCIA A SOLICITUD RELACIONADA by

Esta solicitud es una solicitud que ouﬂjnsfiﬁ{&n par-
te la solicitud numero de serie 266.015, presentada <5°.26 de
junio de 1972, ahora abandonada, que era una continuacion
parcial de la solicitud numero ¢se serie 187.239; presentada
el 7 de octubre de 1971; y ahora abandonada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los pafiales desechables han tenido cada vez mayor
aceptacion comercial en los ultimos afios debido primariamente
a su conveniencia, en contraposicion a los panales de tela,
que deben lavarse una vez ensuciados. Se han propuesto y usado

muchas construcciones diferentes, y algunas han tenido amplio
éxito comercial a pesar de ciertas deficiencias en las pro-
piedades funcionales.

Uno de los mas serios problemas de la técnica ante-
rior ha sido la imposibilidad de facilitar una construccion

adecuada que mantuviese alejada la humedad de la superficie



del pafal que esta en contacto con la piel del bebé y evitar
por consiguiente la irritacion e infeccion de la piel. La Pa**
tente estadounidense asignada en comun a Mesek y otros*"numero M

*AAA A M

3.612.055 describe varias construcciones de pafal qu&"~funcio-

* *
nan muy bien al mantener alejada la humedad de la pieUT]eI R
bebé, aunque al mismo tiempo tratan gran volumen de 2t = ex—/S
pulsada. oinied -
Estas funciones se realizan por un pafal ae .<Mjpes
maltiples que comprende, por orden, una capa frontal " jarosa 9

que ha de estar en contacto con la piel del bebe, uiﬁ§eiapa de
almohadilla celulésica poco compactada y muy porosa,-*ufia capa n
fibrosa celuldsica muy compactada, densificada en forma de

papel integral con la almohadilla poco compactada y una lamina

de refuerzo impermeable adherida a la capa densificada en toda

la Interfaz entre las mismas. La capa frontal es de construc- e
cion porosa y sus fTibras tienen menor humectabilidad que las
fibras de la almohadilla poco compactada, 1o que resulta en

la tendencia del liquido a pasar de la capa frontal a la almoha-
dilla. La capa fibrosa densificada tiene menor tamafio medio

de "aqns que la almohadilla poco compactada, lo que resulta

en la tendencia del liquido a pasar preferentemente de la al-
mohadilla a la capa densificada subyacente mads bien que a otras/~
areas de la almohadilla, tendiendo asi a limitar la humedad en *
la almohadilla a una area de tamafio reducido. ElI Itquido que

fluye a la capa densificada tiende a extenderse lateralmente
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~debido a su accion absorbente y el liquido que pudiese pasar
a través de la capa densificada durante la expulsiéon (que es
cuando el flujo es rapido) se contiene por la lamina*d™*re-
fuerzo impermeable durante tiempo suficiente para peRiai“air
que tenga lugar la absorcion. ElI liquido que excede la*-capa-
cidad de absorcion de la capa densificada se empujaatras
por la capa impermeable a la porcién seca de la almohadilla
poco compactada, usando asi su capacidad de absorcion.g”™icional.
La Patente citada anteriormente describo basicamente
dos tipos diferentes de paneles absorbentes, a saber’'' Aquellos
en los que la capa densificada, en forma de papel sAtgﬁfiende
continuamente por una area dada de la almohadilla poco compac-
tada, y aquellos en los que la capa densificada en forma de
papel es discontinua y se dispone en una configuracién geomo-
trica preseleccionada. La ventaja de las estructuras absorben-
tes del altimo grupo es que pueden fTacilitar flujo de fluido
direccionalizado, es decir, el fluido tiende a fluir en la
direccion de las porciones densificadas, en contraposicion a
fluir en las porciones poco compactadas del panel absorbente.
Asi, utilizando un panel absorbente en el que las porciones
densificadas separadas se extienden en direcciéon longitudinal,
el fluido fluye preferentemente a lo largo de las porciones
densificadas para extenderse longitudinalmente dentro de la
capa densificada antes de extenderse lateralmente y penetrar

en los bordes laterales de la misma. Aunque los paneles absor-



bentes que tienen porciones densificadas separadas ofrecen ma-
yor posibilidad de controlar y dirigir el flujo del fluido, en
contraposicion a una capa densificada en forma de pa]3éel*y con-
tinua en la que el flujo del fluid.o es sustancialmentcé™gual
en todas las direcciones, dichas estructuras tienen r&é&cida

* *
capacidad volumétrica de almacenamiento de fluido enjlg” por-
ciones densificadas e integridad estructural general®algo re-
ducida, comparadas con estructuras comparables que t¢an&n una
capa densificada analoga a papel y continua. Ademas, *yalo
las porciones densificadas separadas del panel se sqparan por
porciones de almohadilla poco compactadas que tienen/a53orben-
cia limitada, la velocidad de flujo lineal en las porciones
densificadas es mucho mayor que la velocidad de difusion la-
teral, con el resultado de que el fTluido alcanza frecuentemen-
te los extremos de las porciones densificadas antes de que se
extienda hacia afuera hacia las porciones previamente no hume-

das de la estructura absorbente. Esto, naturalmente, puede

-t

resultar en fuga de fluido en los extremos del panel absorbente.

En los paneles absorbentes que incluyen una capa den-
sificada continua de grosor uniforme, debido a la velocidad
igual del flujo en todas las direcciones, es posible que el
fluido pase a los bordes laterales de la capa densificada an-
tes de que alcance los bordes longitudinales de la misma, con

fuga de fluido resultante en los lados del producto. Asi, am-

bos tipos de paneles absorbentes descritos en la Patente citada
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anteriormente tienen algunas limitaciones.

i

La Patente citada enteriormente también describe una ;

disposicién que preve un cierre mejorado adyacente a Lps muslos

del bebé. Para este fin, la Patente afirma que la capé frontal

puede ser més ancha que la l4mina de refuerzo, plegéndvse

hacia adentro los bordes de la capa frontal para huaerﬂﬁue la

capa frontal tenga tamafio sustancialmente coextensivo.coz la

-
14mina de refuerzo y para facilitar mayor grosor en ‘Tag’porcio-

o o°,

nes laterales marginales del pefial. Esta Gltima constvuceidn
oo og

no sblo preve el cierre mejorado, sino que también megjara el

equilibrio ¥y tacto del panal. ':::}
Aunque los paneles con la capa frontal plegada de
la manera descrita anteriormente han funcionado satisfactoria-
mente para producir los resultados deseados, como la capa
frontal es el componente mésg caro del paiial, el efecto de cie-
rre mejorado y el tacto mejorado se han obtenido como resulta-
do de incrementar la cantidsd de material de la capa frontal,
mls de 1o que se requeriria de lo contrario, y esto ha resul-
tado en un incremento del coste de fabricacidén del producto,
ﬁroblema que no tiene poca importancia en un paial desechable.
RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invencién representa una mejora signifi-
cativa de las estructura de pafial descritas ern la Patente ci-

tada anteriormente, por facilitar un panel absorbente que in-

cluye unc almohadilla celulbsica fibrosa poco compactada, muy



porosa con una capa fibrosa celuldsica, densificada, analoga

a papel, continua e integral que, en areas seleccionadas, se

engrosa con material fibroso celulosico densificado adicional.

Y X%

. ) -
Las porciones engrosadas y no engrosadas de la pOFCI%h de ca- N
pa densificada del panel absorberte cooperan entre simpara

prever el flujo de fluido incrementado dentro de las porciones 4

densificadas de la estructura absorbente en virtud déluna area &

a
n ) i d
de seccion transversal mayor dentro de las mismas, aucciende
* Xk VAN
por ello a hacer que una mayor cantidad del fluido gA&“aasa
R Tz >

a través de la capa frontal y que choca con la porciOA.he almoha*
dilla poco compactada del panel absorbente fluya pre?gjéntemente;
a la porciodn de capa densificada y después por toda la porcién j
de capa densificada hacia sus bordes exteriores.

Las porciones engrosadas separadas de la capa densi- !
ficada facilitan un mecanismo que permite que un volumen de flui®
do incrementado fluya en la capa densificada (en comparacion a *
las porciones no engrosadas de la capa densificada), y dicho
fluido se transporta rapidamente a areas alejadas de la porcion J
de capa densificada antes de que vuelva a fluir a la porcion
de almohadilla fibrosa poco compactada del panel absorbente.

Las porciones densificadas engrosadas hacen posible por consi- A/
guiente la utilizacion de sustancialmente toda la capacidad
de absorcidén de la porcidén de capa densificada, es decir, el z

fluido se transporta tanto al lado como a los bordes longitu-

dinales de la porcion de almohadilla de la estructura absor-
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bente, antes de que el fluido vuelva a fluir a la porcidn de

almohadilla poco compactada de la estructura absorbente,

ILa porciones no engrosadas de la porcidn de.alpa
. . LN ]
densificada funcionan como regiones de puente que trégé@prtan'
‘ -
fluido desde una porcidn densificada engrosada a otra, & una
*»

velocidad relativamente répida, aunque el volumzen de:!ﬁlﬁ%ido

B ] .. A -' 3

que se extiende desde una porcibn engrosada a otra egIgenor que
L 4

el volumen de fluido Que se transporta a lo largo de las porcio-=
* 0 0

nes engrosadas en un periodo de tiempc dado. Sin embargh, como
. - .

A XY

el fluido gque se extierde alcanza las ‘porcionas denspfdcadas
T 8¢
® e

engrosadas no hunedecidas, la capacidad de flujo volumétrico 3
» *
a2 a0 s
incrementada que resulta de dichas porciones engrozadas facili-
ta medios para recoger répidamente el fluido y hacer que se

extienda vé&pidamente a lo larso de las porciones engrosadas

y a las porciones de capa densificada gue previamente no estaban

mojadas del panel absorbente. Asi, por tener una porcidén densi-

Ticada anf&loga a papel continua con regiones engrosadas selec-

P

tivamente en la misma, se facilita un medio gara retirar pre-
ferentemente fluido de la almohadilla poco compactada del panel ?
ahsorbente, permitiendo al mismo tiempe que el fluido se extien;?
da hacia afuera en toda la capa densificada a una velocidad

relativamente répida en virtud de la velocidad de flujo incre- |

mentada a lo largo de las porciones engrosadas asi como desde
una porcibén engrosada de la capa densificada a otra.

En ' la realizacibén de 1la invencibn, las porciones
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engrosadas de la capa densificada se facilitan por cintas o
Iineas paralelas, separadas de material fibroso densificado -,
x*
que se extienden a lo largo de la estructura. Cuando*aT*panel
absorbente se humedece en la regiéon central de la poAci&n de
almohadilla y el fluido fluye a la capa densificada d1*panel
absorbente, las porciones engrosadas en dicha region*#iipcionan
para birar rapidamente el fluido a lo largo de la estructura
desde la region mojada inicialmente, mientras que la™jpprciones
de ruente densificadas entre las porciones engrosadaaZjacen
que el Tluido se extienda lateralmente hacia afuera.jgzgrL ve-
locidad rapida, haciendo asi que el fluido encuentre-iggfciones
engrosadas adicionales de material densificado, con 1o que re-
sulta un flujo longitudinal iIncrementado. Se observara en el
tipo de estructura descrito anteriormente que se facilita una
disposicion que retirara rapidamente fluido de una regidén ini-
cialmente mojada, y hara que se extienda y utilice la capaci-
dad de absorcién de teda la porcion de capa densificada antes
de que fluya nuevamente a la almohadilla poco compactada del
panel absorbente.

No es preciso que las cintas o lineas densificadas
citadas anteriormente sean continuas para facilitar la funcién
mejorada de dirigir el fluido, y se ha descubierto que las
Iineas formadas de cintas o secciones relativamente poco espa-

ciadas también han funcionado satisfactoriamente. De hecho,

con esta ultima disposiciéon se produce un pafial que se adapta
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muy bien y es muy confortable, que al mismo tiempo conserva

las carachteristicas deseadas de direccibn del fluido.

. s £
El &rea de seccidn transversal de la capa §¥ildifica- ¢

da en forma de papel de las paneles absorbente que ihélﬁye
las porciones engrosadas es mayor gue ol Area de cecdiﬁﬁ trans~a

2 . . - e
versal de una capa densificada en forma de papel corftiyea sin

*
porciones engrosadas, o una capa discontinua formada‘de zonas

~ .

densificadas sepearadas, con el resultado de que una .eapacidad

- .
de almacenamiento volumétrico mejorada se facilita deyﬁfo de
la porcidn de capa densificada de menor &rea capllan decla

0] 4 ee o
precente 1vivenciodn, . .
*ase

En la realizacidn descrita anteriormente, la porcidn
no engrosada de la capa densificada se une con la porcidn de
almohadilla poco compactada del panel abscrbente en una inter-
faz generalmente planar. Las porciones engrosadas de la capa
densificada se extienden més allé de dicha interfaz y a2l inte-
rior de la porcibén de almohadilla para facilitar un efecto de
resistencia tridimensional que mejora claramente la integridad

estructural del producto absorbente. La resistencia incremen-

‘tada impartida al panel absorbente del panal es importante

no sb6lo en la préctica cuando la estructura resiste el esfuer-
zo impuesto por el liguido absorbido, sino que también es sig-
nificativa durante la fabricacidn del paiial, porque mejora la
capacidad de tratamiento 10 que permite producir el panal sin

dificultad por masquinaria de elevada velncidad.
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Ademés, como las porciones densificadas engrosadas
se extienden a la porcibén de almohadilla del panel absorhante,

0 .
2890 Q

se colocan més cerca de la capa frontal v serén alcanzadas por %

, ]

el fluido con mayor rapidez de la gue el fluido alcé;%é}ia
.
una capa densificada de grosor uniforme. Como resultdds, la
. . %
difusidén del fluido se inicia con moyor rapidez. Laﬁﬂhgfcionesfé
densificadas engrosadas pueden extenderse por el todbs el grosor-:
transversal de 1la almohadilla, lo que ofrece a la aimemadilla |
un marcado incremento de integridad estructural. Coﬂié%%a Glti-"
ma estructurs, a la almohadilla se imparte suficienfergstabi-
lided que permite usar en la porcidn poco compactada":d:é' la
misma densidades menores de lo que hasta ahora pudo pensarse.
Esto, naturalmente, mejora la caida y el llevar el pafizl, y lo
hace mis confortable para el bebé. Asi, el pafial de la presen-
te invencidn tiene todas las ventajas de las estructuras de
pafial descritas en la Patente antes citada, y tiene al mismo
tiempo resistencia mejorada, nmayor canacidad de slmacenamiento
de fluido, y propiedades mejoradas de absorcién y direcciln

de fluido,

Segln la cantidad de humedad aplicada y el grado de

-

compactacibn, las porciones engrosadas pueden ser coherentes y
unitarias, es decir, las zonas dentro de la porcién engrosada

tienen una densidad mayor que la densided del resto del prodﬁc—
to absorbente por encima de la capa densificada; o las porcio-

nes engrosadas pueden incluir cstratos fibrosos densificados
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que recdean poros o vaclos que e3tln esencialmente libres de

fitras y que tienen una densidad sustancialmente cero, y en ;%

. . &
cualquier caso sustancislmente menor que la densidad w8} resto .

del producto absorbente sobhre la capa densificada coﬁfiﬁua.
Este 4ltimo tipo de estructura densificada facilita uég'capaci;i
dad de almacenamiento volumétrico incrementada y uné'qébacidad;'
de transporte Vvolumétrico incrementada comparada can-éas por-~

ciones engrosadas coherentes o unitarias gque contiegeyla mis-

, . o ®
ma cantidad total de fibras. e !
®eoo

El pafial de la presente invencidn también Fgdilita

'Y R & J

medios para me jorar la eficiencia del cierre entre lb%“&ados
o ne

del panial y los muslcs del bebé, sin incrementar sustancial-
mente el coste del producto y sin sacrificar ﬁinguna de las
ventajas estructurales y funciones indicadas antefiormente.
Para este fin, la capa de almohadilla del pahal de la presente
invencidén se ensancha en tal medida que sea solamente ligera-
mente més estrecho que la capa frontal y la lémina de refuer-

z0, de forma <lue cuando se plieguen las porciones laterales

del pafial de 1a manera convencional, =s decir, hacia adentro

-sobre una primera linea de plegado y hacia afuera sobre una

segunda lineca de plegado, se faciliten tres grosores de mate-
rial de-almohadilla en los mérgenes laterales del pahal, la
capa de almoh=adilla, al afiadir su grosor al de la capa frontal
cerca del borde de la misma, facilita un mecanismo de cierre

eficiente alrededor de los muslos del behé, y como la capa de
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almohadilla esté compuesta totalmente de fibras papeleras b

tas, la eficiencia mejorada del cierre se facilita con poco -

| 4
e dNy
ningin aumento en el coste del pafial. A este respectggﬂparaf

- ‘_‘ - L B o
capacidad de almacenamiento velumétrico deseada, se fé?flltﬁ;}

LR N 4

hasta shora una almohadilla de grosor y anchursa predetErmiﬁé&ﬁ

b T

4 v s I ,'..- M
compuesta de un nfimero dade de fibras; y segin las isletd de
®

. . . . . ot 4 -
la presente invencidn, la misma capacidad de almacenamiento Vo-
. .

lumétrico puede facilitarse en una almohadilla con ¥Z *fisma
e W% o
densidad general utilizando el mismo niimero de fibradegu*hacien

o &0

do ligeramente més delgada la almohadilla. Ia almohadflda més

o8 05

aricha y més delgada también hace que el pafial sea cdyfgfttable .

y fhcil de llevar,

La porcién de almoha:i’lla del paiial de 1a‘§resente
invencién también puede ser mé;Apesada, es decir, més densa, -
en la regidén central que en los bordes marginales lacerales pﬁmﬁ

"
concentrar gran volumen de fluido en la regidn rentral y mini=
mizar por consiguiente la fuga en los lados del pafial. En eét
realizacidén, cuando la almohadilla tiene una capacidad dg absor.
cidén dada y tiene un nimero dado de fibras, hacer més pesada .nﬁ
1a rggién central hace inherentemente que las porciones late- v

rales sean més ligeras de lo que serfan en una almohadilla

de densidad y grosor uniformes. La regidén central de la por-

5

cibn de almohadilla es preferiblemente més gruesa que los bor-

des marginales laterales de la misma, y los bordes marginales

laterales de poca densidad y relativamente delgados permiten
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que el painal se ajuste bien a los muslos del bebé& con pocas

arrugas. Como resultade, se minimiza la tendencia de la piel
L

a irritarse, aun después de llevar el pafal durante qq.periodo
[ J

prolongado. Adem&s, sc evita mAs eficazmente la fuga‘*lie*fluido
»

e
de un panial saturado, minimizando asi el ensu01am1equ'de los ¥
e & L
voe °
vestidos exteriores y de la ropa de cama, o ot

w3
L3

Al incrementar ia anchura de la capa de alﬁ%ﬁadilla,

L]
también se aumenta significativamente la resistenciid’gaheral

del pafial, porgue la porcidn densificada de la capa &4 .,2lmoha-

dilla facilita una &rea incrementada de la que puedéwﬂi%poner-"
se para unirla a la lémina de refuerzo. Ademés, comdo..jzxtia la
capa de almchadilla es ligeramente més delgada, las porciones
intagrales engrosadas selectivamente y densificadas contribu-
yen significativamente a la resistencia de la almohadilla mis-
ma, particularmente cuando las porciones engrosadas se extien-
den a través de una porcibn significativa del grosor transver-

sal de la almohadills,

El érea incrcmentada de la capa densificada tambiédi

preve la mejor difusibén lateral y longitudinal del 1liquido,

como se describe anteriormente. Aunque la capa densificada
est4 mls cerca de los mirgenes laterales del pafial que en las
realizacionse previas conocidas, no obstante, hay suficiente
extensibn de la capa frontal menos humectable mAs alll de los
bordes exteriores de la almohadilla para costruir efectiva-

mente la salida de fluido por los bordes laterales del panal.
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De hecho, los mérgenes laterales més estrechos en el pafial
presente de la anchura del tejido frontal sobre la anchura de

la almohadilla quedan mAs gue compensados por los faét&fbs de

o' Lo

construccibén de la almohadilla (explicados anterlormad%eowque
tienden a sujetar el liquido en la porcidén central de 1&'almohaf:
dilla; y las pruebas simuladas con mufiecas pesadas hah;ghdicasff
do que realmente hay menos tendencia a la fuga pargiﬁél en el'

pafial de 1la presente invencidén que en el pafial de la &SBnica

L]
L4
L

. - -*
anterior con almohadilla més gruesa, més estrecha.

LK3

[ 4
~ . . s ee
El pafial con caracteristicas mejoradas de puespre,
k 3

manejo y tacto puede facilitarse sin modificaciones éé%?;flca—
tivas del equipo que se ha utilizado para fabricar panales

del tipoAdescrito en la Paténte citada anteriormente. Por
ejemplo, para obtener la almohadilla mis ancha y més delgada
es necesario solamente moler. un cartdén de pasta de madera més
ancho; y para obtener la almohadilla més ancha Yy més delgasa

que tiene una regibn central engrosada es necesario solamente

moier simulténeamente uno o mis cartones de pasta de madera

_m&s estrechos que el cartdn de pasta de madera mAs ancho y

centrado con respecto al mismo. Como la anchura general del .

pafizl de 1la presente invencidén es la misma que la que se des-

cribe en la Patente citada anteriormente, el mismo aparato que
se ha usado en el pasado para hacer los pliegues de los lados
del pafial puede utilizarse para plegar el panal de la presente

invencidn. Por consiguiente, no se incrementa el coste de fa=-
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bricacidén del pafial que tiene, cuando se pliepga, tres grosores

de material de almohadilla en sus porciones laterales.

A\
El aparato para producir la capa densificadg:engro-

- L
...f Lo

seda selectivamente de la porcibén de almohadilla pued¥ ihcluir =

rodilleos de calandra separados para aplicar presidn a mna 14~
‘. o,

. .
' mina fibrosa después de que se haya humedecido para fomsfar una
-

capa densificada continua en un lado de la 1l8mina, 3’ﬁﬁ'rodillo:'

., . [

estampacdor estriado que coopera con un rodillo reforkttityr para
. ..o.

formar las porciones engrosadas de la capa densificad%%.®n un

K ]

panal en el que las porciones densificadas engrosada%;ﬂé la
almohadilla se extienden completamente por el grosor{ﬁi&nsver—
gsal de la almohadilla, los salientes en el rodillo estampador
se separan muy poco de la periferia del rodillo reforzador,

y cuando toda la regidn central de la almohadilla se engrosa,
los salientes en el centro del rodillo estampador pueden tener

menor didmetro exterior que los salientes en las porciones ex—-

teriores del rodillo. Cuando la capa densific&iia continua se

S

73

SRR, SN

-
B
[

forma sobre la almohadilla que tiene la regibén central engrosa-

da, se prefiere usar rodillos cilindricos de calandrado, por-
que esto resulta en la aplicacibn de mayor presibn a la regibn
central de la almohadilla para former una capa densificada que
se engrosa en toda esta &rea (ademés del engrosamiento locali-
zado derivado del rodillo estampadér). El panal que incluye
una almohadilla que tiene uvne capa densificada continuz que

se engrosa en todo su centro funciona de una manera mejorada
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en comparacibén con una almohadilla que tenga una capa densi-

ficada continua de igual grosor, porque de ordinario el panal

se humedece inicialmente en el frea central, y el grqger, 1ncre-§
mentado de la capa denol;lcada facilita un vehiculo é?ra reti- -
rar con mayor rapidez mayor volumen de fluido del érea';nvclal;j
mente mojada. Las otras 1ineas densificadas engrosad;; éh 1la |

regibn central engrosada de la capa densificada continva faci~

litan otros medios wmés para dirigir el fluido a Areas ;Iéjadas
.

de la capa densificada. La porcidn zentral engrosada dé'la capa

den31f1cada continua también incrementa la capac1dad*ﬁg}ume-
RLE

trica de almacenamiento de la capa densificada, de £ormra que

mayor volumen de fluido puede conservarse en relacidén espacia-

da con respecto a la capa frontal del paiial.

BREVE DESCRIFCICON DE ILOS DIBUJOS
La figura 1 es una vista en perspectiva, que
ilustra una estructura de patal.

La figura 2 es una vista en seccidn transversal
parcial ampliada dei pafial de la figura 1 tomada a lo lar-
go del planoc 6-6.
| La figura 3 es una vista en seccidn transversal
parcial ampliada, similar a la figura 2, y que ilustra
una porcidén central engrosada de almohadilla.

La figura 4 es una vista en seccidn transversal

parcial del pafial en su condicidén final plegada.

La figura 5 es una vista en seccidn transversal
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parcial ampliada de una ligera modificacidén de una parte

del panal.

La figura 6 es una vista en perspectiva en es-

cala reducida del panal de la figura 1 en su configura?ién

(X X LK ]
después de ponerse a un bebé. o %
. « ® ®
DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA®® °

L 4

. . 2 . %o
Aunque esta invenciodn puede tener diferentetx for
.. ..
N .z N . e .
mas de realizacidn, se muestra en los dibujos y se demfri-
[ J
- r ” . . . 2, » ...n
bira aqul con detalle una realizacidn preferids de la in-

[ 4
vencidén, entendiéncose que ls presente descripcidn,” *®ee

L ] 2 9
considerarse como ejemplificscidn de los principios We.®

‘.\.".
la invencidén y que no se pretende limitar la invencq@u’ a

la realizacio6n ilustrada. E1 alcance de la invencidbh ,.gg
seflalaréd en las reivindicaciones adjuntas.

Con referencia g leos dibujos y particularmente
a las figuras 1 y 2, el montaje de pafial 110, cusndo se
abre totalmente y se pone plano, comprende una lémina de
refuerzo impermeable inferior 112 que tiene forms rectan-
gular, una azlmohadilla fibrosz muy absorbente 114, que tam-
bién tiene forma rectangular, pero es ligeramente més es-
trecha que lz lémina impermeable 112 y se dispone central-
mentevsobre la misma, y una capa frontal de recubrimiento
116 de material fibrcso, qQue tawbién tiene forms rectan-
gular, iguales dimensiones y es coeXtensiva con la lamina

impermegble y estd en contacto con la misma en las porcio-
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Sean s o
1 nes marginales del pafial que se extienden periféricamente

més alla de la almohadilla absorbente, es decir, en las
porciones 116b y 112b de la capa frontal 116 y la lamina
impermeable 112, respectiveamente. La almohadilla 1l%ged"%
5 tiene una capa fibrosa inferior muy compactada dens{?&ga—
da aniloga a2 papel 118 gue incluye porciomnes espaciaqgs,

paralelas engrosadas y densificadas 119. La capa ddhﬁffi;
s

cada 118 se adhiere a la lamina impermeable por lingjg de
[ ]

nervio de adhesivo.l22 sustancialmente en toda la interfaz

AR X J
10 entre las mismas. Las porciones marginales 116b y l%gp.tam-
. 0.5. .
bién se adhieren una a otra por lineas de nervios 1Po«s
e L ]
g@..

Las almohadillas 114 se espacian preferip}emente
aprorimadamente 1/2 pulgadas (12,7 mm) a éproximadaﬁéﬁ%e

2 1/4 pulgada (57,15 mm) desde los bordes marginales late~

15 rales de la capa frontal, y muy preferiblemente aproximada-
mente tres cuartos de pulgada (19,05 mm). Como es eviden-
te pbr la figura 1, inclusd aunque la capa de almohadillsa

114 solamente es ligeramente méas estrecha que la'capa fron-~

tal 116 y la lamina de refuerzo 112, la capa frontal y la

. 20 lamina de refuerzo se extienden més alla de las porciones

laterales marginsles de la almohadilla, como se indicd
anteriormente.

Con la capa de almohadillg 114 se facilita una
gran capacidad de absorcidén en comparacién con una capa de

25

aproximadamente la misma densicad. Esto resulta en que 1la
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capa de almohadilla 114 es algo més delgada y tiene

3]

ademds la ventaja adicional de que el pafial 110 es algo
més confortable y ficil de llevar. Esto permite qQue los

lados del paiial, cuando se atan o sujetan en posiciémesl-

S . B
PR e LAty
Pr SRR o WSae U el

Vd - + ) [ ]
rededor del torso del bebé, se ajustan estrechamente % °
» L4 . b4
los muslos del bebé con minimas arrugas; 1o que no sedea-
~ , - - rd , [
mente hace al pafial mas confortable para el bebé, s;bqsnue

[ - - . [ d
también hace mas eficiente el cierre alrededrr de los mus-—
[

los del beté.

cewee
Como la capa de almohadilla 114 es més delgadp,
la capa selectivamente engrosada y densificada integfZ}, 118

aace®

presta mayor resistencia y estabilidad a la capa de FimMpha-
coos

dilla, porgue la capa densificada comprende un porcentaje

mayor de grosor transversal de la almohadilla. La capa den-

sificada ensanchads también facilita una Area mayor para

la adherencia a la lamina de refuerzo 1i2, de forma que tam-

bién se mejora la resistencia general del pafial.

En la realizacidn preferida de la invencidn, la lémina
impermeable a la humedadll? se forma de polietileno con un
grosor de aproximadsmente 0,001 pulgadas (0,0254 mm). La lémina
puede ser suave,o puedc gofrarse para mejorar su caida y tacto.
Otras 9&minas impermeables & la humedad, flexibles y adecuadas
pueden usarse segin la invencién, tales como, por ejemplo, l&-
mii.as de tereftalato de polietileno que tengan un grosor de

aproximadamente 0,0005 pulgadas (0,0127 mm).
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La almohadillaH4 se forma de fibras de celulosa cor-
tas poco compactadas, tales como fibras de pasta de madera, o
borra del algodon, o mezclas de las mismas, que se sujetan jun-
tas primariamente por uniones entre fibras que no requieren gue
se anada adhesivo, como es conocido en la materia. Brevemente,
dicha almohadilla es una capa coherente de baja densidaitde
volumen de fibras de celulosa poco compactadas preferitl&mente

fibras de pasta de madera pulverizada en forma de la llamada

"pelusa'. £~

El término "fibras cortas™, como se usa aqui”™ae re-
fiero a fibras de menos de aproximadamente un cuarto de*pulga-
da (6,3 mm) de longitud, en contraposicion a "fibras 4ang@s", 0

etk
"fibras de longitud textil” que tienen una longitud superior
a aproximadamente un cuarto de pulgada (6,3 mm), y que general-
mente tienen una longitud de entre aproximadamente 1/2 pulga-

das (12,7 mia) y 214, pulgadas (63,5 mm). Las primeras son sustan

cialmente menos caras que las ultimas. La clasificacion de las
fibras por longitud puede realizarse segun el procedimiento de
clasificacion de Clark descrito en el manual de pruebas de La

Technical Association of Puip and Paper Industry (TAPPI-T233

SU64) . 3

- La capa densificada analoga a papell!8 de la almoha-
dillall4 se forma por una ligera humectacion de una superficie
de la almohadilla seguida de la aplicacién de presion a la mis-

ma. La naturaleza de la almohadilla y de su capa densificada y
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el método de producir las mismas se describen en la Patente
estadounidente nlmero 3.017.304, de 16 de enero de 1962. ILas
porciones densificadas engrosadasll9 se forman por ulterior
compresién de la almohadillall# mientras todavia esté Jjfimeda,

como arareceri mis adelante. ot

-.-1 -~

La densidad compuesta de la almohadillall4, ifgluyen-.

do su capa densificada]l8, deberé ser superior a aproyim%da-

mente 0,07 g-m/cm5 ypreferiblemente entre aproz:cimaclzaune'rl‘a':e:i 0,10
y 0,15 g;m/cmz.',Los valores de densidad precedentes puca'ci;e;'n&apli-
carse al pafial producido. En el almacenamiento y manig%}%cién,

el esponjamiento o grosor de la almohadilla se incrqunﬁa en

L
en-"

cierta medida, lo que resulta en menores densidades.r,,,t

La capa frontal 116 se forma de una mezcla.a: '
fibras que constz predominantemente de fibras celuldsicas
cortas tales como fibras de pasta de madera o borra de él-
goddén, en cantidades de aproximadamente 75% & aproximadamenté
98% siendo el resto fibras de longitud fextil tales como
raybn. Las fibras celuldsicas cortas tales como las fibras
de pasta de médera o borra de algodbén son sustancialmente
menos caras que las fibras celuldsicas de longitud textil
tales como algoddén y rayén, y este bajo coste es un' factor
para reducir el coste del componente de capa frontél del
pafial de esta invencidn

En la capa frontel, las fibras cortas se mezclan

uniformenente con 2% por peso de fibras de longitud textil,

at
3]
g

iR i

o R e
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tales como fibras de raybn de 1,5 denier cortadas uniformemen-
te con l%é pulpadas (38,1 mm) de longitcud. Las fibras cortas y
larpgas se dispersan al azar y de forma sustanciaimente unifor-
ne v se unen con un agente ligante tal como una emulsidén acri-
lica de autoentrecruzamiento. Ia capa frontal se trata-témbiéh
cocn un agente humectante pera contrarrestar parcialmeih?ﬁﬂ1

hidrofugacided del agente ligante y dar a la capa frontal el

. B - .
grado deseado de humectabilidad. Las capas frontales e ‘este
[ ]

S iR

carfcter se describen con mayor detalle en la solicitul,de paten-
y .

te de condominio de “stados Unidos nfmero de serie 729.%8%, que
LAY I Y

Ias capas frontales adecuadas para usarse ?n-;sta
invencfbon tienen pesos textiles del orden de 1 a 5 og/yq‘
(33,905 a 169,525 gr/mg) y densidades inferiores a 0:£éém/cm3,
generalmente de un orden entre 0,05 y 0,1 gr/cmB. 2 rTesis—
tencia en seco de la capa frontal,. para un tejido que
tenga un peso de aproximadamente 1,5 oz/yd2 (50,857 gr/mg),
es al menos 0,15 libras/pulgada (2,678 kg/m) de anchura en la
direcci6én de lz mlquina y al menos 0,10 libras/pulgads (1,785
kg/m) de anchura en direccién transversal. Los tejidos no tie-
nen generalmente buenas caracteristicas de alargamiento, espon-

Jamiento, blandura y caida en comparacidén con los productos

de la técnica anterior que incorporan una cantidad sustancial

de fibras cortas.
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Un aspecto importante de esta invencibn es la provi-
sién de humectabilidad selectiva entre los componentes fibrosos
descritos anteriormente del pafial, de tal forma que la humedad

pasa selectivamente de la cuapa frontal al cuerpo de la almohadi-

1la y después desde el cuerpo de la almohadilla a la cagpa den-

s ®

. . - - . LA [}
sificada de la misma. .
0

El menos humectable de log elementos flbrObQo del

pafial de esta invencidn es la capa frontal 116. Sin embafgo,
incluso en la capa frontal se desca gque pueda ser humedecida
por el agua. No se desgea la hidrofugacidad en la capé'f?%ntal
porque, a las densidades de fibra deseadas en la capa'ﬁgéntal,

e 0
. 3

la hidrofugecidad puede impedir que el liquido penetie wen la
capa frontal y las capas absorbentes que hay detrés &:c: :<;1la,
de la misma manera que un tejidc de tienda impide la penetra-
cidén de la 1lluvia. Por este motivo, 1a capa frontal se trata

generalmente con un agente humectante, tal como un surfactan-

te anibnico, para moderar y reducir la hidrofugacidad que po-
dria impartirse a las fibras cortas y largas <¢ la capa por el

agente ligante que las une en una capa integral. Yespuds del
tratamiento con un agente humectante, en la capa frontal puede
penetrar la orina pero la capa freontal sigue siendo menos hume=-
decible que la almohadilla.

El cuerpo de la almohadillallld es sustancialmente
mhs humedecible que la capa frontal y tiende a sacar liquido de

la capa frontal. Las fibras separadas de la almohadilla son muy
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humedecibles, teniendo en general Angnlos de contacto de liquido- f

e . . 0 .
‘fibra por debajo de aproximadanente 15 y aproximindose a cero

en la realizacién éptima, como se describe con detalle en la

solicitud citada anteriormente, La absorveneia preferencial dec

agua del cuerpo de la almohadilla se limita, no obstantg, por

su baja densidad que resulta en un radio capilar efectivo ‘gran-~

e o0
de para los capilares entie fibras adyacentes. .

- & - - b e . -
La presidén que nace que un liquido entre encurrs®api-
P

lar cilindrico se expresa por la ecuacidn: ."

00.:.
P = 2y cos 0
r ..' .

donde , L

L)
a0 6o

P es la presidn capilar, {:::
y es la tensidén superficial del liguido,

f es el &ngulo de contacto de liquido-fibra, y

T es el radio capilar.

Con un liquido dado, 1la presié; (fuerza capilar)
aumenta con el cosenoc del éngulo de contacto de 1iquido-fibru
(que alcanza el méximo donde el &ngulo es cero), y disminuye
con los radios capilares mis estrechos de forma que los capila-
res ms estrechos arrastrarén liquidc de los mis anchos,

. La absorbencia relativa entre la capa frontalllé Y
el cuerpo de la almohadilla J14 queda afectada por las densida~

des relativas de las capas y la relativa humectabilidad de las

fibras separadasg en cada capa. La capa frontal es a veces més

B L R
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densa que el cuerpo de la almohadilla, io que tiende & facili-
tar mayor absorbercia en la capa frontal, pero incluso entonces
las fibras separadzss de la almohadilla tienen sustancialmente

menores Angulos de contacto de ligquido-fibra que los de la cspa
[ ]
(A N ¥ X
frontal, lo que supera la diferencia de densidad y ofrage un
¢« O 0

. . . k. &
aumento general y sustancial en la presibn capilar para absor-

ber 1iquido &l cuerpo de la almohadilla. *

®e

e @9 L
La capa de fibra densificada 18 de la almoh%df¥la
facilita la méxima presidn capilar porque cowbina el éﬁéulo de

contacto muy bajo de las fibras de la almohadilla con Td'eleva-

* .

da densidad (pequefio radio capilar) de las fibras densisfitcadas.

Cuando se expulsa orina en una &rea en la ¢apa frontal

e o,

. n L]

16, humedece parcialmente la capa Irontal y se absorba &h la
misma, extendiéndose en grado limitado para formar una zona hume-
decida m&s o nenos circular en la misma. Cuando la orina pasa

a través de la capa frontal y entra en contacto con el cuerpo

de la zlmohadilla II4, se absorbe preferentemente en el cuerpo
de la almohadilla debido a la mayor humectabilidad del mismo.

Se extiende dentro del cuerpo de la almohadilla para humedecer
una zona mls 0 menos circular en el mismo que es ligeramente
mayor que la zona humedecida en la capa frontal 16. Cuandec la
orina~atraviesa el cuerpo de la almohadilla inicialmente entra
en contacto con una o més porciones densificadeas engrosadas 19
y la orina es arrastrada fuertemente a la capa densificada 18

debido & su elevada densidad y se extiende lateralmente por una
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zona rucho mayor, o hacia los bordes de la almohadilla, segin

la cantidad de orina quc haya pasado. Ta o.ina se trarsports

8e transporta transversalmente a través de lasporciones de puen—i
®
LA B XN ]

te densificadas entre las lineas, con el resultaco de gue la
[ ]

»
zona mds o menos circular en la porcifin humedecida ini%iaimente

y poco compactada de la almohadilla 3¢ deforma en una zobna més

- 3 - l. .
o0 menos oval en la porcidn densificada de la almohadisl]ee?
. . . L I
La orina se transporta con relativa rapidez en todas

. > L] . e L]
las direcciones de la capa densificadall® porque la dapa densi-

ficada es continua sobre una cara del panel absorbentb{.éin emn-
P

bargo, las porciones engrosadasll® preven una veloci&dd:de flujo

*e g

volumétrico incrementada en la direccidn longitudinaf ,para apro-

ximar répidamente mls volumen a los extremos de la estructura

absorbente. Las porciones de puente facilitadas por las porciones{

i

de la capa densificada entre las porciones engrosadas alejan

répidamente el liquido del Area inicialmente humedecida de la
capa densificada y 1o llevan a contacto con las porciones engro-

sadas que estaban sin humedecer, con el resultado de que el 1i-
quido se aleja rapidamente del Area inicialmente humedecida y
se transporta tanto longitudinal como transversalmente sustan-
cialmente a todaas las porciones de la capa densificada.

En ocasiones en las que se hays expulsado una cantidad

sustancial de orina, la capa densificada se satura y la orina
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excesiva, ayudada por la presencia de la l&mina impermeablell2
y su adherencia a la capa densificada en una configuracibn dis-
continua sustancialmente en toda la interfaz entre las mismas,

fluye a las porciones previamente secas del cuerpo de la almoha-

dilla, y finalmente a las porciones previamente secas derda
capa frontal. Debe notarse, sin embargo, que dicho flugg'gesde
una capa densificada saturada tiene lugar hacia adentrc;&esde
las porcioncs exteriores del panal de forma que la maibg:parte
de la capa frontal sigus estando seca hasta que se sab@pen tOo=
das las demds porciones fibrosas del pafial. La porciangss den-
sificadas sngrosadas preven una 4rea de seccibn transyer'sal in-

o..'

crementada en el panel absorbente, en comparacibn a wifit ‘capa

densificada de grosor uniforme o a una pluralidad dejzomas den-
sificadas separadas, facilitando la mayor 4rea de seccibdn trans-
versal capacidad de absorber un vclumen incrementado de orina.
As{, con la estructura de la presente invencidn puede almacenar-

ge més orina en la capa densificada, y se impide ia tendencia

de la orina a volver a fluir a k almohadilla ¢ a la capa frontal.
La capa densificada de la almohadilla, por las razo-

nes explicadag antcriormente, crea una elevada presién capilar
que tiende a separar rdpidamente el liquido del 4rea de la humi-
dificacién original. Sin embargn, la velocidad de separacién

del liquido se limita en la capa densificada debido a la resis-
tencia ofrecida por su pequenos capilares, La almohadilla com-

puesta usada en esta invencibn, con su capa densificada en {nti-
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mo contacto con el material absorbente de menor densidad, facili~
ta velocidad mejorada de separacidén del liquido sobre 1la capa
densificada sola, 0 la capa no comprimida sola.

Aunque no se desea estar limitado por ninguna teoria
U

LA L N WY

particular sobre cl funcionamiento, se cree que la mejqQra en la

velocidad de seperacién del liquido obtenida por la codpefacién

de las capas densa y no comprimida de las ailmohadillas dsadas

s s
o9 ®
en esta invencidn resulta de la proximidad de las dos®cégas y

del hecho de que precisamente adyacentes a la elevada presibn

capilar generada por la capa densa estén los grandes'ééﬁilares

de la capa no comprimida gue pueden mover mayores canf<kdades

de liquido con resistencia de flujo relativamente baﬁa%f
También hay cooperacidn entre la capa densiéiéada de
la almohadilla y la lémina impermeablell2 a la que se adhiere.
La expulsidn de orina tiene lusar generalmente en un periodo
de tiempo corto, y la velocidad de absorcibdn del pafial podria.

quedar anulada durante dicho periodo corte a pesar de la capa-

cidad Gltima del pafial de absorber la cantidad de liquido expul-
sado y a pesar de la velocidad relativaments elevada de absor-

cibén que puede obtenerse pur las razones especificadas anterior-
mente. La l&mina impermeable sirve para contener 18 orina e
impedir que moje la ropa de cama o los vestidos exteriores de
forma que las porciones absorbentes del pafial puedan tener tiem=-
po para funcionar. Ademlds, la lémina impermeahle sirve como

un ancla para ectabilizar la porcibn de pelusa de la almohadi-
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lla contra lo migracidn de las fibras poco compactadas, porque
la lémina impermeable se adhiere a la capa densificada integral
con la porcidn de pelusa de la almohadilla, en una 4rea muy

distribuida. s

Debe notarse que la capa frontal tal como se.wpnta en
. oo
el pafial es coextensiva con la l&mina impermeable y lafiéﬁina
impermeable no se pliega para cubrir ningln borde delzgééerial
fibroso, Asi, ro hay ninguna porcibén de la superficie'éﬁﬁerior

del pafial que se cubra con material pldstico, y ningin°material
entra en contacto directo con la piel del bebé cuando 61’ pafial

se fija en posicibn por broches o lenglietas. El contacte’ direc~

to y prolongado del material pléstico con la piel del -bebsd

A
puede producir irritacidn e infeccibn aungue, no obs%anéb,
se emplea en los panales desechables de la técnica anterior pa-
ra facilitcr un cierre impermeable de la piel del bebé, Ia
superior capacidad de absorcién del pafial de esta invencidn

¥y su mejor funcionamiento hacen innecesario dicho contacto del

pléstico con la piel.
E1l pafial de esta invencidén se empaqueta ¥y vende nor-

malmente en condicibn plegada como se describe en la Patente
citada anteriormente, Brevemente, los mirgenes lateralesllib
y116b de ia l&mina impermeablell? y la capa frontalllo, junta-
nente con una porcidn de la almohadiila114, se pliegan hacia
adentro en un primer plegado para ofrecer como capa superior

del pliegue una porcidn de la lémina impermeable. Este submonta-
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se pliega después hacia afuera 2 lo largo de cada borde en
un segundo plecado pera cubrir la primera porcidn plegada y

exponer la porcidén de borde de la capa frontal como capa supe-
rior del doble plegado. ¥En la realizacidn preferida, cada doble

plegado en el borde del panal comprende aproximadamenté’ﬂﬁ ter-

O...

cio de la dimensidn tronsversal resultante del pafial pilégido,
dejando aproximadamente un tercio de la anchura del pafg¥ ple~

L 4

rado como porcibn central no plegada y descubierta. :%;3

E1 pafisl se mantiene en su condicién plegadafpor dos
pequenos puntos centrales de adhesivo aplicados entres.gl, cuer-
po principal del pafial y los lados de recubrimi@ntcll@ﬁf@e la
capa frontal, un punto en cada lado plegado del panal .. Guando

haya de ponerse el pailal a un bebé, los pliegues se {Bfap en
un lado de cada uno de los puntos de adhesivo, y la porcidn
abierta del pafial se pone bajo el trasero del bebé mientras la

porcidn plegada se eleva a la regidn de entrepierras.

Las estructuras fibrosas adecuadas para hacer las

almohadillas 114 usadas en esta invencibn se hacen a partir

de fibras celuldsicas cortes obtenidas moliendo o pulverizan-
do fibras de pastade madera compactadas o borra de algoddn.
En esta realizacidén las porciones densificadas engrosadas |
119 se extienden sélo parcialmente a través del grosor trang
versal de la almohadilla 114, el material celuldsico compac~
tado tiene preferitlemente un contenido ds humedad de 5-10

por ciento de peso (o se humedece ligeramente para que esté

o i
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de una porcion sustzncial del grosor transverssl de 1la

-3%—

en dicho orden) antes de someterse a la operacibén de mo-
lienda de forma que las fibras producidas por la molien-
da tengan suficiente humedad para que puedan desarrollar

débiles enlaces de hidrdgeno entre fibras que den algo de

L& X N

coherencia al cuerpo de la almohadilla. Como se describiré

L X 4 'y

mas adelarte en conexidn con las figuras 3 a 6, cuando.las
® e 6
porciones densificadas engrosadas se extienden a trayés
LN

L I

almohadilla 114, o completamente a través del groscr frans-

.
® %0 en

versal al lado de la almohadilla opuesto al lado que tie-

LN J
ne la porcidén dencificada continua, la elmohadilla se “fefuer

L IR )
. L4

za de tal forma que la cantidad de humedad afiadida a? ‘a-

> ay

terial celuldsico puede reducirse o eliminarse complzt@mente.

Las almohadillas se forman inicialmente soplando aire

a las fibras celulbsicas ligeramente hlmedas sobre un soporte

a un peso total de aproximadamente 2 a aproximadamente 10 oz/
yd2 (67,80 a 339 gr/mz), y sometiendo después las fibras sopla-
das con aire a fuerte compresidén. La pequenia cantidad de hume-

dad que pueda afadirse, cuando se requiera, al cartbdn de pasta

celulbsica se distribuy> uniformemente por las fibras sopladas

con aire por las operaciones de molienda y soplado con aire,
y después de la compresién, dicha humedad facilita un débil

enlace de hidrdgeno para dar algo de integridad al cuerpo de

la almohadilla.
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Ia capa o lidmina densa compactada anldloga a papel se
prepara humedeciendo una superficie de la almohadilla celulb-
sica con una fina pulverizacibn de agua, y sometiendo después
a presidén la almohadilla humedecida.Se cree que la formaciédn

de la l4mina densificada sobre la almohadilla celuldsiga se

debe a la formacibn de fuertes enlaces de hidrbgeno eﬂf;é'las

® e

fibras humedecidas que esté&n en contacto, similares a 1ts enla-

.‘.
ces entre las fibras en el papel. Por la apropiada seflet®idn

de la cantidad de humedad aplicada a ia superficie de 3a almoha-
dilla y por la apropiada seleccibébn del grado de comprnesifn im-

pueste, las propiedades de la l&mina densificada puedon’ Yariar-
e

se segln se desee. El grosor, densidad, resistencia ¥ etras

caracteristicas de la lAmina densificada dependerin d@i?? manera
amorfe en la que se aplique la humedad, la profundidad a la
gue penetre, y el grado en el que = compriman las fibras.

Por ejemplo, pulverizando finamente aproximadamente 0,0015 cﬁB
por centimetro cuadrado de superficie de capa y exponiendo
después la capa a una presidén de aproximadamente 40 libras por
pulgada cuadrada (2812 gr/cmg), se obtiene una adecuada lamina
andloga a papel coherente, densificada 18 sobre la superficie
de la capa que se ha humedecido. Las porciones densificadas
éngrosadasll9 pueden obtenerse sometiendo la capa a presidn
adiéional, por ejemplo usando un rodillo estampador, mientras

la capa estd todavia hfimeda, y la presibén adicional es prefe-

riblemente varias veces superior a la presidén que se aplica



L2}

10

15

20

25

_55..

para formar la capa densificadalls.

Las fibras cortas usadas al hacer la almohadillall4
de esta invencidn son por 1o general en su totalidad fibras de

pasta de madera o borra de algodén. Sin embargo, pueden usar-

LA XN )

se otras fibras celulbsicas asi como mezclas de fibras’de celu-

losa con otras fibras talcs como seda, lana, nylon y agg?ato

de celulose. Las fibras de pasta de papel kraft muy pgqi(ica—

o ot
das han demostrado ser muy satisfactorias para muchas aplica-—

ciones., .
og..'

También, toda 1la capa frontal puede hacersd .Bus-
tancialmente de fibras de longitud textil unidas con’ Y.

e ®e

agente ligante resinoso. Puede facilitarse asi una g¢¥p%,
frontal de mayor resistencia, pero no se prefiere porque
es mas cara y porque la resistencia de la fibra corta que

contiene el material frontal es adecuada en la mayoria

de los casos.

En cualquier caso, la adherencia de la capa im-
permeable a la capas densificada, continua o discontinua-
mente, sustancialmente, en toda la interfaz entre ellas
es importante porque impide la separacidn sustancial entre
ias dos y la creacidén de espacios sustanciales en los que
pueden acumularse cantidades sustanciales de orina liquida
libre. La adherencia de la capa impermeable a la capz celu~-

lésica densificada anéloga a papel realiza una estabilizacién
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~dimensional de la capa densificada contra el movimiento

transversal y por consiguiente produce una estabilizacidn
de la porcidén de pelusa de 1la fibra poco compactada de la

:apa de almohadilla porque la capa densificada andloga a

papel es integral con la porcidn de pelusa de la almoha~

dilla, y se transmiten fuerzas de sujecidén desde la éabé

impermeable dimensionalmente estable a través del adhekivo
..‘ .
muy distribuido, a la capa densificada, y desde ahi &"la

pelusa. "I

Con referencia a la figura 4, que muestra-ta<

. porcidén lateral marginal del pafial plegada hacia ade&fzé

ve o

sobre una primera lirea de plegado 4, y hacia afuera ggbre
una segunda linea de plegado B, se cbservard que 1a{éé§a
de almohadilla 114 se extiende hacia afuera més alla de
ambas lineas de plegade Ay B, de forms que en ls confi-
guracidén final plegada, se facilitan tres grosores (114a,.
114b y 114c) en cada lado del pafial. Los tres grosores del
material de almohadilla preven volumen iucrementado en la-=
dos opuestos del parial plegado, y cuando el pafial se fija
alrededor del torso de un bebé, el volumen incrementado
preve cierre mejorado alrededor de lcs muslos del bebé
en el <3rea de entrepiernas.

Como se indica anteriormente, la almohadilla mas

ancha pero més delgada 114 puede facilitar una deseada capa

cidad de absorcidén dentro de la almohadilla, por utilizar

o
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sustancialmeﬁte el mismo nGmero de fibras. Asi los efec-
tos de cierre mejorado que pueden atribuirse a los tres
grosores del materiasl de almohadilla en los lados del pa-
nal y el ajuste mejor con los muslos del bebé se consigueh

L[]
. - o ~ s we
con poco o ningun incremento en el coste del pafial. :

La almohadilla més delgada 114 también permiLé Que

el pafial como un todo tenga cambios menos bruscos de grésor, ¥y
.

por consiguiente el pafial es mis confortable para el,tkﬁg. En
algunos casos, como en un panal disehado para periodo$§de gran
expulsidn, la almohadilla puede tener un grosor incremeulado
en el centro de la misma. Con referencia a la figuraIE{:los
numerales de referencia usados en la misma son los mié@és que

-

los usados en la fipgura 2 para designar elementos co@@@gs, po-
niéndose apbstrofos en los numerales de referencia de la figura
3. In el pasado, cuando se deseaba facilitar un panal con una
capacidad de almacenamiento volumétrico incrementada, se faci-
litaba una capa separada de material de almohadilla, comohse
describe en la Patente citada anteriormente. Ia estructura

de panal funcionaba satisfactoriamente para la finalidad pre-
tendida, y el pafal de la presente invencién representa una
mejora sobre la misma eliminando la necesidad de un eiemento

separado, facilitando al mismo tiempo una transicibn nés gra-

dual entre las porciones no engrosadas y engrosadas de la al-

mohadilla.
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Se notard en la figura 3 que la almohadilla 114' tie-

by

ne una configuracién de seceidn transversal escolonadz aue ine

cluye secciones marginales delgodas, de poco peso 114'a, scc~

145 gruesas y olgo més pesadas 114'p,
f ]

. ) . - ro2 00 a
y una seccion central muy gruesa y muy pesada 1l4'c, gg‘un

s *
pafial en el que las capas frontal y de refuerzo se extliefden

més alll de los lacos de la almohadilla aproximadamen%é' 3/ de

... L]
pulgada (18,75 m), lac secciones de almohadilla 11%'as*nueden

-
L B

tener una dimensidn lateral de aproximadamente pulgadas

3
6,2 mm), mientras que las secciones de almohadilla’IIn'b
b b

N . . r N . 1 .' "..
ticnen una dimension lateral de aproximadanente l,é TakEadas

(38,1 mm), y 1a seccidn de almohadilla 114'c tiene-ums dimen-
oo
sién lateral de aproximadamente 2 pulpgadas (50,8 nmje.Como es
evidente por la figura 7, hay una transicibdn svave entre las
secciones de almohadilla 1ll4'a y 114'b y entre las secciones
de almohadilla 114'b y 1ll4'c, y la construccidén unitaria esca-
lonada gradualmente de la almohadilla mejora el llevar el pa-
fal y su tacto, particularmente en comparacién a un pafial que

se engrose en su regidn central usando una capa de almohadilla

separada, k1 peso (es decir, libras/pulgada cuadrada:gr/cma)

de las secciones centrales 1l4'c es aproximademente dos veces

el de las secciones laterales 114'e, mientras que el pero de
las seccciones intermedias 114'b es preferiblemente aproximada-

4

mente una vez y media el de las sccciones laterales 1lli4'a, La
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almohadilla curva 114' se comprime durante el calandrado para
fcrmar la capa densificada engrosada selectivamente 118' (des-
crita mls adelante) de forma que la densidad de al menos la

seccidn central 114'b se incremente con relacibén a la densi-
[
*oebe
idad de las secciones laterales 114'a. e
s ® ®
L W r'Y

La disposicidén de almohadilla ilustrada en la fi-

gura 5 puede facilitarse alimentando simulténeamenteqxies

. . o ey
rollos de pasta de madera a un molino.

*
*o

En una construccibén de almohadilla que incluye una

e o0

porcibn densificada continua en un lado de la misma, .cqn una

LR J -
e o

pluralidad de porciones més densificadas, engrosadas,sglecti~

S .
vamente y separadas que se extienden completamente a:ifévés
del grosor transversal de la almohadilla, se produc;'ﬁﬁé cons—
truccibén que tiene caracteristicas de resistencia mejoradas
significativemente en comparacién a una almohadilla que tenga
capas densificadas de grosor uniforme, o incluso a una almoha-
dilla que tenga una capa densificada continua que incluya &reas
engrosadas selectivamente. El1l efecto de resistencia tridimenf
sional que puede atribuirse a la porcibdn densificada engrosada
selectivamente de altura incrementada permite que la porcidn
de pelusa restante poco compactada de la almohadilla tenga
menor densidad de lo gque pudo pensarse hasta ahora. A este res~
pecto, en el pasado en la produccibédn de almohadillas del tipo

descrito aqui el material inicial de pasta de madera se prehu-
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medecia antes de molerse, de forma que después de que las fibras
se depositasen en la forma de una capa y ce somctiesen a com- |
pactacidén, se formasen débiles enlaces de hidrégeno en la por-
cibn de almohadilla poco compactada para dar a 1a almohadilla

.
un cierto grado de integridad estructural. Al produciérééﬁoha-

s * =
dillas en las que las porciones densificadas engrosada¥ stlec-
*

tivamente se extienden completamente por el grosor transversal

p . RS-
de la almohadilla, o a través de una porcidn principasl €81 gro=-
sor transversal de la misma, la fase de prehumedecer ed, material

inicial preferiblemente se elimina de forma completa,, desmanera
que la porcidn poco compacteda de la almohadilla sea &xthema-
*

®e o

mente ligera y mullida. La densidad gensral de la capdip al-

mohadille estard dentro del orden citado anteriormenie* tebido

a la presencia de material densificado adicional dentr;“ae las
1ineas densificadas de altura incrementada, pero la presencia
de porciones poco compactadas menos densas hace mAs confortable
la capa de almchadilla, y en Gltimo término més confortable
para el bebé cuando se incorpora en un paifial. Esta propiedad
mejorada se¢ obtiene sin sacrificar la capacidad de almacenamiento
volumétrico, porque la capa de almohadilla puede incluir apro-
ximadamente el mismo nlmmero de fibras que las almchadillas
comparables conocidas con anterioridad. De hecho, los pafiales
que tienen una almohadillia como se describe anteriormente se

han sometido a pruebas de inmersidn, y se ha descubierto que

tienen aproximadamente la misma capacidad de almacenamiento
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volumétrico de pafiales como 1los ilustrados en la Patente de

Estados Unidos nlmero 3.561%.055.

Las lineas densificadas engrosadas 119'a-119'c, ade-—

ms de reforzar la almohadilla, también facilitan un mecanismo

\d
*e 68

para transportar mayor volumen de fluido desde una &reg mojada

e @ 9w

inicialmerte a freas alejadas de la capa densificada 118'; y

g e

facilitan ademfs una capacidad de almacenamiento incrgmentada

. .'.. )

dentro de la capa densificada. Como en la reallza01oh.'~des—
3 - ...

crita previamente, las porciones de la capa densificada 118°

A4 o (]
entre las lineas engrosadas 119'a-119'c funcionan coib*'Porcio~-

? g
nes de puente, de forma que el liquido gque sale hacia’4fmera

»
o XY

desde una &rea mojada inicialmente encuentre lineas egkifosadas

adicionales que hacen que el liquido se extienda répiLiggente

a lo largo de la almohadilla,

Aunque las capas de refuerzo 112 y 112, y las
capas frontales 116' y 116 pueden lormarse como se descri-
be anteriormente, la presente invenciédn también contempla

que puedan utilizarse capas frontsles especificamente dife-~
rentes.

Ta capa frontal puede ser un tejido s'n tejer perfo-
rado formado, por ejemplo, segin las ideas de las Patentes
estadounidenses asignadas en comin ndmeros 2.862.251;
3,081,514 y 3.031.515, cuyas descripéiones se incorporan ex-

presamente aqui por referencia. En pocas palabras, dichos
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tejidos son estructuras foraminosas en las que grupos o agru-
paciones de fibras se han redispuesto a partir de una capa
inicial no tejida f{ibrosa a posiciones que rodean porciones
de tejido nenos densas por el paso de un fluido a través del
material inicial. Por ejemplo, con referencia a la figufh 5,
.

en la que se muestra una capa frontal foraminosa 168,‘..52335 agu-
jerns menos aensos 170 sen fhcilments visibles, 1o misﬁo que
l=s arrupaciones de Tibras 172 alredsdor de los misni).s..::l.as
Tibpas dentro de las asrunaciones se entremezclan mec?nicamentei
¥ pueden disponerse en varias configuraciones, como Gomprende—
rén bien los expertos en la materia. Un ligante adeclgde puede

e

utilizarse para contribuir a mantener las fibras en-d#)ts posi-
&

ciones redispuestas, como también conrprenderén bien kos exper-
tos en la materia. El tejidc puede hacerse de fibras.&ée se -en-
cuentran en la naturaleza, fibras sintéticas o mezclas de las
mismas. Las tipicas capas frontales hechés de un material de
poliéster pueden tener un peso de tres cuartos de oz/yd2

(25,41 gr/mz). En los casos en los que los agujeros sean re;
lativamente grandes y particularmente cuando la capa frontal

se forme de un material de poliéster, una capa 174 de tish o
anflogos puede interponerse entre la capa frontal 168 y la

almohadilla 114 para evitar que las fibras cortas de fabrica-

cidén de papel para la almohadilla se criben a través de la

capa frontal.

4
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Deberé entenderse que la capa frontal puede formarse
de material no perforado, tal como una capa isotrépica no tejida,f
esponja, o anflogos. |

La presente invencibn también contempla que la cara
frontal pueda formarse de una mezcla de fibras largas 4pe€ortas

. . . e
ono Se describe anteriormente, pero uséndose un agentg®mimec—

&

4

“

tante no ibnico para mejorar la humectabilidad del tejiéo. Un
[ ]

surfactante tipico que se ha encontrado que es particgf!..a::mente

{dtil es un monolaurato de sorbité&n de polioxietileno j?ﬁdido

bajo la marca comercial TWEEN 20. En una aplicacibén tipica,

en la que la suspensién aglutinante da al tejido una;g@ici6n

0o .°

de sblidos secos de 6 por ciento basada en el peso ds%pfejido

"...

o8 7 g

0,30 es la cantidad de surfactante.

L .
L XYY

En todas las caras frontsles citadas anteriormente,
los materiales deben ser relativamante hidréfobos de forma

que retarden 18 penetracidén dentro de la capa frontal.

Aunque las lineasdensificadas engrosadas 119,
en la realizacion descrita previamente se han ilustrado
como de longitud continua, debera comprenderse que la
presente invencién no se limita a las mismas, porque

las lineas engrosadas tembién pueden ser discontinuas y
formarse, por ejemplo, por una plurslidad de cintas o secciones

engrosadas relativemente poco espaciadas., Aungue no se desea
limitarse a ninguna dimensidbn especifica, las cintas densifica=

. . 1l
das engrosadas pueden tener una longitud de aproximadamente l‘é
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pulgadas (%3,1 ml) y separarse una de otra aproximadamente un

16 Al A e

cuarto de pulpada (6,35 ml).Kuy preferiblemente, las cintas den=-
gificadas enrrosadas de 1{necas adyaccntes sc escalonan una con

relacién a la otra, de forma que las porciones densificadas no

L]
- B LN 2]
engrosadas entre las cintas engrosadas sean adyacentes‘a'las
] ..
s . , . e ® @
porciones medias de las cintas engrosadas de lineas adPacentes,
&
= . - -+ . L) 0.. -
Diches lineas densificade.. cngrosadas discontinuas ¢ imtermi-

ate %
tentes pueden formarse sometiendo una capa todavia afmen® que
[ ]

» . . [ 2
tenga una capa densificada continua sobre una &rea dad& de una

. - - L] - ’
cars de la misma a presibén de estampacibn aplicada pdr*em ro-

dillo estempador que-tenga una pluralidad de salientel®gerial—

".0.

mente espaciados definido cada uno por una pluralidaq. B¢ seg-

mentos de saliente espaciados circunferencialmente qug,.ge adap-
ten para formar cintas densificadas engrosadas espaciadas,

Se ha descubierto que los panales que incluyen un panel
absorbente que tiene una capa densificada continuva sobre una
&rea dada de una cara del mismo, con lineas engrosadas intermi=-
tentes o discontinuvag feoumedas en el mismo, tienen tacto y ajus-—
te mejorados, en comparacién con pafiales similares que tienen
lineas densificadas enrrosadas continuas. Ias porciones no en-
grosadas entre las cintas engrosadas faciliten menos zonas rigi-
das, o en realidad articulaciones, en una multiplicidad de DOSi=~
ciones espaciadas dentro dz2l1 pafial, para permitir que el panal
se coloque en intimo ajuste con el torso del bebé. Debido a la

capacidad de flexién inhercnte mejorada de dicho pafial, también



es mas confortable para el bebé. Como las cintas densificadas i
engrosadas se separan relativamente poco mia de otra, las cin- $
tas de cada linea cooperan colectivamente para difundir rapida-

mente la orina hacia afuera en las direcciones de las lineas, 1
de forma quelas caracteristicas deajuste Yy tacto mej3”™&Ros !
*xk 1'

se facilitan con poca o ningunapérdida de Iaspropie&téiééde * ]

direccion de fluido. Ninguna linea engrosada densificad™*tiene {

*

que ser discontinua para facilitar las caracteristica*” tacto

y ajuste mejorados, y la presente invencion también captempla
que pueda facilitarse una combinacién de lineas engrosadas con-
tinuas y discontinuas. Ademas, las cintas densificada;*;ngrosa—
das de las lineas engrosadas discontinuas, y la espagmaaion
entre las cintas engrosadas, no tienen que ser las migmgs den-
tro de cada linea, o0 en lineas adyacentes. Se desea que las
cintas densificadas engrosadas de las lineas densificadas com-

prendan desde aproximadamente 75% a aproximadamente 95% de la

longitud total ae las lincas.

Se pretende que los términos "lineas engrosadas',
"regiones engrosadas' o '‘porciones engrosadas', como se usan
aqui, se refieran a areas limitadas(en comparacion con el area
total de la estructura de almohadilla fibrosa) en las que al meo-
nos algunas de las fTibras sobre la lamina densificada continua ,
estan mas compactadas que las fibras sobre la lamina densifica-

da continua en otras areas de la estructura de almohadilla fibrt

sa, Yy se pretende que los términos "lineas engrosadas','regione:
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engrosadas" o "porciones engrosadas" se apliquen a las es-
tructuras coherentes o unitariass de las figuras 1-6 y a es-
tructures que tengan vacios, poros o intervalos en las mig

mas. Dentro de las areas desigradas "lineas engrosadas”,
L4

"regiones engrosadas" o "porciones engrosadas", lag,.c'l.ensi*

e 9 @

dades (tanto si se calculan sobre la base de los vdlilenes
[ ]

totales dentro de dickas sreas coano sobre la base.ge.los

volimenes de las porciones compactadas sin los vac.igu‘s.ﬁ

son mas elevadas que la densidad en otras porcione;;ae la

estructura de almohadilla fibrosa sobre la lémina'ﬂbﬁsifi—
» .0

cada continua. Las "lineas engrosadas™, "regiones Eﬁgrosa-

et X X 3

das" o "porciones engrosadas" como se definen antedidrmente
pueden extenderse completa o parcialmente a travéé:&él gro.
sor transversal de la estructura de almohadilla fibrosa,
entendiéndose que la cantidad de engrosamiento depende
de la medida en la que se desee retirar rapidamente flui-
do de una area inicialmente mojada y del grado en el gque
se desee reforzar la estriuctura de almonadilla fibrossa.
Sera evidente a 1os expertos en la materia que
pueden emplearse cambios ¥y modificéciones de la realiza-
cidn especifica dest¢rita anteriormente sin apartarse del
alcance de la invencidn como se define en las reivindica-~

ciones adjuntas.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

deberd rzcaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Estructura de pafial perfeccionada de capas mil-
tiples que comprende: una capa frontal porosa adaptada pa-
ra colocarse adyacente a un bebé; una almohadilla fibrosa
celuldsics, poco compactada, muy porosa en yuxtapesweeidn
de'cara a cara a dicha capa frontal y tiene mayaﬁi&i@ecta-
bilidad que dicha capa frontal; una capa fibrosa célulési—
ca compactada densificada, andloga a papel de hui&qﬁpbili—
dad relativamente elevada y capacidad de retencic’m}-de flui-~
do relativamente elevada integral con dicha almochagdilla
poco compactada sobre la cara de la misma opuestdi?}la ca-
ra en yuxtaposicidn a dicha capa frontal, exten@ﬁéﬁaose di-
cha capa densificada continuamente sobre una &rea* @uda de

~o a0

dicha almohadilla y teniendo dimensidn de grosor mayor en
regiones seleccionzadas, cooperando dichas regiones de di-
menzidn de grosor mayor con las porciones no engrasadas
adyacentes de dicha cspa densificada continua para incre-
mentar la capacidad de tratemiento de fluido de la capa
densificada y dirigir el flujo de fluido a &reas seleccio-
nadas «.: la capa densificada, siendo dichas regiones de di-
mensidén de grosor mayor integrales con dicha capa densifi-
cada y proyecténdose a dicha almohadilla paoso compactada
para reforzar la miswa; y una lamina de refuerzo impermea-
ble adherida a dicha capa densificada.

2. Estructura de pafal segin la reivindicacidn 1,

en la que dicha capa frontal c¢s una estructura foraminosa
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1 no tejida sutonoma formada de grupos de fibras enganchados

mecénicamente.
%, Estructura de pafial segin la reivindicacibn 2, ’
en la que una capa de tejido se interpone entre la caga fron-%
5 tal y la almohadilla, pudiendo estar esta Ultima e%%é?&ada
entre aproximadamente 1/2 pulgada (12,7mm) y 2 1/4‘ﬁ§fgadas

® ..

(57515 mm ) .

O..
. Estructura dc paial segun la reivindibéqién 1,

[ ]
en la que las regiones engrosadas seleccionadas sé¢!&xtien-

10 den a través de una porcidn principal del grosor seamsver-
sal de la almohadilla. ﬂ{.:

5. Estructura de pafial segin la reivind{ﬁééién 1,
en la que las regiones engrosadas seleccionadas sg Sxtien-
den a través de todo el grosor transversal de la almohadi-

15 1la.

6. Estructura de pafal segin la reivindicacidn 5,
en la que lss regiones engrosadas de dicha capa densifica-
da son coherentes y unitarias.

7. Estructura de paiial segun la reivindicacidn 5,

20 en la que las regiones engrosadas de dicha capa densifica-
' da incluyen estratos fibrosos espaciados que rodean vacios
sustancizlmente libres de fibras.

8. Estructura de paflal segin la reivindicacidn 7,
en la que dichos vaciocs tienen sustancialmente forma de

25 lente en seccidn transversal.
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9. Estructura de pabul segin la reivindicacidén 7,
en la que dichas regiones cagrosadas incluyen una plurali-

dad de vacios espaciados verticalmente separados entre si
por cstratos espaciados verticalmente.

-
L L AN N

10. Estructura de pafial segin la reivindiggcibn 7,
- e

. » . . ~
en la que las porciones egpaciadas de dichos estratos se

Jd . -

unen entre si. -
LIS .6
~ » . - . '. 8, ¢
11. Estructura de pafial segin la reivindfcgfion 7,
L XN}
en la que las reglones engrosadas de dicha capa demrsificada
. L]
. T e
se definen por zonas relativemente estrechas separadas y

paralelas entre si, ¥ que se extiendcn de extremo a» €xtremo

-

’...n

de dicha almohadilila. N
o-a

12. Estructura de paial segin la reivindioaéién 11,
en la que dichos estratos se extienden en la direccion de
dichas zonas.

13. Estructura de pafial segin la reivindicacion 1,
en la que dicha capa frontal es una capa liggda que puede
humedecerse con agua de fibras largas ¥y cortas mezcladas.

14, Estructura de pafial segin la reivindicacién 1,
donde dicha capa frontal porosa en forma de una capa ligada
que pucde humedecerse con agua de fibras largas y cortas
mezodadas, de las que desde aproximadamente 75 a aproximada-
mente 98 por ciento de peso son fibras cortas que tienen una
longitud de fibra inferior a 1/4 pulgsdas (6,25 mm) y desde

aproximadamente 2 a aproximadamente 25 por ciento de peso
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son fibras largas que tienen una longitud de fibra entre

. . . 1
aproximadamente 1/2 y aproximadamente 27/2 pulgadas (12,7

¥y 67,5 m), ligéndose dichas fibras por un agente ligante

hidrdfugo.

-9 er

15. Estructura de pafial segin la reivind%ggcién 1,

en la que dicha almohadilla fibrosa celulésica es dé cons-

s\ »

: 7 . . - . 2 .‘ - e
truccidén unitaria y la porcidn central de la mlqmq.t{en
- 8
’ > .q .
una dimensidén de grosor mayor que las porciones late;b-es
$. 09

16. Se reivindica por Gltimo como objeto sobgre

el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:-

% s
‘.’

ESTRUCTURA DE PANAL PERFECCIONADA DE CAPAS MULTIE;%E:

LR

Todo conforme queda descrito y reivindicado..en la

[ 4
faar

presente memoria descriptiva que consta de cincuenta pagi-
nas mecanrografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 5 octubre 1.977
BERNARDO UNGRIA

/f%.p.
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