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El objeto del invento es la produccidn de un hilo totalmen—
te sintético, cuyos filamentos individuales, después del estiraje pre—
liminar y al estirarlos luego hasta la rotura completa, no se rompen

todos a la vez, 8ino uno tras otro, o sea, ascalonadamente.

Sem : Sabido es que los hilos plésticos de polizmidas, poliéste-
res y otros se somenten a un proceSo de estiraje en el gque se estiran
en un muktiplo de su longitud inicizl. Este proceso, el més importants
después del hiladc, confiere & estos hilos sintéticos su resistencis
sobresaliente. Sin embargo, ésta, asi como un alargamiento lo mas re—
10.= ducido posible, se obtiensn solamente si el hilo producido admite un
estiraje tan elevado como sea posible, es decir, un estiraje que esté
ya dentro del campo del alargamiento eldstico. Al mismo tiempo, es esen+
cial gue ni un solo hilo capilar se rompa antes de quedar concluido el
' proceso de estirado de los demas, pues de lo contrario se formarian cons~
15.= | tantemente pelos, pelusas, nidos, etc., resultando un hilo que seria
inaprovechable para fines textiles. Para que un hilo semejante jueda
estirarse sin desperdicios demasiado abundantes, es preciso reducir

la relacidn de estiraje hasta un punto en que yz no se rompe ningun
filamento individual. Pero la consecuencia es entonces una disminucidn
20, = de la resistencia y un aumento del alargamiento, es decir, un empeopg—
miento del hilo en otro sentido. Por lo tanto, es indispmensable elabo-

rar el hilo no estirado de manera gue, a pesar de la requerida relacion

de estiraje éptima, ningan capilar se rompa prematuramente. El procedi-

miento del invento presente tiene por objeto exactamente lo contrario

25 o= y exige que un hilo multifilamento o un miltiplo de tales hilos, al es-

tirarlos hasta la rotura, se rompan en gran parte escalonadamente, o

sea, capilar tras capilar —una exigencia gue reviste importancia espe-
i cial,
Como es sabido, en la produccién de hilados de fibras, ya

30.~ | sean de algoddn, lana o fibras totzlmente aintéticas, se parte de las
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fibras individuales en disposicidn desordenzds, las cuales han de co-
locarse laboriosamente, mediante gran nimero de méguinas intermedias,
en posicién paralela para poder elaborar un hkilo de ellas. En la produc+
cidn de fibras sintéticas, el haz de filamentos estirados se corta en
fibras, con lo gque la disposicidn paralela que tenian los hilos capi-
lares gueda deshecha, ds modo qué hace fzlta, al igual que en el caso d¢
las fibras naturales, un proceso de trabajo complicado, de larga dura-

cidn y costoso para ordenar las Ffibras nuevamente en disposicién pera-

lela con ¢objeto de transformarlas en hilados.

Modernamente, se construyen méquinas que conservan la dis-
posicidn paralela de los capilares. Se parte de los llamados haces
finos, por ejemplo, del tftulo de 2000 denier no estirzdo totalmente y
con 1000 o més filamentos individuales. En estas méquinas nuevas, los
haces de filamentos, sometidos & un estiraje preliminur, se estiran

hasta la rotura completz, formdndose paquetes de fibras cortas en dis—
posicidn paralela. Bs un requisito indispensable que al menor nimero
posible de capilares se rom.a simultancamente y en el mismo punto,

sino que lo hagzn sucesivemente y en puntos diferentes. Cuantoc mas irred
gularmente se verifique este proceso de roturaz, tanto méds resulsar resul-
terd el Lilado gue se elabore. Durante el procesc de rotura se realiza
al wismo tiempo un estirado hasta =1 mimerc 4ol Lilo gue se desse. De
este modo gqueda conservada ls disposicion paralsle del Laz de filamento%
v se suprimen tolce les extensas operaciones de trabajo necesarias has—
tz este ounto de la elaboracién, lo cuwul =ignifica un ebazrsteniento nuy
gsustancial ée la produccidn de hilados. Debido a este proceso de rotura,
el haz de filsmentos, gque no estabe estirado totalmente, se acaba de es-
tirar, de manera gue se obtienen, por lo menos, los valores de resisten-
cia y alargemiento gque son normales para semejantes fibras.

s sabido gue lz produccidn de hilos plasticos que sean sue-

ceptibles de un estirzje Sptimo y no se rom.an escslodademente en el osd
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tirado depende de la pureza de los materiales de partida mondmeros, del
proceso de polimerizacidn o condensacidn, del procedimiento de hilar,
pero, ante todo, tembién de la preparazcidén de hilar. Estaz se aplica

el kilo durante el proceso de hilar, antes del bobinado. De la calidad
dc esta preparacidn de hilar depende ampliamente el subsiguiente proce-
s0 de estirzje. Si la preparacion ro satisfezce todas las exigencias, no
se puede conssguir un estirsaje dptimo y se obtiene una calidad inferior.d

Seglin se hs comprobado, un hilo multifilamento o un multiplg
de estos hilos puede reunirse en un haz apto para roturs, en cuyc esti-
radc se rompe cepilar tras capilar, si la preparacidén de hilar se ajus—
ta debidamente. De acuerdo con ¢l procedimiento que es objetoc del in-~
vento, esto se consigue en la forma siguiente:

Se hila segin =1 método conocidc hasta ahora, con la dife-
rencia de que se emplean preparaciones de hilar que dan lugar & una ro-
turs escalonadss

Eilar con aguz sols como preparacidn

" " Yen mezcla con alcoﬁoles mono o polivalentes e

hidrosolubles«

" "  las emulsiones de acelte habituales hasta shors,
pero con una concentracidn mis reducida de mate—
rias gresas

" " aceites altamente sulfonados, hidrosolubles, en
concentracidn reducida

" " soluciones acuosas de pegamentos de toda clase,

tales como cola de pescadc, gelatina, poliacrilato
sodico, alcokol polivinflico, y otros.

La roture escalonada, que se consigue de este modo, puede
me jorarse aun, dejando madurar el hilo no estirado, durante 48 horas
por lo menos, antes del estiraje. Fo hace falte mencionar que este hilo

o un multiplo del mismo no .ucde someterse ya & un estiraje Optimo.
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Por esta razon, la relacidn de estiraje se elige justamente tan elevada
gue al estirer no se rompe ningun hilo capitsl.

Ejemplo 19

Se hila, a partir de la padliomids del Adcido epsilon-aminocas
proico y con empleo de agua como preparacidén de hiler, un titulo de 750
denier con 125 filansntos, tse reunen & bobinasg en un haz de 8 x 750
denier, y se estira este haz en la relacidn de 1 : 3, o sesa, una re—
lacidn con la que no se producen todavia roturess de capilares. A ton-
tinuacién, se lava pars eliminar los mondmercs procedentes del proce=
so de hilar, se aplica la preparacidn antiestdtica, y se seca.

Si este haz de hilos se estirz basta la rotura, se rompe
capilar tras capilar, resultando un titulo elemental de 1,5 denier.

Ejemplo 2%.

De acuerdo con ¢l ejemplo 19, se hila de ls misma manera
& partir de la polihexametilen~adipamidas, con aplicacidn de una solu-
cidn acuosa de 2% de la sal sddica de un sulfonedo elevado de aceite
de ricino, se dobla B veces, y se estirz, después de un tiempo de madum-
rado de 48 horas, en la relacidn de 1 : 3,1.

N O T A

En resumen: La Patente de Introduccidn cuyo registro se
solicita recaeréd sobre las siguientes reivirdicacioness

1e= Procedimiento de hilar por rotura de haces de filamen—
tos, caractserizado porque se producen hilos multifilamento, totslmente
sintéticos y plésticos, y porque éstos se tratan durente ol proceso de
kilar, antes del bobinado, con preparacicnes de hilar que determinan
en el estiradc del hilo hasta la rotura, habiendo precedido un estira-
Je parcial, una toturs escelonada de los filamentos individuales.

2.-~ Procedimientc segun reivirdicacidn 1, caracterizado
por el empleo de agua, soluciones acuosas de alcoholes mono o poli-

valentes, soluciones acuosas de pegamentos natursles o sintéticos como

¥
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preparscidn de hilar segun dicha reivindicacidn 1. N

3.~ Procedimento segliin reivindicacidnes 1 y 2, ceracteriza-
do por =21 empleo de emulsiones de aceites o grasas, soluciones acuoses
de aceites o gresas altamente sulforados, en una concentracidn tal que
después de hilar sobre el hilo producido quedan menos de 0,3% de mate—
rias grases.

4.~ Procediriento segin reivirdicaciones,anteriores, carac—
terizado por el emplec de emulsiones de materias grasas, que después de
secar no proporcionan unaz pelfcula grasa coherente, sino que seca en
forma de gotitas.

5.—~ Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores, carac
terizado por la intensificacién de la rotura escalonada, y porgue el
hilo producido, antes del estiraje, se deja madurar durante 48 horas
por lo menos.

6.~ Procedimiento segun reivindicaciones anteriores, carac
terizado porgue da por resultado hilados de fibras, producidbs segin
reivindiceciones 1 y 2, y textiles elaborados de les mismos.

Te- Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Introduccidn cuyo registro se solicita: "PRO-
CEDIMIENTC DE HILAR POR ROTURA DE HACES ©E FILAMENTOS".

Todo conforme gueda descrito en le pressente memoria que con%
ta de seis paginas escritas a méguina por una sola oara.

Madrid, 15 de noviembre de 1958

ALFONSC UNGRIA
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