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VEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIOR
en
EsPANA
por VEINTE afios
& nombre de EASTMAN KODAK CONMPANY, entidad norteamericana, es—
tablecida en 343 State Street, Rochester, Nueva York, Estados
Unidos de América, por:
"N APARATO PARA ABRIR UNA MECHA MULITFILAKENTOSA CONTINVUA
RIZADA" . o

Ia presente invencién se refiere a una mecha perrecei&na}
da de filamentos continuos rizados, tal como mecha de acetato de
celuleosa, particularmente dtil pers preparsr filtros para el humo
del tabaco y especialmente filtros para cigarrillos, asi como a
los filtros hechos a base de la misma.

, El término "mecha" se refiere en este caso a un gran nime—
ro de filamentos continuos alineados, asociados en forme hasta
cierto punto suelta en estructura aplanada semejente & una banda.
Cuando esta mechsa se riza, el producto obtenide es la mecha riza—
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Las mechas adecuadas para Liltros de cigarrilles tienen un
ndmero total de denier comprendido entre 20.000 y 250.000, y pre—
feriblemente entre 40.000 y 160;000. Los tamafios de filamento nor—
malmente disponibles se encuentran por lo general comprendidos

entfe 2 y 16 denier por filamento, y la mecha puede estar hecha

‘de entre 5.000 y 50.000 filamentos (preferiblemente 20.000) de

un ndmero de denier comprendido entre 2 y 16 por filamento (pre-
feriblemente no mayor de 5) o un ndmero total de denier no mayor
de 100.000. El rizadc de la mecha debe ser mayor de 4 rizos por
pulgada (1,6 rizos por om) y preferiblemente mayor de 8 rizos
por pulgade (3,2 rizos por cm);

¥l ntmero de denier viene definido por el pesc en gramcs
de una longitud de hilado igual a 9.000 metros. As{, un filamen-
to de 9.000 metros de longitud que pese 1 gramo se dice que es
de 1 denier; Pl tamafio de la mecha se da en niimero total de de-
nier; ®1 nGmero total de denier es el producto del ndmero de de-
nier por filamento (D/F) multiplicadoe por el némero de filamen—
tos contenidos en la mecha.

As{, una mecha de 5 D/F, 80;000 denier contendrd 16.000
filamentos ¥y pesard 80.000 gramos por cada 9.000 metros.

Le mecha preferida de acetato de celulosa comprende fila—
mentos continuos de acetato de celulosa del nimero de denier
especificado, hilados a partir de una o més toberas de hilar
dotadas de una pluralided de orificios, por el conocido proce-
dimiento de hilado en seco, y estirados juntos, sueltos, en
esocimcién més o menos paralela semejante & una banda, congti~
tuyendo una banda continua de mecha. El acetato de celulosa a
partir del cual se fabrica la mecha puede ser de un {ndice de
acetilo del 38 al 41% (preferiblemente del 38,8 al 39,2%) y se

encuentra disponible en el mercado. L& mecha se riza mediante
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cualquier procedimiento adecuado de rizado que puede rendir la
deseada mecha de filamento fuertemente rizado. La mecha puede
ser ventajosamente suministrada para su empleoc en el aparato y
procedimiento conforme & la presente invencién en forma de bala
de unas 40 pulgadas (10Ll,6 om) de altura, 25 pulgadas (63,5 om)
de anchurs y 50 pulgadas (127 cm) de longitud, que pesa de 600
a 800 libras (270 a 360 kg). Una de estas balas contiene una me-
cha contfia de unos 91.000 piesv(27;700 m) de longitud que basta
normalmente para alimentar el aparato del procedimiente durante
unas 8 horas cuando se hacen 1000 puntas de filtro por minuto.

Ta mecha rizads de filamentos continuos de acetato de eeQ
lulosa particularmente adecuada para uso en el aparato y proce-—
dimiento de la presente invencién es una mecha ya también acon-
dicionada con un lubricante que le comunica a la mecha densidad
adicional y propiedades lubricantes sin agregarle propiedades
entistéticas. As{, la mecha rizada de acetatc de celulosa, aun
cuando lubricada de modo que pueds pasar fécilmente a través de
las diferentes fases del procedimiento, lleva preferiblemente
une carga estética que, debido a la repuleién electrostética
entre filamentos, contribuye a la fase de separacién y distribu-
cién de filsmentos que, como m4s adelante se describe, es lleve—
de a cabo principalmente por otros medios. La carge estética es
colocada en la mecha por el movimiento de la mecha & travée del
gparato aqui descrito; Se prefiere un lubricante neutro, nd téxi-
co; Para mayor venteja se puede emplear alrededor de un 0,5% en
peso, con respecto a los filamentos, de aceite minersl de cali-
dad farmacéutica;

Existen numerosce procedimientos comerciales hoy en dfa
para rizar 1a mecha. Sin embargo, estas operaciones de rizade

hecen que los filementos contiguos entre sl tengan une configu-
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racién idéntica de rizado; Esto tiene como consecuencia, frecuen-
temente, que se formen manojos de filamentos aqui y all{ en la
mecha continua, los cuales se adhieren entre s{ y son dificiles
de separar en procesos subsigulentes. Estos mechones de filamen—
tos son diffciles de disgregar al hacer con la mecha filtros de
cigarrillos. Ia presencia de estos manojos de filamentos en el
filtx¢o de tabaco es inconveniente, porque es causs de'desigual—
ded de paso del humo de tabaco y, por tanto, reducen apreciable-—
mente la eficacia del filtro;

conforme & la presente invencidn, se habilita una mecha que
comprende una pluralidad de filamentos continuos rizados esencial-
mente peralelos, no coincidiendo los rizos de un filamento cual-
quiera con los rizos de filamento adyacentes. Esta mecha es par-
ticularmente adecuada para febricar cen ella filtros para cige—
rrillos.

conforme a la inveneidn, se habilite asimismo un método para
abrir continuvamente una mecha rizsda multifilamentosa continua,
el cual comprende las fases o etapas de someter longitudes esen-
cialmente iguales de los filamentos de la mecha a unae primera
magnitud de tensidén que es suficiente para estirar los filamen-—
tos y enderezar temporalmente los rizos de los misumos, soneter
los filementos & una segunda tensién suficiente para mantener los
rizos enderezados y aplicada a filamentos contiguos de la mecha
en distintas longitudes de la misma, con lo cual los rizos de fi-
lamentos contiguos son llevados fuera de coincidencia entre si,
dilatar las dimensiones de la seccién recta de la mecha y resta-
blecer lcs rizos en la mecha, en la posicién de no coincidencia,
relajando o eliminando para ello la segunda tensién.

conforme a la presente invencién se habilita asimismo un

aparato para abrir una mecha multifilamentasa continua rizada,

-4 -




N

10

15

20

20

245807

el cual comprende tres pares distanciados de rodillos cubiertos
de goma, siende la mecha conducide por entre la zona de agarre de
cada uno de dichos pares de rodillos, unos medios de frenc para
el primer par :de rodilles y unos medios conductores para mover el
segundo par de rodillos de modo que la mecha, en el vano compren—
dido entre ellos es sometida a una tensién suficiente para esti-
rar los filementos y enderezar temporalmente los rizos de los mis-—
mos, medios conductores para mover el tercer par de rodillos, man-—
teniendo la tensién de la mecha en el vano comprendido entre el
gegundo par de rodilleos y el tercéro, egtando situado el tercer
par de rodillos de modo que ejerce una tensién, sobre filamentos
contiguos de la mecha, en distintos trozos o longitudes de la
misma, con lo cual los rizos de filamentos contiguos son lleva~
dos fuera de coincidencia entre si, y medios para relajar o eli-
minar la tensidn permitiendo gue se vuelvan a formar los rizos en
los filamentos en la posicién de no coincidencia.

En los dibujos que se acompaflans

; la figura 1 es‘un alzadoe de un aparato construido con-
forme & una forma de la invencidn, para poner en préctica el mé-

todo de abrir una mecha centinua rizada de acetato de celulosa

conforme & la invencién;

- la figura 2 es una planta del aparato representado en

la figf 1;
~ la figura 3 es un alzado posterior, a escala agrandada,
de los dos pares de rodillos cubiertos de goms, que representa
sus medios de monﬁaje y los medios conductores para mover el par
conducido de rodillos;
- la figura 4 es una vista del conjunto de engranajes y

poleas que actia en cooperacidén con otros elementos para mover

porciones del aparato;
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~ la figura 5 es un esquema de disposicidén del aparato
para envolver la mecha tratade a la forma de una varilla en-
vuelta contfinua y cortando la varilla para obtener unidades de
filtro;

- la figura 6 es una seccidén vertical a lo largo de la
trayectoria de movimiento de la mecha a través del chorro de
formacién de banda; y

— la figura 7 es una representacién agrandads que muestra
la varilla de filtros cen los rizos de los filamentos en posi-
c¢ién de no coincidencia.

Con referencia a la fig. 1, en ella se indica un apara-
to adecuado para uso conforme a la‘preaante invencién para
abrir continuamente una mecha de filamentos continuos, tal co-
mo una mecha de acetato de celulosa. La mecha 15 es arrastrada
hacia arriba desde la bala y pasa a través de un abridor de me-
cha preliminar 16 que comprende una estructura en forma de ca-
ja que tiene un pasaje 161 a su través para la mecha y una pa-—
red 162 que contiene un nimerc de aberturas 163 a travée de
las cuales inciden sobre la mecha unos chorros de aire, tenien-
do el extremo inferior del dispositive une tuberia 164 sujeta
al mismo para su conexién a una fuente de suministro de aire.
La mecha 15 continda después por encima del rodilloc 17 que cons-
tituye wna guia fija, estando el abridor 16 de mecha y el rodi-
llo 17 montados en un soporte 18. La mecha sigue luego hasta
la zona de agarre entre los rodillos 19 y 21 cubiertos de goma,
y de agui a la zons de agarre entre los rodillos 22 y 23 cu-
biertos de goma. Estos pares de rodillos estén montados en
unos‘mopcrtes respectivos 24 y 25 y, como ese indica més clara-
mente en la fig. 2, se hallan distanciados entre si.

Los rodillos 19 y 21 son unos rodillos frenados que age-
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rran la mecha 15 al paso entre ellos y restringen su movimiento
de avance. Los medios de freno, representados en parte por el
érganc 20, pueden ser de cualquier tipo de construccidén ya co--
nocido, tal como un frene usuzl de accionamiento hidrédulico,
adaptado para, mediante ajuste, retardar la rotacién de los ro-
dillos en la magnitud necesaria. Los rodillos 22 y 23 son posi-
tivamente conducidos, por medios que luego se describirén, y gi-
ran a velocidad suficiente para estirar la mecha rizada 15 hasta
que los rizos son enderezados en medida considerable;

Al salir de la zona de agarre de los rodillos 22 y 23, la
meche sigue hasta un par de rodillos 2C y 27 cubiertos de goma,
y pasa a través de la zona de agarre comprendida entre los mis-
moa; Los rodillos 26 y 27 son movidos a velocidad suficiente pa—
ra mantener en la mecha la tensidn introducida en la misma por
los rodillos 22 y 23, y estdn montados en un soporte 28. Coma
se indica mée claramente en la fig; 2, los pares primero y segun-
do de rodillos se hallan situados formando #fngulo con el tercer
par de rodillos. Asi, si bien en el vano comprendido entre los
pares primero y segundo de rodillos se estiran longitudes de me-
cha esencialmente iguales, a causa de la relacién angular exis—
tente entre el tercer par de rodillos y el segundo par de rodi-
lloa, los filamentos contiguos de la mecha continua de filamen-
tos son estirados en longitudes desiguales a lo ancho de la me-
cha; El dngulo comprendidc entre el segundo par de rodillos y el
tercer par de rodillos puede variar entre 52 y 652, aun cuando
el valor de 302 parece ser el preferido cuando se sqmete a tra-
tamiento mecha de 100.000 denier,de 5 denler por filamento. La
mecha es retirada de la zona de agarre de los rodillos 26 y 27
a una tensién floja, que permite que vuelvan a formarse los ri-

zos en los flilamentos.
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Este estirado igual y desigual de la mecha elimina.esen; |
cialmentg por completo la formacidn de manojos © mechones de fi-
lamentos. El estirado a longitudes igusles de los filamentos, ob-—
tenido por accién mitua de los pares primero y segundo de rodi-
llos, separa paralelamente la mayoris de los filamentos de la me-
cha, pero los rizos se encuentran todavia a lo afcho dela mecha,
esencialmente en coincidencia. El desigual estirado efectuade por
los pares segundo y tercero de rodillos actia desenredande los
filamentos que afn puedan estar formando manojo y abriendo los
mechones que queden, debide a la coincidencia de los rizos, me—
diente estirado de los rizos hasta que éstos dejen de coincidir.
Por consiguiente, cuando la mecha sale del tercer par de rodillos,
la pluraelided de filamentoa, atn cuando éstos siguen paralelos
uncs & otros, se encuentran esencialmente fuera de tode Goinci-
dencia por lo que concierne a los rizos de filamentos contiguos.

As{, cuando el doble estirado de esta mecha se relaja re-
pentinamente al pasar ésta por el tercer par de rodillos, los
rizos recuperan elédsticamente su forma original, pero quedan en
posiciones no coineidentes, no pudiendo volver a formarse los
manojos y mechones de filamentos. La mecha, en este momento,
tiene la forma representada en lé fig. 7,y €en la que log rizos
de cualquiera de los filamentos paralelos quedap fuera de coin-
cidencia con los rizos de filamentos contiguos.

La mecha continda ahora, & la tensién de relajacibn, por
una guia 29 hasta otro abridor de mecha 31 accionado por aire,
semejante en su funcionamiento al indicado en 16. Este esparce
los filamentos hasta darle a la mechs esencialmente su méxima
anchura, tocando los filamentos contiguos solamente un planc

horizontal.
Desde este punto, la mecha mévil, en forma de banda plana
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de filamentos paralelamente dispuestos, con 1os rizos fuera de
coincidencia, es conducide & través de una cémara de aspersién
34 donde se le apllca un medio fldido adhesivo plastificadef,
por cada lado de la mecha, mediante pulverizadores de aapersién
(no representados) paxa had%r’que los filamentos sean capaces
de adherirse & un filamento contiguo en una fase © etapa subsi-
guiente del proceso, en los puntos donde haya tomado contacte
con el fldido pulverizado;

g1 plastificador es pulverizado en forma de mindscules go—
titas en puntos de determinacién cesual a lo largo de las super-
ficies muperior e inferior de esencialmente cada uno de l1os fi-
lamentos de la mecha, €n cantidad suficiente para que esencial-

mente cada uno de los filamentos tenga una pluralidad de puntos de

adherencia a lo large de cualguier trozo correspondiente & la

longitud de la unidad de filtro de humo que ha de constituir el
producto finel. Se utiliza ventajosamente un agente plastifica-
dor tal como el metilpftalil-etil—glicolato (£talatc de carbe-—
toximetilo). Otros plastificadores adecuados no téxicos, que
tienen productos de descomposicién no téxicos y no afecten de
mode adverso al gusto del tabaco son el ftalate de dibutilo, l=&
tripropionina y el citrato de acetil-trietilo. El agente plasti-
ticador se pulveriza preferiblemente hasta que los filamentos
contienen de un 4 & un 30% (preferiblemente del 6 al 15%) en
peso de plastificador. Si as{ conviene, ls temperatura & la
cual tiene lugar el traﬁamienfo con flfido puede regularse por
medios no represenﬁadoé.

L& meehs con su plastificador se conduce por entre unos
rodillos de entrega 35 ¥ 36 y de aqui al dispositive de forma—

oién de filtros representado en la fig. 5 & través de una trom-
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peta de concentracién 37 que le da a le meche plena la formse de
wn cordén redondo multifilamentoso 38;

Tos medios que sirven para hacer girar los tres pares de

rodilloe cublertos de goma. y los rodillos de entrega son los

indicados en les flgs. 1, 2, 3 y 4. Como B€ indica, particular-
mente en la fig. 3, los dos primeros pares de rodilles estén mon—
tados para glrar respectivamente en unos 4rboles 60, 61, 62, 63
soportados por'unos érganos de apoyo 64 y 65. 108 rodillos infe—
ricres de cads par pueden ponerse €n contacto con los rodillos
superiores de cada par mediante ajuste de los érganos 50 como
ge desprende de la fig. 3. El rodillo 22 es positivamente mo-
vido por medioc de una correa de tranemisién 66 en contacto con
unes poleas 67 y 68, estendo la polea 68 movida por una corresa

gin fin 69 desde una polea conducida 71 que, como Se€ indica en

. la fig. 44 VR montada en un arbol 72 y es movida por medio de

engranajes cénicos 73 Y 74 y de un érbol 75 conducido por una
polea T6. Estos diversos elementos van montados de manera usual
en un armazén de apoyo 78.

con referencia de nuevo a la fig. 1, se verd que la polea
76 es movida por una correa sin fin T7 asociada a una caja de
transmisién 81 que es accionads por una polea 84, una correea
sin fin 88 y una polea 89 que gira movida por un& transmisién
90, estando esta dltima accionada por un motor (no representa—
do). Tna polea 80 montada en el &rbol de la polea 84, y una
correa sin fin 83, mueven & una polea 82 que pone én accién
wna. bomba (no representada} para obligar al medio alhesivo a
pasar por las toberas de pulverizacién antes mencionades, que
van situadas & uno y otro lado de la mecha al pasar ésta e tra-
vés de la cémara 34; Una polea 92 gue forma parte de la trans—

misién 90, y una correa sin fin 93, mueven una polea U4 y sumi-
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nistran fuerza motriz al dispositivo representado en la fig; 5
para convertir ;a mecha en un cordén continue de filtro;

BEn la fig. 5 se representa un dispositivo spropiado para
envolver el cordén redondo 38 de filamentos continues y formar
uns unidad de filtro. Ademds de la trompeta 37 de condensacién
de la mecha, el dispositivo comprende un trensportador 39 de
banda sin fin que da vueltas alrededor de unos tambores 41 y
42 y se mantiene tenso merced a unosg rodillos 40, estando el
transportador movido por unos medios que no se representan. De
wn rodillo o rollo 44 se desenrolla continuamente un elemento
envolvente 43, que puede ser papel de filtre, y, después de pa-
sar por un rodille gufa 45, es llevado por el transportador 39
de banda sin fin a través de un dispositivo 46 de formacibn de

envoltura, que dobla al elemento envolvente en forma de U pre—
1 2

ejsamente antes de que éste entre en contacto con el cordén de

filamentos 38, ahora redondo. El elemento envolvente en U, con-
teniendo el corddn 38, es llevaedo por el transportador 39 de
banda sin fin a través de un segundo dispositivo formador 47
en el que con el elemento envelvente se recubre el cordén 33
todo alrededor, dejando sobresalir hacia arribe un borde 48 del
papel. |

£l borde saliente 48 del papel se pone en contacto con
una rueda giratoria 49 que aplica un adhesive adecuado al laedo
interno del borde saliente 48. La fuente de suministro del
adhesivo puede ser usual, y no se representa. El borde salien-
té 48 se alisa luego sobre el borde de papel adyacente median-
te un é6rgano formador 51, y se cierra al calor en una unién per-
manente adhesiva mediante una zepata de caldeo eléctrico 524
¥l producto obtenido en este punto o etapa del proceso -.€8 uUn&

varilla redonda continue y compacta de filtro 53 de un didmetro
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aproximadamente igual al del cigarrillo con el cual ha de ir
asociado el filtro.

Ta varilla de filtro 53 se pasa a través de una matriz 54
eléctricamente caldeada. Bl tratamiento térmice puede realizar-
se a 1608F (71eC) y, como antes se ha dicho, le da rigidez a la
varille de filtro. Al salir de la hilera caldeada 54, la varilla
de filtro es cortada en trozos de longitud apropiada, por medio
de una cuchilla o herramienta de corte 55 que gira movida por
unos medios conductores (no representados), extrayéndose los
elementos de filtro por medio de un transportador 55.

El producto final es un elemento de filtro de seccidn rec—
ta circular que tiéne una envoltura exterior de papel la cual
contiene une masa compacta, rigida, estructuralmente unitaria
y deshacinada, de filamentos rizados de acetato de celulosa,
siendo cada Tilamento de la mamsa esencialmente coextensivo con
la misma. Los filamentos en conjunto se hallan esencialmente
alineados a lo large de la masz, pero esencialmente cada uno
de los filamentos individuales tilene unas cortas porcienes no
orientadas}del mismo dispuestas de modo casual en relacidn con-
vergente y divergente con respecto al eje geométrico principal
de filamentos; Bsencialmente todos leos filamentos de la masa se
hallan positivemente adheridos a filamentos contiguos dentro de
dicha varilla estructuralmente unitaria, por medio de puntos de
unidn por disolucidén superficial en puntos casuales de contac-
to de los filamentos. Yos filamentos de la masa estén uniforme-
mente distribuidos en toda la seccidn transverszl de la masa,
proporcionando merced a ellec un filtrado uniforme, y los rizos
de los filamentos se encuentren en posicibén no coincidente. Ios
f£1ltros tienen por lo general 25 mm de circunferencia y 13 mm

de longitud.




1o

15

20

25

A RETESE T S 4

245307

Si bien la invencién se ha descrito en relacidén con una

mecha de acetato de celulasa,'se sobrentiende que con maches
de otros filamentos: sintéticos adecuados pueden hacerse filtros

3de humo de tabaco conforme & la invencién.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se€ presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espeafia,
por VEINTE afios, son los siguientes:

lﬂ; - Un aparato pars abrir una mecha multifilamentosa
cont{nua rizada, el cual comprende tres pares distanciedos de
rodillos cubiertos de goma, siendo la mecha conducida por entre
la zona de agarre de cada uno de dichos pares de rodilles, unos
medios de freno para el primer par de rodillos y unocs medios
conductores para mover el segundo par de rodillos de modoc que
la mecha, en el vano comprendido entre ellos, es sometida a una
tensién suficiente para estirar los filementos y enderezar tem—
poralmente los rizos de los mismos, medioe conductores para mo-
ver el tercer par de rodillos manteniendo la tensién de la me-
cha en el vano comprendido entre el segundo par de rodillos y
sl tercero, estando situadc el tercer par de rodillos de modo
que ejerce una tensién sobre filamentos contiguos de la mecha
en distintos trozos o longitudes de la misma, con lo cual los
rizos de filamentos contiguos con llevados fuera de coinciden-
cia entre s{, y medioce para relajar o eliminar la tensién permi-
tiendo que me vuelvan s formar los rizos en los filamentos en
la posicién de no coincidencia. |

22, - Un aparato conforme a la reivindicacién 1, en el

- 13 -




que el tercer par de rodilles estd situado formando éngulo con
el segundo par de rodilles, preferiblemente un éngulo compren-—
- dido entre 52 y 65ﬂ;
‘ 3ﬂ; - Un aparato conforme a la reivindicaciln 2, en el
5 que la mecha es sometida a un gas a presién después de pasads
‘ por la zona de agarre del tercer par de rodillos, para contri-
§ ~ buir a abrir adin més la nechia.
| 42, - Un aparato para abrir una mecha multifilamentosa
continua rizada.

10 o Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentadc en los dibujos que se acompafian y con los fines que
se han especificado.

®ste Memoria consta de catorce hojas escritas por una sola
cars.
- 8 MAR. 1959

Madrid,

G/, - 14 -
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