| REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

'~ PATENTE DE - .rxobucciow

MEMORIA DESCRIPTIVA

! ‘que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE, DE . J-l'*I“D' CCL por DLEZ  ggos, en Fspafia

a favor de

USHELLY. HaFlulut. Co.PaiY.. LiDa e, de nacionalidad

.. domiciliado en ....SL.. i@ leills. .Cuul’tu‘.. ................... -

callede GTegi-Sue. 818 By LHEPES v LG LETOTTEBIBG - - -

.

% ) por:

DEPLS L - Fatla “Lﬂh{“u&q&f{ DU IS

i
&« x;xim’mhihl

NO 11029

e e

Agente | Sr. ...




10

| %&%%eﬁi.a.wn (sp)

14 NOV. 1358

EGNORIA DESCRIPUIVA
para solicitar
PAD2ETTE DE IUTRODUCCIONW
e n

E8sPAaAfa

por LIEZ efios
a8 nombre de “IILLLY REFINING COLPANY ITD., enitidad briténica,
establecica en St. Helen's Court, (resat $%. Helen's, Londres
Inglaterra, por:

"UII DEPOSITO PARA AIMACENAR PRODUCTO[H

La presente invencidén se reriere a depdsitos de almecena-
niento provietos de medios de caldeo, depdsitos que se utiiizan
para productos tales como aceites mineraies. Como ejemplos de -
dichos depbaitos me pueden citar los depdsitos de cargamento,

v los compartimientos de depdsitos, en buques petrolerca, asi

como log paiiolea de combustible 1iquido en egtos y otros huques
(por ejemplo, los depdgitos de doble Tondo de depdsitos de car-
gouentos de 4ridos). En esta Liemoria se hace rererencia especial- ?
ments a log &epdzitos.aercargamento de bugues petroleros, pera |
adlo para payor brevedsd vy no deb:iendo tomsrse como limitativa

la aplicacidn de la presente invencidén a tales depdgitos.
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Bs necesario dotar a cicios depdsitos de nedios de caldeo,
con el fin de lograr gue cieritos cargumentos, tales como uceites
ninerales viscosos en hrute, safeltos o aceltes combustliblea para
calderag, nuedan mantenerae o la temperatura a la cual se hellan
lo hastanite fluldosg pura poder ger manipulados por medio de las
bhonmbas del tugue.

Ba corriente en la préictica habilitar dichos medios de cal—
deo mencionados en forma de una rejilla de tubos de acero coloca-
doa cerca del fondo del depdsito, usl como distribuldos de wmanera
bastente uniforme por todo el fondo del depdsito. Con el fin de
poner estos tubos lo més DLajos posible obteniémdose as! un méximo
de beneficio del caldeo por conveccidn, y observar las limitacio-—
nes reglamentarias y de otro género en la consiruceidn de bharcoes,
las cuales hacen imposible bajar los agujercs de aligeramiento de
los brganos estructurales trunsversales de los depbsitos hasta
donde convendrfa tener los ¢jes de los tubos (ya gue en tal poai-
cidén los apujeros hebrfan reducido materialmenis de modo noteble
la resistencie de apoyo de los Srganocs transverszalea), se recurre
frecuentenente en la précitica a colocar los ejes de los diversos
trozos de tubo més bajos que los agujeros de aligeramiento, lo que
hace necesario disponer las tuberfas segin una Forma en U inverti-
da en los lugares por donde pesa & travéds de log sgujeroca de alige—
raniento.

Debido principalmente & la necesidad de sdmitir de vez en
cuando ague del mar como lasitre en estos depbsitos, la corrosidn
de los tubos de acerc es relativamente répida, y han de renovarse
éstos con hastante frecuencia (por ejemplo, cada custro afios); es—
t4 claro, pues, que el cozsto de renovacidn de ituberfas de aecero
tiene una influsncia considerable en el coste medio de mantenimien—
to de los depduitos.

La corrosidn conduce asimismo & la rormacidn de una capa eis—

lente térmica por el exterior de les tuberfas, lo cual reduce pro—
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gresivamente el rendimiento de la rejilla de csldeo. Oitro efacte

de la corrcsidn es el de que las tuberfas llegan a quedar muy pron—
t0 sujetas rigidanente a los estribos, eslingas o fajes que los so-
portan, producidndose dsiormaciones o fatigas del material que pue-—
den dar lugar a fracturas en los casos graves., Ademds, se he visto
que, en estesg tuberiss de acero, los trozos en’U que atraviesen los
acujeros de aligeramiento tienden, @l darse enirada al vapor, a
favorecer el efecto de ariete hidrfulico gyue se define como el em—
puje que reciben las partes curvas de la rejilla debido &l répido
movimiento del u,ua que hay ya en les tuberfas bajo el impacto del
vapor recién introducido.

Por otra parte, la flexibilidad de las tuberfss de acera las
hace capaces, por lo genersl, de resistir los esfuerzos producideos
por €l golpe de ariete hidrfulice y & los resultantes del hecho de
gue los tubos llegen a quedar rigidamente sujetos a la estructura
del buque, por lo que en condiciones normales le sustitucién de la
rejill=s de ecaldeo se considera como un cargo tolerable de manteni-
miento.

Bn condiciones anormales de glimentacidén y de elevado coste,
no obhstante resalta la necesgidad de disponer de un elemento de
caldeo gque no neceslte frecueante reemplazo, lo que ha llevado a
tomar en consideracién el empleo del hierro fundido, tenienda en
cuente las condiciones principales que debe satisfacer cualguier
otro medio alternativo de caldeo, y que sons

1) yue no se debe corroer en las condlciones de trabajo que
normalmente se dan en los depdsitos de un hugue en navegacidén ma-
ritimag

2) que debe resistir los esfuerzos a los que cualguier sis-—
tema de buber'ias fijo en el interior de un bugue en navegeacidn

meritina se halls sometido mientras el barce se encuentra en el
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mar, zsi{ como log esfuerzos peculisres al particuler servicio para
el cual se ha previasto el medio de caldeos

3) gue dele pesar esecialmente no més, y preferiblemente me-
nas, ue una rejilla de caldec hecha de aceroj

4) que debe siempre conducir el calor hasta el fluido & cal-
dear con la miuma facilidad con que lo hace una rejilla nueve de
acero (esto es, sin reduccidn progresiva de rendimiento debida a
la iformacidn de incrustaciones aislantes); y

5) gue no debe ser més costoso de adquirir e instalar.

Del estudio de egtoa factores se desprende, evidentemente,
que con respecta al hierro fundide son, en cierto grado, muituamen-—
te contradictorios. 3i bien este Uliimo material es esencialmente
inmume & ls correcsidn en las condiciones gue ge dan en los hugues
nevegando por el mar, y puede fabricarse, sobre todo en el caso
de moldeos relatlvamente sencillos, a un costo no deafavorable en
comparacidn con el del acero, padece de las desventajas de un pe-—
go relativemente slevado por unidad de longitud, y de ser guebra-
dizo hasta un grado inconveniente. Este dltima defecto, en particu-
lar, pide gue la rejilla se hesa de trozos de tuberda comprendidos
entre soportes gue sean por si mismos lo bastante rigidos pura
resigtir esfuerszos de deformacidn. Bs, ademds, imposible, utili-
zar tubos de hierro fundido de dimengiones acepitables para usos
marines, que resistan los esiuerzos producidos por ariete hidréu—
lica en low tipos ya conocidos de tuberia de acera. La tuberisa
de hierro funaido debe hacerse, »or o tento, ¥y en cuantc sez po-
gible, en trozos rectos para eviter el electa de ariete hidréulico
¥, por consiguiente, el nivel general de los tubos debe esiar més
alte que el de tubos de acero diaspuestos en forma de U invertida
como antes se ha dichie

EL recurso de digponer trozos de ituberla relativaunente cor-

tos unidos mediante juntas eriiculadas queda excluido, & causa del
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mayor riesgo: de fuga a través de las juntas. Segin las cirounsten—
olas, tales fugas podrfan occesionmx dafios en el sistema clrculsto—
rio: del agum de alimentscidn, o una contaminacién del cargamento.

Purs disponer leos trozoe rigidos de tuberf{a necesarios, te—
niendo en cuenta qué es8 preciso entregar une cantidad adecuada: de
calor por unided de longitud de tuberia, se necesitan un espesor
de pared y un difmetro de tubo: meyores que en el caso de un trozo
pemejants de tuberfa de ecero para su empleo: en condicionees simila-

» Ahora blen, un aumento en estas dimensiones, entrs limites
aceptables, no permite una adecuads transmisién de calor, y, &
eate fin, es necesario. aumentar la superficie efectiva de la tube-—
rfa asociade & un volumen dedo del contenide, disponliendc unas: ale-
tas el exterior del tubo. Tales aletam, sin smbarge, no represen—
ten Is utilizacién mée econémice del materisl para el eumento de
resistencia de 1= tuberfam, & incrementsm el peso de tuberia por
unided de longitud, que debe naturaimente msntenerse lo més dbejo:
posible. .

La presente invencién se basa en el descubrimiento de que es
posibvIe proyectar tuberfass de hisrro funiido parm la rejilla de cal-
deo de un depdsito en un bugque, en navegseién maritime, que eatis—
faga Ies condiciones emtagenistas antes indicedes, y con ella se
hebilite una rejilla de caldeo que no: es esencialmente méa pessde:
ni més costosa de Instalar gue une rejillas de acero de tipo usual
gque produzca el mismo efecto- de caldeo en el mismo depdeito de
cergemento, y que presente la ventaja de tener una largas durscidén
¥til con un rendimiento esencialmente constante en comparasidn con
los de uns rejilla de caldeo hecha de acereo, debido. a le resisten~
cia & Ia corrosién que eI hierro fundidec: posee. Dicho: en pocas pa—
lsbres, esto se logra principalmente haclendo las rejillas de hie~
rro fundido: aproximadamente de un efecto de caldeo igusl al doble,

-5 -



2 453086
¥ une longitud iguel a la mitad, de lo que corresponde con unea re-—
J£llea de acero de tipo usual.

Constituye préctice normal Ia construccién de rejilles de tu—
ber{a e bmse de tuboz de scero de dos pulgadas (50,8 mm) de didme-
tro interior, liscs por fuers, y de 2 3/8 (61,8 mm) de difmetro exte
rior, de maners tal que quede una superficie externs de caldea de
un pie cusdredo (,9,3 dm2) por cada ochents pies cibicos: (2,22‘ m3)
de e=pacio de depdsito, en el eaed de depdsitos de cergemento: en
pstroleros, y de un pie cusirado (9,3 am?) por cada cuarents pies
edvicos (,1,13 m3) de espacio de almacenamiento en depdesitos de pa-
flol de combustible de bugues en genersal.

Conforme & lIe presente invencidn, un depdaito pare elmssenar
productos tales como: aceites minerslss esté previsto de una reji-
1ix de caldec hecha principeimente de tuberfs de hierro fundide
con alstas, que presenta las sigulentes caracteristicas:

&) Un efecto de caldeo por unidad de longltud iguel al doble
y une longitud de tuberfs fgusl & 1 mitad, sproximadements, de lo
que corresponde & uns rejilla de caldec de depésitom hecha de tube-
r{a de acero de 2" (%0,8 mm) de didmetro: interior, lise por fuers,
y de 2 3/8v (61,;8,“‘111:&)' ‘de divéjmetro‘- exterior y que proporcione un
pie ousdrado (9,3 dmz) de superficle: externa de caldeo por csde 80
pies ofbicos (2,27 m3) de espseio de depdsitos

b) resistencis suficiente pers proporcioner unas estructura
rigtda entre soportes colocados & intervalos de unos 20 didmetres
(tal como més adelente me definen); y

¢) dispusste en trozes esencialmente rectos para evitar el
efecto: de eriete hidréulice.

EX efecto de saldeo por unidad de longitud se duplica multi-
plicanda por Z tanto el perdmetro de Ia smecolén recta como el &res
de Is seccidn rects del interior de Is tuberfa ds hierro fundido,

-6.-



en comparscién con ls tuberfs de acerc de 2 pnga (53;8 mr) de
difmetro interior. .

De aquf se sigue que Ias tuberfes de hierre: fundido con els~
tas, de lIa presente invencién, tienen un contorno: exterier de epro-
ximadsments I5™ (38,3 on) y un dlémetro interior de aproximsdemen—
te: 2 2 pulgadss (50,8 \NZ mr).

En el cesc de depfsitos de peiiol, ls rejills de caldeo con—
forme: & Is presente invencién pusde modificarse sumentendo: esencial-
ments al dobls la longitud de tuberis.

BI difnmetro & que ge hece refersncia en relacidn con la ce-—
recterfatica (b) sntes mencionsds, represents, & los fines de la
presente memorie y de lss reivindicaciones finales, Ia sums del
didmetro: exterior de la parts eircular de la tuberfia y el salfien—
te do una alets o de la aleta gque més sobresals en los casos en
que se utilicen sletas desigualmente salientes.

Una. tuberis: de aletes, de 3* (76,2 mm) de difmetro: interior,
I/2" (12,7 mm) de espesor de pared y tres aletas de I™ (25,4 mm)
de saliente y de 3/8" (9,5 mm) de espesor medic rasultu, segiin se
he comprobedo: satisfastoris.

En relacidn con Is resistencis mecémioa de Ias tuberf{as ha
de hagerse notar que Is carga principal esté constitufda: por el
peso: de las pmpias tuberfas,

Be conveniente utilizar, pares la instalacién de las tuberfas
de aletas, soportes del misma tipo qus los utilizados haste aho—
ra para une rejills de caldeo hecha de tubos de acerc de 2% (50,8
o) de diémetro interior. R

Disponiendo. 1ss tuberies de hierre: fundido con alstas en tro—
zos esencimlmente rectilinecs se evita el efecto de ariete hidréu-
lica, tal como 6l gque a veces ocurre en l1a parte en forma de U in-
vertida de Ias tuberfas de acero. Con ello, las partes de rejille
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que gquedan mfs expuestas al efecto de ariete hidr cc son lem de
los codos de unidn, pero como estos no tienen importencis desde el
punto de vista de ls trememieién de calor, como més adelente se
indica, hay mayor margen pars proyectarlcs y construirlos de for-
pa que resistan el ariete hidrfulice. Se prefiere en generasl hacer-
los de hierro fundido y de un radio méximo de curvaturs, y disponer
les cosas pars que Is velocided de introduccidn de vepor en la re-
Jills se regule & un valor de segurided. Estos codos puedem tener
un: espesor de pered meyor que el de la tuberfa de hierrc fundide,

Disminuyendo Iz lengitud de tuberfs y eumentando el efecto
de caldec por unidsd de longitud de tuberfs de hierrc fundide en:
comperecién con la tuberie de acerc ususl de 2* (50,8 mm) se ha des—
cublerto que es posible reducir, entre lfmites bastmte amplios,
el pesc tctal de ls rejilla del caldeo, en comperacién con el de
unse rejille heche de tuberfas de scerc 2" (50,8 mm) de diémetm ex~—
terior que Mme el mismo efecto de éaidcc; existe, sin embargo,
1a limiteoién de que ee preciso procurar un caldeo uniforme de to-
do el depdsito. Resulte que le eproximeds reduccidn de ls longitud
de tuberfs & Ia mitad, y ls eproximeda duplicecién del efects de
caldec por unidaed de longltud de tuberfs de hierrc fundide consti-
tuyen un medic sstisfactorie que proporciona suficiente longitud
de tuberfa pars un caldec uniforme, deds una edecuesde distribu-
cién de la tuberfs., En la meyorfe de los cesom, unas disminucién
del 40% en I= longitud de tuberis, en comparseién con Is ususit
tuberis de ecero 2* (50,8 mm) de difmetrc intericr represents un
1inite inferior pera ls longitud de tuberfe & utilizer,

Le invencién se ilustre ecto segudfe mediente las formes pre—
feridas de la misma que se describen econ elgén detalle y con re—
ferencis & loa edjuntos dibujom, em los cualeﬁ:

- la figure 1 representsa une perspeciiva mirsando hacis el
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cmgmimienta delanterc central de un bugue petrolero (habiéndose
prescindido de ciertas pertes), dotado de una rejille de caldeo
conforme & la presente invencidng

- Ia figura Z represents une perspective de las partes ex—
tremes de dos trozos eontiguos de tudberfs de hierrc fundido quse
tiene tres aletas, entes de fijarioe entre sip

- la figurs 3 represents una perpsctive semejente & 1= fig.
2; de otra forma de tuberfa de hierre fundido gue presents ocusatro
elstas;

- la figure 4 es un alzedoc de loas medios de soporte de la
tuberi{m. , __ |

Con preferencie shora & ia fig., I, el compartimientc de pe-—
trolerc representedc ge halla limitedo por unae paredes verticales

'?:quuau>¢tieﬁdmpazﬂelmmh—el&quimmmysm-

vés &e éste (eclemente me represente uns pared 2), KL fondo 3 dsl
compertimiento forme parte del casco del buque, y el compertimien-
to enth tapedo por 1s cubiertm del miemo, que no se repzeaents. EL
eompartimiento eat& provisto de miembros longitudinales 4 y traus-
verseles 5 de refuerzo, soldedos entre el en sus puntos ds inter-

Le rejille de caldeo eeté constitufde por un mimerc de tro-
goe de tuberfe 6 de hierrc fundido colccedos entre los miembros 4
¥ que peman & travée de uncs sgujeros de aligeramtento 7 de los
miembros 5. Ios trozoe detubserfe € se unen mediante codos 8 pars
obtener un pesc contimuo de vepor desde una tuberfs de entrads 9
e une tuberfe de salids 10.

Los miembros longitudinales 4 no me extienden directemente
hests les paredes 2 eino qus estén fijedos o éstas mediente sapor-
tes 11 aaldadoé e les paredes y & lo=z miembros 43 con ello se de-
je una sepermcidn debajo de los soportes 11 en le gue se acomodenm

-9 -
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los codom 8 como se indica en el dibujo.

ILe préctios usual consiste en disponer une rejille de caldec
compueste de tuberfa de acerc 2* (50,8 mm) de dlémetro interier de
mode que hay trogzos de tuberfs que corren & trevés de cade uno de
los diez sgujercve de sligeramiento 7 de un miembro transversel de
refuerzo 5. La reduceidn de 1z longitud de l= rejille se ilustre
es{ clsrsmente ya que s86lc hey eince trozos de tuberfe de hierrc
fundide en la rejille de ealdeoc de la presente Invencién.

Los trozos de tuber{e de hisrrc fundida 6 ven soportedos en
eztribes o fajee 13 atornilledos a unos portaestribos 12 emperna-—
dos & su vez a los miembros lengitudinales 4.

Con referencisz shora & Ias fig. Z, la tuberfs de hierro fun-
dide estd proviste de tres sletse raiisles 14 que se extienden &
todo Io large de Is misme simétricemente dispuestes slrededor de
le perte externs de ls tuber{s; es decir, que los planos de las
dlgtas encuentren el eje de la tuberfiz formanda un 4ngulo de 120%
entre ef. J _ | '

La tuberfa tiene un difmetro interier de I" (76,2 mm) un es-
pesor de pered de medis pulgsde (12,7 mm) y les aletes sobresslem
1" (25,4 mn) de la superficie externa de Ia tuberfa y son de un
espesor medic de 3/8* (9,5 mm) conr una ligers convergencie o afi-
lamienta heeis el borde exterior. Este hace que el didmetro exte—
rior de 1 tuberfs, tal como sntes es ha definido, resulte de unse
5* (127 mm). Como ge indica en la fig. I, se halla soportaede por
cinca estribos 13 de tuberfe colocados a intervalos iguales & lo
large de la miema, encontrfndose un estribo 13 cerca de ceds ex—
tremo. Los trozos de tuberfs & (excepto el trozo extrsms de le de—
reche en le fig. 1) miden aproximadesmente 37 piesm y 6% (11,4 m)g
existe esf une relscién de longitud entre scportes & diémetra de,
gproxinedianente, 22:t.



Los trogzos individualesa de tuberi{a se unen por medio de jun—
tas: encejadas: 15 con brides 16 de cumstro pernos, disponiéndose en—
tre Iss brides lss empeguetadurss usuales.

En la fig. 3 se representa una tuberis de hierro fundido: qus
difiers de Ia indfcada: en Iz f£ig. 2 soclamente en eI hecho de que:
aquelle tiene cuntro aletas simétricemente dispuestas alrededor
del eje de Ia tuberfms Las dimensiones de Ia tuberfs y de Ies
aletas son Ies mismes indicedas con respecto & la fig. 2.

Con referencis shora a Is fig. & se obpervaré oomo ve mon—
tede Ie tuberia: de hierro. fundide: de la fig. 3 en los estribos
13, con los pleanos centrales de peres opuestos de aletas dispues-
tas myantﬁ!:_vamenwy horizonteles y verticeales. Por este medio se
reduce &l mfnimo el riesgo: de que sobre lams sletes queden o ge
ecumulen residuos. Loe esiribos 13 ge gjustan hasts tocar o Is
aleta mde bajey hay uns pequefie: seperamcién entre las octras trem
elgtae 14 y ol estriba X3. EI estribo: 13 ss hace en forme de U
¥ 88 eujeta al porteestribos 12 mediente pernos 17. Entre los
brazoas de la U ee atornilla un travesafio 18 que sirve para fijar
en posicidén la tuberia 6. Los estribos 13 ee hacen convenientemen-—
te de pletina de ecerc de 2 1/2" (63,5 mm) por 3/B* (9,5 mm). Ie
tuber{s de hierrc. fundido indicads en Ia fig. 2 puede montarse:
de modo memejante, esto es, con Ia eleta superior I4 en posicién
esencisliments. vertical.

Suspendiendo Ia tuberia tel comor se acabs. de describir y se
ilnstra en la fig. 4, el contacto con los estriboe de Ia tuberdim
tiene: Iugar en un fres muy peguefia, siende casi un contactc linesl,
que, combinado con Ia ausencila pdntica de corroaién por el ex-
terior de Ia tuberis impide de msnera efectiva que lIs tuberis se
egarre firmementes &l estribo: guedando rfgidamente sujeta a ls
estructurs del bugue, como sucede con 1= tuberia de acerc. Les

’n-
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dilataciones y contracciones de lIa tuberf{a por efecto del celor
pueden se{ producirse libremente dando luger ten solc & un ligere
movimiento reletive entre las tuberfas y los estrives, quedendo
las tuberiss exentas o libres de tado eefuerzo debido & este cam-
sa. Los extremos libres verticales de Ie tuberis de entrade 9 y
de la tuberfia de malide 10 (indicedos mée cleramente en el casc
de l1a tuberfis de salide 10 en ls& fig. 1) permiten que estas dos
tuberfes se encorven ¢ sufran flexién lo bestante pars ecomodar
tode dilatacién o contraccién térmice de Ia rejille de caldec.

Segin e ha descubierts, unes rejills de hierrc fundide con
aletas, del tipo descrito e ilustrado en le fig. 2, proparcions
ten buen oceldeo come el de uns rejilla de acerc ususal de tuberdis
de 2" (50,8 mm) de diémetro interier, teniendo solemente un 40%
de 1 longitud de tuberfas que hace falta & base de acero, y que-
dando completamente exents de piceduras por corrosifém al cebe de
15 mesee de pruebe., Este reduccién del 60% significa gque el mayor
costo de instalscién y el mayor peec de tuberfa de hierrc fundido
por unided de longitud, en comparacidn con los de l= tuberis de
acero, queden esencislimente compensedcs.

Le separacidén enire las peredes 2 y los extremos de loe miem-

bros 4 en lom Ingares en que se scomoden los codos 8 de tuberfs
no em lo bestante grande pare permitir wne fécil instalscién de
los codos, sienda conveniente, por tanto, no proveer & estos de
eletas como les emteriormente descritas (aperte de ls dificulted
de obtener por fundididn codoe oon aletam), de maners que su gre—
80 o celided de intercsmbic térmico por unidad de longlitud de
tuberi{a no es iguel a Ie de los trozos rectos de tuberfs, y la
proporcién de ls Iongitud total de tuberfe utilizade en teles
codos debe, por coneiguiente, ser Io més bajo posible. No obetan-—
te, como entes se indice, el espesor de pared de los codos puede
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ger meyor que el de ls tuberfs de aletms.

En uns forme modificede de construccidén las aletas se dispo-
nen en hélice de modo que les tubos presentan esf la epariencie de
ternillos de 3 ¢ 4 hilos de roscs.

Se prefiere hacer la tuberis fundide en trozes normales de
€ pies (1,83 m) de longitud, siempre que ses posible. Pers ob-
tener la longitud totel necesaria para un depésito dado se consc-—
tan unos trozoe de tubo més cortos &l mimero de trozos de la lon-
gitud normel de 6 pies (1,83 m) que sew necesario. Asf, en el com-
pexrtimiento repreesentado en I.g'.tig‘ 1, los tramos rectos de tu-—
berfs de hierro fundide con aletas eetén hechos de 6 largos de
6 pies (3,83 metros) de tube (en ciertos cssos, les brides de unién
estén ocultes por los miembros transversales 5 de 1s fig, 1) con
unss piezes cortem complementaries colocadas en el extremo lsjeno
del compertimienta. |

Otra disposicién de aletas consiste en disponer solemente
une &lets superior y otra inferior, embas esencislmente paralelsas
& un plano verticel después de instaladss.

Como puede verse la alete 0 aletas inferiores, segin el ce-
g0, pueden ger de saliente reducido en comperacidén con el de la
eletsx o aletas superiores, con el fin de que el centro de ls tube-—
ria quede l¢ més bajo posible en los egujeros de aligeramiento.
Alternativamente, este objetoc puede lograrse haciendo de trozos ©
largos discontinuocs la elets o aletzs inferiores, de modo gue se=
la seceidén circuler de la tuberis gquien descanse en el borde in-—
ferior de los agujeroe de sligeramfento.

On hierrc fundido edecuado pars construir les tubos colados
de aletas de 1a présente invencién tiene la composicidn eigulen~
te:

Total de cerbono 3,2



gilicio 2,0%

¥mngeness 0,65%
Azufre 0,164 ' (]
Féaforo 0,97 2 4 5 3
Bierro Resto

NOTR

Loe pumtos de invencién propi=, noc mmeve, psro no estable—
cide, practiceda ni Givulgade en E=pefis, que se presenten pars
que seen odbjeto de le presente solicitud de Patente de Intro—
duceidn, por DIEZ sfiom, son loe sigulentem:

1%, — Un depfeitc pers slmscensr productos talee como ecei~
tes nﬁzéralea, provisto de una rejille de caldeo hecha principel-
mente de tuberfs de hierrc fundido con aletas, carsscterizeadc por
un efecto de caldeo por unidad de longitud igual al doble y uns
longitud de tuberis igual & la mited, eproximedements, de lo que
eorresponde & una rejilla de e¢zldec de depésitos hecham de tube—
ria de ecerv de 2* (50,8 mm) de diémetro Interior, lise por fue-
re, y de 2 3/8" (61,8 mm) de difmetro exterior y que proporcio—
ne 1 pte cusdrado (9,3 dn?) de superficie externa de caldeo por
cade 80 pies efbicom (z.zi m3)} de espacio de depéesito; une resis-
tencia suficlente pare proporcionsr uns estructura rfgids entre
soportee colocedoe e intervales de unos 20 difmetros; y porgue
ssté dispuests en trozom esencislmente rectos perz evitar el
efecto de ariete hidrfulico.

20, — Un depésito de almmcensmiento conforme & l1s reivindi-
eacién t pere su empleo en depSsitos de paficl de ugues, que
consiste en augentar ls longitud de tuberfis indicads en lIa rei-
vindicacién 1 esencislmente &l doble pare dar esencialmente el
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mismo efecto de caldeo que une rejills de caldeo de depésitos he-
che de tuberfs de acero de 2% (50,8 mm) de difmetro interior, li-
s& por fuere, y de 2 3/8" (61,8 mm) de diémetro exterior y qus
proporcione 1 pie eusdrado (9,3 dm2) de superficie externs de
celdeo por ceds 40 piee odbicos (I,I3 m3) de espacic de depdei-
0.

3¢. - Un deptosito de al‘méconmiento conforme & I reivin-
dicecién T & 2, en el que Ia tuberfe de hierra fundido con ale-
tas tiene un perimetro de seccién rects que mide aproximsdemen-—
te 15" (38,2 em) y un aiémetre interior de eproximedamente 2 /2
pulgadse (50,8 \'Z ma).

42, — Un depésito de elmscenamiento conforme & cualquiera
de las reivindicasiones precedentes, en el que ls rejilla de
ealdeo de hisrro fundido esté provista de tres aletass gque sobre-
salen radielmente extendiéndose & lo lsrgo de esenciesimente toda
1la parte recta de lu tuberfa de hierroc fundido y dispuestes simé-
tricemente elrededor del eje de 1= tuberie.

52. — Un depésito de almacenamienta conforme & cualguiers
de las reivindiceciones 1 & 3, en el que le rejillia de caldeo de
hierro fundidc esté provista de custro aletss gque sobresalen ra—
dislmente extendiéndose axv lo large de esencislmente tode ls par-
te recta de la tuberfe de hierro fundide y dispuestss simétrice-
nente alrededox del eje de la tuberis.

62. — Un depdsito de almacenamiento conforme e cuelquiere
de las reivindicsociones precedentes, en }el que lss rejilles so—
breselsn aproximadsmente % pulgade (25,4 mm) de la superficie ex-
terior de la tuberfe y tiene sproximsdemente 3/8 de pulgede (9,5
mm) de espesor. ‘ '

7¢. — Un depéeito de almecenamientc conforme & cuslquiers
de les reivindicaciones precedentes, en el que 1e tuberfa de
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rior de sproximedemente 3* (76,2 mm) y un espesor de pared de
eproximsianente 1/2* (12,7 mm).

82. — Un depdsito para slmscenar productos teles como ecei-
tes minerales, provisto de una rejilla de caldeo hecha de tube—
ri{= de¢ hierro fundido con aletasm, esencislmente tel como se des-
oribe en cuento antecede y se llustra en las figs. 1, 2 ¥y 4 de

lon dibujos ad juntas.

92, — Un depéeito para elmecenar productos talem como acei-
tes minersles, provietc de uns rejills de caldeo hechs de tube—
rfe de hierrc fundido con aletas, esencialmente tal como se des—
eribe en cuanto antecede y se¢ ilustrs en las figs. 1, 3 ¥ 4 de
los dilujoe edjunios.

I0¢, - Un depdsito par=z slmecensr productos.

Tal ¥y como se he descrito en le Memoris ques antecede, re-
presentadc en los ditujes que se ecompefisn y pers leos fines que
ge han eapecificado.

Este Memoria conste des diecisels hojss escritass a méquine
por unm mola de sus cares,

wedride 14NV 1958

P. A.

o
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