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El modelo de utilidsd se refiere s inserto magnético
Psrs un gusrdsllsmss termoeléetirico.
son e conocidos (OE~FS 249 938) insertgs msgnéticos

en los nue 13 placs soporte =5 uns riezs torneads metélics que

~en uno de sus ledos tiene un cuello gque ests rebordesdo alredg

dor de un frente en 1s bsse del nlcleo ms-nético y le sujets s

" 1a placs soporte. Ls rabezs de contscto esth dotsda de un rems

che hueco y estsd firmemente remachads con éste s 1z plzcs sopoxy

te, con intercalsmiento de srsndelss sislasntes y de junts. Ests

ejecucibén condicions un coste de fabricscidn relativamente slto
L]

tanto mis por cusnto que tiene gue prestsrse muchs atencidh a

* ses
ls perfects unibén estsncs sl gss de ls csbezs de cﬁntsé%e.Eon
la placs soporte, Psrs simplificar ls fabricascién se ha "Sfopueg
to ys desarrollsr ls Placs soporte como piezs extrusioﬂéﬂé:me-
tdlics (DE-0S 1 806 052). Esto tiene ls ventasja de cue Ié‘placa
soporte puede fabricarse m3s barata que uns piezs tornesds. co-
rrespondiente. El nficleo magnético y le base de contactbjﬁienen
que unirse sin embarco como sntes, mediznte un proceso :'Si'_e::drebo_g
desdo o bien remschsdo, ¢on 1z placs soporte y son nece??gﬁas
como antes variss piezas y fasses de trabsjo pars sislsr y hermg
tizar 1z csbezas de contacto respecto s la plzcs sororte,

Psrs simplificar ls unidén de 1z cabezs de contscto con
1ls plscas soporte metslica, es también conocido (OE-P3 255 699)
fijar ls cabeza de contacto en un escote de la placa soporte m
disnte uns masa de relleno endurecible, resultsndo sl mismo tiegm
Po un perfecto estancamiento entre lss partes. Fero tsmbién es-—
ta ejecucibén exige uns srandels sislsnte sdicionsl entre ls ca-

bezs de pontacto ¥ la placs soporte, ¥ el rebcrdesdo del cuello

slrededor del frente en el nucleo magnético, como fase de trabg)

jo sdicional gque no puede reslizsrse simultdnesmente con ls ubi
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cacién y endurecimiento de 1ls mass de relleno.

Lo configurscién sezfin 1ls invencién con las caracteris
ticas de ls reivindicaci6én principsl tiene por el coantrario 1s
ventsjs de cue se suprime tot3lmente 1s psrte por separsdo que
forms el elemento soporte 7 se hscen innecessriss las fases de

trebajo adicionsles para fijar el nucleo magnético sl elemento

soporte.

Mediasnte lss medidas expuestas en lsas reivindicacioneg

secundsriss son posibles ventasjosos perfeccionsmientos y mejo-

ras del ingerto magnético indicado en 1ls reivindicscién prinei!

pal. :

Es especislmente ventsjoso si le casbezs de'coétédto eg

t4 fijads herméticamente sl gas, mediante una msss de reileno
preferentemente endurecible, s lez piezs moldeads que fé%m?.el
nlicleo magnético y el elemento soporte, ¥ 1= msasa de rel?eno
imride un contacto metdlico entre lr csbezs de contacto.y:ls

Piezs moldesds. Debido s esto se suprime sdemés de uns "pafte pd

separado que forme el elemento soporte, también srande¥ss’y ani

llos sdicionsles pars sislar l= cabeza de contacto respecto sl

elemento soporte metdlico.

Fn el di-ujo se rerresents un ejemrlo de ejecucidn de
la invencién que se aclars detslladsmente en ls siguiente des-

eripeidn,

El inserto magnético tienme un nucleo magnético 1 en fox
mg de U con dos brazos 2 ¥ 3 cue lleven un srrollsmiento 4. La
culsts del nucleo macgnético 1 esth desarrollzds comec plasca bass
5 circulér que estd dotsda de un taladro centrzl 6 entre los b

z0s 2y 3, El nucleo magnético 1 es solidario con un elemento

sororte 8 asue consta de uns seccidn Q@ cilindrics huecs unids s

t ks ?'éﬁ%r o

ls placs bsse 5, y de una brids 10 con ls ~ue el inserto msgng
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un escote 14 circundsdo por ls brids 10 y rellens tembién, sl

cote 14, de maners gue la mssas de relleno 13 sisls compTét%men

centro del tsladro 5.

(e S5 AT AR
G TR LR

‘fico'puede sujetarse en ls carcass de una valvula de seguridad%

Fn el elemento soporte 8 esti fijads herméticsmente a*

re

gas uns csbeza de contacto 12 metilics, mediante uns mass de

lleno 1% endurecible que estéd metids en el elemento soporte en

menos parcislmente, el taladro 6 de lz plscs base 5 del niicleo
msgnético 1. La cabezs de contacto 12 tiene un spéndice 16 en
forma de espigs que penetra en ls mass de rellenc 13 y est? cii
cundado totslmente por ésts. El dismetro exterior de 1ls cabezs
de contscto 12 es mas pequefio que el difmetro interior del es-

te 1la cabezs de contacto 12 respecto 3l elemento soporée-@i
Uno de los extremos 18 del arrollsmiento 4 pasé;p?r
el taladro 6 de 1la placa base 5 del nucleo-magnético 1E§nﬁbr'un
taladro 19 central de la csabezs de contacto 12 y ests soiﬁado
s &sts en 20. El otro extremo de srrollsmiento 21 esti.unido

en forms conductors con ls placas base 5 del nucleo magdé?ipo 1

v represents ls conexidén de mssa del arrollsmiento, 00

Ls piezs moldeads formasds por el nucleo magnéti??:l v
el elemento soporte 8 estsd fabricsdas preferentemente por extru
sién. Una vez puesto el srrollsmiento 4 sobre el nucleo magné-
tico 1 y unido el extremo de arrollsmiento 18 con la csgbezas de
contacto 12, se vierte 1ls masa de relleno 13 en el escote 14 ds
la piezs moldesds, en un dispositivo oue centra la csbeza de
contacto 12 respecto a ls riezs moldesda, con 1o cusl la cabezs

de contscto 12 se fijs eislads y herméticsmente 31 gas en lz

Piezs moldesds, y el extremo de srrollsmiento 18 se fijas en el

Medisnte 1z reunibén del nucleo magnético 1 y el elemen-

to soporte 8 formsndo uns Unics pieza moldeads, T medisnte ls

]
'
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' rijaeibn estsncs sl gas de 1s

cabeza de contacto 12 por medio

de una mass de relleno que gl mismo tiempo sisls ls cabeza de

contacto respecto al elemento soporte, se reduce el nfmero de

piezss sueltss y disminuye el coste de fsbricscién, persistien~

do 1a funcién del componente. Ademds de ésto se consigue que el

nficleo magnético sl rectificarse las carss polares puede suje—
tarse mejor que hasts shors, poraue en relscién s las ejecucio-
nes conocidss hay s disposieidén uns mayor superficie dé atague
para ls herramients de sujecibén. la seguridsd de funcionamientd
se elevs porque se suprime el rebordesdo del nucleo magnétido

en un reborde en el elemento soporte, que 3l realizarsq.igpde-

cuéddsmente puede dar luger s uns indeseads elevacibén d@' 1} fuey
... e y

za coercitivs del electroimsn.

LR 2N J

Descrita suficientemente ls natursleza del- inventy, asi

L3 3 . ..‘
como ls masners de resglizsrlo en la practics, debe hacerse cons

tsr que las disposiciones snteriormente indicadss son suscepti

bles de modificaciones ds detalle en cusnto no slteren su, prin

cipio fundsmentsl, . o
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REIVINDICACIORES

1.~ Inserto msgnético psrs un guerdsllsmas termoeléctri
co, con un nucleo magnético en forma de U que estd dispuesto en
un elemento soporte metélico dotado de un borde de sujeccibn y
cuyos brazos llevan un srrollsmiento, uno de cuyos ex‘remos esté
unido con ei elemento soporte y el otro extremo estd unido con
uns cabezs de contacto que estd fijsds, sislsda eléctricamente,

- rd
en el elemento soporte, csrac-erizado porque el nficleo magné-

ey

tico y el elemento soporte constsn de uns piezs de materisl mag

nético susve. -

S ®oe

2.- Inserto magnético segin la reivindiczcibne], carad
terizado porque la piezs moldeads que forms el niicleo meénético

y el elemento soporte estd fasbricads por extrusiébn.

%.- Inserto magnético segfin ls reivindicascién T.o 2,

o

caracterizado porque la cabeza de contacto est? fijadaupggméti

comente sl gas, medisnte uns mass de relleno preferéntemehnte
endurecible, s 1a piezas moldeada que forms el nucleo magmético

y el elemento soporte, y ls mass de relleno impide un semigecto

metélico‘entre ls csbeza de contacto y 1la riezas moldeads.

Ls

4,~ Inserto msgnético segln ls reivindicscién 3, cerac-
terizado porque el borde de sujecidn de la piezs moldeada ests

desplazads sxislmente respecto s su seccibén central que forms -

13 culats del nucleo magnético, y porque 1la csvidad formads de-+
bido s &sto en ls tiezs moldeads est3d relleno ccn ls mssa de r
lleno cue sujets s 13 cabezs de contscto.

5.- Inserto magnético segln ls reivindicacibn &, carac
terizado porque el didmetro exterior de 1= cabezs de contacto

es mas pequefio que el dibmetro interior de 13 csvidad en 1s pig

T

z8 moldeads y la cabeza de contacto estd dotszda de uns espige
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*?'hueca qu‘a penetra en ls mgsa de relleno y por 1a que pesa unc

ede 105 extremes de arrollamlento.

- mos de srrollamiento.

6.~ Inserto magnético segfin 1s reivindicacién 5, carac;

terizado pOrque'la masa de relleno llega hasts un tsladro que

se halls entre los brazos de1'nuc1eo magnético, en la gzonsa ceaﬁ

trgl de ls piezéfmoldeada, Y per el‘que psss uno de los extre-f 

7.- Inserto magnétido Pars un guardsllamas termoeléctﬁgé
co, tsl y como quéda sustsncislmente descrito en 1ls presente
Memoris y en el dibujo adjhnto.

Esta Memoris consts de seis hojas escritas a magquins
por uns sols cara. *es

Msdrid, 453008 ' . .
ROBERT BOSCH GMBH. - e
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