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El presente Modelo de Utilidad se refiera
de un modo general a los botes propios en particular para el acón
dicionamiento de conservas alimenticias esterilizadas, y más en !
particular se refiere a aquellos botes cuyo cuerpo es de fondo em[
butido, es decir cuyo cuerpo comprende en un solo componente una j
pared lateral y un fondo. '

En general, el fondo así embutido de di ¡
cho cuerpo de bote se acopla a la pared lateral correspondiente por
una superficie arqueada de gran radio de curvatura, o bién ésta for
n& uno de ios flancos de un junquillo que sobresale hacia el exte- 
*** !rior sobre dicho fondo ó bién dicho junquillo está provisto sobre!
'* ieste último a distancia de dicha superficie arqueada; sea lo que ¡

ifuése, este junquillo está así listo para formar, por su zona cur
* !.1. inferior, una base de asiento para el cuerpo de bote, y constii

***'5***.*,tijye por tanto un junquillo de apoyo, pudiendo dicho junquillo* * ' * ¡'t*** -**.*". ̂ g^eLl^snte, ai menos para algunas aplicaciones, constituir un jun .# *
guillo de flexibilidad propia ai juego elástico necesario para el* 
fondo en cuestión a fin de soportar sin deformación permanente ias 
diferencias de presión a ias que queda sometido durante una esteri 
lización térmica del contenido del bote que le comprende.

En el campo del bote de conservas para 
productos alimenticios, actualmente existe una utilización progre 
siva de botes con cuerpo embutido, sustituyendo así a ios botes de 
:uerpo reunido en cada una de cuyas extremidades son llevados ¿os 
fondos por engatillado, pero ios diferentes equipos, tales como 
Llenadora, engatiiiadora, esterilizador, etiquetadora, transporta­
dor y aparato de manipulación, de embalaje y de almacenamiento, han 
permanecido idénticos para ios dos tipos de botes, aunque se trate 
de botes vacíos 6 botes llenos.

Ahora bién, dichos equipos inevitablemen
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te son generadores, para estos botes, de choques y de frotamien-i 
tos.

Para los botes con fondos engatillados, 
este problema no plantea dificultad particular, el engaste de su
fondo les confiere, por la superposición de .espesores, una rigidez

!
suficiente para soportar sin grandes riesgos de deterioro ios chó
ques y frotamientos-correspondientes.

No ocurre lo mismo para los botes con fon
'do embutido, para los que dichos frotamientos y choques conducen!
frecuentemente a la constitución de fallos, que aúnque no perjudi
cíales para la calidad propia del contenido de dichos botes, per;
judican el aspecto de éstos y pueden incluso llevar a la duda so
* *.'JbTre dicha calidad para un observador no experimentado. i
** En particular, cuando dichos botes con ;
f.6ndo embutidos son agrupados en filas unos por encima de ios ¡

s *

*otros, por ejemplo durante su manipulación sobre plataformas, 6 
durante su almacenamiento, y aúnque en el seno de dicha pila, di; 
cno bote no está correctamente alineado con los que corona, des 
cansando solo el fondo embutido de este bote por dos puntos sobre 
el engatillado superior del bote inmediatamente sub-yacente y es; 
te fondo embutido soporte, entonces de forma muy vocalizada la car; 
ga resultante del conjunto de los botes sub-yacentes.

Se deduce pues inevitablemente una defor ' 
mación permanente del junquillo de apoyo de este bote incompati­
ble con la buena presentación buscada para éste.

Además, en función de la altura de la pi­
la en el seno de la cual se encuentra dicho bote, la presión ejer 
cida sobre este bote, por la parte de esta pila que le corona, pue 
de provocar una deformación más pronunciada de este fondo suscepti 
ble de ser el origen para él de un abombamiento, de modo a inducir
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en el cliente, como se ha señalado más arriba, una duda sobre la 
calidad del producto que se le está ofreciendo. ¡

Finalmente, el frotamiento del junquillo! 
de apoyo del fondo embutido de dicho bote sobre ios diferentes !

t

equipos llamados sucesivamente a manipular este bote no deja, porj
i

abrasión, rayas la parte inferior que forma asiento de este junqui
lio, incluso eliminar con ello la película protectora, por ejem-¡

* * i'* *pío estaño, cromo, barniz, tinta de impresión, usuaimente ileva- 
da sobre éste.' * ** t*' * Estos defectos de deformación y de abra- :
sión son tanto más aparentes cuanto, como se ha mencionado, el jun < *

* * ¡quiiio de apoyo de los botes con cuerpo embutido es usualmente de}i* * a !-gran radio de curvatura y por consiguiente afecta inevitablemente
a una zona radialmente extensa de dicho junquillo. }

.  * <

La presente invención tiene como finalidad
* ***H'de un modo general, una disposición que permite al menos minimizar 
los defectos en cuestión, sin por ello modificar de forma notable^ 
el comportamiento del fondo correspondiente durante el procesado } 
de esterilización del contenido del bote que equipa y que presen . 
ta, además, otras ventajas.

De un modo más concreto, la presente in- i 
vención se refiere a un cuerpo de bote metálico con fondo embutido 
en particular para bote de conserva, del tipo que comprende en uní 
solo componente una pared lateral y un fondo, acopiándose el fon­
do a la pared lateral por una superficie arqueada y comprendiendo 
ai menos un junquillo, denominado a continuación junquillo de apo 
yo, que sobresale hacia el exterior y que está así listo para fori 
mar, por su zona curva inferior, una base de asiento para el cuer 
po de bote, caracterizándose este cuerpo de bote porque el radio 
de curvatura y lo sobresaliente del junquillo de apoyo son valores
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reducidos, siendo este sobresaliente 6 emergencia la altura del 
saliente de este junquillo de apoyo frente a la parte inmediata­
mente adyacente del fondo que afecta, y porque el junquillo de 
apoyo está contraído frente a la pared lateral, extendiéndose un^ 
parte al menos de la superficie arqueada de acoplamiento entre 
la periferia de mayor diámetro de este junquillo y la pared late 
ral.

Para fijar ideas, se precisará que el ra 
dio de curvatura del junquillo de apoyo según la invención está 
globalmente comprendido entre 3 y 7 veces el espesor medio de la 
pared lateral y del fondo del cuerpo de bote en cuestión, y por 
ejemplo entre 4 y 6 veces este espesor.
..* El valor reducido del radio de curvatura

.1. dicho junquillo de apoyo se pondrá más claramente de manifies
15 *  *  <
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t^ si se recuerda que usualmente el radio de curvatura de un jund
*** !*qu*illo cualquiera previsto sobre dicho cuerpo de bote, junquillo;

!de flexibilidad, junquillo de apilabilidad ó junquillo de rodadu !
ra, por ejemplo, es comúnmente del órden de 10 a 30 veces el es- i

¡

pesor de la pared lateral y del fondo de este cuerpo de bote. :
Además, según una característica comple-jj

mentaría de la invención, el junquillo de apoyo según la invencióin
¡puede sobresalir sobre dicho junquillo de flexibilidad, 6 sobre
iotra zona curvada del fondo de bote en cuestión, superficie arquea 

da de acoplamiento por ejemplo y, de la diferencia entre ios ra­
dios de curvatura de este junquillo de apoyo y de esta zona curva, 
resulta en la unión correspondiente un cambio de curvatura.

Pero, vá sin decir que el junquillo de 
apoto según la invención puede sobresalir igualmente sobre una zor 
na plana del fondo que afecta. '

La experiencia pone de manifiesto que el
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junquillo según la invención, a la vez de que conserva ai fondo 
que presenta las cualidades de flexibilidad y de elasticidad ne­
cesarias para la tolerancia 6 juego de este fondo durante el pro­
cesamiento de esterilización térmica, mejora considerablemente e. 
comportamiento de este fondo a los choques y a los frotamientos.

En particular, ensayos dinámicos de cho­
que comparativos, simulados por una caída vertical, han puesto da 
manifiesto que un bote con fondo embutido que presenta un junqui­
llo de apoyo según la invención se comportaba mejor, a igualdad 
3e condiciones, que un bote con fondo embutido desprovisto de di 
cho junquillo; ensayes estáticos efectuados bajo carga han confié 
mado esta observación.
*..* El bote con fondo embutido provisto del
Ajunquillo según la invención no es, durante ensayos, deformado dé 
*.^¿rma sensible.
* * ** * La razón es, de un lado, que el pequeño ]

)radio de curvatura de este junquillo hace el fondo del bote que : 
presenta ventajosamente más rígido y, de otro lado, que este jun-j 
quillo, al cumplir de algún modo una misión de amortiguador. en-¡

icaja por sí solo el choque 6 contacto resultante por ejemplo de un
¡apiiamiento incorrecto y, que siendo la deformación local perma-¡ 

nente correspondiente a dicho choque ó contacto prácticamente li­
mitada al aplastamiento de este junquillo cuya extensión radial 
es por su parte limitada en virtud de su pequeño radio de curvatu 
ra, los defectos correspondientes son atenuados y poco visibles, í 
ai menos para una persona no experta. j

Ocurre lo mismo para los defectos debido i 
a los frotamientos: la emergencia ó sobresaliente reducido del ¡
junquillo de apoyo según la invención es suficiente para limitar-

!estos defectos en este solo junquillo de apoyo y, al ser el radib
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cuestión realmente en contacto de frotamiento con el equipo sobré 
el que descansa dicho fondo está por su parte limitada; en la pr<íc 
tica, se reduce al círculo de diámetro medio del junquillo de apoT
yo según la invención, de modo que ios efectos de abrasión debi-j 
dos a los frotamientos en esta zona quedan poco visibles. }

Las características y ventajas dé la in-¡ 
vención surgirán además con el transcurso de la descripción que 
sigue, con referencia a los dibujos esquemáticamente anexos, en

*

los que:
La figura 1 es una vista en sección axial

de un cuerpo de bote con fondo embutido provisto de un junquillo **.
<á*é apoyo según la invención. j
1* La figura 2 muestra a mayor escala el de-¡

!.talle de la figura 1 referenciado por un detalle II en la figura j
!'I/ i!<

La figura 3 ilustra el apilamiento del bó 
te con fondo embutido según la invención. ¡

En la figura 1 se vé un cuerpo de bote 10
con fondo embutido, es decir un cuerpo de bote que comprende en ¡i
un solo componente una pared lateral 11 y un fondo 12. '

i

Se trata en la práctica de un cuerpo de j 
bote metálico. j

En su extremidad superior, la pared late-! 
ral 11 presenta, en saliente hacia el exterior, un collarín 13, 
propio para permitir llevar allí, de forma conocida de por sí,por 
engatillado, una tapa de cierre cualquiera, comúnmente denominada 
"fondo". ¡

En su parte inferior, la pared lateral 11!, 
en el ejemplo de realización representado, se prolonga en el fondb



12 por una superficie arqueada 14 de radio R.
En el ejemplo representado, al ser el fop 

do destinado a cerrar la pared lateral 11 del tipo de apertura 
fácil, el fondo embutido 12 está previsto de modo a soportar por
si mismo, sin deformación permanente, las diferencias de presión}

!
que se desarrollan, entre el bote en cuestión y el exterior, du-¡¡
rante el procesamiento térmico de esterilización al que queda so}I
metido el contenido de este bote, durante el enfriamiento conse­
cutivo, a este procesamiento. i
* El fondo embutido 12 puede ser por ejem 
pío del tipo del descrito en la patente francesa registrada el 
día 21 de abril de 1J75 bajo el n° 75 12237 y publicada con el

!
,'nRmero 2.308.554 tai como se representa: entre la superficie ar-¡
* ! 
^queada de acoplamiento 14, que hace las veces de junquillo de fié
'**. 'Oibilidad, y la roseta central 15, que es relativamente plana, eá*1..** !*t̂ * prevista una pluralidad de gradillas 17 de pendiente inversa, }
es decir de gradillas inclinadas del interior del bote hacia el 
exterior y de su periferia externa a su periferia interna. j

En el ejemplo representado, están previs-i 
tas dos de dichas gradillas .17 y les está asociado contra-gradi-; 
lias 13, para su acoplamiento mutuo, 6 para su acoplamiento, una} 
a la superficie arqueada 14 y la otra a la roseta 15. ¡

En el ejemplo representado, y para una siím 
plificación de los dibujos, se ha supuesto que la pared lateral 11 
y el fondo embutido 12 tenían un espesor constante E, a pesar del; 
procesamiento de embutido ai que han sido sometidos; vá sin decir^ 
que este valor E se refiere de hecho al espesor medio de dicha pa; 
red lateral 11 y de dicho fondo 12.

iEste espesor E depende en particular del ; 
diámetro D de la pared lateral 11, supuesta giobaimente cilindrica.



Para un diámetro D de 86 mm, el espesor j 
E es por ejemplo del orden de 0,21 mm. ¡

Para un cuerpo de bote con fondo embutí ! 
do usual, la superficie arqueada de acopiamiento 14 forma por sí

i

misma un junquillo de apoyo, sobresaliendo esta superficie arquea
da 14 hacia el exterior frente al resto del fondo 12 y estando ¡
asi presta para formar, por su zona curva inferior, una base de ¡
asiento para el conjunto del cuerpo de bote 10. ¡

Según la invención, se prevé a este efec-r
t.o un junquillo de apoyo específico 20, y el radio de curvatura ;* *
r de este junquillo de apoyo 20, así como su emergencia e son de i
* !valores reducidos, siendo la emergencia la altura del saliente dei*&ste junquillo de apoyo frente a la parte inmediatamente adyacen;** w*te del fondo 12 que presenta.

.

En el ejemplo de realización representa-;
* * * ¡
*de en las figuras 1 a 3, el junquillo de apoyo 20 sobresale hacia
el exterior sobre la superficie arqueada de acoplamiento 14, en la 
zona curva inferior de ésta.

Su radio de curvatura r, medido exterior-, 
mente, está comprendido entre 3 y 7 veces el espesor E definido 
más arriba, y por e*emplo entre 4 y 6 ve-es este espesor E.

Para el ejemplo numérico dado más arriba, 
un radio de curvatura r de 1 mm aproximadamente es satisfactorio.!

Sea lo que fuere, este radio de curva tu- ¡ 
ra r no es más que una fracción del radio R de la superficie ar­
queada de acoplamiento 14, de modo que hay, en la unión del jun­
quillo de apoyo 20 según la invención y de la superficie aroueada 
de acoplamiento 14 sobie la que sobresale este junquillo, un cam­
bio de curvatura 21.

En la práctica, el radio de curvatura R
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de la superficie arqueada de acopiamiento 14, está comprendido e 
tre 10 y 30 veces el espesor E definido más arriba, de modo que 
la fracción de este radio de curvatura R a la que corresponde el 
radio de curvatura r del junquillo de apoyo 20 según la invencióÁ 
está por su parte comprendido entre 3/10 y 7/30. ¡

Sea lo que fuere, por su zona curva in- ¡ 
ferior, el junquillo de apoyo 20 según la invención forma una ba¡i
se de asiento 22 para el conjunto del cuerpo de base 10.
* Como se ha mencionado más arriba, la ex-,
eperiencia pone de manifiesto que las deformaciones permanentes ó i* * !las erosiones, susceptibles de afectar el fondo 12, se limitan a!
esta base de asiento.
", La figura 3 ilustra la función de asiento
^segurada por el junquillo de apoyo 20 según la invención duran-^
** !t¿ el apilamiento de botes que comprenden dicho junquillo, cuando

!eí cuerpo 10 del bote está desprovisto además de junquillo de api
labilidad. i

Tal como se representa igualmente con tra
¡zos interrumpidos en la figura 2, la pared lateral 11 del cuerpo! 

de bote 10 puede comprender igualmente un junquillo de rodadura
27. . ¡

Se hará nota que, en todos ios casos, ei , 
junquillo de apoyo 20 según la invención está en la práctica reti! 
rado frente a la pared lateral 11, extendiéndose una parte al me­
nos de la superficie arqueada de acopiamiento 14 entre la perifc 
ria externa de diámetro mayor de este junquillo 20 y la pared la­
teral 11.

En la práctica, el límite inferior para ; 
el radio de curvatura r del junquillo de apoyo según la invención, 
¡cualquiera que sea la forma de realización adoptada para éste se



impone por la necesidad que existe de que se conserven él 5 los 
revestimientos de protección aplicados a la matriz 5 ai esbozo en 
cuestión a pesar del trabajo aplicado a este matriz ó a este es­
bozo.

* *w << t * +** * *

* * * *

13'

20

Lo mismo ocurre para la emergencia ó so j
¡

bresaiiente c que puede ser además justo suficiente para evitar ¡ 
todo frotamiento en las partes del fondo 12 diferentes del junqui
'lio de apoyo 20 según la invención.

Una emergencia 6 sobresaliente de 0,5 mm'
*Aproximadamente es a este respecto satisfactoria en el caso del
ejemplo numérico explicado más arriba.
* De un modo más general, esta emergencia ¡ 

/e.*puede estar entre r y r/7.
/ Quede bien entendido que la presente in-'
mención se extiende a toda variante posible. i
.**' .* Además, su campo de aplicación no se limi
ta al de los cuerpos de bote cuya pared lateral es cilindrica, 
sino que se extiende por el contrario al caso en que esta pared 
lateral presente otra forma y/u otra sección, y por ejemplo el ca 
so en que sea áe forma de tronco de cono, de tronco de pirámide 
ó de paralelepípedo y/o de sección cuadrada rectangular ú ovala-: 
da. ^

Descrita suficientemente la naturaleza ! 
del invento, así como la manera de realizarlo en la práctica, de­
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental.

25
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REIVINDICACIONES ^
1. - Cuerpo de bote metálico con fondo emi

butido, en particular para bote de conserva, del tipo que compren7
de en un solo componente una pared lateral y un fondo, acoplándo]!
se el fondo a la pared lateral por una superficie arqueada y qua¡ 
comprende al menos un junquillo, denominado junquillo de apoyo, ¡ 
que sobresale hacia el exterior y que está así listo para formar,! 
*por su zona curva inferior, una base de asiento para el cgerpo d< 
'bote, caracterizado porque el radio de curvatura y la emergencia' 
*tiel junquillo de apoyo son de valor reducido, siendo la emergen 
cia la altura del saliente del junquillo de apoyo frente a la par 
!^e inmediatamente adyacente del fondo que presenta, y porque este
,'jpnquillo de apoyo está en retracción frente a la pared lateral,
* ]-¡extendiéndose una parte al menos de la superficie arqueada de acq
* * * !picamiento entre la periferia externa de mayor diámetro de este jün** i*"*

t

'.quiLllo y la pared lateral.
2. - Cuerpo de bote según la reivindica- ,¡

ción 1, caracterizado porque el radio de curvatura del junquillo 
de apoyo, medido exteriprmente, está comprendido entre 3 y 7 ve-' 
ces el espesor medio de la pared lateral y del fondo y por ejem­
plo entre 4 y 6 veces este espesor.

3. - Cuerpo de bote según una de las rei­
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el junquillo de apoyo ' 
sobresale en una zona curva del fondo, superficie arqueada de acó 
plamiento ú otro junquillo.

4. - Cuerpo ce bote según la reivindica­
ción 3, caracterizado porque el radio ce curvatura del junquillo 
de apoyo es inferior al de la zona curva del fondo sobre la que 
sobresale, de modo que hay, en la unión de este junquillo y de es' 
ta zona curva, un cambio de curvatura.

i .
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5. - Cuerpo de bote según la reivindica­
ción 4, caracterizado porque al sobresalir el junquillo de apoyo 
sobre la superficie arqueada de acoplamiento, el radio de curva­
tura del junquillo de apoyo es una fracción del radio de la su­
perficie arqueada de acoplamiento, estando preferentemente com­
prendida esta fracción entre 3/10 y 7/30. !

6. - Cuerpo de bote según una de las rei 
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la emergencia del jun­
quillo de apoyo está comprendido entre r y r/7, siendo r el ra- t

#* ' 
' dio de curvatura de este junquillo de apoyo.

7. - Cuerpo de bote métalico con fondo em 
butido, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito en la

..-presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

1.5'

¡Esta Memoria consta de 12 hojas escritas¡ 
.a*máquina por una sola cara. '
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