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El presente Modelo de Utilidad se refierf

“|de 'un modo general a los botes propios en particular para el aconj

dicionamiento de conservas alimenticias esterilizadas, y més en f
particular se refiere a aqueilos botes cuyo cuerpo es de fondo egl

butido, es decir cuyo cuerpo comprende en un solo componente una

pared lateral y un fondo.

el En general, el fondo asi embutido de di

ofle

ﬁho cuerpo de bote se acopla a la pared laterai correspondiente pér

uha superficie arqueada de gran radio de curvatura, o bién &sta f6£

m& uno de los flancos de un junquill:- que sobresale hacia el exte-

rior sobre dicho fondo 6 bién dicho junguillo estd provisto sobre!

ste Gltimo a distancia de dicha superficie argqueada; sea ic que

.fuése, este junquillo est8 asi listo para formar, por su zona cugz

V4 inferior, una base de asiento para el cuerpo de bote, vy

--
N

§qfe por tanto un junquillo de apoyo, pudiendo dicho junquillo

consti

[ ‘
_tgqalmente, al menos para algunas aplicaciones, constituilr un jun .

quillo de flexibilidad propia al juego eldsticc necesario para el?
fondo en cuestidn a fin de soportar sin deformacidn permanente iaé
diferencias de presién a las gue queda sometido durante una esterg
Llizacidn térmica del contenido del bote gue le comprercde.

En el campo del bote cde conservas para
productos alimenticios, actualmente existe una utilizacidn progre
siva de botes con cuerpo embutido, sustituyendo asf a los botes d%
tuerpo reunido en cada una de cuyas extremidades son lievados dosj
Fondos por engatillade, pero los diferentes egquipcs, taies comc
Llenadora, engatilladora, esterilizador, etiquetadora, transporta-

Hor y aparato de manipulacién, de embalaje y de almacenamiento, han

permanecido idénticos para los dos tipos de botes, aunque se trate

e botes vacios 8 botes llenos.

Ahora bién, dichos equipos inevitablemen °
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,: £bndo embutidos son agrupados en filas unos por encima de los i

te son generadores, para estos botes, de choques y de frotamien-!:

tos.

Para los botes con fondos engatillados,

este problema no plantea dificultad particular, el engaste de su

fondo les confiere, por la superposicidn de .espesores, una rigid?z
!
suficiente para soportar.sin grandes riesgos de deterioro los cho

ques y frotamientos-correspondientes.

i

1

. |

No ocurre lo mismo para los botes con fon

+ ['do embutido, para los que dichos frotamientos y choques conducen;
B :

frecuentemente a la constitucidn de fallos, gque adngue no perjudi

clales para la calidad propia del contenido de dichos botes, pegE

a

'judican el aépecto de éstos y pueden incluso llevar a la duda so
\Eie dicha calidad para un observador no experimentado. ’

" ‘ En particular, cuando dichos botes con

}otros, por ejemplo durante su manipulacidn sobre plataformas, &

durante su almacenamiento, y adnque en el seno de dicha pila, dié
cho bote no estd correctamente alineado con los que corona, des
cansando solo el fondo embutido de este bote por dos puntos sobré
el engatillado superior del bote inmediatamente sub-yacente y es
te fondo embutido soport: entonces de forma muy i1ocaiizada la
ga resultante del conjunto de los botes sub-yacentes. ’

Se deduce pues inevitabliemente una defog%
macidn permanente del junquiilo de apoyo de este bote incompati- .
ble con la buena presentacidn buscada para éste.

Adem&s, en funcidn de la altura de la pi-
la en el seno de la cual se encuentra dicho bote, la presidn ejer
cida sobre este bote, por la parte de esta pila gue le corona, pué

de provocar una deformacidén mds pronunciada de este fondo suscepti

ble de ser el origen para &L de un abombamiento, de modo a inducir
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en el cliente,

como se ha senalado mds arriba, una duda sobre la

calidad del producto que se le estd ofreciendo.

|
1
Finalmente, el frotamiento del junquillo!
de apoyo del fondo embutido de dicho bote sobre los diferentes

H
equipos llamados sucesivamente a manipular este bote no deja, pod
i

abrasidn, rayas la parte inferior que forma asiento de este junqdi

i

llo, incluso eliminar con ellc la pelicula protectora, por ejem-
. i
plo estafio, cromo, barniz, tinta de impresidn, usualmente lleva- |

aa sobre &ste.

Estos defectos de deformacibén y de abraéé

‘sién son tanto m&s aparentes cuanto, como se ha mencionado, el jun

guillo de apoyo de los botes con cuerpo 2mbutido es usualmente d%

', i

. . N . . - . i
tgran radio de curvatura y por consigquiente afecta 1nev1tablement§
.

@ una zona radialmente extensa de dicho juaquillo.

La presente invepcibn tiene como finalidad,
st
‘da’ un modo general, una disposicifn que permite al menos minimizar

los defectos en cuestidn, sin por ello modificar de forma notable

el comportamiento del fondo correspondiente durante el procesado

i

de esterilizacidn del contenido del bote que equipa y que presen

ta, ademds, otras ventajas.

De un modo mds concreto, 1la presente in-

vencidn se refiere a un cuerpo de bote metdlico con fondo embutido,
en particular para bote de conserva, del tipo que comprende en un%
solo componente una pared lateral y un fondo, acopifindose el fon—i
do a la pared lateral por una superficie arcueada y comprendiendo.
al menos un junquillo, denominado a continuacidn junquilio de apo.
yo, gue sobresale hacia el extefior y gue estd asi listo para foE%

mar, por su zona curva inferior, una base de asiento para el cueri

po de bote, caracteriz&ndose este cuerpo de bote porgue el radio

30

de curvatura y lo sobresaliente del junquillo de apoyo son valores
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b-2:;'1.3"1'.110 cualquiera previsto sobre dicho cue.'po de bote, junquilloi

reducidos, siendo este sobresaliente 8§ emercgencia la altura del
saliente de este junquillo de apoyc frente a la parte inmediata-
mente adyacente del fordo que afecta, y porque el junquillo de !
apoyo estfi contraido frente a la pared lateral, extendié&ndose un+
parte al menos de la superficie arqueada de acoplamiento entre |

la periferia de mayor didmetro de este junquillo y la pared lateg

]

ral. 1

Para fijar ideas, se precisard que el ra

"8io de curvatura del jungquillo de apoyo segin la invencifn esté

blobalmente comprendido entre 3 y 7 veces el espesor medio de la !

pared lateral y del fondo del cuerpo de bote en cuestidn, y por |
-
:éjemplo entre 4 y 6 veces este espesor.

El valor reducido del radio de curvaturai

‘?e dicho junquillo de apoyo se pondrd mds claramente de manifies

t@ si se recuerda que usualmente el radio de curvatura de un jun=
L] H

{

de flexibilidad, junquillo de apilabilidad &8 junquillo de rodadu !

ra, por ejemplo, es com@nmente dz=1 8rden da 10 a 30 veces el es-§
. i

pesor de la pared lateral y del fondo de este cuerpo de bote.

Ademds, segln una caracteristica comple- :
i
mentaria de l1a invencidn, el junquillo de apoyo segdn la invenci@n

. |
puede sobresalir sobre dicho junguillo de flexibilidad, & sobre |

otra zona curvada del fondc de bote en cuestidn, superficie arquég
da de acoplamiento por ejemplo y, de la diferencia entre los ra-
dios de curvatura de este jungquillo de apoyo y de e5ta zona curvai
resulta en la unidn correspondiente un cambio de curvatura.

Pero, v& sin decir que el junguillo de

apoto segin la invencidn puede sobresalir igualmente sobre una zor

na plana del fondo gque afecta. ;

La experiencia pone de manifiesto que el
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1lo de apoyo segtn la invencidn se comportaba mejor, a igualdad

junquillo segdn la invencidn, a la vez de que conserva a. fondo
que presenta las cualidades de flexibilidad y de eiasticidad ne-
cesarias para la tolerancia 6§ juego de este fondo durante el pros
cesamiento de esterilizacidn térmica, mejora considerablemente e
comportamiento de este fondo a los choques y a los frotamientos.

En particular, ensayos din&micos de cho-

que comparativos, simulados por una cafda vertical, han puesto dg

manifiesto que un bote con fondo embutido que presenta un junquisg

e condiciones, que un bote con fondo embutido desprovisto de di

cho junquillo; ensaycs estdticos efectdados bajo carga han confiyp

3

o
mado esta observacidn.

El bote con fondo embutido provisto del

Junquillio segdn la invencidn no es, durante ensayos, deformado de

férma sensible.

La razdn es, de un lado, que el pequeho

radio de curvatura de este junquillo hace el fondo del bote que
presenta ventajosamente mis rigido y, de otro. lado, que este jun%
guillo, al cumplir de algln modo una misidn de amortiguador. en—i
caja por si solo el chogus & contacto resultante por ejemplo de én

i

|
apilamiento incorrecto y, gque siendo la deformacidn local perma- |

L.

nente correspondiente a dicho chogue 8 contacto pricticamente 1i

mitada al aplastamiento de este junquillo cuya extensidn radial

es por su parte limitada en virtud de su pequefio radio de curvat

ra,

N 1= S

los defectos correspondientes son atenuados y poco visibles,

al menos para una persona no experta, %

Ocurre lo mismo para los defectos debido%
a los frotamientos: la emergencia & scbresaliente reducido del %
junquillo de apoyo segin la invencidn es suficiente para limitar%
|

estos defectos en este solo junquillo de apoyo y, al ser el radio




20

25

30

vencidn surgir&n ademds con el transcurso de la descripcién que

. La figura 2 muestra a mayor escala el des

_télle de la figura 1 referenciado por un detalle II en la figura

4 O

de curvatura de este Gltimo reducido, la superficie del fondo en:
cuestidn realmente en contacto de frotamiento con el equipo sobré
el que descansa dicho fondo estd por su parte limitada; en la pr%g
tica, se reduce al circulo de di&metro medio del junguillo de apé
yo segln la invencidn, de modo que los efectos de abrasidn debi—!

dos a los freotamientos en esta zona guedan poco visibles.

Las caracterfsticas y ventajas de la in-

sigue, con referencia a los dibujos esquem8ticamente anexos, en

L]
los que:

!
i

La figura 1 es una vista en seccidn axial

de un cuerpo de bote con fondo embutido provisto de un jungquillo

LI
e apoyo segin la invencidn.

i
i
!

i
i

La figura 3 ilustra el apilamiento del bé

te con fondo embutido seglin la invencidn. i
En la figura 1 se v€& un cuerpo de bote lq

con fondo embutido, es decir un cuerpo de bote que comprende en

i
un solo componente una pared lateral 11 y un fondo 12, %
i

Se trata en la prdctica de un cuerpo de :
bote met&lico, g
En su extremidad superior, la pared late{

ral 11 presenta, en saliente hacia el exterior, un colilarin 13,
propio para permitir llevar alli, de forma conocida de por si,.por

engatillado, una tapa de cierre cualquiera, cominmente denominada

"fondo". ;

En su parte inferior, la pared lateral ll;

en el ejemplo de realizacidn representado, se prolonga en el fondb




12 por una superficie arqueada 14 de radio R,

En el ejemplo representado, al ser el fo

do destinado a cerrar la pared lateral 11 del tipo de apertura |

fé&cil,

el fondo embutido 12 est& previsto de modo a soportar por

si mismo, sin deformacidn permanente, las diferencias de presidn

que se desarrcllan,

rante el procesamiento térmico de esterilizacidn al gue queda sg’

|

!

|

entre el bote en cuestidn y el exterior, duwi
!

{

.metido el contenido de este bote, durante el enfriamiento conse-

cutivo, a este procesamiento,

20

l.]‘o..‘ :.’ .

%} ofimero 2.308.554 tal como se representa: entre la superficie ar-

l;"%:.;ibilidad, y la roseta central 15, que es relativamente plana, e

"_% ..*t§ prevista una pluralidad de gradillas 17 de pendiente inversa,

El fondo embutido 12 puede ser por ejem

plo del tipo del descrito en la patente francesa registrada el

[ 3%a 21 de abril de 1375 bajo el n® 75 12287 y publicada con el

Jueada de acoplamiento 14, que hace las veces de junquillo de flg

es decir de gradillas inclinadas del interior del bote hacia el

RIS |/ WO |

exterior y de su periferia externa a su periferia interna. i

En el ejemplo representado, estén previs{

tas dos de dichas gradillas 17 y les estid asociado contra-gradi-
llas 18, para su acoplamiento mituo, 6 para su acoplamiento, una

a la superficie arqueada 14 y la otra a la roseta 15. ?

i

y el fondo embutido 12 tenfan un espesor constante E, a pesar deﬁ

procesamiento de embutido al gque han sido sometidos; v& sin decir
que este valor E se refiere de hechc al espesor medio de dicha pii
red lateral 11 y de dicho fondou 12.

|
Este espesor E depende en particular del

En el ejemplo representado, y para una si@

plificacién de los dibujos, se ha supuesto que la pared iateral 11

didmetro D de ia pared lateral 11, supuesta globalmente ciiindrica.



Para un diametro

E es por ejemplo del orden de 0,21 mm.

D de 86 mm, el espesor j

Para un cuerpo de bote con fondo embutfi

do usual, la superficie arqueada de acopiamiento 14 forma por si

misma un junquillo de apoyo, sobresaliendo esta superficie arquea

da 14 hacia el exterior frente al resto del

asi presta para formar, por su zona curva

fondo 12 y estando

inferior, una base de

asiento para el conjunto del cuerpo de bote 10.

Segun la invenciobn,

t.o un junquillo de apoyo especifico 20, y el radio de curvatura
**

se prevé a este efec-r

r de este junquillo de apoyo 20, asi como su emergencia e son de i

*

~&ste junquillo de apoyo frente a la parte

W
*te del fondo 12 que presenta.

En el ejemplo de
*de en las figuras 1 a 3, el junquillo de
el exterior sobre la superficie arqueada

zona curva inferior de ésta.

Su radio de curvatura r,

1
valores reducidos, siendo la emergencia la altura del saliente de

inmediatamente adyacen;

realizacion representa-;

apoyo 20 sobresale hacia

de acoplamiento 14,

en

mente, esta comprendido entre 3 y 7 veces el espesor E definido

mas arriba, y por e*emplo entre 4y 6 ve-es este espesor E.

la

medido exterior-,

Para el ejemplo numérico dado mas arriba,

un radio de curvatura r de 1 mm aproximadamente es satisfactorio.!

Sea lo que fuere,

ra r no es mads que una Ffraccion del radio R de
queada de acoplamiento 14, de modo que hay, en la unién del jun-
quillo de apoyo 20 segun la invencidén y de

de acoplamiento 14 sobie la que sobresale este junquillo,

bio de curvatura 21.

En la practica, el

este radio de curva tu-

la superficie ar-

radio de curvatura R

la superficie aroueada

un cam-
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ved ferior, el junguillo de apoyo 20 segln la invencidn forma una bgi

de la superficie arqueada de acoplamiento 14, estd comprendido et
tre 10 y 30 veces el espesor E definido m&s arriba, de modo que

la fraccidn de este radio de curvatura R a la que corresponde el

radio de curvatura r del junquillo de apoyo 20 segln la invencié$
estd por su parte comprendido entre 3/10 y 7/30. i

Sea lo que fuere, por su zona curva in- .

"se de asiento 22 para el conjunto del cuerpo de base 10.

, . l
: Como se ha mencionadoc mds arriba, la ex-.

. .
pveriencia pone de manifiesto que las deformaciones permanentes O

b o La figura 3 ilustra la funcidn de asiento

las erosiones, susceptibles de afectar el fondo 12, se limitan a

(
|
!
esta base de asiento. i
|

"‘ %

‘dsegurada por el jurquillo de apoyo 20 segdn la invencidn duran-

: !
.;é el apilamiento de botes que comprenden dicho junquillo, cuandag

‘[*el cuerpo 10 del bote estd desprovisto ademés de junguillo de api

labilidad.

Tal como se representa igualmente con tra
i

zos interrumpidos en la figura 2, la pared lateral 11 del cuerpo

de bote 10 puede comprender igualmente un jungquillo de rodadura

27.

Sé har& nota que, en todos los casos, eli
junquillo de apoyo 20 segn la invencidn est&.en la préctica retg
rado frente a la pared lateral 11, extendiéncdose una parte al me{
nos de la superficie arqueada de acoplamiento 14 entre ia perifg.

ria externa de didmetro mayor de este junguillo 20 y la pared la-

teral 11.

En la pré&ctica, el iimite inferior para

el radio de curvatura r del junquillo de apoyvo segln la invencién;

cualquiera que sea la forma de realizacibén adoptada para &ste se
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impone por la necesidad que existe de que se conserven él 5 los
revestimientos de proteccidén aplicados a la matriz 5 ai esbozo en
cuestion a pesar del trabajo aplicado a este matriz 0 a este es-
bozo.

Lo mismo ocurre para la emergencia 6 so jJ

bresailiente c que puede ser ademas justo suficiente para evitar

todo frotamiento en las partes del fondo 12 diferentes del junqui

lio de apoyo 20 segun la invencion.

Una emergencia 6 sobresaliente de 0,5 mm*®
*

Aproximadamente es a este respecto satisfactoria en el caso del

ejemplo numérico explicado mas arriba.

De un modo mas general, esta emergencia j

=~ = = «/€.*puede estar entre r y r/7.

20

25

/ Quede bien entendido que la presente iIn-"

mencidn se extiende a toda variante posible.
*k
. %

: Ademas, su campo de aplicacion no se limi

ta al de los cuerpos de bote cuya pared lateral es cilindrica,
sino que se extiende por el contrario al caso en que esta pared
lateral presente otra forma y/u otra seccién, y por ejemplo el ca
SO en que sea ae forma de tronco de cono, de tronco de piramide
6 de paralelepipedo y/0 de seccidon cuadrada rectangular 0 ovala-:
da. n
Descrita suficientemente la naturaleza !
del invento, asi como la manera de realizarlo en la practica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-

ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES n

1. - Cuerpo de bote metalico con fondo emi
butido, en particular para bote de conserva, del tipo que compren

7
de en un solo componente una pared lateral y un fondo, acopléndo]I

se el fondo a la pared lateral por una superficie arqueada y quai-
comprende al menos un junquillo, denominado junquillo de apoyo, j
que sobresale hacia el exterior y que esta asi listo para formar,!
*por su zona curva inferior, una base de asiento para el cgerpo &
"bote, caracterizado porque el radio de curvatura y la emergencia“
*del junquillo de apoyo son de valor reducido, siendo la emergen

cia la altura del saliente del junquillo de apoyo frente a la par
I"e Inmediatamente adyacente del fondo que presenta, Yy porque este
,"jpnquillo de apoyo esta en retraccién frente a la pared lateral,

*

-jextendiéndose una parte al menos de la superficie arqueada de acq
*x*k

1
Qlicamiento entre la periferia externa de mayor diametro de este j@@

t

".quiLllo y la pared lateral.

2. - Cuerpo de bote segun la reivindica-

i
cién 1, caracterizado porque el radio de curvatura del junquillo

de apoyo, medido exteriprmente, esta comprendido entre 3y 7 ve-"
ces el espesor medio de la pared lateral y del fondo y por ejem-
plo entre 4 y 6 veces este espesor.

3. - Cuerpo de bote
vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el junquillo de apoyo *

sobresale en una zona curva del fondo, superficie arqueada de acé

plamiento U otro junquillo.

4. - Cuerpo ce bote
cion 3, caracterizado porque el radio ce curvatura del junquillo
de apoyo es inferior al de la zona curva del fondo sobre la que

sobresale, de modo que hay, en la union de este junquillo y de es”

ta zona curva, un cambio de curvatura.

Se

se



15

12

5. - Cuerpo de bote segun la reivindica-
cion 4, caracterizado porque al sobresalir el junquillo de apoyo
sobre la superficie arqueada de acoplamiento, el radio de curva-
tura del junquillo de apoyo es una fraccion del radio de la su-
perficie arqueada de acoplamiento, estando preferentemente com-
prendida esta fraccién entre 3710 y 7/30. !

6. - Cuerpo de bote

vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la emergencia del jun-

quillo de apoyo estd comprendido entre r y r/7, siendo r el ra- t

#*
dio de curvatura de este junquillo de apoyo.

7. - Cuerpo de bote
butido, todo ello tal y como queda sustancialmente descrito en la
-.—presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

. , i i
Esta Memoria consta de 12 hojas escritasij

.a*maquina por una sola cara. "

se¢
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