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Jtrata de unos elementos destinados a procurar uns alimentacidn -

P

Ia presente memoria descriptiva tiene como fiy
la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explotacidén industrial y comercial, excluéivo en el teriitoric
nacional, de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente le-
gislacidén sobre Propiedad Industrial, que como el enunciadd indi-
ca se trata de "ALIMENTADOR DE PIEZAS PERFECCIONADO".

En la cada vez mayor automatizacidn que van -
adquiriendo los precesos de trabajo, es necesario un acondiciona-
miento de los medios, tales como maquinaria; utiles, etc, que se
3@}1933 para dichos procesos, naciendo, de acuerdo con esta pau-
ta.}gs denominados alimentadores, que, como su nombre indica, se
c::q.x}};:inua y automdtica de piezas, bien & una mdquina, cadena de -

montaje o similar.
L N )

Cuando las piezas son de una conformacidén uni-

[ XN
* »

foyme y/o considerable dimensionado, tales como barras, tubos,

*ee

ett, el comseguir un alimentedor para las mismas no ofrece gra-
..0
ves *problemas, en cuanto a su esencia como tal alimentador, pero
*q Ld

..
duaitdo estas piezas no ofrecen dicha conformacidén uniforme y en-

cima son de reducidas dimensiones, los problemas se agravan sen-

siblemente.

. Esta problemdtica, se ve ademds notoriamente
aumentada cuando, por exigengias del proceso, es necesario que =~
las piezas ocupen una concreta posicidén y solo esa, una vez que

ya han sido manipuladas por el alimentador, de modo gue se diri-




10

15

20

25

-3 -

jan hacia la correspondiente mdquina o cadena de montaje, todas
y cada unza de ellas con'la misma orientacidn.

Por todos estos motivos, los alimentadores =-
gue se venian realizando hasta la fecha y que tenian que cumplir
las anteriores premisas, ofrecian una muy elevada complejidad de
realizacidén, debiendo incorporar unos sofisticados dispositivos
y mecanismos, gque reducian notablemente su versatilidad, robus-
tez y flabilidad operativa.

En orden a subsanar esta problemdtica se ha
eéggaiado la realizacidn de un alimentador que cumpla una seric

.0
de tqndiciones tales comos

Tl .- Capacidad de alimentar piezas pequefias
** o

teees .- Que pueda trabajar con piezas de formas
ves - irregulares

.- Que oriente a las piezas segin una concre-

oL ta posicién, previamente preestablecida
.,: .- Que sea imposible el que surja el error en
ﬁ,.: la orientacidn de ni tan siquiera una pie-
ot za

.- Que un mismo alimentador pueda utilizarse
para piezas de formas totalmente distintas

El resultado de este estudio ha sido el ali-

mentador ahora preconizado, el cual no solo cumple a la perfec~-
cidn todas las premisas anteriormente mencionadas, si no que ade

mds y dada su muy ingeniosa concepcidén, ofrece una gran senci-
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llez, tanto constructiva, como de manejo y funcionamiento, lo -
que le confiere una total fiabilidad.

En efecto, de acuerdo con la presente inven-
cidén, el alimentador en ella preconizado consta bdsicamente de -
un cuerpo estatico, en relacidén con el cual va dispuesto otro -
cuerpo, al que denominaremos rotor, por su posibilidad de girar
respecto de aquél.

Este rotor va relacionado con un mecanismo -
que predetermina su giro paso a paso; a la vez que, en relacidn
déiﬁsu periferia, define una pluralidad de alojamientos en uni-
{ormf distridbucidn angular, siendo el nidmero de estos alojamien-

toy.,igual al de 'pasos" gque da el rotor en cada vuelta completa.

.‘. -

ceres En reciproca correspbndencia con este rotor
va: dispuesto un cuerpo tapa que complementa a 1los alojamientos
da&aguél, dando lugar asi a la determinacidn, en cada élojamien-
tb:?ﬁe una cavidad, cuyas formas son precisamente las de las pie
z%é.a alimentar.

*
b4 L

Y *

. o De esta forma y.en el caso mas desfavorable,
éh;f es el que las piezas presenten unas formas irregulares, es-
ta propia irregularidad es la que predetermina gque cada pieza so
lo pueda entrar en la cavidad correspondiente, segin una dnica y
concreta p&sicién.

En relacién con este rotor va dispuesta una -
eatructura a modo de tolva de carga, sobre la que se echan las

piezas a manipular, para posteriormente ir pasando estas piezas,
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con una oportuna regulacién, hacia la zona del rotor.

De esta forma, en el giro, paso a paso, del -
rotor van penetrando las piezas en los alojamientos de este ulti
mo, ya posicionadas, tal y como se ha sefialado anteriormente, ve
rificdndose esta penetraciGn en una zona inferior o de carga, pa

ra posteriormente y al continuar el rotor en su giro, ser lleva=-

‘ldas hacia un conducto de descarga, por donde iran saliendo dichag

piezas, una detrds de otra y todas ellas con un idéntico posicig
namiento, hacia 1la correspondiente mdquina, cadena de montaje, ©

soiﬁé@én andloga que se desee alimentar.
vee, Ademds, serd suficiente con disponer en cada

ca}gnpl rotor preciso, en funcidn de las formas de las piezas a
maé&pﬁler. para que un mismo alimgntador pueda ser-utilizado con
cualquier tipo de piezas, habiéndose previsto incluso la estruc-
turégéén del rotor por dos semipartes complementarias, una de -

- .

las’ cuales seria la que determinara las cavidades o alojamientos

pqﬁé las piezas, de modo gue 80lo seria necesario el sustituir -
eépé'?emiparte, cuando se desease cambiar de tifo, formas o di-
nénsibnado de las piezas a manipular.

Como se puede apréciar por todo lo ya sefala-
do, el alimentador ahora preconizado, ofrece una total versatili
dad y fiabilidaa operativa, con una gran sencillez de realiza-
c¢ifén, manejo y funcionamiento, mejoras todas estas que junto a
otras que se verin con mas detalle en la memoria numérica, tales

como son la ingeniosa concepcifn del mecanismo que predetermina
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el giro paso a paso delhrotor; la solucidén de montaje de este ul-
timo; la estruétura de la tolva de carga, etc, modifican sustan-
cial y ventajosamente €l cardcter del objeto de la presente inven
cién, diferencidndolo notoriamente respecto de todo lo hasta aho-
ra conocido y confiriéndole vida propia ya de por si.

Para comprender mejor la naturaleza del inven-
to, en el plano adjunto representamos (a t{tulo de ejemplo mera-
mente ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de reali-
zgacidén industrial a la que nos remitimos en nuestra descripcidn;
spbfe dicho plano:

e, : Ia fig.1 muestra una vista frontal del alimen-

» L

tader preconizado, que se ha representado segiun un ejemplo no li-

L d
et v

mitgtivo de realizacidn prdctica.
.

La fig.2 es la vista en perfil de la figura 1,

-

*H s a0
»

per9, con una media seccién dada por un hipotético plano que pase
pgé'gl eje de los armazones (20) y rodamientos (19).

.::. La fig.> €8 una vista posterior del alimenta-
dox |

La fig.4 muestra en alzado al rotor (18).

La fig.5 es una seccidn parcial que permite -
apreciar en detalle a una de las cavidades (26).

. La fig., 6 muestra la vista en perfil de la fi-

gura 4, pero seccionada a la mitad.

Ia fig.7 muestra una posible realizacién prdc-

tica del rotor (18).
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tatico (3).

en la figura 8.

Ia fig.8 es una vista en alzado del cuerpo es-

Ia fig. 9 es la vista en seccién que se indica

Detalles aclaratorios

1.~
2.-
3,-
4,-
.
6.~
Tem
8. -
9.=
10.-
11, -
12,-
13-
14.-
15.-
16.-
17.-
18.-
19.-
20. -

Armazdn de soporte
Cilindro
Cuerpo estdtico
Tornillo de regulacidn
Zona de salida
Contrapeso
Ventanas
n
Tabique interior .
Cuerpo soporte del contrapessc (6)
Carcasa interior
Carcasa exterior
Maneta
Aberturas a modo:de ventanas
Cremallera
Cuerpo anular de cierre
Papa
Rotor
Rodamientos

Armazdn soporte de los rodamientos (19)
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21.- Junta térica

22.- Resorte

23,~ Gatillo-trinquete
24.- Tornilloes

25.- Aletas

26.~ Cavidades

27.~ Remetido periférico
28.- Canales anulares

29.- Conducto

oo ® 30.~ Semiparte

31, - "

e 32,~ Zona de entrada

;.,. La presente invencidn tiene:por objeto un ali

jientador de piezas que se comstituye por un armazén de soporie -

;(11, sobre el que va montado un cuerpo (3) representado en las

figuras 8 y 9, cuerpo este (3), que es totalmente estatico.

En relacidn con este cuerpo (3) va dispuesto

>
L]

lotTo cuerpo (18) de conformacién general anular, tal y como se

[

‘aﬁfecia en las figuras 4 y 6 de los plano adjuntos; este cuerpo
(18) va montado con posibilidad de giro, por lo que le vawos a
denominar como rotor del alimentador.

- Para el montaje del rotor (18), éste presenta
tal y como se aprecia en la figura 6, sendos canales anulares y
contorneantes (28), en reciproéa conjuncidn con dos parejas de

rodamientos (19), parejas estas de las gue cada una de‘ellas va

"
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montada en un armazén de soporte (20), ver figs. 2y 3.

Los precitados armazones (20) de soporte de
los rodamientos (19), van dispuestos en uncs alojamientos radia-
les que presenta el cuerpo estdtico (3), apreciéndosé en las fi-
guras 2 y 3, como este montaje faculta un selectivo juego longi-
tudinal de cada armazén.(go) dentro de su alojamiento. _

Por otralga;te'y entre los dos canales anulg
res (28) del rotor (18) existévo£ro remetido periférico (27), de
geccidén transversal semicircunferencial, en el que va incorpora-
dq:éﬁ;anillo a modo de junta toroidal (21).

., Esta junta de goma (21) queda en corresponden

> sy

cipeposicional con respecto a una pieza cremallera (15), cuyo po

»
LI

sicionamiento respecto de aquella, puede regularse a iravés del

LR EY Y

toraillo (4), ver fig., 3.

>

Vs De esta forma y desplazando a los armazones -~

L] , :

(20}§’que soportan a los rodamientos (19), hasta una posicién de
rq{iéados, puede procederse al montaje del rotor (18), para pos-
té;é&;mente Yy ilevando de nuevo a estos armazones (20) hasta una
pdsfé&én, en la que los rodamientos (19) se alojen en los canaleg
(28) y la junta (21) quede en correspondencia posicional con la
cremallera (15), ée establece ya la retencién del rotor (18) en
su montaje; a la vez que dicho montaje faculta, en principio, el
giro libre del rotor (18), ver fig. 3.

Por otra parte, la cremallera (15) va relacig

nada solidariamente con el émbolo de un cilindro (2), cuya entra
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da en funcionamiento predetermina el desplazamiento continuo y
en vaivén de dicha cremallera (ts), ver figura 3.

Los dientes de la cremallera (15) ofrecen
una conformacién redondeada, ‘de modo que en el avance de aquella
inciden sobre la junta (21), con un rozamiento y presidén sufi-
cientes como para determinar un cierto giro del rotor (18); mien

tras que en el retroceso de la cremallera (15), si bien se cum-

-Iplir{a un mismo proceso, existe un mecanismo, a modo de trinque-

te, que retiene al rotor (18), manteniéndolo en la posicidn que
ha@éézalcanzado previamente, de forma que el rotor (18) va giran
do,'/gn un dnico sentidoc y paso a paso.

* .

ot -Este mecanismo de retencidén, puede estar de

L ]
R ]

termipado, tal y como se representa en la figura 5, es decir, -
poriun gatillo o trinquete (23), retenido en su posicionamiento
opeéa@ivo por un resorte (22); este gatillo (23) queda en corres

pondencia posicional con unos tornillos (24) o elementos andlo-

. P e

gQ§'distribuidos uniformemente alrededor del rotor (18), de modo
qéﬁ'EJ girar éste dltimo en un sentido, el correspondiente tor-

nilié (24) incidird sobre el gatillo (23), 1evantéqdolo.¥ permi-
tiéndose as{ dicho giro; mientras que al retroceder la cremalle-

ra (15) e intentar llevar con ella al rotor (18), en el sentido

de giro contrario al anterior, ese mismo tornillo (24) incidird

_de nuevo sobre el gatillo (23), pero alhora por el otro lado de

éste que se enclavard asi, fremando al rotor (18) y obligando a

la cremallera (15) a “resbalar" sobre la junta (21).
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De esta forma, el rotor (18) gira, paso a pa-
80, ¥ en un mismo sentido, en cuanto entra en funcionamiento el
cilindro (2). Por otra parte este rotor (18), tal y como se apre
cia en la figura 4, determina, en su periferia, una pluralidad
de cavidades (26), en uniforme distribucidén angular, coincidien-
do el numero de cavidades (26) con el de tornillos (24), de modo

que cada giro o paso del rotor (18) se corresponderd con la ubi-

En rebiproca correspondencia con esta zona de
rotgiu en la que existen sus cavidades (26), va dispuesto un cue

pothga {(17) vretenido en su montaje por un anillo de ciexre (16)/

roees As{ mismo es de sefialar que cada cavidad (26)
pregenta una conformacidén que guarda reciproca correspondencia
con.lqs formas de las piezas a alimentar, de forma que en cada

cavidad (26) puede alojarse una pieza, con la particularidad ade

LA X )

mé§'de que en el caso mas complejo, cual es el de que esias pie-

[ 4 9.

zd§’o?rezcan una conformacién irregular, solo podran alojarse en
las .é,é.vidades (26) en una idnica posicién, en la que sus formas
se correspondan exactamente con las de estas dltimas.

De esta forma y volviendo a la figura 2, si
las piezas.a manipular se dejan caer al interior del rotor (18)
se ubicardn en la zona inferior de éste y, por la conicidad in-
terna que presenta, tenderdn a desplazarse hacia el borde de las

cavidades (26), penetrando asi en cada cavidad (26) una pieza y
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segin ademds una Unica posible posicidén, pieza esta que quedard
retenida entre el propio rotor (18) y la tapa (17).

En el giro del rotor (18), ird llevando consis
go a las piezas, hasta que al encontrarse estas con una 2zona de
entrada (32) de un conducto (29) del cuerpo estdatico (3), ver
fig. 8, pasardn automdticamente a este omnducto (29), en donde -
irdn entrando, una pieza tras otra y todas ellas idénticamente
posicionadas, para ir Ealiendo por la zona (5) hacia la corres-
spondiente mdquina, cadena de montaje ¢ solucidn andloga que se
dgsde alimentar. ,

T, Como se desprende de lo ya sefialado, el aiimeg
t;qPé gue ahora ge pfeconiza no puede presentar fallo alguno en
c;ggio al posicionamiento de las piezas, (que e€s el principal -
pégq;ema g evitar ya que una pieza cambiada en su posicionamlien-
tq:pggdeterminaria la parada de la mdquina o de la cadena de mon
téqk’que se esté alimentando, o0 bien la determinacidn final de

una® pieza defectuosa) ya que si la pieza no estd debidamente po-
Y .

éiéionada no puede entrar en la correspondiente cavidad (26).

A Asi mismo y a esta fiabilidad del alimentador
gse suma su versatilidad, ya que serd suficiente con:retirar un

rotor (18) y sustituirlo por otro que presente unas cavidades -
(26) de fofmas y dimensiones adecuadas, para que sin mas pueda

el alimentador suministrar ya otro tipo de piezas distintas a -
las que esté manipulando hasta entonces.

Ademds, se ha previsto que dicho rotor (18) -
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pueda determinarse por dos piezas complementarias (30 y 31), tal
y como se aprecia en la figura 7, de modo que cuando se cambie
el tipo o tamafio de las piezas a manipular, sea necesario tan so

lo el intercambiar la pieza (31).

Por otra parte se ha previsto que la tapa (17)f

esté determinada en un material transparente, de modo que se pug

tituir esta tapa (17) de conformacidén general circular por otra
semicireular, ya gue su misién ha de cumplirla tan solo en la zo
naizﬁferior, definiéndose asi{ una abertura superior de carga, ag

cedb. o similar.
® L d

% En las figuras del plano adjuﬁto se ha repre-

I’. »

seyado al rotor (18) provisto en su periferia de una pluralidad
de aletas (25), por é1 mismo determinadas; estas aletas (25) cunm

1en:ag misidn en la zona del conducto (29), manteniendo en €1 a

A
las piezas.
>8e

. Por otra parte y como una posible solucién,

*
* "

pd?§ Suministrar las piezas al alimentador, se ha representado

eﬁ“é&:plano del conjunto, una estructuracidén a modo de tolva,
apreciable claramente en la figura 2.

Esta estructuracidn se- compone por una carca-
sa exteriof (12) y otra interior (11), ambas de conformacidn ge-
neral troncocdnica, que giran conjuntamente con el rotor (18).
las dos precitadas carcasas (11 y 12) van relacionadas entre si,

a través de una maneta (13), que aflojédndola permite el giro de
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la carcasa (12) respecto de la carcasa interior (11), mientras
que al apretarla guedan ambas carcasas (11 y 12) formando un unji
co y solidario bloque.

As{ mismo estas carcasas (11 y 12) presentan
unas aberturas (14), en funciones de ventanas de carga, para a
través de ellas incorporar las piezas, de modo que aflojando la
maneta (13) se gire la carcasa exterior (12) hasta que coincidan
las correspondientes aberturas (14), procediéndose a la carga del
alimentador y una vez verificado esto, se gira de nuevo a la car
chghs(12), hasta desfasar dichas aberturas (14), rigidizéndosela
eﬁ‘eﬁta pogicidén mediante el apriete de la maneta (13) & quedan-
do‘:pprrada ya la estructura de tolva, sin gque puedan salirse las
p%ea;s al exterior en su giro.

,;‘ En relacidn con esta estructura de tolva y

enclqvado as{ mismo al rotor (18) va dispuesto un tabique separa
dox (9), provisto de una ventana rectangular (7); mientras gue

aﬂosado al tabigue (9) va dispuesto un cuerpo circular y aplana-
dp'(]o), provisto de un contrapeso (6) que lo mantiene estatico
eh ei giro del rotor (18); este cuerpo (10) presenta una ventana
arqueada (8), tal y como se puede apreciar en las figuras t y 2.
‘ ’ De esta forma y cuando gira el rotor (18), -
viaja con é1 el tabique (9), de modo que tan solc cuando la ven-
tana (7) entre en correspondencia posicional con la ventana (8)

de la piegza (10), que permanece estdtica, se iniciard el paso de

las piezas desde la estructura de tolva hacia el interior del rg
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tor (18), estando caleculado el dimensionado de las ventanas (7 y
8) de modo gue en cada vuelta entren mas piezas, de las gque pue=
da necesitar el alimentador en ese periodo de tiempo, ademds de
que esta entrada estard limitada en cada caso por el nivel en al
tura de la ventana (7).'

El montaje de la pieza (10), de modo que se
mantiene estdtica en su posicionamiento radial, por la accidn -
del contrapeso (6), pero que no presenta impedimento alguno para
podeéer girar permite que si se queda alguna pieza atravesada en -
;?}'gentana (7) v se engancha por ello entre esta Ultima y la vepn
tapa (8), entonces si puede girar el cuerpo (10), viajando con el
%&hiéue (8), hasta que gse libere dicha pieza y retorne entonces
;d%ématicamente el cuerpo (10), por la accidén del contrapeso (6),
a Su posi¢ionamiento inicial, pudiendo prolongarae este viaje -

¢t e

conqunto a lo sumo hasta Que el contrafeso (6) y mas concretamen
%E‘Su plano medio supere el hipotético eje vertical del conjunto,
momento en el .que "caerd" el cuerpo (10) girando hasta su posi-

;1dh prim1t1va, liberdndose entonces asi invariablemente la cita

O
da‘gieza.

Descrita suficientemente la naturaleza del
presenfe invento asi como su realizacién industrial, solo cabe
afiadir que én su conjunto y partes constitutivas es posible intrd
ducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salirse del

cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no supongan va-

riacidén sustancial del mismo.
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El solicitante, al amparo de los Convenios In
| ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho
jde extender la presente demanda a los paises extranjercs, si fue
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli
citud.

NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita por veirn
t¢ afiés para Espalia, de acuerdo con 1a vigente Lezislacién sobdbre
Propiedad Industrial, deberd recaer sobre YALIMENTADOR DE PIEZAS
ﬁéﬁﬁECCIONADO",en todc de acuerdo con las siguientes:

+
£
v ?

2P, REIVINDICACIONES
e 1.~ Alimentador de piezas perfeccionado, ca-

resterizado porque se constituye por un armazén general en ol -
qye ,va montado un cuérpo estdtico, en relacidn con el cual va =
d}%;ﬁesta una piegs rotor susceptible de girar paso a paso, pre-
aéﬁ%&ndo este rotor, en relacidén con su periferia, una serie de

LN )

%ﬁfjamientos en uniforme distribucidén angular, cuyo nimero se cQ
r;géponde con los pasos que da el rotor en cada giro completo; eg
td }%tor queda en relacidn con una tolva de carga que permite un
paso controlado de piezas, a la vez gque los mencionados aloja-
mientos guardan correspondencia posicional con un cuerpo tapa,
dando 1ugaf a unos habitdculos cuya forma Be corresponde con la
de las piezas a manipular; todo ello de modo qQue en cada habitd-

culo solo puede alojarse una pieza y en una concreta posicidn,

siendo llevadas asi estas plezas, por el rotor, hacia un conductd
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de salida, por donde discurriran, una detrds de la otra y todas

ellas con una idéntica posicidn.

2.~ Alimentador de piezas pérfeccionado, en

todo de acuerdo con la anterior reivindicacién, caracterizado
porque el rotor presenta éendoe canales contorneantes, cuya con-
juncidn con 'unas parejas de rodamientos montadas en el cuerpo es
tético, hace‘efectiva la retencidn axial del rotor, permitiendo
su giro, yendo dichas parejas de rodamientos dispuestas sobre
unos armazones de soporté gue pueden realizar un cierto y selec-
ti&gtjuego dentro de sus alojamientos del cuerpo estdtico, para,
e?’aq posicidn de retirados, permitir la.libre extraccién del ro
2

;... 3,« Alimentador ds piezas perfeccionado, en
tqdq de acuerdo con la primera y segunda reivindicacidén, caracte
r?ig@p porque entre los dos precitados canales periféricos, exis

Z'DDJ’

te otro central para el montaje en é1 de una junta térica que -

- - ry rY
queda en correspondencia posicional con una cremallera, regula=-
L ]

ble en altura y relacionada con un cilindro de accionamiento en

0
*

véiéén, para que el avance de la cremallera se traduzea en su in
cidencia sobre la junta térica y en el consiguiente giro del ro-
tor un cierto dngulo; mientras que en el retroceso de la crema-
llera el rétor queda retenido por una solucién a modo de trin-
quete que entra en correspondencia con unos tornillos o elemen-
tos andlogos distribuidos uniformemente alrededor del rotor, en

el logro con ello del giro paso a paso de este Wltimo.
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4.~ Alimentadcr de piezas perfeccionado, en to
do de acuerdo ¢on la primera reivindicacidn, caracterizado por-
gue se ha previsto la realizacidén opciomal del rotor por dos se-
mipartes, de las que una de ellds es la determinante de los cita
dos dlojamientos para las piezas, as{ como de unas aletas perifé
ricas de retencidn de estas dltimas, cuando se ubican -en el con-
ducto de salida; todo ello de modo gue la sustitucidn tan solo
de esta semiparte faculta la adaptacidén del alimentador a todo

tips de plezas.

-y
e
)

ov b 5.~ Alimentador de piezas perfeccionado, en to

@z

dbn@e acuérdo ¢on la primera reivindicacidn, caracterizado por-

&

H

§§ﬂiseg&n una solucidn preferente el cuerpo tapa, qué complemen-
éAqa 168 alojamientos del Yotor, es transparente, permitiendo la
visidn a su través del interior del alimentador, pudiendo ser es
}%;querpo tapa démicircular; para definir as{ una abertura supe-~

A
29 .
or de acceso,

3 5
r

. 6.- Alimentador de piezas perfeccionado, en

w

%é&@ de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizado por
ﬁﬁézentre la estructura de tolva y el rotor, existe un tabicado

intermedio que gira con este ultimo y presenta una ventana, cuya
conjuncion con otra aberturé reciproca de otro tabique dispuesto
Junto a él; pero estatico, permite, en cada vuelta, el paso con-
trolado de piezas, con la particularidad de que dicho tabique es

4dtico va montado con posibilidad de giro, siendo mantenido en

su posicidn estable por la accidn de un contrapeso; mientras que
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la estructura de tolva propiamente dicha se define por dos carca
sas troncocdénicas, una dentro de otra, que giran con el rotor y
van dispuestas con posibilidad de un opcional giro relativo de
una de ellas con respecto a la otra, para lograr la coincidencia
o no, de unas aberturas de carga.

7.- YALIMENTADOR DE PIEZAS PERFECCIONADO".

Segﬁn queda sustanclialmente descrito en la
presente memoria descriptiva, que consta de diecinueve hojas me-

canografiedas por una sola cara, acompafiada de su correspondien-
ter’dibujo.
..

‘e, Madrid, a .87 Al @79
KIvy El Agente Oficial,
a’. .

t.i.l’

S - SRUAIDEZ-LOAS
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