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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR D IEZ AÑOS EN ESPAÑA A FAVOR DE 

ELEKTRO STAHLBAU. H . J .  BEHNCEE,  DE RACIONALIDAD ALDEANA, RESIDENTE 

EN M U ITIC H -Patzbrunn (A le m a n ia )

s o b r e  :

APARATO PARA E L  SECADO DE PRODUCTOS T E X T IL E S TALES COMO T E JID O S Y

E S T E R A S ".
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E l presente invento se  r e f ie r e  a  un aparato  p ara  e l  seca­

do de productos t e x t i l e s ,  p o z .e je ,  de t e j id o s ,  e s t e r a s ,  e t c . ,  

y se c a ra c te r iz a  por e l  hecho de haberse p rev isto  una zona de 

soplado con toberas movidas transversalm ente a l  sen tido  de avan 

ce del producto t e x t i l  y con cuerpos de caldeo situ ad o s p ara le­

lamente a  e s ta s  to b e ra s , lo s  cu ales elementos, con una rueda 

de v en tilad o r y paredes lim ita d o ra s , e stán  reunidos a  modo de 

una unidad de montaje destin ada para se rv ir  de celda de secado.

A continuación se e x p lic a  e l  ob jeto  del invento a  base 

de ejem plos de e jecución  según e l  dibujo ad ju n to .

En lo s  ap ara to s secadores ya conocidos e l  m ateria l a  se­

car se conduce sobre una carrera  v e r t i c a l ,  h orizon tal o i n d i ­

nada a  trav é s  de una cámara de secado , y á ste  se l le v a  a cabo 

con l a  aportación  de a ir e  c a l ie n te . Despuás de conocen también 

l a s  in sta la c io n e s  en l a s  que e l secado se  r e a l iz a  según e l mé­

todo de a ir e  c irc u la n te , e s  d ec ir  que una vez que e l  a ir e  ha 

cedido en p arte  su  ca lo r  a l  m ateria l a  s e c a r , se l e  vuelve a  

a s p ir a r ,  a ca len tar  y a  a p lic a r  de nuevo sobre e l m a te r ia l. Es­

t a s  ú ltim as in sta la c io n e s  son más económicas ya que só lo  ha *̂ 

que ca len tar  h asta  l a  tem peratura de secado deseada l a  cantidad 

de a ir e  que se n e c e s ita  como a ir e  de escape para l a  evacuación 

de l a  humedad evaporada, ^ s ta s  in sta la c io n e s  secadoras tienen 

cámaras o can ales en lo s  que van montados lo s  demás elementos 

del aparato  de secado . Las in sta la c io n e s  ya conocidas suelen se 

ralativam en te c o s to sa s , l a  mayoría no f a c i l i t a n  e l pleno apro­

vechamiento de l a  lon g itu d  d isp osn ib le  en l a s  mismas para e l se 

cado, o b ien , l a  d isp o s ic ió n  de lo s  cuerpos de caldeo y de l a s  

toberas d is tr ib u id o ra s  de a ire  no permiten alcan zar e l  máximo 

e fecto  p o sib le  de secado. Ya que en l a s  fa b r ic a s  es n ecesario  

armar un gran número de p iezas s u e l t a s ,  r e su lta n  de ah í unos 

tiempos de in s ta la c ió n  correspondientemente la rg o s  con lo s  con-
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s ig u ie n te s  elevados co ste s de m ontaje.

Por e l  co n tra r io , lo s  ejemplos de ejecución  del presente 

invento, expuestos en e l  adjunto d ib u jo , ofrecen  considerables 

v e n ta ja s  debido a  l a  unidad de montaje que s irv e  de ce ld a de see 

cado .

Las F ig s .  1& y 2&., represen tan  una de e s ta s  unidades en 

sección  lo n g itu d in a l y tSEBEtgveraal, m ientras que l a s  F ig s .  3 * 

y 4-S., muestran d is t in ta s  modalidades de l a  d isp o s ic ió n  de l a  H 

misma unidad.

E l aparato  de secado se compone de una. o v a r ia s  celdas 

secad o ras. En cada ce ld a se han montado, formando una unidad 

de m ontaje, una. rueda de v en tilad o r a  con su alojam iento a  y l a  

construcción portante b , paredes de lim itac ió n  o , cuerpo de c a l­

deo d y toberas o lumbreras e d is tr ib u id o ra s  de a i r e ,  y l a  in ­

corporación de e s ta  unidad no requ iere  más que una fracc ió n  del 

tiempos que se n ecesitab a  h a sta  ahora. Los tiempos de montaje 

se pueden aco rta r  considerablemente por e l  hecho de que en l a  

forma expuesta es ya p o s ib le , por ejem plo, proceder a  l a  tran s­

formación de in sta la c io n e s  ya ex isten te  que han de tr a b a ja r  d ía  

y náche ininterrumpidamente.

Segdn l a  F ig . 1& ., l a  zona de soplado de l a  ce ld a e s tá  

p ro v ista  de toberas <e s itu ad a s  transversalm ente a  l a  d irección  

del avance del producto t e x t i l ,  y de cuerpos de caldeo d coloca* 

dos paralelam ente a  dichas to b e ra s , porejemplo tubos don a le ta s  

De e s ta  manera se consiguen un rápido  calentam iento del a ire  d< 

secado con pequeña r e s i s t e n c ia  a l a  co rrien te  por medio de lo s  

c itad o s cuerpos de ca ld eo .

E sta s  ce ld as de secado, pueden i r  co locadas, aisladamen­

te  o en grupos de forma h o rizo n ta l (F ig . 1&), v e r t ic a l  (F ig . 3- 

0 in c lin ad a (F ig . 4&) ,  segán l a  permitan l a s  condiciones. Para 

aco rta r  e l  tiempo de secado se puede su m in istrar a l  m ateria l a
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se c a r , según F ig .  3& ., a i r e  c a lie n te  por ambos la d o s , en cuyo 

caso l a s  tob eras de s a l id a  de a ir e  de l a s  dos ce ld as situ ad as 

a  ambos lad o s d e l m a te r ia l , e stán  unas enfrente de o t r a s .

Mediante l a  yuxtaposición  de dos o más ce ld as de secado, 

en cuyo caso cada celda sigu ien te  a sp ir a  e l  a ir e  seco de l a  pre­

cedente, se puáden formar zonas con d ife re n te s  téBmaraturas de 

secado. Entonces l a s  tem peraturas en e l  lado húmedo se pueden 

su b ir  considerablem ente, s in  re c a le n ta r  e l  m ateria l a  seca r , 

m ientras que h ac ia  e l f in a l  del proceso de secado puede r e a l i ­

zarse  un cuidadoso secado f in a l  con tem peraturas b a ja s .  Después 

en una o v a r ia s  zonas se puede aumentar con poco consumo de ca­

lo r  l a  tem peratura de secado para usos e sp e c ia le s , por ejemplo, 

en l a  in d u str ia  ap restad ora  t e x t i l  para hacer lo s  t e j id o s  in a-  

r ru g a b le s .

N O T A

En resumen, l a  presente so l ic itu d  re caerá  sobre l a s  s i ­

gu ien tes re iv in d icac io n es:

1 3 Aparato para e l secado de productos t e x t i l e s ,  ta le í 

como te j id o s  y e s t e r a s ,  caracterizad o  porque una zona de sopla­

do e s tá  equipada con toberas d ir ig id a s  tr¡n sversalm en te a l  sen­

tido  de avance del producto t e x t i l ,  y con cuerpos de caldeo s i ­

tuados paralelam ente a d ichas to b eras , lo s  cu ales elementos eon 

una rueda de ven tilad o r y paredes lim itad o ras están  reunidos en 

forma de una unidad de montaje que s irv e  como celda secadora.

2 3 .-  Aparato, según l a  re iv in d icac ió n  an terio r  c a ra c te r i­

zado porque v a r ia s  ce ld as de secado van colocadas verticalm ente 

h o rizo n ta l e incliñadafhenté#

3 * . -  Aparato, según l a  re iv in d icac ió n  13.y  2 3 .,  carac­

terizado  porque l a s  toberas de dos ce ld as de secado situ ad as a 

ambos lad o s d e l producto t e x t i l ,  se h a llan  unas enfrente de otrs
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4-#- A parato, según l a  r  e iv in d icac ión  1^ . , caracterizado  

porque por lo  menos e x is te n  dos ce ld as de secado ana d etrás de 

o tra  para d ife re n te s  tem peraturas de secado y velocidades del 

a ir e  .

5 8 . -  APARATO PARA EL SECADO DE PRODUCTOS T E X T IL E S , TALES 

COMO T E JID O S Y E ST E R A S.

Según se  describe en l a  presente memoria que consta de cin­

co h o jas e s c r i ta s  a  máquina por una so la  cara y d ib u jo s .
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