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El presente Modelo de Utilidsd se refiere s uns moldu+
ra slargsds apropisds Pars splicarse a un costsdo de ls csrro+

ceria de un vehiculo,

Se conocen moldurss pars asplicscibn a los costados
de carroceriss de vehiculos cuyas moldurss pueden tener uns
finglidad decorativa y/o uns finalidad de proteccién; Dichas
molduras se fabrican de csucho sintético relstivsmente duro,
por ejemplo un caucho del tipo de ls ebonita con uns dureza
Shore de 95, y se sabe que se utilizs un adhesivo psrs apli- |

car las moldurss al costado de la carroceris de un vehiculo,

el sdhesivo puede encontrsrse en ambos lados de uns cintayad-
niriéndose un lado de laz cinta s 1z moldurs y el otro 1;d6

de ls cinta al costado de la carroceris del vehiculo.Desgra-

cisdsmente, que nosotros sepamos, no results prdctico emplesr

tales adhesivos con un csucho sintético relativamente'byando

u otro materisl de plastico, No obstante, el punto de vists

de sbsorber el choque, es conveniente en algunos casos que 1ls
- .‘.

moldura de la carrocerias del vehiculo tengs sl menos aiéuﬁas

de sus regiones formadss por un msterial relativamente blan-

do. ‘ . |

Segim 1a presente invencibén, se proporcions uns mol%
durs slargsds de doble durdémetro apropisda psrs apiicarse al |
costsdo de la carroceria de un vehiculo, cuys moldurs tiene
una regidén de base destinsds s sujetsrse por medio de un sad- |
hegivo previsto en 1z misma a la carroceria del veniculo y
que se forms sl menos psrcislmente de un materisl de caucho, %
sintético u otro materisl de plaéstico relativsmente duros, !
donde las regiones latersles de la moldurs y dos o mas regio-i

nes exteriores espaciadss entre si de la moldurs, determinada.

en términos de la distsancis medida perpendiculasrmente desde
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el plano o plsnos en los cusles queda generglmente ls regién !
de ls base,se formsn de un msterisl de caucho sintético u otrp

materisl de pldstico relativamente blsndos, carscterizada por

que ls moldura es relativsmente flexible en uns direccién
5. perpendicular a dicho piano o planos y relstivsmente inflexi-
ble dentro de dicho plano o planos. La moldurs esti dotads

de una zons interns hueca slsrgsds que, en el impacto, coope-
ra en 1la gbsorcidén del impacto, y porque la caras de la regién
de 12 base ests dirigida hscis el 1lado del cuerpo del vehicu=

10. lo ests dotada de un canal aglargado en el centro de dichg ca=

LN W N )
ra, teniendo 1ls moldura las caracteristicas necesarisg pers
.l...

que, en la préactica, estando sdherida sl costado de la carro-=

ceris de un vehiculo, cusndo unag puertas de otro vehiculb.gol-

LN N

pes la moldure, ls puerta se pone directsmente en confacto

- 15, con las regiones exteriores del masterial de caucho u'ogto

materisl de plastico relativemente blandos. .

Las moldura slsrgeds de la presente invencién se in-

dics como una moldura de doble durémetro, con locual sE”Quied
re entender que existen por lo menos dos materisles diferen-

20, tes de durezs distinta presentes en la moldurs; no se pnéten-

|
de excluir el caso en el cual puedan estar presentes en ls

moldurs tres O mas mnoterisles diferentes de tres o mis dure-

zas distintas.

Tel como se ha indicado snteriormente, 1lsa moldurs f
25. aslargada esta provists de uns zons huecs interns alasrgada qué,
en un choque, ayuda a sbsorber el choque rermitiendo lz de- j
formacién de 1s moldura y la sbsorcién de las regiones lste~ :

rales relstivsmente blandss dentro de 1z zona hueca. }

En lo que se refiere a la zons hueca interns alargg

30, da presente, la magnitud de la seccién trecnsverssl de la zong
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probablemente afecte a los costes de produccién y tsmbién afep
te a 1la sbsorcibn del cnoque, y estos factores se pueden te-
ner en consideracidn cusndo se disefie 1s seccibdn transverssl
de 1ls moldura.

Se El csucho sintético u otro materisl de plistico relati-
vamente duros tienen en genersl, sinque no necesarismente
uns durezs Shore del orden de 80 s 100, preferiblemente de 85
a8 100, convenieuntemente 95, El materisl relstivsmente duro
puede ser, por ejemplo, un caucho de estireno butadieno, o©

10, ung composicién de caucho de estireno butsdieno gque puedg te-

ner hasta 20 partes de neopreno, 0 un cgucho sintético. del ti

po de la ebonits, o un cloruro de polivinilo relstivasmente
rigido. :
En genersl, slinque no necessrismente, el caucpo'ﬁintg )

"15. tico u otro msterisl de plastico relstivsmente blandos Fiene

unas durezas Shore del orden de 45 s 80, preferiblemente Ye 60

s 80, convenientemente 70 sproximadasmente, El materiéf’féla-

tivsmente blsndo puede ser, por ejemplo, neopreno,monéﬁe%ro

de etileno propileno dieno, un csucho de estireno buté&iéno

20, o un cloruro de polivinilo relstivsmente blando. . |

El sdhesivo pers sujetsr ls regién de ls base de 13|

moldurs a ls carroceris del vehiculo puede ser, sfinque no
|

ejemplo una tirs de espums con sdhesivo en smbos lados. Ls !

necessrismente, uns cinta con adhesivo en ambos lsdos, por

25 espuma de la tirs puede ser, por ejemplo, espuma de neoprenO%
o espuma de cloruro de polivinilo, y el sdhesivo empleado %
puede ser un adhesivo scrilico, %

Si se desesa, la totgl;dad de 12 regibén de 1la base pue%
de estar formada por el materisl de caucho sintético u otro f

|

30. material de pldstico relstivsmente duros, siendo este dispo—@
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sitivo spropisdo cusndo la moldurs esta destinadas s gplicarse
a una superficie plasnsg 0 tan so0lo ligersmente curvads. No obs—
tente, si ests destinsda 8 splicarse s uns superficie con msyor
curvaturs, ls parte central de lg regibén de 1la basse se puede
Se formar con un csucho sintético, relativsmente blendo, y por lo
tanto flexible, u otro materisl de plastico, formindose las
Partes s cads lsdo de ls psrte centrsl de un materisl relati-
vemente duro; dicho dispositivo permite una masyor flexiém,por
lo que lss partes relstivamente durss de la regidn de 1la base

i
10. Pueden ser practicasmente paralelss sl costado de ls carroge~

LA N B W ]

ris del vehiculo., ,

Sin tener en cuenta si la totslidad de 1ls regién.gg la

bsse se forma con el masterisl relativamente duro o si 1ls psrte
savaeae

centrasl del muterisl de la base se forms de materisl relafivs-

1%. mente blsndo, se formg un csnagl alsrgado en el centro &e:ia

e o

cara de la regién de 1ls base destinads a encararse a ls carro=-

cerig del vehiculo, psra ayudsr a la flexidn de 13 moldura Da-

rs que resulte idénes con uns carroceris de vehiculo curvada.
‘4.‘.

La moldura, si se desea, puede estesr provista de ele—
o v

20, mentos en forms de "brazos" o "glss" dispuestos de modo®gde,

cuando las moldura se sujeta a la carroceris del vehiculo, se

pone a tope y evita 0 reduce la penetrscidn de elementés perju-

dicisles en el adhesivo. ’

Si se desea, la moldurs segin la presente invencibn '
25. puede estar provista de uns decorscibén brillsnte en una regiénz
distints 8 lss regiones exteriores. Asi, por ejemplo, se puede

) . . . . i

habilitsr entre dos regiones exteriores de irtagen de espejo,

de materisl relativsmente blsndo, uhs regién intermedis de i
' |

materisl relstivemente duro portadors de una decorsciém brillen

%0, te. Ls decorsciém brillsnte, por ejemplo, puede adoptar la foOr
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ma de: !
(). Uns tirs de soporte de cloruro de polivinilo provis<y
ts de uns caps de poliéster metslizsdo, discrecionslmente pro-
tegida por uns pelicula de cloruro de polivinilo transpsrentei
Se (b) Ung tirs de soporte de cloruro de polivinilo pro-=
viste de una csps de poliéster metslizsdo, discrecionslmente

Protegids por una pelicula de fluoruro de polivinilo trenspare%

te (conocids como Tedlar);
(¢). Uns léming de acero iunoxidsble; © |

10, (d) Uns limins de sluminio pulido.

[
40w

El espesor de lss regiones latersles de ls moldu;q se
pueden elegir segﬁn seas el temsno genersl de la moldura,be}o

se eligen preferiblemente de modo gque exists uns flexibilidad

[
LA X RN J

suficiente en estes regiones psra absorber el choque,

15. Les moldurss seglin ls presente invencidén se puedén

L I

producir por extrusién en una técnica que comprende la extru-

sién del materisl relstivasmente blsndo a través del mismo ca=-

bezsl de troquel que el materisl relstivsmente duro, de*mddo

que las regiones formadss de materisl relastivsmente blando se

20. aglutinen (sin ayuds de ningiin sdhesivo) 8 las regiones.'i‘,érma-i

dss de materisl relstivsmente duro, mientrss que los materis—
les se encuentran todavis sl menos parcislmente reblandecidos.
Después de una etaps de curascibdn spropiada, se puede splicar

|
|
el adhesivo & 1s regién de 1la base. |

25. En genersl, 1s regibn de la base sera plans O practics-
mente plsns dunque, en el caso en gue se pretends que ls moldﬁ
Te se gplique s la carroceris del vehiculo en uns regibn dondé
dos plsnos se unen en 3angulo, la regibn de la base de ls mOId&—
ra Puede estar provists de dos superficies plsnas inclinadss g
30. ;

psrs situarse pesrslelas a los dos planos del lado de 1ls carroﬁ
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ceris del vehiculo.
Pars proporcionar un scabado stractivo s uns moldura se-
gin 1ls presente invencién, cusndo se splics a8 1la carroceris
del vehiculo, se puede situar contrs los extremos opuestos
de 1ls moldura piezss extremas moldeadss spropisdas que pueden
estar provistas de tirass de adhesivo similares pasras sujetar
los piezas extremas ¢ la carroceris del vehiculo. Las piezas
extremss se pueden achaflsnar o presentasr cualquier otro efectp
de seccidn decreciente pera ofrecer una apariencis atractiva.l

Si se deses, las pilezas extremss moldeasdas pueden estsr pro-

LA X N X}

vistas de sslientes que se pueden situsr en rebsjos spropie-

dos que se formen en las regiones extremss de la moldurs, alar-

gads; como varisnte, las regiones extremss de ls moldurs y las

svece

piezas extremas moldeadass pueden estar provistass de repajps

apropisdos en los cusles se pueden situsr espigas. -t
L Y 3

Pgrs que se pueds comprender mejor ls presente ihven~

. N ‘..’..
¢cién y demostrsr como se puede poner en practics, tomemos

. .'.

shors como referencis, s titulo de ejemplo, el dibujo,'én'el

que: e

o o°

La ficurs Gnics es una vists en seccién tronsdénsal |
tomads a través de ls moldurs slargads seg(m ls presente in-
vencibén, en estado relajsdo,

La moldurs slsrgsds ilustrs en 1la figurs Gnica tiene

ung regibdn de bsse por tres psrtes, © sea: una psrte superior

21 de materisl relstivsmente duro, uns parte inferior 22 de
materisl relstivamente duro, y entre las partes 21 y 22 una

Perte centrsl 23 de materiszl relativsmente blando. Lis parte

de 1la bsse estd provista de un cansl 24 en la csrs destinsds
s confrontar con 1ls carroceris del vehiculo. La parte 21 esté

Provista de una cints de adhegivo de doble lsdo 25, la parte
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22 esté provists de una cints de sdhesivo de doble lado 26. Ld

moldura tiene dos regiones lstersles 27 y 28, de msterisl relg

tivsmente blando que se proyecta hscia delante desde las par-
tes 21 y 22, respectivamente. Las regiones latersles 27 y 28

5. terminsh en sus extremos traseros en glas 29 y 30 (destinadsas
8 evitsr que ls materias extrsila slcance las cintss sdhesivas

25 y 26), y terminan en sus extremos opuestos delsuteros en

regiones exteriores 31 y 32.

Entre las regiones lstersles 27 y 28, pero en una po-<

10. sicién no muy por delsnte de las regiones exteriores 31 y.32,

se extiende un soporte 33 de materisl relstivsmente duno, .s

cuys cara delsanters se aplica una caps decorativs 34. Lé ﬁoidg

ra estd provistas de una zons hueca slsrgads interna 35. 'En

ls modalidad ilustrada, el materisl relstivemente duréwéé.pue"

154 de elegir entre cualquiera de los materisles relstivamente du-

. . . . R L )
ros indicados anteriormente, y los materisles relativsmente

blandos se pueden elegir entre cualquiers de los materisles
relstivamente blandos indicsdos snteriormente. Las cin%és‘de

sdhesivo 25 y 26 pueden ser, por ejemplo, cintss de adhésivo

¢ o° !
20, de doble 1sdo como las producidas por 3M. Y

Sae

En ls figurs ﬁniéa, la capa decoragtiva 34 se puede |
elegir entre cualquiers de los materisles decorstivos (a), (b}

(c) ¥ (4d), indicedos snteriormente. i

1

25. Descrits suficientemente ls naturslezs del invento,:

8si ssi como ls msnera de reslizarlo en la préctica, debe ha-!

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadss
|
1

son susceptibles de modificsciones de detslle en cusnto no al;
-

teren su principio fundsmentsl.
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REIVINDICACIONES

1l.- Moldurs slargsda de doble durdmetro, apropisds para
eplicarse s un costado de ls carroceris de un vehiculo, del
tipo de moldurs que tiene una regibémn de base destinada s suje-
t arse por medio de un sdhesivo previsto en la misma a 1la ca-
rroceris de.un vehiculo y que se forms sl menos parcialmente
de caucho sintético u otro msteriasl de plastico relstivamente
duros, donde las regiones latersles de io moldurs y dos o mas
regiones exteriores espsciadas entre si de 1ls moldurs, deter-
minsds en términos de ls distsncis medids perpendiculzrmente
desde el plano o planos en los cuales queda ls regibn %ﬁiia
base de un modo general, se formsn de un caucho sintéti%o u
otro msterisl de plastico relativsmente blandos, carseheniza+=
da porque la moldura es r=istivamente flexible en unas A

?%ec-
cidén perpendicular al plsno o planos y relstivamente inflexi<

ble dentro del plsno o planos, ls moldura est3d dotada des una

LAY LY

zonas huecs interna slargads que, en el choque, coopery ér
*en’

la absorcién del impscto y porque dichs cara de 1ls regidn de

ls base de 1l moldura gque estd dirigids hscis el lado. de}l

ne
[}
See

cuerpo del vehiculo estd dovada con un celisl alargsdo en el

centro de dichs cara, siendo de tasl nsturslezs la orgsniza-
cién de 1s moldurs que, en la practics, estsndo ls moldurs

sdherids al costado de las carroceris de un vehiculo,cusndo E
unag puerts de otro vehiculo golpes ls moldura, ls puerta se i
pone en contacto directsmente con las regiones exteriores dei

csucho u otro materisl de pléstico relastivamente blandos, i

2,- Moldura segin ls reivindicacibn l,caracterizsda f
porque el csucho sintético u otro msterisl de pPlastico rela-%
tivamente blsndos tienen uns durezs Suore del orden de 80 ;

a 100, preferiblemente del orden de 85 s 100,
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3,- Moldura segin cualquiers de las reivindicaciones sn-

teriores, casracterizads porque el caucho u otro material de
pléstico relstivsmente duros se forma de csucho de estireno
butadieno, una composicidn de csucho de estiiamo butsdieno,
uns composic1én de csucho de estireno butadieno gue tienehas-
ts diez partes de neopreno, un caucho sintético del tipo de
la ebonita, o un cloruro de polivinilo relativsmente rigido.
4,- Moldurs segin cuslquiers de las reivindicaciones
snteriores, caracterizads porgque el csucho sintético u otro |

material de plistico relstivesmente blando tiene uns dureza Sho

re, del orden de 45 s 80 preferiblemente del orden de 60 g 80,
c':o:
5.=Moldurs segin cuslguiers de las reivindicascioges

snteriores, carscterizads porque el csucho sinfetico u dtro
»
: r o . asraa
msterisl de pléstico relativsmente blandos se forman de neo—
i

preno un mondmetro de etilemo propileno dieno, un cauéﬁ?vde

. . IS . . L N 3
estireno butsdieno, o un cloruro de polivinile relativamente

blandO. ..’ v

%,

’ . . I . -'“
6.~Moldurs segin cuslquiers d2 las reivindicaclenes

[

- - s .ﬁl,. -
snteriores, caracterizads porque el sdhesivo es una cints adh%

‘siva de doble lado que comprende uns tirs de espums cdwgédhe-i

sivo en gmbos lados, siendo 1ls espums de la tira preferibleme?
te espuma de neopreno ¢ espums de cloruro de polivinilo, |

7.= Moldura segln cuslquiers de lss reivindicsciones
sunteriores, caracterizads porque el adhesiv6 comprende un
adnesivo acrilico,

8.~ Moldura segln cuslquiers de las reivindicaciones
snteriores, carscterizads porque ls totalidad de 1la regibm !
de la base se forms de caucko sintético u otro materisl de plég

tico relastivamente duros.

9.- Moldura seglm cuaslquiers de las reivindicsciones
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1 e 7, caracterizads porque una Psrte centrsl de 1la regién
de 1a base se forma de un caucho sintético u otro msterisl
de plédstico relstivsmente blsndo, para que la regién de la
bese sea mas flexible.

10.- Mol durs segin cuslquiera de lass reivindicasciones
anteriores, csrscterizsda porgue la moldura comprende elemen-

tog formasdos de ceucho sintético u otro materisl de pléstico

relativgmente blando que, cusndo la moldurs se splics 3 un
lado de la carroceris de un vehiculo, se une a tope con dicho,

lado psrs proteger al sdhesivo contra elementos maturales,

v s0
perjudicisles (v.g., lluvia). s
IR L
11.- Moldurs segin cuslquiers de lss reivindicagiones

anteriores, csracterizada porque ls molduras esta provista en

L
B4a e
una regidén, distints s las regiones exteriores, con una geco-
SORA
[ N
racidn brillante. - e

12.- Moldurs segin la reivindicacién 11, coaracterizads

porque la decoracién brillente adopts ls formede: una tifa
de soporte de cloruro de polivinilo provists de uns caps de

-

poliéster metalizads, discrecionslmente protegids por ﬁ&éipe-

l1iculs de cloruro de polivinilo trsnspsrente; uns tirs.%s so-

porte de cloruro de polivinilo provists de una cspa de poliés

ter metslizada, discrecionslmeunte protegids por uns peliculs

de fluoruro de polivinilo trsnspsrente; una lamins de scero |

inoxidsble; o uns lsmina de sluminio abrillasntado. |

13.= Moldura seglin cuslquiers de lss reivindicaciones|
|

. . . !
snteriores, caracterizada porque ls cars de la regibén do 1s

base de 1a moldura, que ests destinads s confrontsr con el

costado de ls carroceris del vehiculo, es plano o précticamenF
i
te plana, |

|
|

14,- Moldurs segfn cuslquiera de las reivindicsciones
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1 a 14, caracterizada,, porque la cara de la region de la base
destinada a quedar confrontada con el lado de la carroceria de

un vehiculo queda en dos planos inclinados.

15. - Moldura segln cualquiera de las reivindicacione
5. anteriores, caracterizada porque esta provista de piezas ex-
tremas moldeadas achaflanadas o con otra forma de seccidn de-

creciente.

16. * Moldura alargada de doble durdmetro, tal y como
gueda sustancialmente descrito en la presente Memoria, y en.
lo. ibuj j
los dibujos adjuntos. L st
Esta Memoria consta de once hojas, escritas a maquina

por una sola cara.

R
Madrid, t,o0,E,p
SILENT CHANNEL PRODUCIS LIMITED. *
* M. 60MEZ AGEBtrtsP8Mg;,
**
*x X -
* *
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