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Ex-1

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

cuyo p r iv i le g io  se s o l ic i t a  para, todo e l 

t e r r i t o r io  de España y sus Colonias a fa ­

vor de

AVVOLGIBILI SIALESI, S.R.L.

entidad ita lia n a , con dom icilio  en Via 

Riva Reno, 126, BOLONIA ( I t a l i a ) ,  por:

"PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION Y MONTAJE 

DE ENROLLADORES AUTOMÁTICOS CON CAJA PRO­

TECTORA" .

P rioridad : Ita lia n a , patente ns 53201?, 

de l 5 noviembre 1957.
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La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

de construcción y montaje de enrolladores automáticos con 

caja , particularmente aptos para cintas de accionamiento 

de persianas o c ie rre s  en ro llab les y co rred izos .---- -  ----

Con e l sistema de construcción de lo s  enrolladores 

automáticos actualmente en uso se tienen  que construir 

tanto la s  cajas protectoras como la s  chapas de soporte, 

de diversas dimensiones en re la c ión  con e l diámetro que 

adquiere e l tambor de l enrollador con la  c in ta  enrollada. 

Paralelamente a e l lo ,  lo s  escudos de la s  chapas serán a 

su vez de dimensiones adaptadas a l citado diámetro. -  ----

Cuando, hasta l a  fecha, se ha querido mantener in ­

va riab le  para d iversas longitudes de c in ta  la  chapa so­

porte y e l  escudo decorativo, ambos han tenido que ser 

adaptados a la s  dimensiones correspondientes a la  c in ta  

de longitud mayor (que determina sobre e l tambor e l en­

rollam iento de diámetro máximo) con e l consiguiente des­

p il fa r r o  en e l m ateria l empleado, un notable estorbo y 

fa l t a  de e s té tic a . Esto es debido a que e l sistema de 

empleo hasta hoy en uso consiste en cargar e l  muelle del 

tambor, f i j a r  un extremo de la  c in ta  a éste , en ro lla r lo  

sobre e l mismo tambor y finalm ente in se rta r  e l  conjunto 

en la  caja. La ca ja  protectora  tien e  que tener por esto 

una boca tan ancha que permita e l  paso del tambor con la  

c in ta  enrollada. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ---- -  -

Con e l sistema objeto de l a  presente invención, 

tanto la s  chapas de soporte como lo s  escudos están cons-
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tru idos con dimensiones long itud ina les adaptadas para 

proteger una boca de introducción de dimensiones stan­

dard lim itadas, siendo dicha boca de la  ca ja  su fic ien te  

para perm itir sólo e l paso del tambor de enrollam iento, 

por cuanto un tambor de detenninado diámetro s irve  para 

recoger varias longitudes de c in ta  variando oportuna­

mente la  longitud del muelle en é l contenido. Esto se 

debe a que con e l sistema de montaje ob jeto de la  pre­

sente invención, la  c in ta  viene a rro llada  sobre e l tam­

bor cuando éste, con e l muelle cargado y e l extremo de 

la  c in ta  f i ja d o  a é l ,  ha sido ya insertado en la  caja 

p rotectora . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  ---- -

Para hacer la  caja adecuada a l contenido de varias 

longitudes de cin ta , como se ha dicho anteriormente, se 

va riará  solamente e l diámetro de la  ca ja  protectora , pero 

no se va riará  n i la  boca de introducción, n i la  chapa 

de soporte, ni e l  escudo decorativo. - - - - - - - - - -

Con ta le s  mejoras se tienen  la s  sigu ientes ven­

ta ja s :

1 ) Se standardiza la  chapa de soporte y e l escudo, 

lo  cual permite un menor costo de m ateria les, menores 

errores de expedición y de montaje y una mayor f a c i l i ­

dad de constitución  con v is ta s  a la  conservación. -  -  -

2 ) Se reducen notablemente la s  dimensiones de la s

chapas y de lo s  escudos y por lo  tanto su coste, mejoran­

do a l mismo tiempo la  e s t é t i c a . ------- ---------------------------
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3) Se re a liz a  también una economía en lo s  materia­

le s  empleados en la  construcción de la  ca ja  protectora .

4) Resulta s im p lificada  la  colocación porque no 

ex isten  tacos o ángulos para e l ancla je a l muro por cuan­

to  para dicho ancla je se u t i l i z a  la  particu la r forma del 

perímetro de la  caja protectora que resu lta  convergente 

hacia la  boca de introducción. - - - - - - - - - - - - - -

Describimos ahora a t ítu lo  de ejemplo no lim ita ­

t iv o  una forma de rea liza c ió n  de la  invención. Nos r e fe ­

riremos a l dibujo adjunto, en e l cual: - - - - - - - - -

Figura 1 representa en sección una serie  de arro­

lladores  automáticos con c a ja .-  -  -  -  - - - - -  - -  -- - -

Figura 2, representa v is to  de fren te , un en ro lla ­

dor automático con ca ja  que tien e  la  embocadura cubierta 

solamente por l a  chapa de soporte. - - - - - - - - - -

Figura 3 representa, en v ís ta  fro n ta l, e l propio 

enrollador automático con caja de figu ra  2 en e l que ade­

más se ha sobrepuesto a la  chapa soporte e l escudo deco­

ra t iv o . -------------------------------------------------------------------- ------

Figura 4 representa en sección e l escudo decora-

En e l dibujo, la s  lín ea s  A, B, C, representan en 

sección la s  su perfic ies  perim étrlcas de la  ca ja  de cus­

tod ia  de una serie  de tre3 enrolladores automáticos con 

ca ja  que tienen  bocas igua les para la  introducción del
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tambor de enrrollam iento A ',  B' 0*, de igu a l diámetro 

para la s  tre s  medidas. ----  - - - - - - - - - - - - - -

D es la  p ieza  angular de contratope. ---- -  -  -

E es la  p ieza  angular con agujero f i le te a d o  para 

la  f i ja c ió n  de la  chapa. - - - -  ---- - - - - - - - - -

F es e l brazo o soporte de unión entre l a  chapa 

de soporte y e l tambor de enrrollam iento y está p rov is­

to  de un extremo doblado G f i ja d o  a l a  chapa soporte H 

de modo que la  parte sa lien te  G' es apta para ser in tro ­

ducida debajo de l angular de contratope D para la  f i j a ­

ción de la  chapa soporte H a l a  boca de la  ca ja , f i j a ­

ción que viene después completada por e l to rn il lo  I  que 

a traviesa  e l angular E. La chapa de soporte H está  en 

contacto con e l borde L de la  boca de la  ca ja . -  -  -  -

M es e l escudo decorativo que viene f ija d o  a la  

chapa de soporte H por medio de la s  lengüetas de gancho 

N en la  parte in fe r io r ,  y por e l t o r n i l lo  P en la  parte 

superior. ---- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El soporte F está en posición  inclinada con res­

pecto a. la  chapa soporte para perm itir a la  c in ta  en­

ro lla d a  l le g a r  hasta ser tangente a la  chapa soporte con 

l o  que se consigue la  máxima u t il iz a c ió n  de l espacio 

delimitado por la  ca ja  de custodia. - - - - - - - - -

Se entiende que la  presente descripción  se r e f i e ­

re  a una forma de ejecución pa rticu la r  de l a  invención, 

con la  omisión de lo s  d e ta lle s  constructivos porque son
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conocidos y no esenciales a la  comprensión de la  des­

cripción , y que entran en e l ámbito de la  invención 

todas aquellas variantes que permitan obtener lo  que 

se ha descrito  e ilu strado  sustancialmente y que se­

guidamente se re iv in d ica . -

Habíendo, pues, descrito  con d e ta lle  la  inven­

ción, se hace constar que e l objeto de l a  presente pa­

tente de invención es e l que se resume en la  primera de 

la s  re iv ind icac iones sigu ientes, ya sea considerada a is ­

ladamente, ya sea considerada junto con una o varias de 

la s  re iv ind icac iones restantes en sus combinaciones téc ­

nicamente posib les. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para todo e l 

t e r r i t o r io  de España y sus Colonias la s  sigu ientes,

R E I V I N  D I C A C I  O N E S

1. -  Procedimiento de construcción y montaje de

enrolladores automáticos con ca ja  protectora , caracte­

rizado por e l hecho de que e l p e r f i l  perim ètrico de 

l a  ca ja  se obtiene haciendo converger sobre lo s  lados 

menores opuestos de la  boca de la  ca ja  ambos extremos 

de su pared perim ètrica. - - - - - - -  ---- - - - - - -

2 . -  Procedimiento de construcción y montaje de 

enrolladores automáticos con caja protectora , segdn la  

re iv in d icac ión  1 , caracterizado por e l hecho de que

se reducen a l mínimo indispensable la s  dimensiones de



l a  boca de introducción para dejar pasar solamente e l 

tambor de arrollam iento de la  c in ta  antes de que ésta 

sea enrollada. -  - -  - -  - -  - -  - - - - - - - - - - - -

135 3 .-  Procedimiento de construcción y montaje de

enrolladores automáticos con ca ja  protectora , según 

cualquiera de la s  re iv ind icac iones an teriores, carac­

terizado  por e l hecho de que la s  cajas protectoras, 

teniendo diámetro d is tin to  en re la c ión  con la  longitud 

140 de la  c in ta  que han de contener, tienen  igua l boca de 

introducción, cuyas dimensiones están reducidas a l mí­

nimo indispensable para dejar pasar solamente e l tambor 

de arrollam iento de la  c in ta . - - - - - - - - - - - - -

4.  -  Procedimiento de construcción y montaje de 

145 enrolladores automáticos con caja protectora , según

cualquiera de la s  reiv ind icaciones an teriores, carac­

terizado por e l hecho de que lo s  medios de f i ja c ió n  

de la  chapa de soporte sobre l a  boca de la  ca ja  están 

constitu idos por lo s  bordes de la  ca ja  en lo s  lados 

150 mayores de la  propia boca, que hacen de tope, por una 

p ieza  angular de contratope en uno de lo s  lados meno­

res y, en e l lado menor opuesto, por una lengüeta o 

p ieza  angular con agujero file tea d o  en e l cual se en­

rosca e l to rn il lo  de f i ja c ió n  de la  chapa de soporte 

155 después que ésta por e l otro extremo ha sido encaja­

da debajo de la  p ieza  angular de contratope. -  -  -  -  -

5 . -  Procedimiento de construcción y montaje

de enrolladores automáticos con ca ja  protectora , según



cualquiera de la s  re iv ind icac iones an teriores, carac- 

160 terizado por e l hecho de que e l elemento de contraste 

para e l angular de contratope está constitu ido p re fe ­

rentemente por un extremo en ángulo constituyendo la  

base del brazo de soporte del tambor de enrollamiento 

de la  c in ta  que se hace sobresa lir  oportunamente por 

165 un extremo de l a  chapa de soporte a l efectuarse l a  f i ­

jación . -----------------------------------------------------------------------

6.  -  Procedimiento de construcción y montaje

de enrolladores automáticos con ca ja  protectora , segpn 

cualquiera de la s  re iv ind icac iones an teriores, carac- 

170 terizado por e l hecho de que e l  enrollamiento de la  c in ­

ta  sobre e l tambor se efectúa después que éste ha sido 

insertado en la  ca ja . - - - ----------- - - - - - - - - -

7 .  -  Procedimiento de construcción y montaje de 

enrolladores automáticos con caja  p rotectora , según cual-

175 quiera de la s  re iv ind icac iones an teriores , caracterizado 

por el hecho de que e l  brazo o soporte de unión entre l a  

chapa de soporte y e l tambor de enrollam iento está d is ­

puesto en posición, inclinada con respecto a l a  propia 

chapa de soporte. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

180 8 . -  Procedimiento de construcción y montaje de

enrolladores automáticos con. ca ja  p rotectora , según cual­

quiera de la s  re iv ind icac iones an teriores, caracterizado 

por e l hecho de que e l escudo decorativo viene f i ja d o  a 

la  chapa de soporte mediante lengüetas dispuestas en la  

185 parte in fe r io r  y mediante un solo t o r n i l lo  situado en la
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9 . "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION Y MONTAJE DE 

ENROLLADORES AUTOMATICOS CON CAJA PROTECTORA". -  -------------

Todo e l lo  segdn se  d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  

presan te  memoria, que consta de nueve h o ja s  fo l ia d a s  y me­

can ogra fiad as  p o r una s o la  de sus caras  y  de una lám ina  

de d ib u jo s  que l a  i lu s t r a n .

jMouLONA, - 3 1956

P. A.
AM*CK?NO cu*m suRot 

*-/ ,

a r
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