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MEMORTA DESCRIETIVA 2 4 5 2 3 R
RIA DE S5

La presente invencidn se refiere a un procedimiento

de construccibén y montaje de enrolladores autométicos con
caja, particularmente aptos para cintas de accionamiento

de persianas o clerres enrollables y corredizoge~ — — - -

Con el sistema de construccidn de los enrolladores
sutométicos actualmente en uso se tienen que construir
tanto las cejas protectoras como las chepas de soporte,
de diversas dimensiones en relacidn con el didmetro que
adgquiere el tambor del enrollador con la cinta enrollada.
Parelelamente & ello, los escudos de las chapas serédn s

su vez de dimensiones adsptadas al citado difmetro, = - -

Cuando, haste la fecha, se ha querido mantener in=
varieble para diversaes longitudes de cinta la chapa so-
rorte y el escudo decorativo, ambos han tenido que ser
edaptados a las dirnensiones correspondientes a la cinta
de longitud mayor (que determina sobre el tambor el en-
rollamiento de didmetro méximo) con el consigulente des=
rilfarro en el materiel emplesdo, un notable estorbo y
falta de estética. Esto es debido a que el sistema de
enpleo hasta hoy en uso consiste en cargar el melle del
tambor, fijar un extremo de la cinta a éste, enrollarlo
g0bre el mismo tambor y finalmente insertar el conjunto
en la caja., La caja protectora tiene que tener por esto
una boca tan ancha que permita el paso del tambor con la

cinta enrolladge — - — - - - - it

Con el sistema objeto de la presente invencién,

tanto las chepas de soporte como los escudos estén cons-
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trufdos con dimensiones longitudinales adaptadas para
proteger una bocea de introduccidn de dimensiones stan-—
dard limitadas, siendo dicha bocz de la caja suficiente
para permitir sélo el peso del tambor de enrollamiento,
por cuento un tambor de determinadc didmetro sirve para
recoger varias longitudes de cinta veariando oportuna-
mente la longitud del muelle en &1 contenido. Esto se
debe a que con el gistema de montaje objeto de la pre-
sente invencién, la cinta viene arrollada sobre el tam=
bor cuendo éste, con el muelle cargado y el extremo de
la cinta fijado a &1, ha sido ya insertado en la caje

protectorges = = = = = = = = 4 4 “C - .. .. - L -

Para hacer la caja adecuada al contenido de varias
longitudes de cinta, como se he dicho anteriormente, se
variaréd solamente el diémetro de la caja protectora, pero
no se variard ni la boca de introduccibn, ni la chapa

de soporte, nl el escudo decorativo. — — = — ~ = -~ = - =

Con tales mejoras se tienen las siguientes ven—

tajas:

1) Se standardiza la chapa de soporte y el escudo,
1o cual permite un menor costo de materiales, menores
errores de expedicidn y de montaje y una mayor facili=-

dad de constitucibn con vistas g la conservacibne — - =

2) Se reducen notablemente las dimensiones de las
chapas y de 1lo0s escudos y por lo tanto su coste, mejoran=—

do el mismo tienpo la estéticle = — = = - = = = =~ — ~ =
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3) Se realize también una economfa en los meteria=-

les empleados en la construccién de la caja protectora.

4) Resultae simplificada la coloczcién porque no
existen tacos o &ngulos para el anclaje al muro por cuan-
to para dicho anclaje se utiliza la particular forma del
perimetro de la caja protectora que resulta convergente

hacia la boca de Introduccidie = = = =~ = = = = = =~ = = = -~

Describimos shora a titulo de ejemplo no limita-
tivo una forme de realizaclén de la invencibn. Nos refe-

rirewcg al dibujo adjunto, en el cudl: = = - - - - - - -

Figura 1 representa cen gecci Sn una serie de arro-

lladores autondticos con Cajle—~ = = = = — = = = = o s e

Pioura 2, representa visto de frente, un enrolla=-
dor automitico con coja que tiene la enbocadura cubierta

golamente por la chapa de 890portee = = = = = = = = = =

Pigura 3 representa, en vista frountal, el propio
enrollador automdtico con caja de figura 2 en el que ade-
més se ha sobrepuesto a la chapa soporte el escudo deco=

POELVOL = = = = = m = = = = m o m = e - - -

Plgura 4 representa en seccidn el escudo decora-

-ti-vo._....—-.........-.-_......_...._......-.-‘......_........4.,,,

En el aibujo, las lineas 4, 3, C, representan en
seccidn las superficies perimétricas de la caja de cus~-
todia de una serie de tres enrolladores autombticos con

caja que tienen bocas iguales para la inftroduccidn del
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tambor de enrrollamiento A', Bt Ct, de igual difdmetro

para las tres medidage — = = = = — —- = = = = = = =
D es la pieza angular de contratopes = - - - -

E es la pieza angular con agujero fileteado para

la fijacidn de la chenge — — = = = = = = - = -

F es el brazo o soporte de unibdn entre la chapa
de soporte ¥y el taubor de enrrollamiento ¥y esté provis—
to de un extremo doblado G fijado a la chapa soporte H
de modo que la parte gsaliente G' es apta para ser intro=-
ducida debajo del angular de contratope D para la fija=-
cibn de la chapa sovorte H a la boca de la caja, flja=
cién que viene decpuéds completada por el tormilio I que
atraviesa el angular E., La chapa de soporte H estd en

contacto con el borde L de 1la boca de la cajge — = - -

M es el egcudo decorativo que viene fijado a la
chapa de soporte H por medio de las lengiietas de gancho
N en la parte inferior, y por el tornillo P en la parte

SUDEYIOr, = = = = = m = o el = = = s e = n -

El soporte F estd en posicidn inclinada con res-
pecto a la chapa soporte para permitir a la cinta en-
rollada llegar hasta ser tangente a la chaps soporte con
lo que se consigue la méxime utilizacidn del espacio

delimitado por la caja de custodige = = = = = = = = =

Se entiende que la presente descripcibn se refie=—
re g une forma de ejecucidn particular de la invencidn,

con la omisidn de log detalles constructivos porque son
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conocidos y no esencieles a la comprensidn de la des—
eripcibn, y que entran en el émbito de la invencién
todas aquellas variantes que permitan obitener 1o que
ge ha descrito e ilustrado sustancialmente y que se-

guldemente ge reivindica, = = = =" = =~ -« w < - W =

Habiendo, pues, descrito con detalle la inven-
cibdn, se hace coustar que el objeto de la vresente pe-—
tente de invencién es el que se resume en la primera de
las relvindicaciones siguientes, ya sea consgiderada ais—
ladenente, ya sea coasiderads junto con una o varias de
las reivindicaciones restantes en sus coubinaciones téc-—

nicamente posibless = = = = = = = = = = 0 @« ~ o~ - = =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para todo el

territorio de Espalla ¥y sus Colonias las sigsuientes,

It )

REIVINDICACTIONES

le= Procediniento de construccidén y nontaje de
enrolladores autométicos con caja protectora, caracte=
rizado por el hecho de que el perfil perimétrico de
la caja se cobtliene haciendo converger sobre los lados
menores oOpuestos de la boca de la caja ambos extremos

de su pared perindtric@, = = = = = = = = 0 - = = = = =

24— Procediniento de construccidn y montaje de
enrolladores autonéticos con caja protectora, segin la
reivindicacibn 1, caracterizado por el hecho de que

se reducen gl minimo indispensable las dimensiones de



135

140

145

150

155

la boca de introducecidn pera dejar pasar solanente el
tanbor de arrollamiento de la cinta antes de que ésta

gea enrollada, — = = = = <= = = = " = = m .- = = - -

3e= Procedimiento de construccidn y montaje de
enrclladores eutondticos con caja protectora, sesin
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac—
terizado por el hecho de que las cajas protectoras,
teniendo didmetro distinto en relacidbdn con la longitud
de la cinta que han de contener, tienen iual boca de
introduccidn, cuyas dimensiones estén reducidas al unf-
nimo indispensable para dejar pasar solauente el tambor

de agrrollamiento de la cint@e = = = = = = = = 0 0 = - =

4o~ Procediniento de construcciédn y montaje de
enrolledores autonfticos con caja protectora, sesin
cualquicera de las reivindicaciones anteriores, carac-—
terizado por el hecho de gue los medios de fijacidn
de la chapa de soporte sobre la boca de la caja estén
constitufdos por los bordes de la caja en los lados
mayores de la nropia boca, que hacen de tope, por una
pieze angular de contratope en uno de los lados meno-
res y, en el lado menor opuesto, por una lenglieta o
pieza angular coa agujero fileteado en el cuai se an=-
rogca el tornillc de fijacibdn de la chepa de soporte
después que 8sta por el otro extremo ha sido encaja~

de debajo de la pnieza angular de contratopge — = = - ~

5.~ Procediuicnto de construccidn y montaje

de enrolladores sutométicos con caja protectora, sscln



160

165

170

17

A%

180

185

243233
éualquiera de las reivindicaciones anteriores, carsc—
terizado por el hecho de que el elemento de contraste
para el anzular de contratope estd constituido prefe-
rentemente por un extremo en dngulo constituyendo la
bagse del brezo de soporte del tambor de enrollamiento
de le cinta gue se hace sobresalir oportunamente por
un extremo de la chapa de soporte ml efectuarse la fi-

jacibn, = = = = = =~ = - - - - - - - - - -

6e~ Procediuiento de construccidn y montaje
de enrolladores automdticos con caje protectora, segin
cuglquiers de las reilvindicaciones anteriores, carac-—
terizado por el hecho de que el enrocllamiento de la cin-
ta sobre el tambor se efectfia después aue éste ha sido

insertado en la cajle = = = = = = = = = = - = ~ = - =~ « =~

7e=~ Procediniento de construceidn y ronteje de
enrolladores autombticos con caja protectora, secfin cual-
gulera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
por el hecho de que el brazo o sovorte de unidn entre lg
chapa de soporte y el tembor de enrollamiento estd dige
ruesto en posicidn ineclinada con respecte a la propia

chepa de SOportee = = = = = = = = = = = = = ~ =« - —- « &

8.~ Procedimiento de construccibdn y nontaje de
enrolladores autométicog con caja protectora, segin cuel-
quiera de las reivindicaciones anleriores, caracterizado
por el hecho de que el escudo decorativo viene fijado g
la chaps de soporte mediante lenglietas digpuestas en la

parte inferior y mediante un solo tornillo situado en lg
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parte superiory = = = = = -

9. "PROCHEDIMIENTO Di CONSTRUCCION Y MONTAJE DE
LIVROLLADORES AUYOMATICOS CON CAJA PROTLUIORAY, = = = = =

Todo ello segdn se describe y relvindics an la
presente memoria, que consta de nueve hojas foliadas y me=-
canografiadas por une sola de sus oaras y de una 1lémina
de dibujos gue la ilustran.r—‘ "

BARCELONA, -3 MOV. 1956
P. A.

MARCELINO CURELL SUROL
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