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- Este invento se refiere a heliostatos fti-

les para concentrar la energfa radiante sobre un absorbedor
situado a distancia, y proporciona en particular un conjun1
to de espejos giratorios en sentidos del agimut y de la al-

tura para seguir el movimiento aparente del sol.

Los intereses existentes en aumentar la’enen
gia han enfocado una sustancial atencibn sobre nuevos'ﬁgko—
dos para hacer utilizable la energia solar. Aunque sé:ﬁan
propuesto un gran nGmero de helibstatos o conjuntos r&T1 e~
tores, ha resultado diffcil combinar, en una unidad daaéy
propiedades que proporcionen suficiente rendimiento y‘reé—

Puesta a las cargas externas, asi como un coste econdémitce

LI

de fabricacién. S

Son tipicas de las centrales de aprofqugf
miento de energia aquellas que estén basadas en grandes
disposiciones ordenadas de espejos para la concentracidn
de la energia solar sobre un receptor situado a distancia.
FPor ejemplo, en una central eléctrica de energifa solar de
100 megavatios los espejos exteriores pueden estar a una
distancia de 1.050 a 1.200 metros del receptor y puede ha-
ber unos 40.000 conjuntos de espejos, cada uno de 40 metros
cuadrados, en el campo de espejos.

Serd evidernte que el campo de espejos puede
ser el elementc mAs costoso en una central solar Y, Por con
siguiente, la disminucidn del coste de los conjuntos de es-
pejos es uno de los pasos més significativos hacia la co-
mercializacién de la energfa solar.

Los conjuntos de espejos de vidrio actusl-
mente propuestos se fabrican mediante el armado de un gran

bastidor de soporte, el montaje de espejos separados mofre
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el bastidor, seguido por la orientacibn o el enfoque de
los espejos separados hacia un punto focal comfin, Tales
procedimientos de fabricacibn conducen a grandes espejos
individuales para reducir el nfimero de operaciones de fa-
5 bricacibn y de orientacibébn. Los grandes espejos son Eip%—
camente més costosos y pesados, dado que se aumenta eiﬂgiqg
so del vidrio, debido a su naturaleza frégil. sondle
Ademés, los espejos propuestos parecen'és-
tar soportados desde la parte posterior con los bordes des-
10 nudos, puesto que un bastidor periféricoc no se presta-@e
por si a ser fijado al bastidor de soporte del espejae..Pa-
les disposiciones no son dptimas, dado que el borde dﬁ{ég
espejo es el lugar més vulnerable para la iniciacibn -3% "

grietas. Ademis, el soporte posterior de los espejog’ sig-
15 nifica que la unidn de vidrio y plata estd cargada mecé;i—
camente, y la unidn no es tipicsmente tan resistente como
el propio vidrio. Y dejando los bordes de un espejo des-

nudos existe la posibilidad de que penetre la humedad en-

tre el vidrio y la plata, 1o gue conduce a que se despren—

20 da la plata.

Los diseﬁos.propuestos.en los que se utili-
zan paneles de espejo planos tienden también a carecer de
rigidez de torsibn. Para conseguir rigidez de torsibn en
una estructura ligera se precisa que la estructura tenga
25

profundidad, lo cual no es compatible con los disefios pro-

puestos de paneles de espejos planos. Las soluciones pro-

puestas aumentan en cantidad sustancial el peso y el coste

de las estructuras.

Seré evidente que el poder contar con un

30 conjunto de espejos ligero, suficientemente rfigido, que
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L suavice los problemas consideradcs, acelerarf la utiliza-
¢ién comercial en gran escala de la energia de la radiaciéd
solar.

Un objeto de este invento es proporcionar
un conjunto de helidstato mejorado con vistas a superar

e 9
las deficiencias de la técnica anterior. o 0

El invento consiste en un conjunto de hweliio#
tato que comprende una pluralidad de espejos fijados eﬁ'una
disposicibén ordenada en general plana, una pluralidad,dgz
limbos de elevacibdn curvados fijados a dicha disposici@n

ordenada de espejos y que se extienden en esencia pexpen—

dicularmente a ésta, y medios para hacer girar dichosakip-

bos de modo que se varie el fngulo de elevacibn de d%bua_

disposicibn ordenada de espejos. REE

De acuerdo con una realizacidn preferida
del invento, el conjunto de heliostato incluye una plura-
lidad de espejos planos, para seguir el movimiento aparen-—
te del sol y reflejar la radiacibn solar a un receptor si-
tuado a distancia, fijados en una disposicibn ordenada rec+

tangular plana o bien en una disposicidn ordenada que ten-

ga un gron radio de curvatura. Extendiéndose perpendicu-

larmente a la disposicidn ordenada de espejos hay un par
de limbos de elevacidén circulares, espaciados, dispuestos
de tal modo que la anchura de la disposicibn ordenada rec-—
tangular esté dispuesta diametralmente dentro de los lim—
bos, Los limbos estén soportados sobre rodillos de eleva-
cibdn y son accionados por un sistema del tipo de acciona-
miento de correa para variar el &ngulo de elevacidn del

conjunto de heliostato. Los rodillos de elevacidn estén

montados sobre una estructura de bastidor que coopera con




10

15

20

25

50

Hoja ntim. l|.

lun segundo grupo de rodillos y con un accionamiento del ti-

po de correa para variar la posicibn azimutal del conjunto.

»

Las estructuras de la cimentacibn del sistema y de los ac-

cionamientos del tipo de correa para elevacibn y azimut per
miten que las particulas, tales como las de arena, pasen a
través del sistema sin acumulacibn perjudicial. vl

Los limbos del elevacidn estén unidos antyre

si y al conjunto de espejos por miembros de tensibn y Eﬁbas,

incluyendo cables ligeros y barras de celosfa. Todo ei-Gon

Jjunto puede hacerse relativamente ligero, fabricando pa%a
ello el conjunto de espejos a partir de componentes prowds-
tos de pestafias dispuestos sobre un bastidor de referé@@?a

y uniendo los espejos individuales a las pestafias, mipntras

que espaciadores de onrientacidn situados entre los codpds

neéntes provistos de pestana orientan debidamente las caras

de los espejos. Pinzas cargadas por resorte mantienen ade-

més a los espejos individuales en posicibn, y dan como re-
sultado espejos fhcilmente sustituibles, si es necesario.

En la construceibn preferida se usan seccio-
nes delgadas, corrientemente disponibles, que proporcionan
rigidez y resistencia a través de 1la forma de la seccibn

¥y con las que se evitan las pesadas vigas y soportes estruc

turales. El conjunto total es de por si resistente y rigi-

do tanto a torsibn como a flexién. Fl conjunto presenta

ademés une postura baja y ancha que proporciona una alta
resistencia a los momentos de vuelco en condiciones de tor-
menta, ventajas adicionales de accionamiento y de rigidez
de torsibén, asi{ como capacidad para situar fhecilmente los

espejos en una orientacibdn mirando hacia abajo.

Las ventajas, naturaleza y caracteristicas
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ladicionales del invento se pondrén mejor de manifiesto en
la dascripcién que sigue de una realizacibén a modo de ejem-
plo del mismo, considerada en relacibn con los dibujos que

se acompafian, en los cuales:

La Fige 1 es una vista en perspectiva de un

conjunto de heliostato de acuerdo con el invento, -t

La Fig. 2 es una vista en alzado de und *Pphr-~
te de un conjunto de espejos durante la fabricacibn de.ééuer

! »
do con una realizacibn del invento; cocce

La Fig. 3 es una vista en planta tomada°’per

la 1f{nea III-ITI de la Fig. 2%

La Fig. 4 es una vista en corte, tomadasgor

la linea IV-IV de la Fig. 3] 0

La Fig. 5 es una vista en alzado, en cer'te,

de una construccibn de espejo de acuerdo con una realiza-

cibn del invento;

La Fig., © es una vista en alzado de un lim-

bo de elevacibdn para uso en el conjunto de heliostato del

invento}

La Fig. 7 es una vista en perspectiva de un

corte de limbo parcialmente seccionado como por la linea

VII-VII de la Fig. 6

La Fig. 8 es una vista en planta de un con-

junto de heliostato de acuerdo con uns realizacibn del in-

vento ¥y

Las Figs. 9 y 10 son, respectivamente, vis-
tas en élzado lateral y frontal del conjunto de heliostato
de la Fig. 8.

Con referencia ahora a la Fig. 1, se ha ilus]|

trado en ella un conjunto de heliostato 10 de acuerdo con
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el invento. Las estructuras principales del conjunto, des—
critas con mayor detalle agui en lu que sigue, incluyen una
superficie reflectante o conjunto de espejos 12, dos limbos
de elevacibn 14 y una estructura de soporte y accionamien-
to 16, El conjunto 12 de espejos que sirve de ejemplq.igr
ecluye cuarenta y ocho espejos cuadrados planos 18, diébﬁés-
tos en unz disposicibn ordenada rectangular de cuatre'ﬁﬂ?
doce, de 10,MEmetros de largo y 3,6 metros de ancho. Ld
disposicibn ordenada es sustancialmente plana, teniendeswm
radio de curvatura equivalente de aproximadamente 900 méh
tros a lo largo de las dimensiones tanto de longitud comb
de anchura. Los limbos de elevacibn 14, preferiblemeﬁﬁé{i
circulares, esthn espaciados entre si a 3,6 metros eniéi?—
nos perpendiculares al conjunto de espejos 12, Los lééﬁ?s
pueden ser también semicirculares, o bien pueden incluir
cualquier segmento de un arco. Los limbos 14 tienen apro-
ximadamente 3,75 metroé de diémeﬁro, con el conjunto de
espejos 12 dispuesto diametralmente en ellos. Los limbos
14 estén fijados al conjunto de espejos 12 y cooperan entrg
éi a través de medios de fijacidrn tales como pernos, barra#
de soporte 20 y miembros de tensibn, tales como cables 22
cargados por resorte,

Los limbos de elevacibn 14 y el conjunto
de espejos 12 esthn soportados en la estructura de soporte
¥ accionamiento 16, la cual incluye cuatro ruedas de ro-
dillo 24 de 152,4 mm, cooperando dos con cada limbo en po-
siciones espaciadas aproximadamente a 1,8 metros entre si.|
Una correa o cadena 26 coopera con un conjunto de acciona-
miento para hacer girar los limbos y los espejos y variar

el &ngulo de elevacibn del conjunto de espejos 12. Los




10

15

20

25

30

tiojm nam. 7

 custro rodillos y ruedas de soporte 24 esthn unidos a un
conjunto de carro, tal como al bastidor 28 de forma de H.
El bastidor 28 de forma de H incluye cuatro ruedas de ro-
dillo adicionales %0 situadas para discurrir a lo largo de

un aniilo de azimut circular 32, de 5 metros de difmetro.

[ ]
.‘.

Otro sistema engranado o de accionamiento del tipo de “#o-

rrea coopera con el bastidor 28 de forma de H para varisr
el &ngulo azimutal del conjunto de espejos 12. El1 ani¥lo
32 de azimut esthd fijado a ocho soportes 34 verticaleS‘Eﬁui

paciados, los cuales proporcionan soporte y nivelacidn® fivl

conjunto de helibstato entero.

Con referencia a las Figs. 2 a 5, se desﬁﬁi-
ben construcciones y métodos de fabricacibn de conjunté%}
de espejos preferidos. En la Fig. 2 se ilustra un coéiéé—

to de espejos que estd construido sobre un plano de patrbdn

o referencia 36. El plano 36 es preferiblemente plano en

un grado compatible con la precisibn requerida para la orig

»

tacibn de los espejos. Sobre el plano de referencia 36 es-

thn situados los espaciadores 38 de orientaci®n de espejos,
que pueden ser fijados permanentemente al mismo en un ta-
ller de fabricacibn o en una instalacibén de campo similar..
También estén fijados al pilano %6 bloques 40 de situacibn
en posicidbn de vigas, y sobre los blogques hay situadas vi-
gas 42 provistas de alas verticales, preferiblemente con

un agente de unibdn tal como un cordbédn de resina epoxidica

44 sobre las alas 46. Una resina epoxidica que sirve de

ejemplo es la n® 2216 gris, flexible, que se encuentra en

el comercio fabricada por la 3-M Corporation. Ias vigas

42 se extienden preferiblemente en la anchura de 3,6 me-

tros del conjunto de espejos. BSituados entre las vigas 42
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Y perpendiéulares a v#kstas hay soportes cruzados més peque-
nos, de aproximadamente 0,9 metros de longitud, tales como
los soportes 45 de forma de V provistos de pestafias ilus-
trados en las Figs. 3 y 4. También pueden usarse bloques
situadores en posicibn para orientar debidamente los s?pq?vZ
tes 45 de forma de V, los cuales son también situados %ﬁ?:
posicibn con pestafias a las que se ha aplicado resina'epﬁh
xidieca. Zuego se colocan en posicibn sobre la resina 1%%
espejos 18 individuales con respaldo de plata (como Soshes
ilustrado mediante la linea de puntos y trazos 48 en 1a;-
Fig. 3), con la cara 47 del espejo hacia abajo, tal cemod
mediante una plantilla de vacio que pueda hacer desceﬁ@é?
a su posicifin un ciertc nfimero de espejos simultlneamgnid.

2008

Subsiguientemente se colocan las vigas transversales @g:}
(Fige. 2) a través de las vigas verticales 42, preferible-
mente paralelas a las vigas 45 de forma de V, y unidas a
las vigas verticales 42 en cada unibn, tal como mediante
elementos de sujecidn mecénicos 52.

Seri evidente que una vez que cure la resi-
na, se puede retirar el conjunto de espejos 12 y empaque-
tarse para su envio en su configuracibén sustancialmenteée
plana, siendo previemente orientados los espejos 18 medians
te los espaciadores. Este conjunto 12 seri resistente a
la flexibn, pero tendri menos resistencia a la torsibn. En
consecuencia, cuando se reciba en el campo, se puede colo-
car de nuevo el conjunto 12 mirando hacia abajo sobre un
plano de referencia plano similar y sujetarse los limbos
de elevacibn, los cuales aumentan sustancialmente las ca-

racteristicas de resistencia a la torsibn, en su posicibn,
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| Otra construccibén para el conjunto de espe-

Jos que proporciona la rigidez y la precisibn de orienta-~
cibn requeridas, al tiempo que proporciona ademfs amorti-
guacibn para resistir el impacto del granizo, se ha ilus-
trado en la Fige. 5. En &sta los espejos individuales de
0,9 metros por 0,9 metros con respaldo de plata 18 eséﬁg:
soportados cada uno, alrededor de su periferia, por uﬁg"éud
beta de acero conformado 54 que protege los bordes deifés—
pejo contra dafios. Los espejos son preferiblémgnte des v
drio flotado de simple resistencia, de 2,3%7 mm de grﬁb%b,
respaldado por un pléstico rigido 55 esponjado en posTitoidn

dentro de la cubeta, y encima del cual se une el vidrév;;
El pléstico 55 puede incluir un asgente de unibn al cuéi{ée
adhiera directamente el vidrio, o bien se puede dispoﬁéﬁ}
un agente de unibén separado entre el pléstico y el vidrio.
Los bordes provistos de pestafias 56 de la cubeta 54 esthn

soportados sobre vigas 58 con asientos 60 de orientacibn,

‘de grosor varisble, dispuestos entre ellos. Fl &ngulo de

cada cubeta 54 y el espejo 18 se ajusta variando para ello
el grueso de los asientos circundantes 60. Las pestainias
56 de las cubetas son fijadas a los asientos 60 Yy a las vi<
gas 58 mediante una pinza 62 cargada por resorte. Esta
construccidn permite la fficil sustitucibdn o reorientacibn
de los espejos en el campo, en caso de que asi se requiera.
El conjunto de espejos 12 estf unido a los
dos limbos de elevacibn 14, como se ha ilustrado mejor en
las Figs. 1 Yy 6 a 8. Los limbos son preferiblemente cir-
culares, con un difmetro sustancialmente igual, ¢ ligera-
mente mayor, que la anchura del conjunto de espejos 12, ¥y

tienen 3,75 metros de difmetro en la realizacibdn que sirve
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. de ejemplc. Los limbos esthn preferiblemente constituidos
por doé semicirculos 64, cada uno de ellos cerrado diame-
tralmente por un canal 65 de 76,2 ma de ancho. La perife-
ria de los limbos es preferiblemente una viga 67 curvada

conformada por laminacibén de seccibn profunda, como se, ha

ilustrado en la Fig. 7, para propdrcionar un canal pafZ.Ths

ruedas de rodillo 24, A fin de mantener.una estructuns®’

ligera y de aliviar las cargas por la accibn del vientos,
los limbos son en general huecos y pueden incluir, aunqﬂé
no necesariamente, miembros de soporte tales como los r;&
dios 68 de 9,525 mm de difmetro. Los canales dismetraiesm

66 estin preferiblemente unidos por pernos al conjuntéuéﬁ
espejos 12, y entre si, a través de espaciadores de tﬁﬁé%
ria 70, de 63,5 mm de longitud. Los limbos estén adeiéé}
fijados entre si y al conjunto de espejos a través de las
extensiones 72, los cables 22 tensados por resorte y las
varillas de celosfia 74 (Figs. 1 y 8). Los semicfrculos &4
se envian preferiblemente a un emplazamiento en campo pla-
nos, y cuando se atornillan entre s{ en el campo con el con
Junto de espej : entre ellns, los extremos apoyai. a tope
entre si y se tensan los radios 68, si se utilizan.

Los limbos de elevacibn en el conjunto de
espejos estin soportados sobre las cuatro ruedas de rodillo
24. Un limbo es hecho girar para segulr el movimiento de
elevacibn aparenﬁe del sol Tediante la cadena 26 dg 2slabo-
nes tensada alrededor de uno o de los ddé limbos. Se puede
situar una ba:ra de seguridad en el punto bajo o en cada
rueda de rodillo 30 para impedir que se levanten los limbos
en caso de un viento intenso. Las ruedas 24 de rodillo de

152,4 mm de diémetro estén fijadas al, y por encima del,




10

15

20

25

30

tioja n'ﬁ"-iu-il i

de la forma de H. Las cuatro ruedas 30 de rodillo de 152,4
mm de difmetro azimutales estén fijadas al, y por debaje
del, bastidor 28 de forma de H en las extremidades de Ja

forma de H, y pueden incluir un nervio dimensionado para
[ ] [ )

que coincida con el anillo de azimut. Las ruedas 30 s4n°
dispuestas para discurrir a lo largo de un nervio del'%?%L
1llo de azimut circular 32, el cual puede cocmprender unfébn—i
junto de 40 tuberias de seccibn tramsversal circulai,‘t&ﬁ
como de 101,6 mm, dobladas con un difmetro de 5 metros:;Se
pueden utilizar limitaciones adicionales para mantener de—
bidamente las ruedas de rodillo 30 en posicibn sobre é&{;hi<

La A ]

1lo de azimut 32, tales como ganchos de limitacibn de? sggu-

ridad. {::}

El anillo 32 de azimut esté fijado a ocho
barras de anclaje 76 equiespaciadas (Fig. 9 y 10) fijadas
en pilastras 78 de soporte de hormighn o de otro material.
La conexibén entre el anillo de azimut 32 y las pilastras
78 es preferiblemente ajustable para facilitar la nivela~
ci6n, tal como por roscado de las barras de anclaje 76 y

los tubos de coincidencia 80, estando los tubos 80 soldados

al anillo de azimut 32. A fin de que se absorban mejor las

cargas de cizalladura horizontales, pueden también unirse
cuatro ruedas 82 orientadas radialmente (Figs. 8, 9 y 10)
a la cara inferior del carvo 28 de forma de &, la cual a@o-
Ya sobre el interior del anillo de azimut.

El conjunto de heliostato 10 es accionado
para seguir el movimiento de azimut aparenté ael sol, pre-
feriblemente mediante un conjunto 84 de cadena y rueda de

cadena, o bien, por ejemplo, un motor acoplado por ensrana-

,ggrro 28 del bastidor de forma de H a2 1o largo de las ramas|

5
5
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{duce a técnicas de produccidn de gran calidad y canti
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da de cadena del motor engrana con una cadena de acciona-—
miento horizontal 86 anclada a un canal circulsar 88 y ten~

sada dentro de &ste, soportado justamente por debajo del

carro 28,

. w
et
[}

Seré evidente para los expertos en la t?;di‘
ca que el heliostato descrito ofrece ventajas sustancfé?%%

en cuanto a funcionamiento, fabricacibn, caracteristicas

*

construccidn relativamente ligera, y sin embargo de grag”
2 » - .

resistencia. Un heliostato de acuerdo con el invento pasde
s 4%,

ser fAcilmente producide a partir de perfiles y formas®gye

LR AN ]

- > »
se encuentran corrientemente, con equipo usual, 1lo quse_ &qh-~

dad,e
La estructura general es relativamente sencilla y puede ser
fécilmente armada en una posicibn en el campo situsds a disd
tancia. Y, aunque se ha descrito una realizacibén espec{fi-
ca a modo de ejemplo, la construccidn es fécilmente adapta-
ble pera variaciones dimensionales, segln se Teguieran por
los parfmetros del campo, del objetivo ¥y de _.a central so-
{lar en su conjunto.

Entre las ventajas adicionales s¢ incluyen
una alta fiagbilidad, por ejemplo comc la producida wor la
superficie redondeada preferida del anillo de azimut que
se opona a la acumulacidn de arena u otras materias en par-
ticulas. Al:.ser accionado el conjunto de carro pour un ac-
cionamiento del tipo de cadena sobre ruedas de difmetro re-—
lativamente grande, presenta un par de torsién considersable
y ventajas para colocacidn en posicibén. Anglogamente, un

conjunto de motor de accionamiento del limbo de elevacién,

T
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ventajas de torsién y de colocacibén en posicibn. El conjun

cibn en taller y al armado en el campo, con las consiguien-~

tes ventajas de transporte. Los materiales estructurales

se encuentran corrientemente, y comprenden preferibleﬁeﬁ#

materiales no corrosivos, tales como acero al carbonos@ab-
vanizado, gque puede ser soldado por puntos si fuese neéesa-
rio., Iias ruedas de rodillo, en particular las asociadas’.
con el accionamiento en azimut, pueden ser de un plést%?p
de alta resistencia con una garganta periférica, de f£3¢ig
moldeo, frente a las ruedas de acero coladas, forjadasgi:

mecanizadas.

LEX ¥
. s
»

ne BC

Ademés, la postura en general baja y gmehe

del conjunto de heliostato proporciona una alta resistencig

a los momentos de vuelco. En condiciones de fuerte tormen-

ta, tales como de granizo, el helibstato puede ser fhcil-
mente situado en posicidn con los espejos mirando hacia
abajo para disminuir los dafios. Y, en caso de dafios en
los espejos, las pinzas cargadas por resorte y los asien-
tos para orieptacién dan por resultado una estructuras fi-

cilmente reparable, que no requiere procedimientos especia

les para reorientacibn. Anhlogamente, en caso de un movi-

miento del terreno o de los cimientos, una conexibn con 10#

cimientos ajustable permite la fhcil renivelacibn. Exis-

Ll

ten otras muchas ventajas, y resultarid evidente que se pue-

den efectuar modificaciones adicionales sin rebasar el al-

cance del invento.




una pluralidad de espejos fijados en uns disposicién oxrde-

 *nada en general plana;

'~ REIVINDICACIONES -

Los puntos que como earacterisulca de novedad|
se presentan para due sean ebgeto de esta solicitud de Mo~
dﬁlo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afies, son los gqp-sé

ot*
recogen en lag reivindicaciones siguientes:

»
12,- Un conjunto de heliostato que compréhde:
L ]

una pluralidad de limbos de eleda—
cidn curvados fijados a dicha disposicidén ordenada de_§§pe

ges ¥y que se extienden en esencia perpendiculares = éstq,
T e e

teniendo cada limbo asegurado al mismo un extremo de dlchav

disposicidn ordenada de espejos; y medios para hacer girar

nﬁﬂ‘.

dichos limbos de modo que se varle el dngulo de elevéom&h

de dicha disposicién ordenada de espejos. {Z:}
| 22,- Un conjunto de heliostato segin la rei-
vindicacidn 12, en el que dichos limbos de elevacidn curva
dos son.arqueados. ‘
| 2.~ Un conjunto de heliostato segin la rei-
vindicacidn 22, en el que dichos limbos de elevacidn curva
=dos son circulares.

48, - Un conjunto de heliostato segin las rei
vindicaciones 22 6 32, aque comprende ademas miembros de
tensidén que fijan dicha pluralidad de limbos entre si y a
la periferia de dichs disposicidn ordenada de espejos.

5.~ Un conjunto de heliustato segun las rei
vindicaciones 12, 28, 32 § 48, en el que dichos medios
de giro comprenden podillos asociados para cooperacidn con

dichos limbos y la estructura de accionamiento para hacer
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20

25

Lrodar dichos limbos sobre diches redilles.

{ vindicaeifn 52, en el que dicha estruetura de accionamien-

- reivindicacidn 92, en el que dicho limbo circular es sus-

68.~ Un conjunto de heliostato segln la rei-

to comprende un accionamiento del tipe de correa que actfia
sobre la periferia de uno de dichos limbos de elevacibn,
7a,- Un conjunto de heliostato segln cga&é
quiera de las reivindicaciones precedentes, que comprends
ademés medios para hacer girar dichos limbos de modo q%e
se varie la orientacibn azimutal de dichos espejos. ...
88,- Un conjunto de heliostato segin 1lg rei-
vindicacibn 12, en el gque dicha disposicién eidenadahéé;;
espejos es sustancialmente rectangular, teniendo una ggﬂ:

® 0

gitud y una anchura, dichos limbos de elevacibn estén-omrien

A% RE

tados verticalmente, son en esencia circulares, y ti@nea;
un difmetro sustancialmente similar a dicha anéﬁura. o

92.~ Un conjunto de heliostato seglin 1la reid
vindicacibn 82, que comprende ademis una barra de soporte
fijada a dicha disposicibén crdenada de espejos a lo largo
de dicha anchura y fijada diametralmente a uno de dichos

limbos sustancialmente circulares.

102,~ Un conjunto de heliostato segln la

tancialmente hueco y comprende ademis radios de soperte
que se extienden deéde dicho limbo hasta dicha barra de
soporte.

1l12,- "UN CONJUNTO DE HELIOSTATO".

Tal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con lps fines que se han especificado.
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| eritas a mfAguina por una sola cara.
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