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Lia presente Patente de Invencién se contrae, con-

forme se indica en su enunciado, & un sistema de alimen—
tacibn y dosificacibn de materias sélides, granulares ¥y
pulverulentas, especizlmente & uno que sliments alterna-
tivemente & une migquina con cantldades fijes de materias

sélidas, slendo posible el variar dichas cantidades por
regulacifn adecuades = = — = - — — = _ _ _ _ _ _ _ _ _

Ocurre muchas veces Que es preciso slimentar g
algunos tipos de méquinas, como prensas de inyectar plés-
ticos, méquinas de hacer comprimidos y similares, que :
Precisan para cads operacién una determinada cantidad de
materia-sélida, dosificada con sumo euidado rara que el

producto resultante tenga el adecuado PE80e = = — = —

Los dosificedores conocidos hasta hoy dfa no han
dado los resultedos apetecidos, dado que su complejidad
mecénica les hace féecilmente descomponibles, siendo por
consiguiente poco recomendables parsg trabajos en gran-

des seriese = =~ - - - - — — L L L _ __ _o______

Asf puds, serfa preciso disponer de un nuevo sige
tema pare conseguir la alimentacién ¥y dosificecibn de
las méquinas en cuestidn en forma sencilla, segura y
precisa, pare asi poder emplearlo en 1g fabricacién de

grandes series, — = — = - - . e T

En orden g consegulr dicho sistema de alimenta~
cibén se ha adoptado le golucidn de emplear un sistema que

comunica la tolva de alimenéécién con le méquina a trg-
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vés de un cilindro que dispone redislmente de dos gber—
tures en comunicaciébn c;n cada una de dichas partes; de
manera que tengan como pleno de simetria uno verticel
pere que le meterie sélide a alimentar y dosificer disg—
curra por gravedad Verticalmente; miéntras que horizon-
talmente se desplaza, de la tolva s la méquina por el
interior de dicho eilindro, oclufda entre dos pistones
opuestos que se mueven simulténeamente entre la boca de
la tolve y la boca de edmisién de la méquins presentan~
do elternadamente el alojamiento existente entre dichos
plstones, a una y otra de las bocas citadas, s instan—
clas del movimiento de 8rganos trabajadores de la méqui -

- R — - .—-- - — Rd — - e —— -~ - — - eem Es  ww — ey
Y N

De mcuerdo con esta solucién se ha desarrollado
el sistema de alimentacién y dosificacidn & que se con-
tree la presente Patente de Invencién, el cual esencisle—
mente se caracteriza por disponerse en corregpondencia
con los Organos de trabajadores de la méquina a ali-
mentar; de uno o més cilindros por donde discurren otros
tentos pares de pistones, enfrentados dos a dos; cuya
distancia relativa de uno & otro dentro de un mismo par
es graduable; siendo accionados cada uno de los pisto-
nes constituyentes de un per por el mismo Srgano traba=
jador, a igual velocidad y con idémbico movimiento, coin=
cidiendo el elojemiento formado entre dos pistones de un '
par con la tolve de alimentacién y con el recinto a 8li-
mentar durante la carrere operafiva de los brganos tra-

bajadores y la carrera inoperative de 1los mismog, — — -
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También es caracteri{stico, aunque en forma potes-—
tetive, el que el slojemiento formado entre dos plsto-
nes de un mismo par pesa dos veces consecutiveas ante
la tolva de alimentacién; en posiciones correspondien—
tes & las carreras operativa e inoperativa de los Srge-

nos trabajédores, entes de proceder a la alimentacibne

Para facilitar le comprensidén de las ideas prece-
dentes, dando & conocer el mismo tiempo diversos deta—
lles de orden conmstructivo, se describe a continuacibn:
una forme de reelizacidn de la presente Patente de In-
vencién, debiendo tenerse en cuente que dicha descrip-
cibn es & tf{tulo ilustretivo y por lo tanto deberd ser
interpretada como desprovista de todo alcance limite-
tivo respecto & le eamplitud de la proteccidn legal
gue se solicite. En los dibujos: = = = = = = ~ ~ = «

Pigura 1, represente una seccidn verticel de
une prensa de inyeccién de pléstico provista de un sis-
tema alimentador y dosificaedor de eacuerdo con este Peten-
te, habiéndose dibujado en la posicidén de alimentacién

€ lg Prensgty, = — = = = = = = = = = = = = - = - = = = -

Pigurs 2, representa una seccidn vertical semejen-
te & la de figura 1; en la que el sistema alimentador ¥y
dosificador se ha dibujado en la posicién de dosificar y

recibir el producto de la tolvas = = = = = = = = = = =

Figure 3, representa una seccidn seghin la linea

JII-I1Y de figura 2, en el caso de que la prensa de in-
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yveccibn fuera doble,

Mgure 4, represente una viste en planta del
cilindro de inyeccidn de la prensa de figura 3 con su
correspondiente doble sistema alimentador y dosificedor

por ser une prensa de inyeccidn dobles = = = = = - - =

Con referencia a dichas figuras y a los nimeros
que sobre ellas indican cada una de las partes y dete—
lles del sistema alimentador y dosificador representedo,

su descripcién es como sigue & continuacibne. - - - - -

En el presente caso se describiré un ejemplo de
aplicacién del sistema en cuestién eplicado & la prensa
de moldeo de plésticos por inyeccién del tipo que inyecta'
dos colores en forma defasada, por lo que el sistema se~

ré doble, no obstante puede ser simple o miltiplee~ - =

El cilindro (1) de le méquina de inyectar dispo-
ne de un cabezsl (2) y tobera de inyeccién (3) que se
acoplen el molde no representado, al cusl pasa la mate-
ria pléstica, debidamente fluidificada en el interior
de dicho cilindro, empujads por los pilstones inyectores
(4), los cuales son accionados por dos bielas (5) direc-
tamente relacionadas con una caje de mecenismos que les

confiere el movimiento alternative necesgrioey = = = = =

Sobre dicho cilindro de inyeccién (1) se fija el
glsteme slimentador y dosificador, consistente este en
un tubo de admisién (6), un cilindro de alimentacién (7),
un tubo de carge (8), une-tolve (9), un pistén gufe (10),
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un pistén dosificador_ﬂ11); dos tirentes conductores

(12), un véstago roscado de regulacién (13) ¥y un brazo
de enlace (14)e = = = = = = = = = == = = = == = = = =

Tos doe tirentes conductores (12) se fijen a los
extremos de dos piezas (15), de las cusles una se encuen—
tra f£ijada pof su centro al pistén guis (10) y la otra
1o hece al védstago roscado (13)e. Como se observe en fi-
gura 3, los dos tirantes (12) estén diametralmente Opues—
tos y situados en planos situedos & uno y otro ledo del
plano vertical de simetriam del cilindro de glimentacibn
(T)e = = = = = = = =~ = = e e e s e == === - ==

Descritas convenientemente todas las partes ¥y
detalles del sistema alimentador y dosificador, procede

a conbinuecidn dar una idea de su funcionemientos = — -

Se partiréd de figura 1, en donde se ha represen-—

" tado una aplicacidn del presente sistema a una prense de

inyeccidn simple. En tal representacién, el pistén inyec-—
tor (4) se halla en le posicién de alimentacidn, por 10
qué en el interior del cilindro (1) existird una cantidad
de materie pléstica dosificedes para que sea justamente

la necesaria para moldear el objeto requerido. A partir

de dicha posicién la biela (5) actuaréd sobre un pistén
inyector (4) al tiempo que por medio del brazo de enle-
ce (14) lo heré sobre un vAstago roscado (13). Con todo
ello se conseguiré por un lado que la materia pléstica
ge fluldifique, por el acondicionamiento térmico del

cilindro (4), y sea inye&tads en el molde, ¥y por otro
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ledo el que los pistones gufa (10) y dosificador (11),
relacionados por los tirentes conductores (12), se tras-
laden parelelamente al pistén (4), con lo que el aloja-
miento (16) pase de enfrentarse al tubo de admisidn (6)

& hacerlo al tubo de carga (8), en donde recibird la me-
teria sblida de la tolva (9) que llenard completamente
tal glojemiento (16). Como medide de seguridad pera con-
geguir una perfecta dosificacibén, puede regularse el sis-
teme de maners que dicho alojamiento pase dos veces por
debajo del tubo de carge (8), une un poco antes de efec-
tuarse la inyeccién (ver figura 2) y otra el alcenzar la
misme posicién una vez retrocede el pistén inyector (4)
acabade la inyeccibni con ello se conseguird una regu-
laridad en la dosificacidn por llevarse a cabo el llenado

perfecto del alojamiento (16)e = = = = = = = = = = = =~ =

Te dimensidn longitudinal del alojemiento (16)
puede regularse, variando as{ su capacidad, por mediacién
de las tuercas (17) que permiten desplazar el pistén do-
gificador (11) sobre el vAstago roscedo (13)e - — - - -

En figuras 3 ¥y 4; se ha representado un caso en
el que la prense de inyectar es doble, por 1lo que dispone
de dos pistones semicili{ndricos de inyeccibén (4') que
discurren defasados por un mismo cilindro (1), slendo en
tel caso necesario un sistema doble de alimentacibn y

dogificacidbn que también se accionaré por medio de las

" bielas (5') y por consiguiente los pistones de gufa (10)
¥y dosificador (11) de uno y otro cilindro se moverén

defasadofe = = = = = = = = =~ el e
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Con cuanto procede se considera suficientemente
detallade la constitucibn y el funcionamiento del siste-
me alimentador y dosgificador a que se contrae la presen-
te invencidn, siendo fécilmente comprensible que con &1
se conseguirfn las ventajas indicadas en el comienzo de
esta memoria al tiempo que se eluden los inconvenientes

gpuntados en lag misma, = = = = = = = = = - — e - - -

Habiendo efectuado la descripecidn que precede
debe hacerse constar que'en la realizacibn de esta Pa-‘
tente de Invencidén por veinte afios podrdn aplicarse to-
dag lés variantes de detalle que la experiencia y la préc-—
tica puedan aconsejar en cuanto & dimensiones, mimero de
plezas integrantes, materieles empleados en la construc—
cién de las mismas, forma de acoplamiento mituo y demés
clrcunstancias accesorias, siempre que con ello no se
desvirtie su esencialidad, que es la que se Tresume y

concretea en la primera de las reivindicaciones que si-

N O T A

Se declaran de novedad, y propiedad pare todo el

territorio espafiol y sus colonias, las siguientest — = - =

REIJVINDICACIONES

le~ Sistema de alimentacién y dosificacidn de
materias sélidas, granulares y pulverulentas, caracteri-
zado por disponerse en correspondencie con los Organos

trabajadores de la méquine a alimentar, de uno o més ci-
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lindros por donde discprren otros tentos peres de pis=—
tonea; enfrentados dos & dos, cuya distancia relativa

de uno & otro dentro de un mismo par es graduable; gien-
do sccionados caeda uno de log pistones constituyente de
un per por el mismo Srgano trabejador, a iguel velocided
y con idéntico movimiento, coincidiendo el alojamiento
formedo entre dos plstones de un par con le tolva de ali-
mentacién y con el recinto a alimentar durante la carrera
operativa de los Srganos trabajadores y la carrere ino-

perativa de los mismoge = — - - - =~~~ = ="~ === °=~=

o,~ Sigtema de alimentacién y dosificaciln de ma~
terias sblidas granulares y pulverulentas; seglin la an~
terior reivindicacibn, caracterizado porque el aloja-
miento formedo entre dos pistones de un mismo par past
dos veceg consecutivas ante la tolva de elimentacidn,
en posiciones correspondientes a las carreras operetiva
e inoperativa de los Srgenos trebajadores, antes de

proceder e la alimentacidne = = = = = = = - = = = - = -

3.,—~ WSISTEMA DE ALIMENTACION Y DOSIFICACION DE
MATERIAS SOLIDAS, GRANULARES Y PULVERULENTAS." '

Todo ello conforme se describe y reivindice en
le presente memoria que consta de nueve ho jas foliedas
y mecanografiadasg por una sola de sus earas‘, y de uns

1lémina de dibujos que la ilustra. )

BARCELONA, 29 0CT. 1356
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