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TA COROMINA, S.A. de nacionalidad espefiola, domicilieda en
Wolino de la Coromine-Cardona (Provincia de Barcelona),.solidi--
te registrar une Petente de Invencibn, por 20 afios, para Espafie
y sus Colonies, que se refiere &: »PERFECCIONAMIENTOS EN Ta Fa~
BRICACION DE BORRAS”.- ‘ | |

Inventor: Dn. Joagqufn Serra Jovellar.-

1

La presente solicitud de patente de invencifn, tiene bor*obAT
Jjeto dar e conocer unos importentes perfeccionamientoa 1ntrodn—_
cidos en el proceso de febricac16n de borres por trituracién y
deshilachedo de trapos, mediasnte la sccidn de las conscidas mé—
quinas denominedas diablos, que han sufrido, al efecto, determi-
nadas modificacionee y acoplamientos.-

Como es sabido, le eccibn de reducir nuevemente & fibrag
log trapos y desperdicios textiles, se realiza, sometiendo la
materia a tratar a la accién de la méquina dernominada dieblo f
ebridor, que le convierte en una napa de borra gruess, en vir;
tud del trébajo que reslizan le serle de clevos dispuestos en
el cilindro, constitutivo del citado digble abridor.~

Ie napa de borra gruesa, as{ formeda, es menuslmente trag-
ladade al diablo repasador, el cual convierte la borra gruess i
en une materia més fina y epts pars su ulterior paso por laS'ﬁéi“
quinés preparadoras y de hilatura, gque han de trengformasr la bo-

rre en hilos adecuedos, para llevar a cabo une nueve manufacturs

textil.—
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Se comprende que, realizéndose la conversifn del trapo o
desperdicio en borra, por la accibn desgarradors de los clavos,
gue en suceeivas pasadas reelizsn el deshilachado, las fibrae
que en derihitiva interesa obtener, son tanto més castigadas,
cusnto mayor es el nfimero de pasadas y cuentas més sean las ma-
nipuleciones a que se someta la materia, en el transcurso de su
elaboracifn.-

Se ha observado que, 10 que mayormente cbntribuye g la -

perjudicial disgregacidn de la fibra, es la falta de uniformidad
y orientacifn en la nepa, dursnte el proceso de elaboracifn.-

Se comprende que, realizindose el trabajc en diferentes -
pasedas y tresledando la msteriade una méguina a otra por me—
dios menuales, la nepe gruess es{ formade,sufre unos spelmaza-
mientog irregulares, resultando partes de le nape con uns dengi-
ded de fibras superior a otras éonas, de donde la accifn de los
clavos desgarresdores no se realiza sobre una meterias nniforme
y regular, ya que los efectos son distigtos en las gones de mayo:
densidad de fibres qgue en las menos tupidas.-

Otro efecto pernicioso, debido & la manipulacién, es el de
gue las fibraes que, por lea aceifn desgarradora y deshilachadora
de los clavos del tambor, hen sido dirigidas, orientadas o pei-
nades segin la direccifén de avance, al ser traspasadss de una
méquina a otra, para realizar las sucesivas opersciones, pier-
den su direccifn u orientacién y es inevitable que debido & la
intervencién menual del obrero gue recoge la materia y la ex-

tiende nueveamente, las fibras experimentan uns notable desvia-

cibn, que las sitéa en condiciones desfavorables ante la serie

de clavos del tambor repasador por el que han de pasar.- El he-
oho de que ls orientecién de las fibras integrentes de le mate-
ria sea distinta, tiene como congecuencis, que las fibras se -

presenten ladeadas a la accién de los clavos del tambor repasa-
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dor, produciindose unas roturas inedecnedas, debido a presen—
tarse las fibres transverselmente, en lugar de ester orientadas
perpendicularmente con relacifn a los clavos.-

Ademés de una mayor lentitud en el trabajo, por ser dis-

tinto el evance de la napa, como consecuencia de una orientacién
deficiente de las fibras, se produce un fraccionamiento excesi-
vo de les mismas, por lo gue se obtiene, segin demuestran ob-
servaciones microsclpicas, una fibra corta y castigeda y por
ende, una borra de calidad poct estimada.-

Otra consecuencis de los defectos que guedan apuntados,.
es la de que, debido & presentarsze las fibras desviadas ¢ msl
orientadas, los clavoe del tambor repasador hallan una mayor
registencia, al incidir sobre la napa gruesa, produciéndose -
excesivos roces y a causa de los miamOs, unos recalentamientos
gue debilitan le fibra, que en determinados cesos y segfn el
nimero de pasadas a que es sometida le materia, llega a reque-
marse, perdiendo cualidades y calidad.-

Para subsasnar los inconvenientes gue en lineas generales
se han sefialado y a f£in de obtener, ademis, une serie de ven~
tajae, que se especificarén en el transcurso de la presente
descripoién, se han introducido, en el proceeo de fabricacién
de borras, los perfeccionamientos gque a continuacifn se expo-
nen, 1oé cuales constituyen la base de la invencifn.—

En esencia, los perfeccionamientos & gue se refiere la -
presente solicitud de patente, consisten en reelizar la trans-
formacifn del trapo en borra, medisnte un proceso contfnuo, -
disponiendo 1la entrega automética de la borra gruesa proceden-
te del dieblo abridor, de forma gue la reciba el diablo repasa-
dor en las mejorés condiciones, sin que sea precisa ninguna in-
tervencibn manual, para el paso de la materia desde el diablo

abridor, al repasador, a cuyo efecto, ambas méquinas estén aco-
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Ta entrega automitica o alimentacifn constante del diablo

pledas.-

v repasador, mediante el triturado grueso, que procede directamen-—
~ te del diablo abridor (trituraciéh y corte que se realiza en las
85 condiciones de trebajo usuales), ee realiza de modo que la nape
de materia, que se desprende del tambor erizado de clasvos del
dieblo abridor, es recogida y pasa @ una cfmera cerrada, por la
que avanza la napa de borra gruesa, en sentido rectilineo y con-
servando les fibras la orientacién y direccifn mercades por los
90 clavos del tembor abridor, que adem$s de desgarrar y deshilachar
los trapos, realizan una especie de peinado orientado de las -
fibras.-
El avance por diche cdmara y en sentido perpendicular, ha-
cia el tambor erizado de clavos que constituye el diablo repa-
9% sador, es facilitado por el arrastre que ejercen dos cilindros
cribsdores, sobre los cueles se desliza la msteria, siendo muy
importante, para que dicho avence y subsiguliente entrega al -
diablo repasaedor se realice en buenas condiociones y & un rit-
mo de produccibn adecuado, que sobre la napa de material que -
100 avanza, sotde una corriente de aire, gue es inyectsda dentro
de l@ ofmara, a través de un cilindro cribsdor superior, que
la fecibe por una de susg baseé y le distribuye a travis de las
perforaciones de su superficie.-
Diche corriente de aire, ademda de empujar la napa contra
105 los cilindros cribadores de arrastre, produce un esponjamiento
de la napa, que por la presencia del aire gque p@isa entre la -
mualtitud de fibres integrentes, adquiere mayor fluidez, evitan-
do se produzcan apslmazamientos, atasoos ¥ roces susceptibles
de retrasar la marche& de avance y 6riginar remoolones, gue al-

110 teren la uniformidad y orientacidén de la naps de borra, que -

. avanza hacias el diablo repasador.-




115

120

125

130

135

140

Is napa se introduce en el repasador, con el auxilio de
rodillos que efectdan la entrega, de modo gque, slendo constan-
te, uniforme y automdtica la alimentacién del repasador y en -

rezfn de conserbar las fibres la direccifn y orientacibn dada -
por gl tambor erizado del diablo abridor, as{ como pdr la ac-
cibn del aire impulsado dentro de la cdmara de avance, que man-
tiene la napa en un estado esponjoso, por accifn dcl aire -
oclufdo entre las fibras, la incisidén de los clavos del tam—
bor repasador sobre la napa resulta mucho més eficaz, por cuan-
to.las fibras inciden sobre dicho tambor perpendicularmente h'j
en un estado de disgregacifn o desconexifn entre les fibras
constitutivas de la napa gruesa, gque facilits ls accidn de los
clavos del tambor repasador.-

la accifn desfibrasdors, gue termina 1la disgregacifn de -~
lags fibrass, prosigue de modo que la napa de borra resultante,
.esté constitufda por fibras mfs finas, pero no menos largas,
pues la disgregacibn as{ realizada, no parte ni secciona las
hebras y todo ello, obtenido con una suavidad y fluidez que no
retrasa sl ritmo de la produccidn y sin recalentamientos ni -
roces gue quemen la fibra, traduciéndose esta mejors téenica
en un ahorro de energfa, por ser menor el esfuerzo exigido al
tambor repasador.-

Aplicando los perfeccionamientos descritos, se consigue,
edemds, evitar que las fibras floten en el aire, tanto per tra-
bajar en cdmara cerrada, como por no producirse un desmenuza-
miento y trituracidn excesiva, que 4é lugar a la formacidn de
fibrillas, que a modo de polvo, se dispersan, produciendo depé-
8itos en el suelo que ademés de constituir una merma en la pro-
duceibn, por el porcentaje de materia gque se dlspersa, ensucian
la planta industrial y la propies meguinarie.-

As{ pues, ocon los perfecclonamientos que se patenta, no
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8010 se mejora ls calidad y la productividad, sino éue, me-
diante la entrega asutomdtica entre el dieblo abridor y el re-
pasador, a través de una cdmara cerrada, de avance rectilineo,
favorecido por la accifu de arrastre de los cilindros cribado-
res y por la corriente dg aire inyectado en la cémara, a tra-
vés de uno de los cilindros cribadores, la cual ahueca lg na-
pa de borra, se obtiene una notasble economfa, por eliminarse
la operacién msnuel de trasladar ls borra desde el diablo -
abridor al repasador, evitdndose la formacidn de fibrillas,
que quedan incorporades a la napa, restringiendo el porcen-
teje de mermas, reduciéndose el consumo de energfa y sumen-
teando la calidad de la materie elaborada, mediante un método
mucho més racional que el usualmente seguido.-

Despuds de su paso por el tambor erizado del diablo re-
pasador, la napa obtenida pasa por otra cdmars cerrada y por
unog cllindros oribadores, & través de uno de los cuales se
realize uné aspiracifin de aire paras recoger el polvo que pue-
de haberse formado.-

Se sobreentiende que la esencialidad de la invencién ra-
dica en el método de trabajo descrito, el cual ees independien~
te de las particularidades de los elementos mecdunicos emplea-~
dos, cuya disposicidén y accionamiento podrén adaptarse, segin
convenga, & condicidén de que se respete, en todo caso, la dis-
posicién de une cémera de entrege automdtica entre el diablo
abridor y el d8iaeblo repasador acopledos, de modo gue por di-
che cfmara cerrasa, se realice el avance rectilineo y en per-
fecta orientacidn, de un modo uniforme y sin apelmagzemientos,
de la meteris que se elabora, la cuel es ahuecada o esponjada
por una corriente de aire inyecteda a través del cilindro -

cribador superior, cuya corriente facilita el avance y entre-

ga al aplicer le napa contra los cilindros cribadores y de -




arrastre, que se anteponen &l tambor del diablo repasador.-

175 Ta patente de invencidn, por »PERFECCIONAMIENTOS EN LA
o FABRICACION DE BORRAS”, cuyo privilegio de explotacién para Es—
paila y sus Colonias, se solicita por un periodo de 20 afios, de~

beré recaer sobre las perticularidedes, gque se concretan en

lag siguientes,

. 180 REIVINDICACIONES
l8.~- PERFECCIOHNAMIENTOS EX L4 FABRICACION DE BORRAS”, ca-
racterizados pof el hecho de que la transformecifa de los tra-
pos en borrey, se realiza en proceso continuno, estableciendo -
una entrega automitica entre el diablo abridor y el diable re-
185 pagador, que son expresamente acoplados, realizindose dichs en-
trega a través de una cémara colectora de enlace, por cuya cb-
mara, convenientemente cerrada, avenza en sentido rectilineo g
orienteda perpendicularmente al tambor erizado de clavos del
diablo repasador acoplado, la napas de borra gruess, procedente
190 del diablo abridor, facilitando el evance uniforme, sin remo-
cibén ni apelmazamientos, una corriente de aire inyectada den-
tro de ls cémara colectora de enlace, cuya corriente de aire
esponjg y ahueca lsa napa'de.borra gruesa y le aplioa contrg -
log cillindros ceribadores de arrastre, gue junto con los rodi-
195 llcos de entrega, se anteponen al tambor erizado de clsvos que
congtituye el diablo repasador.-
2¢,- »PERFECCIONAMIENTOS EN L& FABRICACION DE BORRAS”, -
segin le reivindicecidn 1%, ceracterizada por el‘hecho de“que
la naps de borra fina, procedente del disblo repasador, pass
200 @ través de unas cfmara colectore y entre unos cilindros criba-
dores, realizdndose, @ trevés del oilindro superior, una aspi-

racién de aire, que adem&s de activar la circulacidén interior,
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recoge el polvo gue pueda haberse formado, antes de que la
naps de borra elaboréda salga al exterior.~
205 %8,~ »PERFECCIONAMIENTOS EN TA FABRICACIOWN DE BORRAS”Y.
Tal como se he descrito en la pregente memoria.-~
Consta de ocho hojas foliadas y mecsnografisdas por una

sola cara.-

Barcelona a 25 de Octubre de 1958,-
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