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:E:0RTA DECCRIPTIVA

pars solicitar

PATENTE DE IWTRODUCCTION
~en ‘

Ecrafia

bor DIEZ afios
Por: "UISTHEA PARA TACER EL VACTIO BN TAS PRENUAS CONTINUASH
a nouwbre de: Don JOUE /ARTA CARN, DE ..IJERA VALLE, .de na~
cionalidad espafiols, domiciliado en iadrid, celle del Lar-

qués de Urquijo nfi. 7.-

O —_—

PIVALIDAD .~ ia prasente Patente de Introduccidn que
se describe so refiere g un sistems de hacer el vaclo en
las prensas continuas principaluente en las ¢ue se eiplean
en la Tabricacién de pdstas alimenticing, teniendo la ven-
taja de mejorar la calidad de pasta al consezulr que salza
mAs compacta.

DIBUJOS .~ Je acompalia una hoja con tres fisuras en
las gue se representan la prensa continue y las piegas y
el mecanistio ue sirve para extraer el aire, que eon el
objeto de cata Patente.

DESCRPCION.~ Conforue s las tres fisuras resefiadas
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en la hoja adjunta, el mecanismo para ébnseguir el
vacio est& compuesto de las siulentes piezas: Un dis—
co con varios asujeros 4 solidario del tornillo sinfin
3, un tubo de extraccidn de =aire 5, una.pieza en Jor-—
aa de media luna 6, con tres a-sujeros 11, 12 y 13 que
comunican con el tubo 5 de extraccidn de aire, una
tuerca 7 que sujets la pleza 6 2l c¢ilindro 2. Y estan-
do compuesta la prensa continua adenés por una tolva 1,?
nna boquilla de salida de masa 8, debajo de la cusl se
coloca el molde correspondiente 9 ‘e sirve paras dar
1a forin a la pasta y éste sujetado por un portamoldes
10 que con unos tornillos presilona el molde contra la
boquilla 8. : : ;
HAITNCIOTA . IENTO .~ Tha vez dispuestz la ufquina con '
los elementos descritos para ewpezar el trabajo, se
echa 1o mgsa sobre 1o tolva 1, recoziéndola el torni-
1lo =infin 3 gue al sivor hace avanzar la uasa por el
cilindro 2 presionéndola contra el disco anujereado 4,
pasando la masa a travée de los asujeros de dicho dis-
co que 2zl wismo tieipo los tapona parz que no entre
el aire ‘a2l hacer la aspiracién por el tubo 5. Je couu-
nica una bomba de vacio con el tubo 5 para hacer la
aspiracién del aire. Una vez :ue pasa la masa por los.
aoujeros del disco 4, la sesumda parte del tornillo
sinfin 3 recose la pasta y la sigue transportando por
el cilindro 2 pasando por la boquilla 8 y presionéin-
dola sobre el molde 9, que al atravesuar la rasa los
aujeros dc este molde no deja pasar el aire, consi-
~uiendo de esta forma el vacio en el cilindro 2 al haoei
la aspiracién con la bomba de vacio, y el vacio se pro-
duce precisamente delonte y detrés dé la pieza 6. Ta
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masa ol pasar por lon cmjeros del disco 4 cae a la
parte inlerior del cilindro- 2, tromsporténdola el tor-
nillo sinfin 3 hacia 3a boquilla 8 sin elevarla a la
parte superior del cilindro 2 hasta wie eatd o cierta
distancla de la pieza 6 y de estz forma al hacer la
aspiracién la masa no topa los ermjeros 11, 12 y 13.
La pleza 6 esﬁ“dispuesta de forma tue la masa que
aal=a por los grujeros del disco 4 por la parte supe-
rior del cilindro se vea necesaricilente oblisada a
bajar a la parte inferior del repetido cilindro 2 pa-

ra poder pasar a la semnda parte del tan repetido

N
.

cilindro
mmrammemee ] O T A m=—mmm=

Ios puntos gue se desean reivindicar de esta Pa-

tente de Introduccidn por DIEZ aidos son los sl-uientess:

10 .~ Sistema para hacer el vacio en las prens
uonulnuaq ca,%cteflﬂado esencisliiente por estar cons-
ituido por un disco a-ujereado solidurio del tornillo

.
b

nfin ~iratorio.

0
|_v.

20 ,~ Uistema para hacer el vacio en las prensas
éontinuas caracterizado pordgue mis adelante y a cierta
distancis del disco de la reivindicacién anterior y
cubriendo solamente la parte superior del cilindro va
ung pleza sujeta con 1ma tuerca al cilindro.

32 .~ oistems para hacer el vaclio en las prensas
continuas caracterizado poryue la pleza descrita en
1la reivindicocidn anterior tiene tres asujeros (ue se
comunican entre sf y twabién 2 un tubo de asniracidbn
de alre.

42 .~ wisteus para hacer el vacio en las prenses

continuas no conociio en Bapafia tal y cowmo se ha des-
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crito en la iemoria que antecede repfeééhtado en los
dibujos ¢ue se acoupailan y para los Tines que se han
especificado.

Consta la presente lLienoria descriptiva de cuatro
hojas escritas a mAjguina por una sola cara.

iiadrid, 10 de novielbre de 1958.- .
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