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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

CERTIFICADO DE ADICION

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

ws CERTIFICADO DE ADICION en Espafa,
a favor de

 NTAG MUHLENBAU UMD YIDUSTRIE G,m.pdHenacionalidad

_..alamana domiciliado en .. BRAUNSCHWEIG (Alemania)
calle de . Brot Amme Str,

_.ném. 29

por:
‘ - MEJORA 2 INTRODUCIDAS o oo

_», en € objeto de la patente pr1nc1pa1 nGm. 244,918 ...
que fue concedxda en ... de. oo de 195
« PROCEDIP' TEHTO . l AP ARATO PXR’\ BL TRATMIBRN'G TSRMI(-X) ....................

D& GRANULADOS BN MASA.-. Prioridsd alemann de fecha 9
_de néviembre de 1. 957, ,M 354375 IVo/SOo.

SN 650 oy

Agente Sr. de_la Torra.Baslld

....................................



MEMORTA DESORIPTIVA
~ DEL 1s |
GERTIFLGADO DE ADIGION
~ que por Veinta aﬁos, para Espam y sus Poseaiones, se aolicita e
" faver 4 la fime! NIAG MURLENBAU UND INDUSTRIE Gurghui., ontidaa
ulemana, residente en (P.Ob) BHMSGHWEIG (A:lamania). Ernet Amme -
8tr. 19, por i EEB'ORAS IMROBUGID&S EN LA l’m PRINGIP!EB “WORERO
. '244.518 PGR‘V"!ROGEDIIHIENTG ¥ &?M‘BG’ P&Rﬁ &L TRATAMI‘ENTO !mmreo_

DR mm@s BN m&"

ia 1nvenci&n 8e reflere a un aparato para el tratmimﬁo

térmico de granuisdos en maga sobre una parrills mec‘nioa para la

que rluyan los gasen . desde arriba hesta abajo, estando colocads’ go-
bre la miema encima de una capa- de -grenulados frescos una oaps do
granulados que reema por segunda vez ol horno de. la parrilla me=
‘;’n'e(nica ¥ que es separada al final de-la parrilla por un filo y con-,
duaido al horno Ade oaloinnci&n, por ojemplo, al horno girai:orio.

En parrilhs mwdniaas de’ esta olase &8s ha damostrada qua,
' desmorondndose la eapa de granuisdcs freago en la: zonn oneima del
1 v _ailtndro de hworsi&n de 1o petrrilla mec!nina en. ol lado del horno
,.ac oalcimeidn, e mastmd& ls cape del me ertal WMW@W%




gunds vez por el horno, el llamsde materisl retornedo, con ayuda- .
- del tiro de succién existente, en gran parte por debajo del filo
.por lo que safre el proseso que se tiene que realizar sobre la pa-

, 'rrilh meclnica una interrupoién rundamental debido s que se retor-

na nuevamente el oitado mtarial 1o gue t::lene por aonaercuencia ol -

.que no es alimentado sufiocientemsnte el norno de oaloinaci&n, no -

mauteniéndoae el grueso neoosario de la cape de material que se cone

" duce por segonds vez sobre la par:filla‘mecinica, 0 sea'dalmnteria-l B

retornado, , : . .

| 8a‘gﬁn s invencién se evitan dishos inconvenientes por -
ana parrilla lmaézfniccr. queteeﬁ caracterizada por uns disposiei én ae
tal .olase 2 oonat%rneoidn del filo que efectda la separacién de las
dos atpﬁs de tal forme gque la capa del mrterial retornado es amon-

tonada en la zona del extramo de la parrilla meodnioca, pudiendo ob-

., tener la citada . aapa en la zZona del amonbonnmiento an grueeo qua 00=

- i'y'rraeponde aproximadamente el doblo del grueso de la cepa no a:nonto-

B 38

'nada. Para consoguir el efocto indioado,se he de situar ol filo que

realiza la =eperasién de 148 dos capas delante del eje de las ruedas |
de inversidn de la parrills ;n'o'cafniiéa “en ol lado @el horno de vculéi-‘_'_‘;.
necién y esto, hasta tel extremo, qae la distencia del £11o éeparﬁ; “
dor del ejeo de las ruedas de 1nver518n, vista en direoeﬁn de trans-‘
porte, es aproximadmnente igual al gvueso de la capa de granulado -
fresco. Ademfs puede conssguirse el amox;konamienco necesario por el
hecho de que esté ‘arqueado el filo haoii arriba.- |

Ia invencién serd descrita a continuaoi&n modianbe un. ejem-

| ylo de’ reulizaci&n 1lustrado en el plano anexo?

'Ia parrills mecdnica 2 que -camina por la armazén 1, llewva ,
ls cape de granulado fresco 3, aqbre la gque estd ext:endida 1a.0épa -

del material sonducido por 'aegﬁnda ves por el hor'x’so, o sea &l mates

r!.al rehomado 4. Entre ‘ol plano :!.nelinado 6 qua oomiuoe ol matsrial
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":ruma de inverai&n '7 de -1a parri 11a meeinica 2 ee-

t‘ situado el filo 8 gue efectda ls separaoiGn de las dos capes 3

v 4 la uns de la otra. Para evitar quo 108" gaaes 9 que salen del -
horno de calcinaoién fltzyan en tomo del £ilo B ¥y arraehran partes' B
de h caps del material retornado 4, 1levéndolas junto con h oapa

- de gt‘anahdoa frescos 3 al recinb'o 10 por el que. es vaciada la ca-"

pa de yanulado fresco 3 y retornads nusvamente al proeeso. ¥ para:

‘ obligar en cambio dichos gases a pasar on direucién de. 1a flecha 11
"""por las capas ¥ el unparrillado, es amoncomda la oapa ‘del matorial
nretomado 4 en la zona 1mnad1atamente delante de-las ruedae de inver-
“eién 7, ¥ esto hasta tal extremo que la misma llega a formar. allf -

_.'_p!'aterant-emonta un grueso 12 que hace aproxinadamente el,-do_blo: d.el '

,gri:“esofls‘de la capa del material de ﬁatorno no;-amonﬁonado » por lo

que ge !’orma una resistencia a los gases de tal :fndole que ya no se

‘ origins el efecto indeseado.

Para consegnir dichko amontenamiento 88 dobe arquen:* »hacia |

n'ribe el filo 8, raapectivumante, Iln suporficie 82 que sirv'e para -
lq csonduacisdn da ia oxpa del matariaﬂ. rabornado, y situer al miano _

ciempo el principio 81 de 1a misma delan‘be del eje de las rued&s de.
1nver516n 7, es daoir, por una’ ‘medida 14, apronmdnmente igual al
grneso 15 de la capa de materinl fresco 3.

-Las dos capas tienen yrdctionmanto un groeor igual y pue--

- dan tene: una altura total 13 + 15 de por lo menos un cuarto de me-

~tro, debido a que el tratemiento uniforme de la oapa uuperior 4 tie-

ne por oonseouenoia que el tranmisor' oalorirero por emparrilhdu -

servido son dos ‘oapas, pueds ser msnos de la mitad de largo que - I.oa o

.;onociaos tranemiaox-ee oalorfreros por amparrillado fue operan solo

son. una enpn de material o que, puode aumentarse la - altura de hs ca-
pas ‘en gu totalidad a m&s del doble dp las alturas de-. .'Las oapas an

tranamiaoru calorfferos en que’ so operan solo oon una uapnl se pue‘

de pués hacar rnncionar loe transmisores oaloriferes oon omparx'ilh-
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'?rocoa.imianto y mparato para el tratamiento t&mico da g:‘ﬁnﬁ‘l!ﬁﬁg

: dus aon ‘aoble aapa de macor:lal, oon alturas de oaptc'hdst;

: médio metro y mfe, mientras que hasta el presents wan admisibles

* solamente capas hesta una altura de 20 om. maxe

.

La superfisie del emparrillado puede estar constituida por

*  placas que pueden estar perforadas y que .estanmont_adas por lo demds R
de tal manera que pueden las misman oscilar por lcs- 'eje's, de las cade-
nas del emparrillado, coh ebjeto rdo:ciue dichae placas glran heoia aba-
Jo cuando pasan pbr la zona del ramai i-itif’erior.‘ Riﬁ-pri’ii‘di'pio del rai-_v_
‘mal inferior pueden mbnt’arae» varillas transversa les contra las ouales

" rebotan las placas de la parrilla al girarse hacia abajo por su pro-

pio peso por lo que son sacudidaa dichns phaocas y despedidas por ol

“golpe las particulaa del granalado gque hayan quedddo en las ‘perfora-
‘ciones, Iaa‘placns del emparrillado precisan tener solo ana anchura
- de la rajs de aproximadamente 5 mm. mex. Tambien los travesafios de -

-, chapa entre lse rajas pueden estribar alrededor de dicha medida.

-BEI VIND‘IG&GIOW-

'-:,f’s, reivindioa como de 1a propia y nueva 1nven016n 1a p!'opiodad 7 ex-
plotacidn exoclusivas de?

Lew Mejofas'introducidié’ en la. p&tent:a pr‘incipal n9 244&18, por:
Procedimiento y aparato para el tratamiento t&rmico de grantaiados en

v ;masa sonstituido por un horno. dotade de una parrilh meednioca por 1a
LA

que rluyan gases desde arriba hasta abajo y sobre la que es colocada

una capa de granalado fresco y encima de la £1ltima otra capa de gra-

nulado que pasa por segunda vez por el horno y que es separada por -

_un file. sitoado al final del emparrillado v conducida al horno de cal.

moiGn. oaracterizadas porque la disposici&n ¥ conatrueci&n del ci- '

’tado rilc que efeotda la separacién de las dos capas, hage que 1s 08«

pa auperior aaa ‘amontoneds en ls zona extrama final de J.a parri 11a -

meadnica o~

2.~ Mejoras introducidas en la patente principal nd. ‘2an.518, po:-z
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* omarto de metro.
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"n-*r-‘mn, segxfn rdﬂnﬁio&ai&n 6%, caracterizadas por 20908 Bibﬂ‘d .

e ,"sogﬁﬁ relvindioasifn 18 , carsoterizadas pb’i“_jel hesho Te ‘
tiene la ocapa superioi' en la zonag{a"'g'l am‘onton;ﬁ:l&i’to un grueso que “
es aproximadamente igual al doble del grueso de la capa no a.monte-;
neda. ' |

3= Mejoras introducidas en la patente principal ne. 244,918, port

! Proc edimiento y aparate para el tratamiento térmico de granuhdos en

" masa, segfn raivindicmién 1% o 28, caragterizadas por el hecho de -

qne el filo que efestda la saparaaiﬁn de las dos capae llega haste -
delante dol- eje de las ruedas de inversién de la parrilla ;mec(nioa, ‘

| 0 sea hasta tal extremo gque la distancia entrs el prinocipio del filo
’ 115 ~_separador y el eje de las ruedas de inversi&n, vieta en direccién -

de tra{nsport_a s 68 aproximsdsmente igual al si'n,gs'o de la papa infe-

rilope~

4,- Hejoras introducidas en la patente principal n?. 244,918, pors

. ";[.Prooedimunto y aparato para el tratamiento t&rmico de granulados en
" }i;i-éd-j-masa, seg&n reivindieauién 3%, caraotcrizadns porque 91 rilo sepnra-

dor estd argneado haoia arriba.

He= Hejoras introdusides en la patente principal no, '244.918, pors

‘Procedimiento y aparato para el tratamiento térmico de granulados en

‘masa, segﬁnréﬂ.vindioaoi&n' 1#’, earﬁotorizadae‘ porque las capas del

granulado tienen en su totalidad una altura de aproximedsmente an -

8o Mejoras introducidas en la patente prinecipasl ne., 244,918, pors

Procedimiente y aparato pars el tratamiento térmico de ‘granulados en

masa, sagﬁn relvindicacién 1s&, car‘ao;t‘brizadas'por pl.a;:as dé parrilla

osailables per los ejes de los eslabones s siendo la anchura de a8 -
- raja-s y de los travesafios de la parrilla“ mec‘n:lca de prefemantemente*

-5 mme- aproximadﬂmente.-

7.~ Mejoras introducidas en la patonte prinocipal nﬂ. 244.918, por:

: ?rooedimian‘ao y aparato pare el tratamiento térmi.oo de: granu:udos Jen




p:laeas de. Ia: parrilla al. volearse por las ruedas de 1nv::r316n an’

el lado del horno de caleinacifne _
8es "MRTORAS T omcrms BN ‘T mm _PRINGIPAL N8,
PROCEDIMIENTO ¥ arma PERA EL mmmmo 'rmme DB ammms

‘g ms"

244.918 ?OR s

_ Conste la presente memoria ‘de‘abrifpbiva de aeis hojas nue
‘meradas v meaanagraﬂadaa eti une sola cara a las qne ‘ge- acompﬂ”ﬁan

U,un plano para’ sn mejor eomprengwn. B
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