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La in v en ció n  se  r e f i e r e  a un ap ara to  para e l  tratam im ato 

tórm ico de granulados en mana so b re  una p a r r i l l a  m ecánica para la  

que flu y e n  lo s  gasea desde a r r ib a  h a sta  a b a jo ,  estando colocad a so­

b re  la  misma encima de ana capa de grahdladOB fr e s c o  de

granulados que r e c o r r e  per segunda vez e l  horno de la  p a r r i l l a  me­

cá n ica  y qué e s  separada a l  f i n a l  dé la  p a r r i l l a  por un f i l o  y  con­

ducido a l  horno de c a lc in a c ió n , por e jem p lo , a l  horno g i r a t o r io .

En p a r r i l l a s  m ecánicas de e s ta  c la s e  se ha demostrado q u e, 

desmoronándose la  capa de granulados f r e s c o  en la  zona encima d e l 

c i l in d r o  de in v e rs ió n  de la  p a r r i l l a  m ecánica en e l  lado d e l horno 

de c a lc in a c ió n , es a rra s tra d a  la  capa d e l  m a te r ia l p asad c por ¿C -



ganda voz por e l  h o m o , e l  llamado m a te r ia l re to m a d o , con ayuda -  

d e l  t i r o  de su cció n  e x is te n te ,  en gran p a rte  por debajo  d e l  f i l o  

por lo  qae s u fr e  e l  proceso qae se tie n e  qae r e a l iz a r  sobre la  pa­

l e  r r i l l a  m ecánica ana in terru p oiÓ n  fundam ental d e b id o a  qae se r e t o r ­

na nuevamente e l  c ita d o  m a te r ia l  lo  qae t ie n e  por consecu encia  e l  -  

que no es alim entado sa f i  o ie n t emente e l  horno de c a lc in a c ió n , no - 

m anteniéndose e l  g rasso  n e ce sa rio  de la  capa de m a te r ia l  qae s e  con­

dece por seganda vez sobre la  p a r r i l l a  m ecán ica , o sea d e l  m a te r ia l  

80 re to m a d o *

Segdn la  in v en ció n  se e v ita n  d ich o s in co n v e n ien tes por -  

ana p a r r i l l a  m ecánica que e s té  c a ra c te r iz a d a  por ana d is p o s ic ió n  de 

t a l  a la s e  y  const r a c c i ón d e l  f i l o  que o fe o tó a  la  se p a ra ció n  d e  la s  

dos capas de t a l  forma que la  capa d e l  m a te r ia l  retorn ad o  es amon- 

86 tonada en la  zona d e l  extremo de la  p a r r i l l a  m eoónioa, podiendo ob­

te n e r  la  c ita d a  capa en la  zona d e l  amontonamiento an g ru eso q u e  co­

rresponde aproximadamente a l  doble d e l  g rasso  de la  Sapa no amonto­

nada. Para con seg uir e l  e f e c to  ind icad o s e  ha de s i tu a r  e l  f i l o  qae 

r e a l iz a  la  sep aració n  de la s  dos capas d e la n te  d e l e je  de la s  ruedas 

30 de in v e rs ió n  de la  p a r r i l l a  m ecánica en e l  lado d e l  horno de c a l c i ­

n ació n  y s e t o ,  h a sta  t a l  extrem o, qae la  d is ta n c ia  d e l f i l o  sep ara­

dor d e l e je  de la s  roed as de in v e r s ió n , v is ta  en d ir e c c ió n  de t r a n s ­

p o r te , es aproximadamente i g e a l a !  grueso de la  capa de granulado -  

f r e s c o .  Además puede con seg u irse e l  amontonamiento n e c e s a r io  por e l  

38  h e r e d e  qae e s t ¿  arqueado e l  ^Llo h a c ía  a r r i b a . -

Ia  in v en ció n  s e rá  d e s c r i ta  a co n tin u ació n  m ediante un ejem - 

p lc  de r e a l iz a e ió n  i la s t r a d o  en e l  plano an exo!

La p a r r i l i a  mecónioa 2 que camina por la  armazón 1 , l le v a  

la  capa de granulado fr e s c o  5 ,  sob re la  que e s tó  extendida In  capa - 

40 d e l  m a te r ia l oonduoido por seganda vea por e l  horno, o sea e l  mate­

r i a l  re to m ad o  4 .  E n tre  e l  plano in c lin a d o  6 que condace e l  m a te r ia l ,  

dfm V&Z'"l&'eíTQ'íhadO' e l  tra ta m ie n to  p re lim in a r d e l  mismo a l  hom o g ir a —
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"'̂ táMLb 5 ,  y la s  ruedas do in v e rs ió n  7 de la  p a r r i l l a  m ecánica 2 e s -  

tó  s itu ad o  e l  j^Llo 8 que e fe c td a  la  sep aració n  de la s  dos capas 3 

y  4 la  una de la  o t r a .  Para e v ita r  que lo s  g ases 9 q u e s a le n  d e l -  

horno de c a lc in a c ió n  flu yan  en tom o d e l  f i l o  8 y a r r a s t r e n  p a rte s  

de la  capa d e l  m a te r ia l re to m a d o  4 ,  lle v á n d o la s  ju n to  con la  capa 

de grano lados f r e s c o s  3 á l  r e c in to  10 p er e l  que ee vaciada la  ca­

pa de granulado fr e s c o  3 y retorn ad a nuevamente a l  p ro ceso , y  para 

o b lig a r  en cambio d ich os gases a p asar en d ire c c ió n  de la  f le c h a  11 

por la s  capas y  e l  e m p a rrilla d o , es amontonada la  capa d e l  m a te r ia l  

re to m ad o  4 en la  zona inm ediatam ente d e la n te  dé la s  ruedas de in v e r­

s ió n  7 ,  y e s to  h a sta  t a l  extrem o que la  misma lle g a  a form ar a l l í  -  

p referen tem en te un grueso 12 que h a ce  aproximadamente e l d o b l e  d e l

grueso 13 de la  capa d e l  m a te r ia l  de re to rn a  no-amontonado, por lo  

que se forma una r e s i s t e n c ia  a lo s  gases de t a l  ín d o le  que ya no se 

o r ig in a  e l  e fe c to  in d esead o .

Para conseguid dicho amontonamiento se d e b e a r q u e a r h a c ia  

a r r ib a  e l  f i l o  a , resp ectiv am en te , la  s u p e r f ic ie  82 que s ir v e  para - 

lq  conducción da la  Sapa d e l  m a te r ia l  rá to m a d o , y s i tu a r  a l  mismo 

tiempo e l  p r in c ip io  81 de la  misma d e la n te  d e l  e je  de la s  ruedas de 

in v e rs ió n  7 ,  es  d e c ir ,  por una medida 1 4 , aproximadamente ig u a l  a l  

grueso 15 de la  capa de m a te r ia l  fr e s c o  3 .

Las dos capas t ie n e n  p rácticam en te  un g rosor ig u a l  y  pue­

den te n e r  una a ltu r a  t o t a l  13 +  18 de por lo  menos un co a rto  de me­

t r o ,  debido a que e l  tra ta m ien to  uniform e de la  capa su p e rio r 4 t i e ­

ne por oonaeouehóia que e l  tran sm iso r c a lo r í fe r o  por em p arrillad o  - 

se rv id o  pon dos capas¿ pueda se r  menos de la  m itad de la rg o  que lo s  

conocidos tra n sm iso re s c a lo r í fe r o s  por em p arrillad o  que operan so lo

con una capa de m a te r ia l  o q u e, puede aum entarse la  a ltu r a  de la s  ca ­

pas en su to ta lid a d  a mós d e l d o b le  de la s  a l t a r a s  de la s  capas en 

tran sm iso res c a lo r í f e r o s  en que se  operan so lo  con uña capa;  se  pue- 

de puós h a cer fu n cion ar lo s  tran sm iso res c a lo r í f e r o s  con e m p a rr illa -

^  -
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do c a f a d a s  con doblo capa de m a te r ia l ,  con a l t a r a s  de capas h a sta  

76 mádlo metro y mÓs, m ien tras que h a sta  e l  p resen té  eran  ad m isib les  

Solam ente capas h a s ta  ana a l t a r a  de Bo om. max.

La s u p e r f ic ie  d e l  em parrillad o  paede e s ta r  c o n s titu id a  por 

p la ca s que pueden e s ta r  p erforad as y que e s tá n  montadas por lo  demás 

de t a l  manera que puedan la s  mismas o s c i la r  por io s  e je s  de la s  cad e-

80 ñas d e l em p a rrilla d o , coh o b je to  de que diohas p la ca s  g ira n  h a c ia  ab a- 

jo  coando pasan por la  zona d e l ram al i n f e r i o r .  á l p r i n c i p i o  d e l r a -  

* m al i n f e r io r  pueden m ontarse v a r i l la s  tr a n s v e r s a le s  co n tra  la s  cu a les

reb o tan  la s  p la ca s de la  p a r r i l l a  a l  g ir a r s e  h a c ia  a b a je  por su pro­

p io  peso por lo  que son sacudidas d ich as ppaoae y despedidas por e l  

8S golpe la s  p a r t í  (m ías d a l granulado que hayan quedado en la s  p erfo ra ­

c io n e s . Las p la ca s  d e l  em p arrillad o  p re c isa n  te n e r  so lo  una anchura

dé la  r a ja  de aproximadamente 6  mm. max. También lo s  trav esad o s de -  

chapa e n tre  la s  r a ja s  pueden e s t r ib a r  a lred ed o r d e d ic h e  medida.

- -REiviNi&icAcioyas-

90 8 e  re iv in d io a  como de la  propia y  nueva in v en ció n  la  propiedad y  ex­

p lo ta c ió n  e x c lu s iv a s  de!

1 . -  M ejoras in tro d u cid a s  en la  p aten te  p r in c ip a l  n c , 2 4 4 .9 1 8 ,p o r :  

Procedim iento y ap arato  para e l  tra ta m ien to  térm ico  de granulados en 

masa co n stitu id o  por en horno dotado de una p a r r i l l a  m ecánica por la  

9 6  que flu y en  gases desde a r r ib a  h a s ta  a b a jo  y sobre la  que es colocada 

una capa de granulado f r e s c o  y encima de la  ó ltim a o tra  capa de gra­

nulado que pasa por segunda vez por e l  horno y que es separada por _ 

un f i l o  situ ad o  a l  f i n a l  d e l  em p arrillad o  y conducida a l  horno de c a l ­

c in a c ió n , c a ra c te r iz a d a s  porque la  d is p o s ic ió n  y co n stru cc ió n  d e l e i„  

100 tado f i l o  que efeo td a  la  sep aració n  de la s  dos ca p a s , h ace que la  ca­

pa su p erio r sea amontonada en la  zona extrema f i n a l  de la  p s r r i l i a  -  

m ecón io a.-

2 . -  M ejoras In trcd u o id a s en la  p a te n te  p r in c ip a l  n * .  8 4 4 .9 1 8 , p o r : 

Procedim iento y  ap arato  para e l  tra ta m ien to  tÓrmieo de granulados en
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m asa, segón re iv in d ic a c ió n  I**, c a ra c te r iz a d a s  por e l  hecho de que * 

t ie n e  la  capa su p e rio r en la  zona d e l  amcntonamientc un grueso que 

es aproximadamente ig u a l  a l  doble d e l grueso de la  oapa no amonto­

nada.

3 . -M e jo r a s  in tro d u cid a s  en la  p a te n te  p r in c ip a l  n a . 2 4 4 .9 1 8 , por * 

110 Procedim iento y ap arato  para e l  tra ta m ien to  tÓrmioo de granulados en 

m asa, segón re iv in d ic a c ió n  1^ o 2 * ,  c a ra c te r iz a d a s  por e l  hecho de -  

que e l  f i l o  que e fe c tó a  la  sep aració n  de la s  dos capas l le g a  h a sta  - 

d e lan te  d e l  e je  de la s  ruedas de In v e rs ió n  de la  p a r r i l l a  m ecánica, 

o sea Imtsta t a l  extremo que la  d is ta n c ia  e n tre  e l  p r in c ip io  d e l f i l o  

116 separador y e l  e je  de la s  ru ed as de in v e r s ió n , v is ta  en d ir e c c ió n  - 

de tra n s p o rte *  es aproximadamente l g u a l a í  grueso de la  c a p a i n f e -  

. r i o r . -

4 . -  M ejoras in tro d u c id a s  en la  p a ten te  p r in c ip a l  n a . 2 4 4 .9 1 8 , p o r : 

Procedim iento y ap arato  para e l  tra ta m ien to  tórm ico de granulados en 

12o m asa, segón re iv in d ic a c ió n  3 ^ , c a ra c te r iz a d a s  porque e l  f i l o  separa­

dor e s tó  arqueado h a c ia  a r r ib a .

8 . -  M ejoras in tro d u c id a s  en 2a p a te n te  p r in c ip a l  n a . 2 4 4 .9 1 8 , p o r : 

Procedim iento y ap arato  para e l  tra ta m ie n to  tórm ico  de granulados se  

m asa, segón r e iv in d ic a c ió n  1 ^ , c a r a c te r iz a b a s  porque la s  capas d e l  

126 granulado tie n e n  en su to ta lid a d  una a ltu r a  de aproximadamente un -  

cuarto  de m etro#

6 .  -  M ejoras in tro d u cid a s  en la  p a ten te  p r in c ip a l  n ^ . 2 4 4 .9 1 8 , p o r : 

Procedim iento y a p á ra te  para e l  tra ta m ie n to  tórm ico de granulados en 

m asa, segón r e iv in d ic a c ió n  1 * ,  c a ra c te r iz a d a s  por p la ca s  de p a r r i l l a

130 o s c i la b le s  por lo s  e je s  de lo s  e s la b o n e s , siendo la  anchura de la s  -  

r a ja - s  y de lo s  trav esad os de la  p a r r i l l a  meodnica de p referentem ente 

5 mm. a^oxim ad am en te.-

7 .  -  M ejoras in tro d u c id a s  en la  p a ten te  p r in c ip a l  n s . 2 4 4 .9 1 8 , p o r : 

Procedim iento y ap arato  para e l  tra ta m ie n to  tómnioo de granulados en

136 m asa, segón re iv in d ic a c ió n  6 ^ , o a ra c te r iz a d a s  por topes situ ad o s so*-



'-^#^a''é^;ÍK fe!k-or d e l  em parri l ia d o  con tra  lo s  que ^ e b o t ^ . 3 & 4 - ^ t  

p la ca s  do 3a p a r r i l l a  a l  v o lca rse  por la s  ruedas de in v e rs ió n  en 

e l  lado d e l  horno de o a lc in a c iá n .

0 * - "MEJORAS INTRODOrCIMS SN LA PM?ENTE PRINCIPAL NH.  2 4 4 .9 1 8  P(3R:  

moCEDIMIENTO Y APARATO PARA EL TRATAMIENTO TERMICÓBE GRANUMDOS

Consta 3a p resen te memoria d e s c r ip t iv a  de s e i s  bogas na*- 

moradas y m ecanografiadas en una s o la  cara  a la s  que se  acompasan 

un plano para su m ejor eám prensián*

MABR1D, v i sobre de 1 +958 .
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