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PATENTE
DE
INTRODUCGCTION

por "UNA MAQUINA DIVISORA-PESADORA-HENIDORA AUTOMATICA PARA
PASTAS O LIASAS EN ESPECIAL DE PANIFICACION", & favor de la
razon social espafiola TURU, S,A,, domicilisda en TARRASA (Bar-
celona) Avda, Abad Marcet, 87,

LELMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere esta patente de introduccidn & una méquina
divisora-pesadora-hefiidorg automdatica parea pastas o masas sn es-
pecial de panificacién, practicada con éxito en el extranjero,

El objeto de la presente patente es una mdquinsa opera-
tivamente dispuesta psra realizar un proceso por el cual reci-
biendo porciones de pasta irreguler, por una tolva divide estas
en porciones mas bequeflas y de pesos exactos prefijados y com-
Pletamente regulares pasando a continuacidn automdticamente g
un aparato heflidor que amasa y forma trozos en redondo seliendo

continue y autométicamente por una cints sin~-fin o messg trans-
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La divisidn de la pasta se efectua dentro de la maguina
de un modo sencillo y sin que aquella seatrabajada por la miqui-
na. be este modo la pestas conserva las mismas propledades que
trabajada en divisoras manuales, pero sin los inconvenientes y
lentitud de estas,

De esta primers parte de la maquina, les porciones, ya
divididas en pesos exasctos, pasah a la parte de la méquina de
nefildo donde estas porciones son trebajadas exacta y correctamen-
te como lo efectusn lss manos del panadero, para formar redondo.

De este modo el pan gue se obtiene de estas méguinas com-
pletemente sutométicas y fdciles de manejar, €s en aspecto y vo-
lumen igual al fabricado a mano en un produccibdn y rendimiento
muy superior y sin esfuerzo ni fatiga del peanadero,

Ambes partes ce la méquiha, diviscra y hefiidora pueden
igualmente montarse sobre una bancada comin o bien independiente
una de otra escapdndose esto a la finalidad de esta patente,

El trabajo se efectia del siguiente modo: En una tolva
situada en la parte superior se van depocsitando trozos de pastea
de 2, 3 o 4 kgs, gue por su propio pesc van introduciendose en
una cémara de divisidn previa situada a toda la cnchura de la
parte inferior dec la tolva de zlimentacidn,

Usta cémara se abre y cierra periodicamente moviéndose por
su interior un pistdn que empuja & la paste a introducirse z=n lss
céamaras divisoras de un tembor giretorio, La mess scbrante de ia
cémara de divisidn previa vuelve otra vez a la tolva de alinmenta-
cidén por unos orificios que & este eecto quedan sin cerrar sl
desplazarse la plancha que formg esta céamara, La distancia entre
el extremo de l& plancha y el pistén puede regularse para dife-

rentes pesos de masa,
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Una vez la pasta en las camaras divisoras gira el tambor
donde se aloja, un dngulo de 900 descendiendo mecanicamente los
pistones de las mismas y cxpulsendo asi a las porciones gue gue-
dan depositiadas en unas pequeilas tolvas con fondo basculante del
aparato de amassr,

kste aparatoc de amasar estéd dotado de movimiento de ele-
vacibn y descenso y de movimiento en espiral.

Al descender el aparato, bascula el fondo de las pequeflas
tolvas donde se alojan las porciones de pasta y estas caen sobre
ung cinta sin-fin transportadora horizontal dentro de un vaso in-
vertido.

Bl movimiento de descensgo se detiene cuando el borde in-
ferior de estos vasos se encuentren a unos milimetros de la masa,
empezando entonces un movimiento en espiral que se trensmite a
las porciones de pasta por medio de los vasos gue las alojan.

Iiste movimiento se desarrollg en espirsgles cada vez ma-
yores partiendo de un punto cero ¢ de descanso y volviendo luego
nuevamente al mismo,

De preferencisg el movimiento de la espiral mecénica sa-
be efectuarse en numerosas espiras a la ida y en pocas a la vuel-
ta.

Una vez la cspirsl a vitelto a su punto cero se eleva el
aparato y evanza la tela transportadore uns distancia determina-
da desplazando las porciones hasta uns posicidn tal, gque al des-
cender de nuevo el aparato amasador son albergadas por otros
vasos més cerrados, imprimiendoles nuevamente movimiento en es-
pirel y completando as{ el hefiido de 1la pasta y la formacidn
perfecta de redondo,

Para la realizacidn alternativae de estos movimientos de

elevacidn, desceneo y espiral, el aparato amasador esta unido



S5e

10.

i5.

20,

25,

30,

por un soporte de menivels g un eje de rotacion constante.

Zste eje lleva alojesdo un casguillo desplazable sobre
el que bascula exeéntricemente el soporte de manivela anterior.

Otra pieza exterior He desplaza sobre el casquillo lsa
cual por medio de palancas y desde una exceéntrica estd dotadsa de
movimiento de elevacidn y descenso.

A1l descender este pieza, desciende todo el aparato hefiido
naste encontrer un tope. Entonces el casquillo exterior continua
bajando pero sin descender el aparato hefiidor. Este movimiento
de descenso produce shora por mediacidn de una articulacidn y
unos sectores dentados, un descentramiento entre el eje princi-
pal de rotacidén constante y el eje de soporte de manivels origi-
nando a sste el movimiento espiral.

41l elevarse, primero se dentran estos ejes desaparecien-
do el movimiento en espiral elevdndose luego todo el apsrato
hefidor,

De sstos mecaniémos van colocados una a cada lado de la
cinte transportadors,

Un aparato empclvador regulable, espolvorea harina so-
bre la pasta al entrer en la cémara vy al depositarse sobre la te-
la,

Pars facilitar la explicacidn se acompafia a la presente
memoria unas ldminas de dibujos en las que se representa esque-
maticamente un caso de realizacidn de la méquina divisoraRpesado-
ra-hefiidora automética que se cita a titulo de ejemplo, no 1li-
mitativo del alcance de la patente que se solicita.

En log dibujos:

la figure 1 representa un corte longitudinal de la mé-
quina sin el mecanismo hefiidor,

La figurd 2 represente el movimiento de la mesa de tra-
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bajo o cinta sin-fin transportadora, 24 5 1 46

La figura 3 representa la expulsidn de la porciodon de ma-
sa ya divididas,.

La figura 4 una planta de la figura anterior.

La figura 5 una seccidn del mecanismo de amgsar,

La figure 6 una plants de la figure anterior.

La figura 7 una vista por A de la figura 5 y

Lag figuras 8 j 9 el movimiento del gparato hefiidor o
de amgsar,

En el ejemplo de realizecidn representa, 1 la tolva de
alimentacidn, 2 la placsa que cierra alternativamente ls cémara,
3 de divisidn previa. Esta pleca lleva unas ranuras 4 en el ex-
tremo para una vez cerragda (fig., %) permitir el pasc de la masa
sobrante nuevemente a la tolve de alimentacidn.

A esta plsca la arrastra el gatille 5 que se incrusta en
la lenglieta 6, al avaenzar cuando esta placa ha llegado 2l final
el gatillo se levanta por medio de la ruleta 7 avanzando enton-—
ces solamente el pistdn principsasl 8,

Este pistdn que junto gon el gatillo recibe movimiento
de le pslance 9 tiene al iniciar el retroceso y avance un punto
muerto que se consigue por el vastago 10 del misg;/

De este modo se impide que la pasta introducida en 1la
céamara 11 del tambor giratorio 12 vuelva a la de divisién previa
por haber quedado agquella abierta antes de haber girado el tambor

Asi también sl iniciarse el movimiento de avance de la
palanca 9 primero se adelanta le place 2 una distancia (a) que
depende de la porcidn de pasta que se desee dividir.

fste disténcia (a) figura 1 se regula por los volantes
roscados 1> que desplazan el gatillo sobre las pieza 14 articula-

de sobre la palsnca 9 (figura 1, 3 vy 4),
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Esta palanca 9 recibe movimiento desde el motor i5 por
mediacidn de la transmisidén 16 hasta el drbol de levas 17 v de
aqui por una excéntrica 18 y una biela 19 que la hace bascular
sobre el eje 20,

B1 pistdn principal 8 es movido por las corredera 21 vy la
articulacidn 22,

Desde el érbol de levas 27 y por mediacidn de la leva
23, palanca 24 articulada en 25, tirante 26 y pieza 27, se da al
tambor 12 un giro de 900 sincronizado con el movimiento del pies~
tdn principal 8 de tel modo que cuando este retrocede aguel girg
en sentido descendente y ascendente volviendo e la posicidn de
alimentacidn cuando la rieza 8 empieza nuevamente a moverse figu~
re 1).

El pistdn 28 retroceds por la presidn de 1le pasta cusando
se esté 1lenaﬁdo hasta que el tope 29 encuentra el casguillo 30
unido a la pieza o eje 31 que lleva sobres sus extregos dos cg-
rrillas 32 deslizentes en los sectores 35,

Estos sectores 33 estan montados excéntricamente con el
tambor 12 y basculsntes desde el eje B4. De este modo al girar
el tambor 12 lsg carrilles 32 hacen descender el casguillo 30
y este & su vez por el tope 29 gl pistdn 28 expulsando toda 1ls
basta elojada en su interior,

Por medio de un volante 35 Yy un sector gradusdo 36 puede
hacerse mayor o menor esta excentricidad segin le porcidn de pas-
ta & dividir, ya que el tope 29 encuéntra més o menos camino 1li-
bre,

La divisidn as{ formada cae en lg tolva 37 cuando esta
se encuentra en la posicidn superior (figura 3) y con el fondo
38 cerrado. 41 descender este fondo, tropieza en el gatillo 39 y

bascula sobre el eje 40 abriéndose y dejando pasar & la pasta &
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lg parte inferior (fig, 1). Z1 fondo 38 vuelve a la posicién nor-
mal por el resorte 4l ¥ ¢l tope 42, &l gatillo 29 articuila en 4% ’
y lleva un resofte iy gl objeto de gue al elevarse la tolva no se .
abra ¢l fondo en sentido conhtrario,

w1 movimiento & intervaelos de la mesa 5y o cinta sin-fin
transportadora viene dado desde cl érbol de levas 17 (fig 2) por
medioc de ls leva 45, Ecste hace bascular le palanca 45 sobre el
eje 25 imprimiendo &l tirante 47, y aywdado por el resorte 48,
un movimiento de vaivén que lo recibe la palanca 49 le cual gira
en 50 y lleva en 51 un gatillo 52 dando movimiento a la rueda de
trinquete 53 solidaria al tambor de arrastre 54. Este movimiento
estd sincronizado con el resto de la méquina, moviéndose la telsa
55 cuando el aperato ‘e amasar estd en la posiciodn elevada (fig.

).

N

Un tensor 56 (fig 1) impide gque la tela O cinta sin-fin
trabaje floja.

Ll aperato de amasar o hoﬁidor'(figs. S5, 8y, 7y S ¥ 9) re-
cibe el movipiento iguslmente del arbel de levas 17. Un par de
levaes 57 y 58 coriginan uh basculamiento sobre el eje 59 de la
palsnca &0 que a su vesz lo transmiten sobre ¢l eje 51 a la pslan-
ca 62 a través del tirante 63. Usta palanca 62 da un mevinmiento
de ascenso y descenso a la pleza 64 guiada en 65 y gque lo comuni-
ca al olato o brida 66, que abraza le piecza 67 montada sobre el
casquillo 58, desplazable axialmente sobre el eje 74. Iste cas-
gquillo 68 lleva cn la parte superior un punto de giroc 69 que re-
cive el soporte de manivela 70 en cuyo extremo opuesto llevs un
sector dentado. Igualmente al lado opuesto del punto de ciro 69
del casquillo 68 va un eje 71 gue recibe otro sector dentado 72
(fig., 7) en cuyo extremo va articulado por el eslabdn 73 al pla-

to 66.
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El eje 74 lleva movimiento constente de rotecidn trans-
mitido desde 17 por las poleas 75 y 76, correa 77 y Jjuego de &n-
gulo 78, & su vez este movimiento lo transmite a las plezas 68,
=9, 70, 1 y 7=.

Al subir la pieza 66 eleva le pieza 67 hasta encontrar
el tope 79, Durente este movimiento el casquillo 68 no se ha ele-
vado por encontrsr la resistencia del resorte 80 teniendo sola-
mente movimiento de rotacién, La pieza 66 (fig. 7) por la arti-
culacidn 73 y sector dentado 72 ha dado un giro sobre 69 (fig 6)
a la pieza 70 hasta gue esta y el eje 74 han quedado completamen-
te concéntricogs sobre un mismo eje axial. Durante este giro de la
pieza 70, de g hasta b (fig. 9), el movimiento de rotacidn cons-
tante se hag cambiado con el de giro del soﬁorte de manivela pro-
duciendo un movimiento espiral de retroceso del gparato de amesar,

Al llegar a cste punto en gue los ejes 81 y 74 se encuen-
tren sobre un mismo eje axiel, le pieza 67 hace tope en 79, no
produciéndose mds que movimiento de rotacidén en el eje 81 y por
lo tanto el aparato de amasar no tiene otro movimiento que el
de elevacidn (fig. 3) naste el final de su carrera,

A1 descender ambos ejes desclilenden axialmente centragdos
nasta que 68 hace tope en el tubo 82 (fig. 7), del cual se encon-
traba separaedo. Se origina entonces por la srticulacidn 73, pues-
to que 66 continua bajando y 72 ha quedado inmovil (en sentido
descendente pero no obstante dotado todo de movimiento de rota-
cidn continuo)., un giro de la piezsg 70 de b hasta & (fig. 8) que
unido &l de rotacidn origina el espirel aprovechando pars amaBar
gn redondo,

Las excéntricas 57 y 58 (fig. 5) dan menor veloccidad a
la pieza 66 (fig. 7) cuando baja produciendose la espiral de 1la

figura 8, es decir, de muchas uspiras, y mayor velocidad cuando
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sube produciéndcse 1la espiral de la fig. 9 de pocas espiras.
Ue estos eparatos de amagsar se disponen dos, una & cada
ledo de la mesa o cientas transportadora sin-fin unidos por bags-

tidor 83 (fig, 6) que recibe unos vasos invertidos y caembisbles

84 para porciones de masa 85 mids graendes o mas peguerigs,

La tolva de glimentacidn 1 puede iguelmente ser dotada
de dos cilindros 86 (fig 1) de sentido de giro contrario, conti-
auo o intermitente para en caso de necesiter slimentacidn forza-
da.

1 empolvador 87 espolvores harina a la mcsa antes de ce-

rrarse la cdmare de divisidn previa 3 (fig., 1) y & las porciones

‘de masa dividides y depositadas en 38 (fig. 3) a través de los

canales 88 del cilindro 12,

La invencidn, en su esencialidad, puede ser llevada a la
préactica en otras formas de realizacidn, gue difisran en detalle
de la indicada a titulo de ejemplo en la descripcién, a las cua-
les alcanzara igualments la proteccion gue se recabas, Podré, bues,
construirse en cualquier formsg y tamgiio, con los medios y mate-
riales mas adecuados, por quedar todo ello comprendido y no al-

terar el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencidn con lo gue se declars
no divulgsdo ni practiéado en Espafia comprende las siguientes
reivindicaciones:

1. Une méquina divisora-pesadora-hefiidora automdtica
caracterizada porque sobre una tolva de azlimentecidn libre o
ferzada se van introduciendo porciones irregulares de masa en
especiel de panificacidn, pasendo a continuacién & une cdmara de
divisiodn previa y de abertura y cierre intermitente de donde es
introduecida por medio de un piston en otres pequefias cdmaras divi-
soras situades en nimero conveniente, sobre un tambor giratorio
Yy que ung vez llenes gira aquel produciéndose la expulsidn de las
porciones, debidamente espolvoreadsas de harina, sobre una mesa
de amasar donde son sometidas a continuacion, una dos o tres
veces & un movimiento en espiral que las forma en redondo, sa-
liendo continua e interrumpidameﬁte pbor el extremo de sstg mesa,
completamente exactas de peso prefijado de entemano, y perfects-
mente fermadas en redondo,

2, Una mdquina divisora-pesadors-hefiidora asutomdtica
para pastas o masas en especial de pasnificecidn, segin le reivin-
dicacidn primera caracterizada ademds porque la cémars de divisidr
previa se abre intermitentemesnte en toda la superficie del fondo
de la tolva y puede, le cesbida de aquella, regularse a voluntad
segun las porciones de masa gue se desean obtener, Sienif la ma-~
sa contenida en esta cédmara empujada por un pistén a otras cama-

ras més bequefias situadas enfrente sobre uan tambor basculante
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volviendo la masa sobrante a la tolva de alimentacidén a través
de unas ramas practicedas en la corrcdera gue forma esta cémara.

3. Una méquina divisora-pesadora-uefiidora automitica pa;
ra pastas o mgsas en especial de p&nificacién, segin las reivin-
dicaciones 1 y 2 caracterizada ademés porgque el pistén de la cé-
mars snterior tiene puntos puertos o de reposo en los finales de
carrera a fin de que la pesta introducida en las cémarss de diviqi
s1én del tambor no pueds retroceder a aquellas por haberse retira-
do el pistdn antes de haber besculado el tambor ¥y también para
que al principio de iniciarse la carrera la placs que forma pro-
piamente esta camara se asdelante al pistdn un tiempo prefijado
segin la porcidn & dividir,

4, Una méquina divisora-pesadora-henidora automética pa-
ra pastcs o masas en espscial de penificacidn, segin las reivin-
dicgciones 1, 2 y 3 caracferizadas'tambien porque las céamaras de
divisiodn final se enfrentan a la de divisidn previa a lo largo
de un tambor basculente, llevendo cade una su correspondiente pis-
tén que retrocede por la presién originads en la camara de divi-
sidn previa, hasta un tope que se regula a mano, segin la divi-
sidn gque se desee, y que una vez llenadas basculs gl tambor 900
avanzando los pistones por efectos ds una excéntrica, hasta la
posicién brimitiva expulséndoude este modo las porcicnes dividi-
das y volviendo huevamente al tambor a basculer nasta la posicidn
de llenado.

5, Una mdquina divisors-pesadora-hefiidora automdtica
pare pastas o masas en especial de panificecidn, segin la reivin-
dicacidnes 1, 2, 3 y 4 caracterizsda ademss porque las divisiones
asi formadas casn sobre unss tolvas de fondos basculantes gue
ge abren periocdicamente, y el descender aquellas dejan caer las

porciones, en el momento preciso, sobre une mesa de amasar, donde
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son sometidas & continuscion a un movimiento de hefiido en espiral
dentro de un veso invertido que las forma en redondo,

6. Una méquina divisora-pesadora-hefiidora automitica pa
ra pastas o mesgs en especial de panificacidn, segin las reivin-
dicaciones 1, 2, 3, 4# y 5 caracterizada tambien porgue el movi-
miento espiral perte de una posicidn cero, alcanza un méximo en
numeeosas espiras y vuelve a lg posicidn cero en pocas espiras,
logréndose esta espiral mecdnica por la combinacion de un conti-
nuo movimiento ds rotacidn y otro periddico de cxcentricidad,
originados ambos desce un arbol de levas comun.

7. Ung miquina divisora-pesadora-hefiidora sutomdtica
parae pestas ¢ meses en especiagl de panificacidn, segun las rei-
vindicaciones 1, 2, 3, %, 5 y 6 caracterizade adcmds porgue una
vez realizado el movimliento de ide y vuelta en espirgl, el gpara-
to heflidor o amasgdor se eleva avanzando la cinta trasportadora
un corto caminc hasta una nueva posiciodn en que nuevemcnte cdes-

ciende v las porciones, en perfiodo de formacidn en redondo o he-

=

ido, son nuevamente cublertas por un veso més agvanzado hig de for-
ma mds extrecha que las somete otra vez el mismo movimiento sa-
lienco en el dltimo avance de la cinta sin-fin fuera del alcance
la Gltima hilera de vasos y de donde pueden recogerse debidamente
redcndeados.

8. Una méquina divisora-pesadors-hefiidora automatica
pera pastes o masas en especial de panificacidn, segdn las rei-
vindiicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6, y 7 caracterizada tambiédn porque
la maquing divisora-pessdora autumdtica 7 la hefiidora automatica
puedecn ir independientes una de la otra o bien montsadas ambas co-
bre una bancada comin, rccibiendo movimientos sincronizados des-
de un mismo arbol cde levas,

’ > ) > R ~ 3 - - .
g. Una maguina divisora-pesedora-hefiidera automdtica
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segin las reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, ¥ 8 caracteriza-
da ademds porgue un mecahismo empolvador regulable en cantidad y
movimiento, espolvorea harina sobre lag pssta sntes de pasar a la
cémara de divisidn previa y antss de cger la pasta ya dividida
en la cinta sin-fin, © mesa de amasar,

10. Una mdquine divisora-pesadora-hefiidora automstica
para pastss o masas en especieal de panificacidn.

Secin se describe y reivindica en la presente memoria
gue ccnsta de trece hojas foliadas y escritas a mdquina por una
scla cere, acompafiedes de tres lédminas de dibujos,

ijadrid, a 7 de Woviembre de 1958,

TURU, S.A.

R/rnm,
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