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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AfOS, EN ESPANA, & FAVOR DE
SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLACES ET PRODUITS CHIMIQUES
DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY ET QIREY, DE NACIONALIDAD FRANCESA, RESI-
DENTE EN PARIS (FRANCIA), 1-bis, Place des Saussaiesy

sebre:

"UN PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE FIERAS A PARTIR DE
MATERIAS TALES COMO VIDRIO, BASALTO Y ESCORTA Y APARATO PARA SU
REALIZACIONY .~
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La presente invencidn se refiere a la fabricacidn de fi-
bras a partir de un hilillo de materia termopldstica tal como
materia mineral y mds particularmente vidrio, escoria, basalto
etc., en estado fundido, deslizandose especialmente dicho hili-
1le a través de un orificio practicado en una reserva de mate-
ria fundida y siendo estirado en fibras por cualquier medio apro-
piado, pudiéndose efectuar la accidn de estirado mecdnicamente,
por medios neumdticos e por eentrifugacidn.

La invencidén tiene por objeto un perfeccionamiento en es—
tes procedimientos cue consiste en someter el hilillo dd materia
a la accidn de medios de calentamiento, situados por encima de
los 6rganos utilizados para la transformacidn en fibras, de tal
modo que la transmisidn de cglor entre dichos medios de calenta-—
miente y el hilille de materia se efectud sin contacto material.

La Solicitante ha comprobado que la eliminacidn de toda
posibilidad de contacto de hilillo de materia con los materiales
s€lidos o con las llamas e gases eslientes permite ebtener cier-
to nimero de efeetos téunicos partieularmente ventajosos.

‘BrectiVamente, este perfeccionamiento permite llevar el
hilillo a temperaturas elevadas que no pueden ser obtenidas cen
los dispositivos conocidos. Por ejemplo, en el caso en que el
hilillo de materia es producido a partir de un desificador,
apenas es posible obtener, a la salida del dosificader, un hili-
11lo de vidrio que presente vna temperatura notablemente superior
a 15002 C sin chocar con grandes dificultades gue resultan en
particular de la corrosidn proveniente del contacto del vidrio
con el dosifieador. Gracissa la invencidn, es posible llevar el
hilillo de vidrio, ® de mode generzl de materia fundida, a una
temperatura muy elevada, que puede ser per ejemplo del orden de

15002 C o mfs,
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domo, por otro lado, la elevacidn de temperatura del hilillo
de materie es,obtenida sin nccesidad de medios de calentemiento
tales como llamas o gases calientes, el hilillo sigue un trayeeto
preciso sin posgibilidad de desviaciones, |

Bem Ademfs, el procedimiento segin la invencidn permite regular
en cads instante, de una maners muy precisa y flexible, la tempe-
ratura del hilillo de materia y someterle a la accidn de estirado
e una temperatura bien definida. Puede, pues, ser utilizado venta- f
josamente cuando se opera con una materia que tenga una corta dis~ |

10.~ posicién de trabajo, puesto que permite regular la temperatura del
hilillo entre el Srgano productor del hilillo y los medios que le
transforman en fibras.

El procedimiento segin la invencidn puede ser utilizado en el
easo en que la materia que debe ser transformadsa en fibras presentei

15.- un punto de fusién elevado. :

Puede igualmente ser ventajosamente utilizado cuando se deba
someter a la accidn de los medios de estirado un hikille de materia?
tal come vidrio, de pequefla viscosidad, o sea en general a tempera-
tura elevada. |

20, Segin un modo de puesta en préctica del procedimiento de la
invencidén que se muestraqparticularmente ventajoso, el calentamien—‘
to del hilillo de materia es obtenido per medio de corrientes indu-;
cidas en dicho hilillo, Segin una variante, el calentamiento es
realizado por pérdidas dieldctricas en el hilillo.

25 ¢ Segiin otro modo de puesta en préctiea del precedimiento de la
invencidn, el ealentamiento del hilillo deAmateria es obtenide con
ayuda de medios deﬁcalentamiento que eperan por radiacidn sobre el S
hilillo. Particularmente, se puede hacer ﬁasar el hilillo de mate—
ria libremente en wn recinto cuyas paredes son llevadas a alta |

30 ¢~ temperatura por medios de calentamiento apropiados y que,‘rfadian
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Los medios de eglentamiento utilizados pueden permitir

sobre el hilillo.

realizar un calentaniento uniforme sobre toda la alturs del
hilillo. Pueden igualmente ser dispuestos de modo gue permi-
tan obtener ealentamientos diferentes en diferentes puntos de

5o dicho hilillo, en particular un cglentamiento mds intenso en
la zona vecing de los drganos de estirads.

La figura 1 del dibujo adjunto muestra esquemdticamente
un modo de realizaeidn del procedimiente segfin la invenciéh
en el cuzl se utiliza un campo de alta freeuencia que produ-

10.~ee en el hilillo de materia'corrientes inducidas. Esje sampe
Es ebtenido por medio de una resistencia 2 recorrida por una
sorriente de alita frecuencia, por ejemplo del erden de 5.000
kiloherciés; Bsta resistencia es coaxial al hilillo de materia
1l que se desliza;>por ejemplo a partir de una reserva, y el

15;:campo que produce se ejerce ante log dispositivos que'asegurén
el estirado del hilillo en fibrase. Bn lugar de una sola resis-
tencia, se pueden prever varias dispuestas unas a continuacién
de oitras pafa obtener calentamientos diferentes del hilille en
su recorrido.

20.- En la variante representada en la Fig, 2, el hilillo 1
pasa segln el eje de un conducto 3 de materia refractaria en
el cual es prevista, coaxialmente a dicho eje, la resistencié
2 recorrida por la corriente de alta frecuencia.

La Fig. 3 representa esqueméticamentevun modo de puésta

o5,.,-en préctics del procedimiento de la invencidn en el eual se
utiliza un campe de alta frecuencia que eleva la temperatura
del hilille 1 por pérdidas dieléctricas. Este campo es produ-
cide entre las armaduras A-4g hemicilindricas eoneéntrieas al
hilillo, La frecuencia de las corrientes que alimentan estas

30.ermaduras puede ser del orden de 30.000 kilohercios.

i
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En lé forma de realizacién representada en la Fig. 4, se
utiriza un g¢co intensivo producido enire los eleetrodos 5-5a
en el foco de un reflector 6 que reenvia los rayos calorificos
sobfe un segundo refiector 7 segin el eje por que pasa el hi-
1illo 1. |
5y Quede bien entendido que la invencidn no queda limitada
a los modos de realizacidn que preceden, sino gue puede ser
realizada segfn diversas variantes. En efecto, se ﬁuede rea—
lizar el ealentamiento del hilillo por efecté de Joule hacien-
do pasar por dicho hilo una corriente eléctrica. Igualmente el
10.—proced1m1ento segin la invencién puede ser aplicado de modo que
se opere sobre lg materig antes de ser lleVada al estado fiuido. .
NOTA
En resumen, la presente patente de inveﬁci5n se contrae a
las reivindicaciones siguientes 3
15 l8.- Un perfeccionamiento, en la fabricacién de Ffibras é
partir de materias tales como vidrio, Basaltd ¥y escoria y aﬁa—
rate para su realizacidn caracterizados porque el primefo o&n—
siste en someter un hilille de materia en estado fundido, por
encima de 1os drganos de transformacién en flbras, a 1a accidn
20.-de medlos de culentamlezto de modo que la transmlslén de calor
entre dichos medios y el hillllo cltado se efectue sin eontnac—
to materlal.
28 ,~ Un perfecolonamlento, segin la re1v1ndlcaclon 1€, Ca~
racterlzado porque el calentamlento del repetldo h111110 de ma~
25.—ter1a es obtenido por medlo de corrlentes 1nduc1das en el hi-
lillo. | o ‘
3§;~ Un perfeccibhamieﬂfo;:éégﬁn 1lg reivindieacidn 1§,”§a— |
racterizado pOrqde el caléﬂtamiento éitadd es realigzado pdr‘pér—f
,didésrdiéléctricas eﬁ el hilillo dé que se ha lHecho mérito,

30.-  48J= Un perfeécienamiento, segiin la reivindisadién 12,
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5 caraoterizado porque los medios de calentamiento operan por
radiacidn sobre el hilillo. |
58.- Un perfeccionamiento, segfin 1la reivindicacidén 12, ea—
racterizado porque se hace pasar por dicho ﬁilillo una, cofriente
eléctrica que eleva su temperatura por efecto Joule.
5em 68.~ Un perfeccionamiento, segfin la reivindicacidn 12, ea—
racterizado porque el citado calentamiente se lleva a cahbo de
modo uniforme sobre toda la altura del hilillo. 7
78.— Un perfeccionamiento, segfn la reivindicacién 18, ca-
ratterizado porgue se somete el repetido hilillo a calentamien-
10.~ tos diferentes en diferentes puntos de su longitud.
88,~ Un perfeccionamiento, segdn la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porque ¢l ealentamiento es més intenso en la zona
del hilillo préxima a los Srgenos de estirado.
98.— Un perfeccionamiento en la fabrisacién de fibras a pae-
15~ +ir dedmaterias tales como vidri&, basalto y escoria y aparato
pare su realizacibn, earacterizados porque dicho aparato'consta
de una resistencia recorrida per una corriente de altg frecuen-—
cié y dispuesta coaxialmente con el hilillo de materia,
108,~ Un perfeccionamiento, segﬁn las anterlores reivindgi-
20 sa01ones, scracterizado porque el mencionado aparate para su
realizacién consta de unas armaduras hemi-cilfndrieas coaxiales
al hilillo y alimentadas por una eorriente de dl ta frecuencia
entre las cuales pasa el hilillo.
118.- Un perfeccionamiento, sdgin las reivindic ciones
T precedeﬁfes caracterizado porque dicho aparczte consta de un

arce intensivo cuyos rayos oalorlflcos son dirigidos por re-
flectores que calientan el hilillo.

128, "UN PERFECCIONAMIENTO BN LA FABRICACION DE FIBRAS
A PARTIR DE MATBRIAS TALES COMO VIDRIO, BASALTO Y ESCORIA
30.~Y APARATO PARA SU REALIZACION", segéin quedan descritos y



y reivindicados en la precedente memoria y nota reivindiea-

teria, que consta de 7 pdginas meeanografiadas y dibujo adjunte.

Madridi  © NOV. 1058

SOCIETE ANONYVME DES MANUSACTURYS
DES GLACES ET PRODUITS CHIMIQUES
BE SAINT-GOBAIR CHAUNY ET CIREY,
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