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La presente invencién se refiere a la fabricacidn de napas,

placas o piezas con forma de fibras de materias termopldstiocas,
par%icularmente de fibras de vidrio, aglomeradas, entrelazadas
y unidas entre si de modo que resulte un producto coherente.

Tiene por objeto un procsdimiento que nermibve, a partir de
colchones constituidos por tales fibras, cbtener napas que préc-
ticamente no han experimentado en el curso del tratamiento nin-
guna contraccidn en el sentido de la longitud ni en el scntido
de la unchura, en tanto gque en el sentide del espesor han sufri-
do una contraccidn considerable.

Segin una caracteristica de este procedimiento, se somete el
colchdn de fibras de partida a una elevacién brusca de tempera—
tura que se ejerce sobre sus caras wmayores y gue tiene por efec-
to entrafiar una contraccidn importante de dicho colchdn en el
sentido del espesor some*iendo al wmismo tiempo el colchdn a una
traccidn de modo que no experimente practicumente ninguna con-
traccidn en el sentido de la longitud.

La Solicitante ha comprobado que la elevacidn brusca de tem-
peratura a que son sometidas las caras mayores del colchédn de
fibras permite obtener unas contraccidén considerable en el sen—
tido del espesor sin que sea necesaris la accidn de ninguna pre-
sidn.

La Selicitante ha comprobado igualmente que un colechon de
fivras termo.ldsticas, en particuler de fibras minerales, pre-

senta por lo que concierne a su contraccidn bajo la accidn del

tratamiento térmico al que es sometido conforme a la invencidn
un comportamiento muy particulaer, permitiendo obtenser produc-
tos densos que presentan propriedades fisicas interesantes,
particularmente por lo gue respecta su resistencia mecdnica,
su porosidad y su absorcidén fénica y térmica.

Efectivamente, se puede obtner por el procedimientc de la
invencidn, a partir de un colchdn de fibras de vidrio cuya den-~

sidad sea del orden de 5 Kgs. por m3. napas que tienen
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sensiblemente igual longitud que los colchones de partida, -
pero cuya densidad es del orden de 120 Kgs. por m3.

Pueden obtenerse productos particularmente interesantes
a partir de un colchén formado por al menos dos catagorias
diferentes de fibras constituidas por una materia de igual
cqmposicién, pero de propj&edades termopldsticas diferentes,
teniendo unas un punto de reblandecimiento particularmente
inferior al de las otras.

Ventajosamente se puede partir de un colchdn constitufde
por fibras de didmetro y longitud diferentes o de fibras que
presentan en el colchdén ung orientacidn preferencial,

La Solicitante ha comprobado ademds que la elevacidn brus-
ca de tempergtura de ambas caras del colchdén pucde ser venta-
josamente realizada por radiacidn.

En efecto, cuando se pmdiera temer que, debido a las pro-
priedades aislantes el material en curso de tratamiento, la
transmisidn de calor pudiera ser mala en el interior de la
masa, se obtiene por el contrario una penetracidén sensible del
calor en el seno de la masa fibrosa. Ademds, el flujo calori-
fico recibido por la superficie a tratar puede ser nuy elevado
v permite realizar choques térmicos que permiten gradientes de
temperaturas importantes en el interior de la masa y por con-—
siguiente el retraso, deseable en ciertos casos, en el calenta-
miento de la parte interna. BE ahuscamiento progresivo y répi-
do de la napa, conjugado con este mode de transmisidn de la
temperatura permite sin embargo alcanzar en la zonsg media de
la napa la temperatura vequerida para la aglomeracidn. Esta
transmisidén progresiva del calor en el espesor del colchén

permite limitar muy sensiblemente la contraccidn lateral del

30.~colchén. Tal modo de calentamiento exige 1z eliminucidn de
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toda superficie portadora continus del colchén. Bs, pues,

necesario soportar este mediante contactos tan limitados

N espaciédos como sea posible, de modo gue el flujo prove-
niente de las superficies irradiantes sea interceptado lo
menos posible.

La traccidn ejercida para evitar pricticamente todas con-
traccidn longitudinal del colchén puede ser realizada ven-—
tajosamente por los mismos medios que sirven para el calan-
drado de la napa al final de su tratamiento térmico. Basta
a este respecto dar a los rodillos calandradores una velo-
10‘“oidad periférica ligeramente superior a la velocidad de ali-
mentabién del colchdén de partida y eventualmente a los rodi-
llos portadores que le soportan durante el +trataniento.

La invencidn prevé igualmente y ello constituye otra carac-
teristica, realizar un calentamiento nds débil sobre los cor-
l5“‘tes de la napa. Tal calentamiento, aunque manteniendo cierta
aglomeragién vy asegursndo la cohesidn de los bordes, contri-

buye a disminuir o evitar la contraccidn en el sentido de la

anchura de la napae.

La invencidn prevé finalmente, adcmds de la combinacién

20+-4e los medios indicados anteriormente, realizar después de
la conformacidén de la napa a la salida de los drganos ca-
landradores, un enfriamiento brusco del producto obtenido.
Este enfriamiento, operado preferentemente por radiacidn,
permite fijar instantineamente la forma definitiva del pro-
25.-ducto. Bste enfriamiento puede ventajosamente ser realizado

mediante dos arcones dispuestos después de los rodillos ca~

landradores y colocados a uno y otro lado del producto en

curso de tratamiento.

A& continuacidn se desoribe, simplemente a titulo de ejem-

30.-plo, una forma de realizacidn de un dispositivo segiln la i ~
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invencidn con referencia al dibujo adjunto gque muestra dicho
dispositivo en seccidn vertical axial.

Este dispositivo comprende un horno de tinel 1 que lleva
sobre su béveda y su fondo resistencias eléctricas 2-2a. Com-
prende igualmente unos rodillos 3 de rotacidn dirigida sobre
los cuales pasa el colchén 4 de fibras a tratar. La veloci-
dad de los rodillos portadcres 3 el ligeramente inferior a
la veldecidad de la ngpa. Bstos rodillos son emfrigdos. Son
de pequefio didmetro, por ejemplo de 20 a 30 mm. patra una
longitud de 1,20 metro.

& su entrada, el colchdn presenta un gran espesor v, al
ser sometido sobre sus caras mayores a la radiacidn calori-
fica producida por las resistencias calentadoras, sufre un
shuecamiento gque, aunque progresivo, es muy rapido.

llacla la salida del harno son previstos unos rodillos

15.~calandradores refrigerados 5-5g cuya presién sobre lg napa

formada puede ser regulada por medio de un dispositivo de
regulacidn apropriado 6. Estos rodillos dan. a la napa su
velocidad, siendo tal esta velocidad que, duzante la tra-

vesia del horno, la napa no experimenta prdcticomente nin-

20e~zuna contraccion,

Inmediatemente a le salida de los rodillos calandrado-

res 5=ba se prevén unos arcones 7-7a dispuestos a uno y
otro lagdo de la napa. Bstos arcones son recorridds por

. . - . .
un fluido de enfriamiento y asegurédn, por irradiacidn, un

o5.-enfriemiento enérgico del producto. Después de los arco-

nes de refrigeracidén son dispuestos unos rodillos 8-8a
a rotacidn dirigida que arrastrédn la napa y cuya veloci-
dad periférica es un poco més elevada cue la velocidad

de la napa. Un dispositivo apropriado,d permite la regu—

30.lacidén de la presidn de estos rodillos tractorese.
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Se observardn gque la separacidén de los rodillos 3 es varia-
ble, yendo dicha separacidn en aumento a partir de la entrada
hacia 1a salida del horno. Bl colchdn puede en efecto ser so-
Portado en puntos menocs numerosos luego de haber sufrido la .
accidn del calor y haber sido aglomerado. Esta disposicidn de

5e-los rodillos permite facilitar la accidn del cglor por presen-
ter menos obstéculos a la radiacidn. 8in embargo, puede ser
dtil afiadir despuds de la salida uno o mas rodillos suplemend
tarios tales como 3a para mejor soportar la ngpa antes de su
entrada entre log rodillos calandradores.
10.~ & titulo de ejemplo, se puede indicar que sec han obtenido
con este dispositivo, napas de fibras de vidrio de excedente

calidad en las siguientes condiciones 3

15.-

Peso del colchdn

con un espedor de

400 a 700 g/m2.

& a 15 cn. a la entrada.

Velocidad del colchén 2,5 a 4 metros/minuto
Tiempo de paso del colchén
por el horno. 20 a 40 segundos
Energia desprendida en el
primer tercio det horno. 34.000 Kg.Cal.h/m2.
20— Energia desprendida en el
22 tercio del horno 42,000 Kg.Cal.h/m2.
Energia desprendida en el
32 tercio del horno. 30,000 Kg.Cal.h/m2.
Temperatura de los rodillos
25+—. calandradores. 5002C aproximadamente.
HOTA

En resumen, esta patente de invencidn se contraerd a las

siguientes reivindicaciones :
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l#2.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de napas,
placas y piezas con forma de fibras de vidrioc y materias minerag—
les andlogas, caracterizado por que el primero consiste en some=-
ter un colchén de fibras de partida a una elevacidn brusca de
temperatura que se ejerce sobre sus caras mayores y que entrafia
una contraccién importante del colchén en el sentido del espe-
sor y en someter al mismo tiempo el colchdn a una traccidn de
modo que no{ experimente précticamente ninguna contraccidn en el
sentido de su longitud,

28.~ Proeedimiento y dispositivo, segin la reivindicacildn 18,
'caraéterizados porque dicho colchdén es sometido a un calentamien—
to mds debil sobre sus cortes disminuyendo la contraccidn en el
sentido de la anchura.

38.- Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn 1le,
caracterizados porgue el colchdén citado estd formado al menos
por dos categorias de fibras constituidas de una materia de igual
composicidn, pero de proppiedades termopldsticas diferentes.

48 .- Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn 18,
caraeterizados porque se parte de un eolchdén constituido por fi-
bras de didmetro y longitud diferentes.

5&,~ Procedimiento y dispositivo, segiin las anteriores reivin-
dicaciones, ‘caracterizados porque dicho dispositivo comprende un
horno de tunel cuya béveda y solera llevan medios de calentamien—
to, tales como resistencias eléetricas, unos rodillos de sostén
del colchdén en el curso de su tratamiento, otros rodillos calan-
dradores que operan sobre el producto tal como una napa formada
¥ uncs érganos de refrigerccidn dispuestos a continuacidn de es-
tos rodillos y que fijan la forma del producto.

68.~ Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn 52,
earacterizados porque los rodillos portadores del colchdn citade

son rodillos de pequefio didmetro, refrigerados, cuya separacidn
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vea en aumentoc g partir de la entrada del horno.

8,- Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn
be, éaracterizados porgue dicha napa es sometida a la accidn
dé rodillos calandradores que operan igualmente para ejercer
una traccidn que tiende a evitar la contraccidn longitudinal.

88,~ Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn
5e, éaraoterizados porque los rodillos de arrasitre son dis—
pﬁestos a continuacidn de los Srganos de enfriamiento.

92,- Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn
58, carss terizados porque los drganos de enfriamiento estdn
cénstituidos por arcones refrigerados dispuestos a uno y otro
lado del producto formado.

10&8,- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE
NAPAS, PLACAS Y PIEZAS CON FORMA DE FIERAS DE VIDRIO Y MATE-
RIAS MINERALES ANALOGAS", ség&n qﬁedé'descrito y reivindicado
en la preeedente meroria v nota reivindicatoria, que constan
de 8 péginas mecanografiadas y dibujo adjunto.
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Madrid, [ 6 NOV. 4502
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