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la presente invención se refiere, segái se expresa 
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a na relé 
miniatura que ha sido sensiblemente perfeccionado, ofre­
ciendo una estructuración q*e facilita considerablemente 

5.- w  proceso de fabricación a la vez que asegura una ópti­
ma funcionalidad y eficacia en el mismo*

lo# relés de pequeño tamaño conocidos hasta el mo­
mento presentan como problema fundamental el hecho de 
que en su construcción resulta difícil alinear y agua­

ló.- tar los contactos) así como también obtener una sujeción 
segura en los bloques de láminas portacontactos? Supone 
también otro problema serio la consecución de un buen****

e

aislamiento entre las láminas portaeontactos, así como *
* *  ^  *  *entre éstas y el arrollamiento de la bobina c bien entre 

15.- loa contactes y la carcasa metálica del relé. *: *
Estos problemas de censtruccién inciden directaaMnto 

en el aspecto económico ya que las dificultades existé¿*
e *tes en el montaje de las lámina & obligan a que éstas seap 

encajadas manualmenta en sus alojamientos, sostenidas^]: 
20.- bien a presión o por medio de adhesivos, lo que encare­

ce evidentemente la mano de obra.
Él relé miniatura que la invención propone permite 

un sistema de construcción y montaje que elimina por com­
pleto los inconvenientes anteriormente expuestos, permi­
tiendo además la fabricación en grandes series con abso­
lutas garantías de fiabilidad y con la consiguiente re­
percusión económica favorable que esto supone.

Para ello el relé cuenta con una carcasa de material

25.



aislante enla que quedan definidas dos espacios sustan- 
30.- cialmente independizados, une deellos para la bobina y 

ai otro para los contactos, los contactes se montan per 
parejas sobra bloques portacontactos, en los que las lá­
minas pertacantactoa quedan insertas en la propia opera* 
ción de moldee de los Meques, adoptan^ éstos una confi- 

35.- guracidn prismático rectangular y siendo introducidos a 
prssidn en el receptáctüo correspoMieRte dé la Carcasa 
a través de ventanas operativamente practicadas en la ba­
se de la misma# en cuyas ventanas ajustan perfectamente 
los citados bloques.

.  . .

40.- . Re el receptáculo 'de la carcasa correspondiente a***
los Contactes existe un tabique longitudinal que# da ma-1

*  +  *  *

terial aislante# aisla p^Rctamante las -diversas' parggde* 
de contactos entre sí# a la ves que este taMque# que w  
llega a alcanzar la base de acceso de los bloques# coHs*̂  

45.- tituye mi elwnento posicionador para estos étimos, ya*
que se aloja en una ranura existente en el frente de ata* 
que dé los miamos. Bu estas condiciones cada bloque pb#-I* 
tacontactos no solo es guiado por su propio cajeado, sino 
que además engarza en el borde inferior del tabique cita- 

50.- do# con lo qus su fijacidn ressdta prácticam^^ inamovi­
ble. -

Asi pues, no solamente queda aislada la bobina de 
lós contactos mediante un tabique aislante, sino que tam­
bién los contactos da uno y otro lado quedan perfectamem- 

55.- ta aislados mediante al aludido tabique intermedio.
El sistema de montaje de los bloques portacontactos
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permite una perfecta estanqueidad en al relé, que rema­
ta especi almente dtil puamáa se utilizan circuí tan impre­
sos en .lea- que lea vapores emanadosde las, resinas antio- 

60.- xidantes en la operación de soldadla podrían contaminar 
los contactos del mismo.

Finalmente, al objete de poder visualizar en todo 
momento tanto los contactes del relé como la bobina del 
mismo, se ha previsto que las paredes laterales de la car- 

65.- casa sean transparentes.
Pare complementar la descripeldn que seguidam^te 

se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor com- 
prensién de las características del invento, se. acoâ p̂ Cs. 
la presente murria descriptiva, como parte integrante* hb 

70.- la misma, de un juego de planos en el que oon carácteg.í  ̂
lustarativo y no limitativo, se ha representado lo siguió­
te: ....̂

La figura 1, muestra una vista en alzado lateral 
la carcasa que en su Citerior los diversos metat-:

7$.- mismos del relé miniatura que constituye el objeto de*laf.* e , ̂
presente invención.

La figura 2, muestra una vista en planta inferior do

. La figura 3, muestra un alzado fronte, una planta y 
80.- un perfil de una de las tapas transparentes que cierran 

lateralmente la citada carcasa.
La figura 4, muestra también un alzado frontal, una 

planta y un perfil de la otra placa transparente que cie­
rra le carcasa).
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65.- La figura 5, muestra una vista en alzado de tm blo­
que portacontactoc con pus correspondientes láminas, con- 
cretámente del correspondiente a las láminas fijas.

La figurá é, aneaba un perfil ̂ 1  conjunto da la 
figura anterior.

90.- La figura 7, muestra un alzado frontal del bloque
portaccntactos correspondí ente a las láminas móviles.

, ... ^

La .figura*8., BMSstra un perfil *'del conjunto de la* 
figura anterior.

La figüra 9, nuestra una vista en alzado lateral
95.- del conjunto constitutivo del relé miniatura objeto de 

la presente invención, ai cual parece en situación dé***
: . * e # *desad^vado# *

' La figura *10.,- muestra, finalmente-, una vista en plan­
ta inferior del conjunte da la figsora anterior. * *

100.- A la vista de estas figuras puede observarse como *él
* *rale miniatura que se preconiza esté constituido medlss&é
. . .una carcasa (1) dé configuración general prismático reo-1 

tangular, en la que existe un tabique transversal (2)*Qgé 
establece dos cámaras independientes, una de ellas refe-

105.- renciada con (3)y destinada aalbergar a la bobina, mien̂ . 
tras que la otra, referenciada con (4), esté destinada a 
albergar a los ocntactOa y sus correspondientes láminas 
portacontaeto a.

La cámara (3) corre^ondiente a la bobina cuenta con
110.- usa ventana (5) dispuesta en su base inferior, a través 

de la cual tienen acceso los cables de alimentación de 
dicta bobina.



in cara lateral posterior de esta cásala (3)* ame ce 
corresponde con Ha sitBac&áa ̂  le prŝ ia referencia (3% 

H5.^' se M í a  cerras con el propio seterial aislante ̂ ne cons­
tituye SI reste c&e le carcasa} (1% vientres que en naya 
lateral anterior aparece áMhaaay aa cierre cedíante una 
lÚmine tr^spar^te (6} q^e ae eytieoáe cerwmdo tmabi&i 
a la aéBara (4) cow^niiente el. posicioaaniento de lo* 

120.- contestas.
3!ate caezpe lead^srtranBpzrente(d) qpa&tiMBaga&a 

en dicha e^era poyando sobre w  eacalcnMento periné- 
trico (7) ezjMKKMt* as ía mizas*

^  este- oé^ra se- he previste edém^ la .existencia. * 
12$.- de can raemns lateral (S) practicada $a la pared eerradá 

(3) en la que encaba el coarpo esperte (9) de la Mié#., 
pyepi&eenta dicha (10% según puado ctsarvarse grúfioaa^h- 
te '#n la -ügom 9- tu.*.

81 balancín (11) de is bobine (10% que se menta 
130*- tic^adanente sobre citado soporte (91 Incide sobré-tg¿ 

enpojador (12? 4p¡te atrs?i#sa tm orificio (13) existente." -
*  a o ^

en a&la&iqné cantata (2)^aeasparalacéaara (3)correo- 
poadiente botina y la editara (6) eoraHgKMdiSBtea 
las contactes*

135*- ÉRlecdaasca ($) correspondiente el posiciocsaíiento
de los contactos* M e t e  en tati^úe loagitudinal medio 
(14) datado de san ranura treacvwsal (15) cpera^raaeir- 
te enfrentada orificio (13% y a través de la cual es 
susceptible de deslizamiento el WUáadar (12).

140.- Be. la taso inferior de la optara (4) asilen ̂ ree
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ventanas (16) rasgadas transversalmente, que constituyen 
el acceso y fijacián para oraros tantos bloques portacon- 
tactos, apareciendo di^cs bloquea portacontactos repre- 
sentados con detalle en las figuras 5, 6, 7 y 8.

145*- Tanto loa bloques portacontactos (17) correspondien­
tes a lee léainas (18) portadoras de los contactos fijos 
(19)* como loa bloques portacontactos (20) coreespondian- 
tes a las lázdna s (21) portadoras de los contactos móvi­
les (22), están constituidos por un cneipo prismático rec- 

150,- tangular que coincide dimensionalmante con las ventanas
(16), en las que se alojan a presida, contanto cada uno

.  * *
de estos bloques (1? y 28) con dos láminas (18 y 21), las 
cuales <ptedaa insertadas enel aludido cuerpo pr±smátt&&* 
en le propie operación de moldeo del mismo. Be esta mán&y 

155*- ra, se obtiene una perfecta y  ensoluta rigidez en "las 1¿- 
minas portacontactos con respecto al bloque soporte, mien­
tras que la fijacián de los bloques soporte (1? y 20) 
las ventanas (16), asegura la perfecta l!mM)vilidad de ̂ s  
mismos con respecto a la carcasa (1). *.

160,- Se ha previsto además que cada uno de los bloques
portacontactos (17 y 20) cuanta con una escotadura supe­
rior (23) que queda operativamente enfrentada al borde in­
ferior del tabique transversal (14), de manera en el 
acoplamiento de los aludidos biches portacontactos ástos 
quedan tambián fijados al citado tabique transversal (14).

El empujador (12), accionado por el Mlancin (11) de 
la bobina (10), pasa por la ranura (15) del tabique trans­
versal (14) y por ̂ tre las dos láminas portacontactos (18)

165.
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correspondí entes al primer par de contactos fijos. ^omn- 
170.- mánde el nivel de las láminas portacontaotos móviles (21), 

donde se abre conformando una Y al objeto de incidir en 
su desplazamiento sobre sobas láminas.

La mencionada tapa o lámina transparente (6) que, 
según se ̂  dicho anteriormeRte. cierra la cara Arontal 

173.- de le c&sLare (3} correspondiente al posicionamiento de 
la bobine (10), se extiende cerrando la cañé correspon­
diente de le cámara (4) correspondiente al posiciónami^- 
to de lee contactos (19 y 22), apoyando en este caso so­
bre un tope extremo (24) y sobre unos topee superiores (23) 

180.- que actúan además Como posicionadore 9 pera las láminas?,ppp- 
taeontactos fijas (18). *;*

Estos mismos topes, existentes en la otra cara
ral de esta cámara (4) constit^ron el apoyo pera une s*4.
gsmda tapa o lámina transparente (26) que aparece repte-*

185.- sentada en detalle en la figura 4. *.. *** # #
La fijación de las láminas trsaasparentea (6 y 26), sai 

realiza sobre los propios bloques port acontactos (17 y 2Q), 
pare lo cual dichos bloques cuentan con ranm?as laterales 
(28), do perfil trapecial, en las que encajan nervios (29) 

190.— de idéntico perfil, operativamente dispuestos sobre la caf­
re interna de las citadas láminas transparentes (6 y 26).

De lo anteriormente expuesto se deduce que se obtie­
ne un roló compacto, de muy reducidas dimensiones, en el 
que los diversos mecanismos que lo componen son fácilaene 

195.— te instaladles en la carcasa, quedando sus partes conduc­
toras perfectamente aisladas entre si, con absoluta impo-
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205

sibilidád de contactos anormales entre ̂ las, quedando 
además las láminas porta contactes parf ectaáeats fijadas 
en su posiéidn definitiva de trabaje* sen el simple ̂ a?* 
chuf amiente de Me bloques portaeontaetes en loa aloja­
mientos operativamente previsteis atal fin en la meneio-
naáa carcasa.

Estimando suüdertæBente descrita la invención, 
debe .hacerse- mírese manifestación sobre di hecho de
que* evidentæsehte*. es susceptible de aquellas variseo-" " 
tes de orden constructivo y empleo de materiales que 
pnedaa sugerir la tdea&ca y la práctica de su realiza-* - - 
cián+ sin que ellas suponga apartamiento del ámbito * .
protoceional que especifica la nota reivindicatoría. * *



a E Í V I N D I C A C i O S E S

210.- 133.-KRELB MlNIáTUÎ  P^FECCIONADO", esencialmente
car&ctcrixado por estar constituido' mellante usa carcasa 
da ec^iguraclán general priss^ticc rectangular y de na-r 
teri'al aislante,, en la que d̂Lste un. taM^ie transversal 
que define dea cámaras aisladas entre sí, una de ellas 

215.- destinadas al pcsicionsniento de la bobina' y la otra al 
pcsicicngiaíentc de lea contactos, contando dicho tabique 
con un orificio central a través dd cual pasa el ern^e- 
dor de las láaiî s portacontactos móviles al ser solic&- 
teda par el balancín de la bobina, habiéndose previstô .* 

220.- que en la cámara coTTespomdiente a dicha bobina exista* í * 
una ventana inferior pare acceso do los cabios de alinde- 
tación de la aludida bobina y una ranura vertical en nap* 
de sus paredes laterales para poslcionaa&ento del ̂ pea?-* 
te de la bobina, careciendo esta cámara de su otra parggí; 

225.- lateral, la cual so cierra Mediante una tapa de natural§4- 
za trancáronte con la particularidad además de que oSI&t* 
tipa se extiende cubriendo la cara correspondíante do la 
cáiaarsa de alojamiento de los contactos, y estando esta 
segunda cá&ara abierta también por su otra pared lateral, 

230.- la cual se cierra asinisao mediante una segunda tapa 
transparente.

23).-"RELE gaKáTUHA PERFECCIONADO", según ̂ vindi­
cación primera, caracterizado porque en la segunda c&aara, 
correspondiente al posicionani^3^ de les contactes, exis- 

235.— te asimismo un tabique medio longitudinal que divide a su 
vez a este cámara en dos cámaras laterales, de manera que
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los contactos do ceda par quedan situados a uno y otro 
lado do es.ta tabique* habiéndose previsto que la ba­
só do la carcasa y en correspondencia con esta segunda 

240,- casara existan una serie de vá3.tmias transversales rec­
tangulares* a travos de las cuales tienen acceso al in­
terior de la gtiema so adoa paros de contactos* estando 
cada par de contactos montado sobre un bloque portaccn- 
tactas al que se solidarizan en la propia operación do 

243,- moldee de este último* con la particularidad do que di­
caos bloques pertaeontactos ccüiciden dimMrmionalaente 
con las aludidas ventanas en. las que quedan alocados a- .**presión* con la particularidad aneada de que dichos bló*** 
ques pcrtacontactos cuentan en su frente interno con una 

230.- ranura en la que encaja el borde inferior del meacioMthy* 
tabique longitudinal correspondiente a cata cámara. * * 

3^),-^R^E MimAS-mÁ PESFBCCI8N&D0"* según reiviíM^
f .cadoces anteriores* caracterizado porque ios bloques ^ .? 

portacontactos- cuentan en íms caras laterales con ranu¿? . ̂ 
253.- ras longitudinales de perfil trapecial en las que ene^j; 

jan nervaduras emergentes de la cara interna 'do- las ta- ' 
pas transparentes, constituyendo los medios de fijación* 
mediaste presión, de dichas tapas* y hablándose previsto 
que las aludidas tapas encajen sobre la carcasa apoyando 

260.- su borde sobre esealonamieatos perimátricos previstos am­
ia misma asi come sobra topes existentes en la zona de 
contactos y que constituyan elementos de fijación para 
la extremidad libre de las láminas portaeontactos fijos, 

43),- " K M  MENZáSNRA PERFECCIONADO", según reivindi-
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265*

270.—

275.-

cacianos anteriores, caracterizado porq^ el tabique 
transversal de la cámaro correspondiente al posiciona- 
miento de las contactes está dotado en su zona media 
da osa ranura que queda operativamente enfrentada al 
orificio existente, .en el taMque que independiza esta 
cámara de la correspondiente a la bobina, a trsv&s de 
cuya rsumra se desplaza el empujador accionad por el 
balancia de la bobina, y cuyo ompugador cuenta en su 
zona extrema con una rama transversal que le dota de 
ana eonficMracián ea T, incidiendc dií̂ ta rama transver­
sal sobre las des láminas correspondientes a loa contac­
tos BKÜviles. i / ̂"...y*

50) HSNKgKBBá PBR^CC3̂ NAD^. ^
La presente memoria descriptiva copeta de doce h§-^^ 

jes foliadas y mocanografiedae por una sola cara, coa- f̂s 
poniendo un total de doscientas ochenta y una líneas,...^ 
incluidas las presentes.

M^írid,
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