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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION
a favor de D, Manuel OTERO Otero, de nacionalidad espafio-
la, residente en VIGO (Pontevedra), Pl. Industria, 27,
por:

»UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MADZRA SINTERIZA-
DAr,
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La presente Memoria se refiere, como su enun-
ciado indica, & un original procedimiento ffsico-quinmdico
para la elaboracidn u obtencién de madera sinterizada.

Los fines esenciales de la invencién consisten
en proveer un nuevo material especialmente apto para la
fabricacidn de pavimentos, baldosas, madera-médrmol, plan-
chas para envasar y para infinidad de otras aplicaciones,

que puede obtenerse del aprovechamiento de recortes, des-
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perdicios y subproductos de maderas de divérsas'éalida-
des de f4cil adquisicién que, debidamente tratados, cons-
tituyen la base de dicho material susceptible de susti=-
tuir y competir con ventaja con las maderas utilizadas
hasta la fecha para dichas aplicaciones, tanto desde el
punto de su solidez como de su consistencia y estética.

Son numerosos los beneficiocs que reporta el mue-
vo material obtenido con el procedimiento de la inven-
cidn con relacidn a los empleados hasta ahora para los
fines indicados, pudiéndose destacar entre otros los s&i-
guientes:

a) el tratamiento y sustitucidn de algunos ele-
mentos quimicos naturales de la materia prima por otros
sintéticos y la posibilidad de tintado con colorantes
orgénicos, constituye un poderoso atractivo y efecto de-
corativo mds pronunciado, debido a los. colores variados
y vivos obtenidos en todos los matices,

b) el resultado industrial logrado presenta
una superior resistencia al fuego y agentes atmosféri-
cos, '

c) es prdcticamente indeformable y sumamente
.refractario a la polilla u otros insectos desctructores
de la madera,

d} es de gran rigidez dieléctrica 'y sin per=-
juicio de todo 1o indicado, puede manipularse y traba-
Jjarse con extraordinaria facilidad por los medios ordi-
narios,

e) representa un ahorro de madera muy benefi-
cioso para la economfa del pafs.

Otras importantes ventajas podrédn deducirse

de la descripcién detallada que se hard a continuacidn
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del procedimiento de referencia con expresidn de las di-~

ferentes fases y operaciones que intervienen en el mismo.

Partiendo, como se ha dicho, de desperdicios de
madera de naturaleza diversa, esta materia prima es tri-
turada, clasificada y lavada, sometiéndose después a una
temperatura del orden de los 160 a 29002C. fuera del con-
tacto del aire en presencia de agua y productos qufmicos
para lograrse un proceso de hidrofilacidn y acetilacidn
(sulfato de celulosa), a fin»de conseguir la eliminacidn
de las substancias incrustantes y (e las resinas que son
substitufdas por otros productos sintéticos, Seguidamente
se realiza un blanqueo, activédndose por otra parte la afi-
nidad de la celulosa-lignita para la suﬁsiguiente opera-
ciédn de tintado.

En dicha fase de tintado se utilizan coloran=
tes orgénicos, tales que los de desarrollo, tina, azoicos,
bdsicos y otros similares, realizdndose su técnica de ma~
nera mds o menos similar a la peculiar en el tintado de
fibras textiles vegetales,

Ya preparada la materia segun lo indicado, se

trata durante unos 20 minutos en un dosificador-mezcla-

~ dor, a una temperatura de 1309C. para lograr una mezcla

bien dispersada y uniforme de la madera con las resinas
sintéticas, colorantes y otras substancias qufmicas que
confieran propiedades especiales al producto.

Las mencionadas substancias qufmicas estén cons-
titufdas por: a) resinas sintéticas a base de fenol-for-
maldehido, poliestireno y siliconas, las cuales actdan
como conglomerantes y confieren al resultado industrial
propiedades dieléctricas e impermeabilizantes; b) mate-
rias ignffugas a base de cloruro de naftaleno, fdésforo

tricloro etilo y tricloruro de antimonio que dan incom-
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bustibilidad al producto; y c) ceras sintétiéas con una_'.
proporcidn de DDT las cuales dan brillo al producto y le
protegen contra la polilla y otros insectos destructores
de la maedera,

Una vez lograda la homogeinizacidn de la mez-
cla con todos sus ingredientes, el producto entra en reac-
cidn mediante un proceso de sinterizado de origen fisico-
quimico con regulaciédn de tiempo, presién y temperatura
los cuales son variables en fupcidn del espesor del pro-
ducto a obtener, pudiéndose no obstante citar a modo de
referencia un tiempo de 20 a 50 minutos, una temperatura
de 160 a 2002 C. y una presidn hidrdulica sobre el dispo~
sitivo de moldeo del orden de 250 a 4OO Kgs./cm?, en cu~
yos moldes se obtiene por dltimo el resultado industrial
del procedimiento de la invencidn con la utilizacién de
prensas hidrdulicas apropiadas.

Segin un ejemplo de realizacidn del procedimien-
to de la invencidn para el tratamiento de 1,000 Kgs. de
madera, se realizan las operaciones siguientes:

En primer término, una fase de coccidn o des-
lignificacidn parcial de la materia prima en 450 litros
de agwa correjida en la que se disuelven 20 kgs. de sosa
de 352:3mé, a la temperatura de 160 a 2902C, durante dos
horas, efectudndose la operacidn en un autoclave que des-
pués se purga.

Seguidamente una fase de blanqueo en la que la
madera se trata en 300 litros de agua corregida o purg
con una solucidn de & Kgs. de hipoclorito cdlcico de 15
a 202Bmé, utilizdndose un autoclave durante una hora a
una temperatura de 559C, gosteriormente se purga dicho

autoclave y se lava en el mismo la madera,
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A continuacidn se realiza una fase de acetila-
cién en la gque el producto se trata €n 280 litros de agua
corregida con una solucién de 4 Kgs. de anhfdrido acéti-
co, 1 kg. de decido oxdlico y 0’5 kgs. de dcido fosférico
o dcide sulfdrico diluido, actuando estos dltimos como
catalizadores, a una temperatura de 160%C. Se mantiene
durante 45 minutos en el autoclave y concluido esto se
purga y 8e le d4 en el mismo autoclave un grado conve-
niente de secado.

Una vez preparada la radera segdn lo indicado,
se efectda una preparaciédn de resinas sintéticas, mate-
rias ignffugas, ceras sintéticas y DDT en laé éiguientes‘

proporciones:

Resinas sintéticas; Fenol-formaldehido.... 36 Kgs.
Poliestireno eeeeesses 1075 »
S119CONE +eerennnnens 375 »

Materias ignffugas para la incombustibilidad
del producto: | |

Cloruro de naftalenc eeseesess 275 kgs, y

Fosfato de tricloroetilenc ... 37- »

Tricloruro de antimonio .eec.. 5%~ »n°

Ceras sintéticas v DIT ,eveee. 07 »

Dicha preparacidn se somete a un mezclador de
tipo rdpido y en cualquier momento oportunobse le agre=
ga una proporéidn de 0’4 kgs. de colorante orgdnico,cu~
vo colorante potestativamente puede agregarse a toda la
mezcla, solamente a la madera o bien a algund de los pro-
ductos de la mencionada preparacidn, tal que a las resi-
nas sintéticas, segin la aplicacién a que se destine el
p}oducto.- | o

Después dd mezclada la madera con la citada
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preparacién, se somete el conjunto avun éito grado de
desmenuzamiento y atomizacidn, a excepcidén de algunas
aplicaciones en pavimentos, baldosas y madera-marmol,en
que el grado de divisidn de la madera tratada es varia-
ble oscilando el tipo de granulado entre 05 y 50 m/m?
de superficie; pasando ulteriormente a un mezclador-do-
sificador de tipo rdpido donde todss los materiales que~
dan uniformemente dispersados y mezclados homogeneamen-
te, consiguiéndose una perfecta conglomeracién de la ma-
dera con todes los referidos materiales que forman una
mezcla que, por dltimo, se moldea y sinteriza, siendo
la temperatura de este proceso del orden de los 1302C.

Con objeto de ilustrar grédficamente la inven-
ciédn, se unen a esta Memoria dibujos reglamentarios don-
de se representa sencillamente y solo a tftulo de ejem- :
plo, no limitativo, un esquema del procedimiento preco=
nizado en el cual: (1) es la materia prima, desperdicios
de madera, {2) el triturador, (3) el clasificador, (4)
activador, (6) productos qufmicos, (7) tintado, (8) do-
sificador-mezclador, (9) sinterizado, (5) vapor y (10)
manipulacidn. _

Todo aquello que sea accesorio en la realiza- é

cién del procedimiento de la invercidn podrd ser objeto

e e e e

de modificaciones y las cuestiones de forma, dispositi=-
vos y mdquinas empleadas en su ejecucidn, deberdn consi-
derarse como de orden secundario, pudiéndose emplear
gquellos que mejor convenga en tanto no alteren funda-
mentalmente sus particularidades caracterfsticas.

~ El peticionario se reserva el derecho de obte-
ner los certificados de adicidn complementarios por las ;
me joras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera :

aconsejar la prictica. |
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Descritas suficientemente la naturaleza y al-
cance de la invencidn y la manera como la misma puede
+ger llevada a la prdctica se reivindican a tftulo pri-
varito las siguientes particularidades sobre las cuales
ha de recaer la concesidn del privilegio de PATENTE DE
INVENCION que se sclicita,

1l2,~ {in procedimiento para la obtencién de ma-
dera sinterizada, partlendo de dédsperdicios de madera
de cualquier naturaleza debidamente triturada, clasifi-
cada y lavada, caracterizado porque dicha
materia prima se somete a una temperatura calculada en-
tre los 160 a 2902C, fuera del contacto del aire y en
presencia de agua y productos quimicos para lograrse una
fase de hidrofilacidn y acetilacidn y con ello, la eli-
minacidn de las substancias incrustantes y de las resi-
nas gque son substituidgs por otros productos sintéticos;
seguidamente se efectda un blanqueo, activdndose por
otrabparte la afinidad de ia celulosa-lignita, dejan- .
do preparada la materia para una subsiguiente operacidn
de tintado con colorantes orgdnicos. ‘

28 o~ Procedimiento para la obtencidn de made-
ra sinterizada segdn la reivindicacién primera, caracte-
rizade por realizarse seguidamente un tratamiento, durah—
te unos 20 minutos, en un dosificador-mezclador a una
temperatura de 1308C. para lograr una mezcla uniforme

de la madera con las resinas sintéticas, colorantes y
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las siguientes sutga%fisq\x&gs} |

resinas sintéticas

a base de fenol-formaldehido, poliestireno y siliconas,
que actdan de conglomerantes y confieran al producto
propledades dieléctricas e impermeabilizantes; materias
ign{fugas a base de cloruro de naftaleno, fésforo tri-
cloro etilo y tricloruro de antimonio que le dan incom-
bustibilidad; y ceras sintédticas con DDT que le dan bri-
llo, protegiéndole contra la accidn de insectos dadinos
a la maderae.

38,~ Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la mezcla resultante
se somete a una fase fisico-quimica de sinterizado du-
rante un tiempo de 20 a 50 minutos, una temperatura de
160 a 200°C. y una presién en moldeo de 250-400 kgs./cm?,
reguldndose el tiempo, temperatura y presién con arreglo
al espesor de las plezas a obtener.

4%,~ Procedimiento para la obtencién de made-
rg sinterizada en el que, segdn un ejemplo de realiza-
¢idn para el tratamiento de 1,000 kgs. de madera, se ca-
racteriza porque la coccidn o deslignificacidn parcial
de la materia prima se efectda en 450 litros de agua co-
rregida con una solucidn de 20 gks. de sosa de 3523md,

a temperatura de 160-2902C. durante dos horas, utilizdn-

.dose un autoclave.

58 ,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 4&
caracterizado porque en la fase de blanqueo la madera es
tratada en 300 litros de agua con una solucién de 8 kgs.
de hipoclorito cdlcico de 152Bmé., utilizéndose autocla-
ve durante una hora a temperatura de 552C. purgdndose
después dicho autoclave y haciéndose en el mismo un la-

vado de la madera.
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6%.- Procedimiento segdn las r 1dicaciones
4=5 caracterizadc porque en la fase de acetilacidn el pro-
ducto se trata en autoclave en una solucidén de 280 litros
de agua corregida, k4 kgs. de anhfdrido acético, 1 kg. de
4cido oxdlico y 0’5 kgs. de 4cido fosfofico o 4cido sul-
férico diluido, actuando estos dltimos como catalizadores,
manteniéndose una temperaturg de 16092C durante 45 minu-

tos, despuds de lo cual se purga el autoclave y se df al

- producto un grado conveniente de sgcado.

78, Procedimiento segdn las reivindicacio-
nes 4) a 6) caracterizado por establecerse una prepara-
cién de resinas sintéticas: fenol-formaldehido 36 kgs.,
poliestireno 10’5 kgs. y silicona 3’5 kgs.; materias ig-
nffugas: cloruro de naftaleno 2’5 kgs.,rfosfato de tri-
cloroetilo 3 kgs. y cloruro de antimonio 5 kgs.; y ceras
sintéticas y DDT 0’7 kgs., cuya preparaciédn se somete a
un mezclador y en cualquier momento oportuno se le agre-
ga una proporcidn de 0’4 kgs. de colorante orgdnico.

88,.- Procedimiento segdn la reivindicacién 7)
caracterizado porque dicha preparacién se mezcla con la
madera tratada y se somete el conjunto a desmenuzacidn y
atomizacidn, pasando ulteriormente a un mezclador-dosi-
ficador donde todos los materiales quedan uniformemente.
dispersados y meszclados, logrdndose una mezcla homogenea
conglomerable que, por ﬁltimo, s€ moldea y sinteriza.

98,- Procedimiento segdn la reivindicacidn 8)
caracterizado porque el grado de divisién de la madera
tratada para algunas aplicaciones, tal que para pavimen-
tos, baldosas y madera-mnarmol, es susceptible de varia-
cidn, oscilando el tipo de granulado entre 0’5 y 50 mm?

de superficie.
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10% .~ »UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE
MADERA SINTERIZADAw,

Todo segun queda expuesto en la precedente Me-
moria que consta de diez hojas foliadas y mecanografia-

das por una sola cara.

Madrid, 5 de Noviembre de 1958

Por autorizacidn del interesado.

Sflodeoto Fote
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