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La presente patente de invenoitfn se r e fie re  

a un procedimiento para l a  proteoolín  de la s  su p erfic ies  de 

l a s  p iezas m etálloas laminadas, mediante la  oaal se consigue 

la  protección an ti-oxidan tc, aislam iento térmico y e lé c tr ic o ,

y  anti-adherendía, de lo s  metales en lo s  procesos de lamina -  
oión.

La Importancia d el procedimiento que se r e í -  

T in d ío . .0  Indudable, y .  4u . Incluya . .  i oe prooaoon do ..m i-  

tranofom aoidn, un. labor 4ue noramlnenta n  alone reallcando

d.opuie d . .« u fao tu rad oo  lo o  oort-tranaíOMadoo d, 4ue a .  t r a -  
te  en cada caso.

Esencialmente e l  procedimiento a que nos r e -  
ferin os oon slot. -  1 .  a p llo w lín  4 .  roo luán oUloonaa. « ,1o . 

b lo .  on aoetato d . o t i lo  y oaraotorloadao por eu antl-adhoron- 

o la  y  rasleto n o la  a tomporaturae oloradae, por m.dlo do p u lro . 

r in a d o r»  d l.p u o o t.a  a 1 .  largo do l o .  oUlndroo do W n a o ld n  

y porpondloulamont o a loo  e l  neo o. „ n  loo o a r a o t o r f c t l . . .  4M 
enseguida se espeoifloan.

Como es sabido e l  empleo de ta le s  s illo o n a s 

. .  oobradajnento ..n o cid o , p a r . .u  aplloaoldn y p o lta . r I o . , lín

"  horno, ad.ou.4oo. poro realizando t a la .  oporaoLon.o an 1 -
pro da oto a termina; dos,

ío r  e l  procedimiento a que nos referim os, 
ot Man 1 .  p roteo. Id. „  r . a l i o .  por m, 4l0 pro4u)toe ^  _

to n ta , on . 1  moroedo, . .  . 1 ^ .  . plloM l(5a a> ^

. 1  a rtic u lo  ya fabricado (u to n o lllo . da cocina, . . I d . . ,
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y l a  u lte r io r  polim erización, ya  que la  manufactura de dichos 

a r tíc u lo s , ae hará partiendo del metal de gue ee tra te  en oada 

oaeo» PiPro provisto  ya de revestim iento*

TTsualmente la  d istan cia  entre lo s  pulverf. za — 

toros y  t i  metal será de 850 mm.j siendo l a  presión de tra to s  

jo  de lo s  mismos de 8 k g . por om2.

Por lo  que se re fie re  a l a  temperatura d e l 

p ro o ..o , hsy que observar que a l  laminar l a  temperatura del 

m etal que ae eatá traniroim anlo. v a r í ,  entra l ím ite , «na «em­

prendan ampliamente a l a  da api lo  ao Un y  p ollm erlzaolín  le  l a .  

r a a ln » , da modo 40. ,„ b .a  p rw e .e e  a . « a l i z a r * ,  en . 1  sanan­

te  en qo. el metal pasa por l a  temparatnra gao re to lere  e l  re ­

vestim iento de que . .  tra te  en oala  eaao. raspeóte a 1 „  ta s » .-  

raturaswnáximas de pollmerlsaolán*

Bn l a  aplloaoián del prooedt miento o aten miíl-j 
t ip i a ,  mol a l l í  a lee  1 .  e je o w lín , t u t e  por . 1  empleo 1 ,  ana. a

o tr a . Bastan e l «o, entre la a  le p ro p lela iee  equivalen tes, ooao 

por l o .  elsmsntos .o r i l la r e s  qa, »  U til loen, para 1 .  . 0 » . ca­

o lín  l e í  prooeeo, y  oaalqalera qne s e a e l  alaterna le  lamina -  

e l la  u tiliza d o s , aln que la s  varlao lon e. qae 1 .  ano a otro mo -  

do se lntrodaeean, o 1 »  qne pueda* haoeree en d e ta lle , a. rea - 

l la a a l ln ,  a f.e ta n  a l a  asenolalldad r a l  vire loada, por lo  q a  

1«« api lose lo nea que se hagan a . l  proaalm ian to resoflado, eon 

oaalqalera a . esas m o d ifica ció n ... no eerln sino v a r l ^ t , .  

Igualmente .emprendida. y  p a t e n a . ,  par .1  presente r a g l .t r e .

1» «ata Id a . l a ,  adj anta. l ig a ra s  s o r r e je n -
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don anloanent* a un ejemplo, sin  oaráoter alguno lim ita tiv o , 

de l a  disposloián que se puede adoptar para l a  aplloaoián del 

pro o caimiento»

Xa fig u ra  1* representa l a  pr oyeooi6n lon gi­

tudinal eñ aleado de una laminadora, eon lo s  pulverizadores 

a que nos hemos referid o  eoneetados oon e l  oempresor.

Xa fig u ra  8* i lu s t r a  de modo* análogo, l a  

proyeooidn tra n sversa l, v is ta  por e l  lado del volante destina­

do a aumentar o d ismi nuir  l a  d ista n cia  entre lo s  c ilin d ros de 

l a  lamín aftdfo»

Oon re fe re n cia  a  di ohas fig u ra s  7  a lo s  ná- 

meros gas sofero e l la s  designan la s  partes 7 d e ta lle s  del con­

junto representado, que Interesan a lo s  f in e s  de e sta  as moría, 

l a  deseripelán d e l mismo s s  o orno sigas 1

En e l  azmazán 6 están montados lo s  oillndros 

de lamlnaoión 4 , a 00leñados por e l motor S, oon Intermedio de 

l a  rednotora 6 7  oaja de d lstribuoián  7, atoros c ilin d ro s  so 

00 locan a l a  d ista n cia  oon ve ni ante mediante e l  velante 7a men­
cionado.

Enfrentados oon la  zona en l a  oual se r e a l i -  

sa e l  trabajo  de lam in arán , van dispuesta* en lín e a  y a la  

d ista n cia  oonvenlente, lo s  pulverizadoros 1 ,  oon«otados median­

te  la  tu to r ía  S a l  compres cor 3.
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Sste re g is tro  consta He la s  siguientes re iv in ­

dicaciones!

le u -  Procedimiento para l a  protección de la s  

sc5>erfi ai es de la s  p iceas m etálicas laminadas» oaraeterisado 

porque mediante pulverizadores» enfrentados con l a  zona en 3a 

o nal se r e a liz a  e l  trabajo  de laminación» 7 separados d el me­

t a l  laminado anos SCO mm*» se proye o tan sobre e l resin as s i ­

l lo  onas» soluble s en acetato de etilo »  de gran anti-adheransia 

y  re s is te n te s  a temperaturas elevadas, siendo la  presión de 

trabajo  de lo s  p u lveriza  dores de unos 8 kg« por om®*

£a«- procedimiento para 3a  prote00ión do 

la s  su p e rfic ie s  de la s  p ie za s  m etálicas laminadas*

Segdn se describe y reivindica en e s ta  memo­

ria descriptiva*

8e d e ta lla  e i lu s t r a  con lo s  planos que a 

l a  mi ana se aco mpañen»

7  l a  oual oonsta de 6 h ojas, fo lia d a s  y  es­

c r ita s  a  máquina por una so la  de sus caras*

Bat*
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