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=Procedlmiento pars lg protecoidn de las supersi.

oles d¢ las piecas metdlicas lamined as, .
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Ia piesentc patente de invencidn se refisre
& un prosedimisnto paré le protesaidn de las superfioles de
les plezas metdlicas leaminades, mediante la oual se consigue
le protecsidn anti-oxidente, alslemiento trmioo y eléotrigo,
y enti-adherensis, de los metales en los prooesos de laming -
01én, o .

Ja importancis del procedimiento que se rei.
v»i'nd_io‘u es indudable, ya que ineluye en los progseses de semi.
transformeoidn, una lsbor quo‘normalmentc 8e viene reelizando
despude de manufectursdos los semi-trensformedos de que se tra-
te en onda csso. |

Eeenciglmente el procedimietto & que nos re.
| ferimos eonsiste en le aplicasidn de resings 8ilioconas, solu.
bles en acetato de etilo y caracterizadas por sa anti.edheren.
cla y resistengia a temperaturas elevadas, por medio ée pulve.
| rizadores dispuestos a lo largo de los oilindros de lemingoién
| ¥ pervendtoularmente & los miemos, eon las caracterf tiges qu.i
| maoeﬁida se espeoifican, |

Como ez sabido el empleo ge teles siliaonas
eg sobreadamente eonocide, para su eplicaoidn y polimerizeeidn
en harnos adecuados, Peroc realigando tales oreraci cnes en los
‘produotoa termine dos,

Por el procedimiento g que nos referimos,
| 81 bien la pre:teooién 88 realiga Por medio de produstos oxis .
tentes en el mercedo, se eliming la aplicacién de 1os migmos
:ul artfgulo ya Tabricede (utensilios de cdaina, moldes, eto. ),
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¥ la ulterior polimerizecidn, ya que le menufacturs de dichos
artioulos, se hard partiendo del metal de que se trate en sads

9880, pero provisto ya de revestimiento.

Usualmente la distancie entre los pulvert za -
dores y el metal aerd de 850 mm, 3 aiendo le presifn de traba.

Jo ae los mismos de 2 kg. por am®, _
Por lo que se refiere & la temperatura del

proceso, hgy que observar que al leminar la temperaturs del
metal gune se estd tranlromando. verfa entre limites que eom.
prenden umplnmanto Y la de aplicacidn y polimerizesidn de lss
resinas, de modo que ambos procesos se realicardn en el momen.
t0 en gue el meﬁa.l Pase por la temperatwra gue re quiere el re-
vestimiento de gue se trate en cade oasc, respecto a las tcmpe—
returasemdximas de polimerizeocidn,

En la aplicecidén del proged misnto oaben mil.
tiples modalidedes de ejecusidn, tente por el empleo de unas u
otras austanciu. entre las de propiedades equivalentes, gamo
por loe elementos suxiliares que se utilisen, pera la goms eou.
oidn del proceso, y ouelquiera gue sem ol ststema de laming .
aidn utilizados, sin que las variagiones que de uno o ot ro mo .
40 se introduszsen, o las gue puedaR hacerse en detslles de reg.
lizeeién, afeaten s 10. esencielidaed reivintiocade, por lo que
las aplicaciones gque se hegan Qel proa dimie nto resefiado, gon
cualquiera de esag modifiocactones, no serén sino veriantes
iguslmente gamprendidas Y rmtegidas por el Presente roginta-o;

En este 1deas las adjuntes figurag sorrespon..
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den unicsmente & un ejemplo,. sin omrdoter algwo limitativo,
de la disposioeidn que se puede adoptar pera la apliceoién del
procedimiento, ' ,
/ La figurs 1% represents la proyeccién longi.
tudinel en alzado de une laminsdors, oon los pulverizadores
a gque nos hemoe rctirido e‘oneoﬁ;doa oon olloanproaor.

‘In. figura 28 ilustra de mode andlogo, la

proyeceidén trensversal, vista por el lado del volante destine.

‘4o & aumentar o disminuir la distancis entre los oilindros de

la laminedid¥pe
| oon referenocia a diches figuras y s los nL
meros que sobre ellas destgnen las pértn ¥ detalles ael gon.
Junte representsdo, gue interesan s los fims de esta m morias,
la desecripoidn del mimmo es gome sigues
En el armezdn 8 estén mont&dés los eilindros
de laminaoién 4, scoionsdos por el motor 5, con intermedto de

1a redmotors 6 y oaja de distribueidn 7, cuyos oilindros se

o0locan a la distancia eonveniente medfiante el volante ye men-

clonmdo,

Enfrentados con la zone en la ousl se realie
ee ol tradbajo de laminasién, van diepueste, en lfnee y e la
distencis oonveniente, los pulverizadores 1, coneotedos median.

te la tuberfe 2 al compresar 3.
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Iste registro consta de las sigulentes reivin.
diecacioness

1s.~ Progedimiente para la protecoién de las
superfioles de las plezas metdlicas laminadas, caracterizado
porque mediante pulverizadores, enfrentados con la zona en ls
ouel se realize el trabajo de laminaoién, y separados del me.
tal leminedo unes 250 mm,, se proyectan sobre el resfnas si.
lioones, solubles en scetato de etilo, de gren anti-adhereneia
y resistentes a temperatwras elevadas, siende la presidn ds
trabajo de los pulverizadores de unos £ kge por on®,

28,~ Procedimiento psrs la mrotescién de
les swerficies de lss pilezas metélioas hminahu.

Segdn se desaoribe y reivindioa en esta memo-
ria desoriptive. , _

8¢ detalla ¢ ilustra oon los planos que a
le mieme se acympafiane

Y la cual consta de 5 hojes, folliasdas y es-

oritas s méquine por una sola de sus carss.
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