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PATENTE DE INVENCION

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

* una DATENTE DE . IWEMTON ... 20

.. por .%Y _ afios, en Espafia

_ a favor de

‘o q ¢ - L

F,ARO0,, 8,d. Ltda, '
o e i Qe nacionalidad
domiciliado en RIB::,SALBES (Castelldn)
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PATENTE LE INWE K TON

que por veinte afios para Espafia v susEosésiones;'se solioitg'
a favor ae la Firma: F.A,R,0,, Bdad, Ltdé;; residente en Rié |
BESALBESRCastellén)} Carretera de Onda s/n por: "PRDGEDIEIEF )
TO_PARA FABRICAR ELEMENTOS CERAMICOS DESTINDOS A SU COLOCA-

CION SIMULTANEA EN PANELES DE DIMENSIONES DIVERSAS" . - = - = .

~Mamoria déscriptivar '

Esta goliclitud se refiere & un procedimiento para =
fabriaar elemantaa cerémicos destinados a uyna facil v répida
coloqaci&n en page%es’de diversasg dimengiones,,f?agmgntqa e
1rregu1a#as o simétricos a £In de revestir paredes, tanto in

teriores como exteriores, oon caras teristicas decorativas &= |

higionicas: previa combinacién 'y montaje en paneles de medi~
das adocuadas o contfinuos que facilitan su definitiva fijacién '
en los myuros que se hayan de cubrino .

El desarrolle del procedimiento exige la praparaéién-:ﬂ

0 - - - adecuadg?do la arcilla, sometiéndbla al ‘secsado, molturacién = -

'y humec tacién para efectuarxsu prgnga@q—en forma de polvo.hﬁ#;'

mada; en‘prensas semiaﬁtométicas con mo]des~de agero y engace~

tillado cambiablc, ‘que- acoplado alos mismoa, permita ohtener -

?;piezas dexe x 2 cantimetros o similaras,’cen el’“
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5Z;£d3 14000 2 nara dgspues raeubrir las piezas eon bﬁrnl

guir 25 o mée unidades en>cada prensa. = .
_ E1 material asi praparado es luege objeto de una =
primera cocoidn en hornos intermitentes, donde qoloc&naolo f .

a granel en el 1nterior de oajas de barro, se somete a la -

‘ temperatvra de 1 000 g apréximadamente, procediéndose dsspues

del barnizado de 1aa piezas con barniz vitero por ol sistcma-
de pulverizacién eon compreacr, previo engobg de pasta espe -
"v

cial compuesta de caolin y areilla blanca.

P steriormente se lleva a cabo la segunda coccién del

mater191§en hornos cont{nuos, a temperaturas.que oscilarén,al-

- rededor d@'sso ',y'cuando las plezaes glcanzan el pnn@o conve -~

niente, se extraen para arreglarlas de ‘acuerdo con su coloca -

'eidn ulterior en las p&redea, pegéndolaa a mano o con medios =~

mec&nices adecuados, en papel de medidas diveruas K continuo J'

que permita aplicarlas f£8ci) v répidamente a los muros que 8o~

- han de revastiro

i Descfita la naturaleza de esta patente, se declara que
los puntos cuya propiedad y axplotacidn exclusiva se’ solicita -

por ‘veinte aflos para Espafia: y sus P_ sesionea, est&n oomprendi -

‘dos en lagz siguientes

REIVINDICACIO NES

-

Tem Progcecdimiento para fabricar elementos cerimicos destinados -

a su colocaoidn simultédnea en paneles de dimensiorss diverass,

chmeetriza@o porque la arcilla humectada;-despuasvde someberla

a un procesc de adulteraoién v secado; para que alcance‘el ei# :
tado de polvo humedo, se deposita en una prensa semiaﬂtomdtica’V
donde mediante moldes de asero con engatillado ¢ ambiable LD -' 
gonaiguen piezaa ph zas con dimensiones q§sde dos por desvcenéc*

trometrbs j en bloduea‘da vefnticinco o m&s por cada ﬁrsﬁsae€§~k"

,guidamente se procede a una primera coccién en hornoa intermiﬁ :

'tentes, dond el material ge: coloca a granel eh el 1ntsrior de

a@aa de iﬁ!re; sometiéndolo a’ una temperatura apréximadamentu
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mediante pulvorizacién ‘con compresor, previo angobe de pas

a base de saolin v arailla blanca. ”f R

2= Procedimiento para fabrioar elementos serimicos destina~-

dos ‘& su;oqlocaei&n simultanéa en paneles de dimensiones di-
versas, seghln la reivindicaoidn,priera: que se caragteriza-

porque una vesz barnizadas las plezes, se efectfia otra coccldn

a tampar@tura que oscilarf alrededor. de 8502 en hornos contf- .

nuos, exirayendolas luego para establecer ias combinaciones -

deseadas, a cuyo efecto se adhleren manuel o mecénicaments en

papel de dlversas medidas, que facilita una aplicaci&n r&pida”'

a los muros objeta del revestimiento. -
LI PRO!IEDIMIENTO PARA FABRICAR EIEMENTOS CERAMIGOS D‘ESTINA-‘

DOS A SU’; CoLOC LLTON SIMULT‘AIEA EN PANELES DE DIMENSIONES DI o

vEREAS. - - - - oo . el

Consta la presonte memoral deaoriptiva de tres hojas

numeradas v meoanografidas por una sola cara a &as-~--------~
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