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PATENTE DE INTE B ION

que por veinte años para España y sus posesiones? se so lic ita  

a favor de la  Firma: F*A*R,0,^ Sdad. Ltda#? residente en RI<? 

BESALBE^(Castellón)? Carretera de Onda s/n por: " PRDCÉDIMIEN 

TO PARA FABRICAR ELEMENTOS CERICOS DESTINAS A SU COLOCA­

CION SIMULTANEA EN PANELES DE DIMENSIONES DIVERSAS" . -  -  -  .

-Memoria deseriptlvaf-

Esta solicitud se re fie re  a un procedimiento para -
j *

fabricar!elementen cerámicos destinados a una fá c i l  y rápida 

colocación en paneles de diversas dimensiones? fragmentos -  

irregu lares o simétricos a fin  de revestir paredes^ tanto 

terioresicomo exteriores^ oón características decorativas 3 - 

hlgienicás? previa combinación y montaje en paneles de medi­

das adecuad as o continuos que fa c ilitan  su defin itiva  fijac ión  

en los myuros que se hayan de cubrid*

El desarrollo del procedimiento exige la  preparación 

adecuada de la  arcilla?  sometiándola a l secado? molturación -  

y humectación para efectuar su prensado en forma de polvo hd- 

mede# en prensas semiautomátloas Con moldes de acero y engace- 

t illad o  cfambisble? que acoplado alos tiismoa? permita obtener -  

piezas de 2 x 2 centímetros o similares? con e l fif^ de conse -
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gwtr ge ¡o más unidades en cada prensa#

E l material así preparado es luego objeto de una -  

primera oocolón en hornos intermitentes, donde colocándolo ** 

a granel; en e l interior de cajas de barro^ se somete a la  -  

temperatura de 1.000 a aproximadamente, procediéndose después 

del barnizado de las piezas con barniz vítero  por e l  sistema-

de pulverización con compresor, previo engobp de pasta espe -. ; " ... ...
c ie l eomfpuesta de caolín y a rc illa  blanca#

Posteriormente se lleva  a cabo l a  segunda coeción del 

material en hornos continuos, a temperaturas que oscilarán a l­

rededor de 850 a y cuando las piezas alcanzan e l punto oonve -  

niente^ se extraen para arreglarlas de acuerdo con su coloca -  

ciOn u lterio r en las paredes, pegándolas a mano o con medios -  

mecánicos adecuados^ en papel de medidas diversas o continuo -  

que permita ap licarlas íá c i l  y rápidamente a lo s  muros que se- 

hán de revestir#

Desonta la  naturaleza de esta patente^ se declara que 

lo s  puntos cuya propiedad y explotación exclusiva se so lic ita  -  

por veinte años para Espa&a y sus Posesiones, eátán comprendi­

dos en las siguientes

35 REIVIKDICACIO ÍES'

1#- Procedimiento para fabricar elementos cerámicos destinados 

a su coloo aolÓh sim ultá^a en paneles de dimensiones diversas, 

cqn*ectrizado porque la  arclllahum eetada, después de someterla 

a un proceso de adulteración y secado^ para que alcance e l es- 

40 tado de polvo húmedo# se deposita en una prensa semiattomática

donde mediante moldes de acero con engatillado cambiable se -  

consiguen piezas ph zas con dimensiones desde dos por dos cenP 

trometros y en bloques de ve ín tic incoom ás por cada prensasa# 

Seguidamente se prooede a una primera cocción en hornos intermi^ 

45 tentesj dond e l material se coloca a granel et e l  in terior de

oa^ae de ÍM^ro, sometiéndolo a ühá temperatura apróximadaménte , . 

de 1#000 a rara  después recubrir las piezas con bam iz^vitreo
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mediante pulverizaciáncon compresor/ previo engobe de pasta

a base de caolín y a rc illa  blanca.

2+- Procedimiento para fabricar elementos cerámicos destina­

dos-a su oolocaclÁn simultanea en paneles de dimensiones d i -  

versas, ¡según la  reivindieacíán.primera, que se caracteriza- 

parque una vez barnizadas las piezas, se efectúa otra cocción 

a temperatura que oscilará  alrededor de 8 5 0"  en bornes conti­

nuos, extrayéndolas luego para establecer las combinaciones -

deseadas], a cuyo efecto se adhieren manuel o mecánicamente en

papel de¡ diversas medidas, que fa c i l i t a  una aplicación rápida

a los muros objeto de l revestimiento* -

S& .- PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR ELEMENTOS CERAMICOS DESTINA-

DOS A SU COLOCláClÓN SimmTAIEA EN PANEIES DE DIMENSION^ DI -...   *¡'v  """* ""* , .— "r
VERSAS. i — — — — — -  -  -  — -  -  -  -  -  -  -  — -   ̂ — — — „ „   ̂ ——

Consta la  presente memorai descriptiva de tres hojas 

numeradas y meoahografidas por una so la  cara a ía s— — - — — —
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