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PATENTE DE INTKODUCCION
ror DIEZ afios en
, ESPARN A
solicitada a favor de Dofia Marfa Luisa Octavio Visus, de
nacionalidad espafiola, residente en Zaragoza,calle Alfon-
so nimero 43 - 29
P or 1

La Patente de Introduccidn que se solicita tiene

por objeto la explotacidn exclusiva en todo el Territorio
Nacional y Colonias, de un procedimiento perfeccionado pg
ra la fabricacidn de espejos retrovisores, conforme se ’
describe a continuacidn y se representa en forma grédfica
a titulo de ejemplo en el plano adjunto.

Sabido es que los actuales espejos retrovisores
existentes carecen de la suficiente perfeccidn y seguri-
dad para ofrecer un servicio que garantice en todo momen-
to el uso para el cual van destinados; sin embargo,en Ale
menia ha empezado a fabricarse un nuevo modelo de espejo,

el cual cumple todos los requisitos necesarios para este
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fin, ya que su construccidn mecénica hace que sea préacti~
camente indesajustable por las vibraciones producidas por
el vehiculo a consecuencia de los baches o accidentes -
del terreno, la trepidacidn wopia de la marcha del motor
la oposicidn y presidn que ejerce el aire sobre el mismo,
el choque violento con otras clases de objetos, y por la
curiogidad de los peatones estando el coche aparcado, etc.}
El espejo en sl consiste en una carcasa metdlica
de forma cénica 3, y en su vértice existe un tornillo de
regulacidn 1 que acciona una varilla roscada 2 que a su |
vez estd unida por un tornillo § a una placa metdlica deg
plazable 13 que juega dentro de un conjunto circular 6,
el cual, al hacerse accionar el tornillo 1 oprime la pie-
za 6 contra la carcasa 3 haciendo ésto que actue con cier
ta presidn, junto con una junte de pldstico 4, esta pre-
sidn que es ejercida en una gran superficie es la que ha-
ce que practicamente no pueda ser desajustado el espejo
i1 que, a su vez, estd adherido a un alambre de acero 12
forrado de materia pldstica 10 que impide que, con lasg vij
braciones, pudiera ser roto el espejo ll. Este espejo se
mentiene en presidn contra el acero 12 por mediacidén de |
un muelle 8 que apoya en un pivote 7, y en el extremo de
contacto con el espejo ll estd forrado de materia pldsti-
ca 9 formando asl un conjunto espejo y soportes que puede
resistir toda clase de vibraciones sin deterioro ni desa-
juste sobre el mismo. Todo este conjunto se fija al vehi-
culo por medio de un pie 14 que puede tener la forma del
dibujo o bién adoptar diferentes formas geométricas segin
la clase de vehiculo en el que haya de ser adaptado el eﬂ

.pejo retrovisor que nos ocupa.
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4 titulo de ejemplo redactaremos el pie expuesto
en las figuras 1 y 2, que se compone:

De cuatro tuercas de sujecidn 17 unidas a dos es-
pérragos 15 que atraviesan el pie 14 y el chasis del vehi
culo 18, y como estos espa:ragos y tuercas no son perpens
diculares al chasis 18 se coloca una plaqueta de acero
16 y unas arandelas supletorias 20 con lo que se corrige |
la inclinacidén y hacen una perfecta impresidn del conjun-
to: espejo, pie y chasis. Asimismo, entre el pie 4 y el
chasis 18 se coloca una junta de material pldstico 19 que
ademds de asegurar una perfecta adherencia del aparato,
evita el deterioro de la pintura y da mayor flexibilidad
& todo el conjunto. Para mayor claridad de todo lo ante-
rior se acompafiala figura 2 cuyos numeros corresponden
al texto y ofrecen una visidn exterior del completo.

los dibujos & que nos hemos referido al hacer le
descripcidn del espejo, representen: la figura 1, una sed]
cidén en corte del mismo y la figura 2, su forma exterior.
los materiales, forma, tamafic y dispositivo de los elemen
tos serdn susceptibles de veriacidn, siempre que'este caﬁ
bio no altere la esencia del invento, y los términos en
que queda redactada esta memoria deberén ser tomados en
sentido amplio no limitativo.

VENTAJAS

Este nuevo espejo retrovisor para vehiculos de
forme aerodindmica, ofrece poca oposicidn al aire y sus
elementos estan dispuestos de tal forme que son préactica-
mente indesreglables.

Su ajuste inicial se hace utilizendo una simple

Jmoneda o un destornillador,ya que consiste solamente en__



aflojar un tornillo, y puede girar en la posicidn que se
desee para obtener una buene visibilidad, y una vez con-
75 seguida esta, basta con apretar el tornillo nuevamente y
queda fijo y ajustado para siempre.

El conjunto del mecanismo solo tiene un pie que
puede ser cambiada su forma sin que varie en nada la eseq
cia del espejo, y es fdcilmente adaptable a toda clase
80 de vehiculos.

' : Su acabado estd altamente protegidc contra la coﬂ
rrosidn.
N OT A

Se reivindica como objeto de esta Patente de In-
85 troduccidn:

l.~ Procedimiento de fabricacidn de esre jos re- 1
trovisores,ceracterizados por la disposicidén de upe car-
casa metdlica de forma cdénica en cuyo vértice se fija un
tornillo de regulacidn que acciona una varille roscada,
o0 la que & su vez estd unida por medio de tornillo a una
placa metdlica desplazable que juega dentro de un conjun-
to circular, el cual, por la accidn del tornillo descrito),
queda oprimido contra la carcasa, acentuandose la presidn
merced a una junta de material adecuado, y que debido a
95 la enorme superficie de contacto le-hace précticamente
indesajustable. ' '

2.~ Procedimiento de fabricacidn de espejos retrg
visores, segin la enterior reivindicacidn, caracteriza-
dos porque el esye jo se dispone adheridc a un alambre de

100 acero debidanente forrado y contra el que se mantiene unaJ

presidn por la accidn de un muelle apoyado en un pivote.
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3.~ Procedimiento de fabricacidn de espejos retro|
visoresg, segin las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizados porque el conjunto descrito se fija al wvehiculo
por medic de un pie que puede adoptar diferentes formes
geométricas, atravesado por tuercas de sujecidn unidas a
esparragos que a su vez atraviesa el chasgis o carroceria:
del vehiculo, dotédndosele de juntas de adherencia y de
plaguetas de acero con arandelas para corregir la incli-
nacidn, Y >,

42,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ESFPEJ( RE-
TROVISOKES", de conformidad en un todo en lo esencial y -
fines industriales a lo descrito en la precedente memorig
y gréficamente representado en los adjuntos plenos para
su mejor comprensidn,

Esta Memoria conste de CINCO hojas escritas o me-
canografiades por une sola cara a doble espacic en 115 |
1lineas.

Madrid, 29 de Noviembre de 1958
Por autorizacidn de le interesada




M2 Luisa Octavio Visus Hoja Unica

2~ Zaragoza Octubre 1958
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