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SLORIA DESCRIPTIVA 245003
para solicitar
PATENTE DB INVENCIOTN
en
ESsPALRA
por VZINT. efios
8 nombre de ALGELEIE KUNSTZIJLE UNIE N.V,., entidad holandesa, es-
tablecida en Velperwsy nlum. 7v, Arnhem, Holandea, por;:

"UN APARATO FARA LA PABRICACICYN Dy HILOS ARTIFICIALES".o

sste invento se reriere & un aparato para la fabricacidn
de hilos artificiales por ¢l método dGe hilcture en fugidn, com-
prendiendo dicho aparato un conjunto de tobera con una o mis pla
cas de hilcturs cuyos orificios de hilaturz deseubocan en una c&é
mare de hilatura verticwal movible formeda en el dorso por una pa
red porosa y linitada en ambos lados por peredes cerrades fijas,
cuyas paredes forman taubién una cdrera de sopledo con la pared
porosa y una pared cerrada posterior situada detris de li nared
porosa, ecstendo dichs cémara de soplado conectadz a una tuberia
de alimentacidn para un zas de enfrizmiento, con osreferencia aire.

Tales aparatos son en general conocidos en la técnica de
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la hiletura en fusidn, 2 4 50 0 3

&n la gplicacidn de dicho apurato, una fusiba de meterial
forizmdor de hilos, tal como una poliamide, es expulszdo Gesde los
orificios de hiluturs, siendo suministredo un gas de enfriamien-
to a la céizra de soplado, fluyendo el »uas por le pared porosa
dentro de la cfumra de hilature y endureciendo le fusidn expulsa-
da en forme de hilos, despuds de lo cual éstos pucden arrollarse.

La parcd porosa sirve para soplar el gas de enfriasmiento
en una corriente wmuy uniforme transversaluente al haz de hilos,
uséndose en gzeneral, como zas de enfriamiento, aire depurado,

La uniformidad del producto hilado obtenido depende en
wedida muy considerable de la uniformidad del flujo del gas de en-
friamiento.

®n general, se ha tratado en la técnica de la hilatura en
fusibén de construir parcdes porosas gue distribuyan el aire de so-
plado lo més eficazuente posible, introduciéndose dicho aire por
la tuberia de slimentacidén centralmente y por detrds de la pured
porosa dentro del espacio de la cédmera de soplado, Llementos de
construccibn muy utilizedos son en este caso telas metflicas, pla-
cas periorauas y tejidos textiles,

Una dificultad con la yue se ha tropezado en la construc-
cidn de los dispositivos conocidos consiste en que resulteba ne-
cesario montar los elsuenbos mencionados de une umaners complicada
v uy exacta para evitar corrientes pardsites, rewvlinos y tiros
en los lados,

Dicha dificultad es especialmente perceptible en el caso

nared porosa se vesa menoscebeda en su calidad con rela-

o

de gue la
cidén a su uniforiaided después de un uso wds o menos prolongado.
Tal disminucidn de calidad puede ser causada por impurezas Gel aire

ds enfriamiento, impureza que pueden depositarse localmente, o por

Pl
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la sublimacidén local sobre la pared de vapores mondmeros proce=
dentes de la fusidn, asi como por unsg pelusa que los mmterieles
textiles usados yéra la pared porosa ceden de modo irreular,

La pered porosa debe entonces desmontarse y sustituirse
por une nueva,

in las construcciones ususles del apcrato indicwdo Gomo
conocido, el conjunto del pozo de hilutura, la cimwra de sopla-
do ¥y la conexién a la tuberia de alimentaecidn, euyo conjunto pue
Ge denominarse caj: de soplado, para abreviar, debe desmontarse,
gara el fin indicudo, desde debajo del conjunto de la placa de
hilatura, Bl pozo de hilatura y la céuara de soplado Geben enton
ces separarse uno de otra y para este fin las puredes laterales
cerrades estén conectadas iautuawente por medio de ales gque hacen
posible lueso separar la pured porosa sujeta entre dichas wlas,
Para disponer una pared poross nueva cue, por ejemplo, es de te-
la metédlica o de un btejido textil, lu aisra debe priuero estirar
se sobre las alss, después de lo cual la cfmara ce hiletura v la
caje de soplado ss sujetan de nuevo una conbra obtra. Lua cajs de
soplado asi completads se sitda de nucevo debajo del conjunto de
la placa de hilectura, y vuede comenzarse de nuevo la overacidn
de hilstura.

Serd evidente que dicha sustitucibn reguiere nmucho tiem-
po v que también se necesita para 2lls wano de obra especializa-
da. La Jravedad de esbas dificultades resultard tocuvia wés cle-
ramente si se considera gue cada inbterruvcidn de la operacidn ce
hilatura no solo siznifice un uso improductivo del avarato, sino
gque también durante le interrupcidn la fusidn presente en el dig
positivo de fusidn y el conjunto de la placa de hilatura esté su
jeta a conversiones quinmicas, tales como formacidn de wondmero,
por dejradacidén o descomposicidn de pigmentos gue se hayan intro

i
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ducido,

La consecusncia es gue, @entonces, despuds de iniciur la
hilatura en el aparato, se obtiene un producto de mmla colidad
durante al;7in tiempo o puede incluso ocurrir que no sea posible
en absoluto iniciar satisfactoriamente la operacidén de hilatura
como resultado de stascamiento 0 ensuciamiento.

Todas estzs dificulbades s¢ eliminan o son apenas percep
tibles cuando se usa el aparsto de acuerdc con el invento,

il invento consiste en que, en el gparato indicazdo como
conocido, lu pared porosa es resistente & la flexidn y a la tor-
sibn, y en yue las paredes laterwles fijas y el fondo de le chua
ra de soplado, e¢stén provistos de un entrante en el cual la pa-
red porosaz ¢std situade Ge modo (ue pusde cesumontarse por desli-
zagiento y poryue sus bordes cncejan dentro de los entrantes,

Construyendo de este modo la caja de soplado se ha encon
trado gque es posible sustituir la pared porosa sblo en unos cuan
o8 minutos por otra nueva,

Por consi:uiente, sdlo es necesario desmontur lu caja de
soplado de su posicidn de funcionamiento debajo del conjunto de
la place de hilatura, desmontaje que puede hacerse, por ejemplo,
por giro o deslizamiento, Luezo, la pared porosa pusde ser lleva
da sinplesente hacia erriba desde la caja de soplacdo, Luegzgo, una
nueva pared porosa puede sor empujada desde arriba dentro do los
entrentes, Después de la nueva colocacidn de la cuju de soplada
en lc posicibén de funcionamiento, puede continuarse ls hilctura.
sl corto tiempo necesurio para realizar dichas manipulaciones pa
rece que no tiene ninguna influencia, o sdlo wuy poca, sobre la
calidad de la fusidn o de los hilos procucidos de ella.

Ifuede considerarse sorprendente el que, no cbstante la

forua sencille de colocar la pared poross de acuerdo con el ine

-4 -
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vento, se obten e une buena obturacidn a lo larso de sus bordes,
Une pared gue es satisfactorizinente resistente a la fle-
zidn y a la torsidn puede obtenerse de varias rmneras,

Un

&

chapa fuerte con perforaciones muy finas puede usar-
se, por ejemplo; no obstante, tal chapa, como ocurre con la mayQ
rfa de los nedios peara resolver este probleum, es costosa y muy

dificil de fabricer en una foma suficientemente exacta y unifor
ne,

Una solucidn sencillea, pero muy eficaz, se ha obtenido
de acuerdo con el invento foruando la pared porosa de un sistema
rectansulur de varillas sobre lus cuales esté suspendida una te-
la.

La tels »usde suspenderse previamente sobre ¢l sistema de

varillas, uliiendo las diuensiones del sistema de varillus algo
menor que las de los espacios liuitados »or los entrantes de las
paredes y uniendo después le tels en borno de lus varillas del
armazbn, por ejewplo, por cosido, l& unidad obtenida pusde eupujar
se dentro de los rebsjos con holgura,

Una construccidn todavia wmdis sencilla se ovtiene si, de
acuerdo con el invento, la tela se lleva a la forma de saco gue
ajusta apretadamente sobre cl armazén rectansular y que estad abier
to en uno de sus extremos cortos para insertar el armazdn.

De este modo se obtiene una doble filtracidn del _as de
enfriamiento, al paso que al mismo btiempo el espacio encerrado
por las dos capas de tela favorece una distribucidn més uniforme
del aire,.

De los muchos matericles gue pueden usarse para le tela,

rS
tal como moletdn y kalmuk, parece gue, de acuerdo con el invento,
@l fieltro con un espesor de unos 2,4+ um,, ¥ hecho de una mezcla
de lene y raydn es el mfs ventajoso.

-5 -
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A fin dGe cowbinar une rigidez satisfactoria del sistems
de vearilles con una construccidn lijera, se srefierc, de acuerdo é
con ¢l invento, tener un sistems recten ulur de varillas reforsza é
do por una o més varillas transversules entre los lados longitu- |
dinales largos.

. rara que el invento pueda comurenderse nejor, se Gescri-
biréd ahora una realizacidn del mismo &« titulo de ejemplo con re-
ferencia al dibujo anejo, en el cual:

La fizura 1 es una vista en perspectiva con partes arran
cadas de un conjunto de caja de soplado pare le hilabura en fusidn
ilustrando una tela perueable al aire situada en €1 de acuerdo
con el presente invento; :

la fijura & es una seccidn hecha por la linews II-II de
la fizura 1 y omitiendo la estructura no necesaria pursa compren-
der completsmasnte el invento; ¥y

la figura & es un &lzado de un arunzdn de soporte adecua
Go para su empleo en lu préctice de este invento.

Con referencia ashore, en mayor detalle, a las figuras 1
y 2, ¢l nimero 10 designe en jeneral una pleca de un cajunto de
tobera en la cunl esté montado un wmedio adecuado formador de fi-
lamentos, tal como une tobera (no mostrade;, provista de orifi-
cios de hilutura e través de los cuales es expulsado en foruia co
nocida 21 nolimero fundido.

Un conjunto alargaeco de caja de sopledo fra lu Lilatura *
en fusidn 11, es empujado contra el fondo pluno de la pluce 10
en la posicidn norral de funcionawmienbto, como se .uestra por la
representecién en lineas llenas de la fijure 1. Dicho conjunbo 11
de caja de soplado se lw.ce Jde metal, usualmente eluminio, y couw-

»

- i d N - N . . 2o . . 5
prende Cos cémaras, une cdumara Jde hiletura leo y une cluwra lo de

elimentecidn de _as. Una pered 14 forie intejralmente tres lados
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de le céomra lo 7 estéd unida con paredes paralelas espaciadas 15
’

¥y lé., Las seredes estdn provistes de ales y estén heruéticamente

unidas entre si por wedios de sujecibn ususles, tales cowmo tuer-

ces y tornillos 17, vistos en el dibujo, gue estén dispuestos &

et

lo laér.o de ledos opuestos de le caja de soplado 11,

‘ara una hilature wés eficaz, la cd eara li estd dividida
en una pluralidad de comwvertimientos de hilatura 18, 20, 1 y &2
que estén ebiertos en el fondo y en la parte superior de los nis
mos, de nodo que durante la hilatura los filementos expulsados
en sus respectivos coupartimentos caizan libremente por la céme-
ra 12 parz su ulterior tretauiento y recogidu. Lurante su paso

4
=

por lz cénara li, los filanmentos son enfriclos y solidificudos,
Una puerta de tela metfilica 23 estd articuladc en ¢l frente de
la cdmara li pera ayor conveaiencia de entrads frontel & la cé-
mara y para encerrar parcialuaente szl frente de le cfuera durante
le. operacidn.

Aire u otro _es de enfriamiento adecuado es suninistrado
hacia orriba bajo ligera presidn a través de una aberbura 24 pre
vista en la placa de fondo Zd de la clumra Ge alizentacidn de
sas lé. La parte superior de la cduera lo estd cerrada pox contac
to con el fondo de la placa 10, cono se uuestre, o pusde estar
provista de une place wontade de modo separable pore foriir una
asociacidn sustancizlwmente estance al aire entre ellas. Una tela
26 perucable al aire esté situzda de nmodo sepurable entre las cé-
mares 12 y 16 e interconecta las naredes paralcelos espaciadas 15
v 16, las placas 10 y 25 del conjunto 11 en aplicacién se4ura en-
tre ellzs tal que en esencia todo el gas de enfrismdento diriido
desde la cdmmrs 13 a la cémare 1& sea dirizido a través de la te-
la 26.

La tela k6 es soportalu por ua eriazdn rectanjular 27 li-

-7 -
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breiente sepurabls, que con preferencic estd hecho de verillas
metélicas ri ices, tales cowmo verillas de acero, y est! reforza-
do por varillus transverssles de¢ soporbte Zu cowo puede varse gor
referencia & la fijura ©. sl conjunto 11 estdé destineudo & reecibir
el arwr28n &7 encerrado por la tela LU en el punto en gue las cé-
maras le y 19 comunicun entre si. La tela ko estéd hecha de un ua-
terial fino de fieltro que tiene un espesor dnico aproximado de
£,4 mm, y hecho de una wezcla de lena y raydn., Le tela, pura ob-
tener los mejores resultados, se corta oreviaiente ¥ se cose a la
forre de un saco ebierto en un extremo y que corressonde en dimen-
siones inheriores a las dimensiones exteriores del aruszdén, de mo-
do gue el saco ajuste apretademente sobre el armazdn. Usando la
tela en for.w de szco, 8 posible obtener una difusidn y filtre-
cidn mée eficaces del jas dc enfriemento, ya gue el _as debe pa-
sar por «os _ruesos del neverial de fieltro con un espacio inter-
puesto ontre ¢llows, cowwo se ve en la fiurse &,

sn una modificucidn del aparato tal cowo se wuestra en la
fimre 1, la caje de sopledo 1l estd wontadsa a pivobeiiento schre
un soporte fijo 30, estando dicho conjunto grovislo de¢ ménsulas
metélicas Il yue pueden girar en torno de un eje 92 montudo en el
soporte O,

sl eje 3k estd dispussto delunte de la puerta de tela ue-
t4lice 23, de a0do que basculando la caje de sopleado hucia atbrés
a la posicién indicada con las lineas de trazos el lado superior
completo de la cuja de soplado gueda inmedigtamente libre del con-
junto 10 de la placa de hilatura.

Cuando en el curso de la hilatura la tela de fieltro <o
se conbtamina, de mode yus disainuye la calided de los hilos pro-
ducidos, se hace lo siguiente:

Se Getienen las bombas de hiletura (no mostradas) gue in-

-8 =
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yectan la fusidén a través de los orificios de tobera y se detie-
ne taubién la alimentacidn de aire de soplado a la caja de sopla
do. usta es lue.o llevada a le posicidn inclineda hecia atras
comno se nuestra en la figura 1, con lineas de trazos, 81 lado
superior ée la caja de soplado estd entonces libre del conjunto
10 de le vlaca de hilature.

8l araezén 27 con la tela £6 en torno de €1 puede sacar-
se entonces convenientemente hacia arriba de le caja de soplado,
e inmedistamente puede colocarse otro bastiuor 27 previauente
provisto de un saco de fieltro limpio 26, en su sitio, empujan-
do el armazdn dentro del espacio limitado por el existente entre
las alas que conectan lo céumra de soplado 11 y la céaara de hi-
latura 12,

Se ponen de nuevo en awrcha entonces las bombas de hila-
tura, los hilos formmdos son guiados al dispositivo arrollador
(que no se muestra), la caja de soplado se inclina de nuevo a la
posicidn operante vy se suministra otra vez el aire de soplado.

Se ha visto gue dicha serie completa de manipulaciones
puede realizarse en s6lo unos ainutos.

Por supuesto, se coumprenderé gue pusden hacerse diversos
cambios en el aparato gue hemos descrito en lo que antecede, sin
apartarse por e¢llo del espiritu del invento.

Bsta solieitud, que corresponde a la presentada en los
Estados Unidos de América, con fecha 1u de Noviembre de 1957, ba
jo el nduero 696.264, se acoge & los beneficios del articulo 51

del vigente sstatuto sobre Propiedad Industrisl.
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NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
pera que seun objeto de estae solicitud de Fatente de Invencidbdn
en sspafiz, por VallNTs aflos, son los sijuientes;

-

12, - Un apereto para la Febricocidn de hilos artificia-

-

» .
&)

les por el mdtodo de hilature en fusidn, compsrendiendo dicho
eparato un conjunto de tobera con unea o wés places de hilaturs
cuyos orificios de nilaturs desewbocan en unt cémara de hilatu-
ra vertical movible feorwada en el Corso por unw hered porosa y
linmitade a eubos lados por peredes ceriucas fijus, cuyas paredes
formen ta:bidén una cémmra de sopledo con la pered DoOrosa y una
pared posterior cerrada situade detrés de la pured porosa, estan
do diche cduers de sopludo conectada & una buberisz de alimenta-
cibn pera un zas de enfrismiento, preferibleuente sire, caracte-
rizado porque lo pered noroga es resistente & le flexidn y tor-
s8idn, y porgue les paredes laterales fijes y el fondo de la céna-
ra de soplado estin vrovistos de entrantes en los cucles la pared
porosa estéd situads de modo gue pueda sacurse por Geslizamiento

¥y porgue sus bordes ajusten en los entrantes.

22, -« Un uparcto seln se reivindics en el punto 1, ca=-

[
racterirzado voryue la pered porosc estd for.ade por un sistens
recton ular ce varillas sobdre lus cusles esté suspendide une te-
la.

Ui, - Un avarcto seyln ce reivindica en el punto £, Ciruc-
terizaco porque le tela recibe forme de scco que ajusta apretada-
mente sobre el sistema de varilles y esté gbierto en uno de sus
extrenos corbos para insertar el araszdn,

42, - Un aparcto seyin se reivindica en los puntos z § 8,
caracterizedo porque la tela consiste en un weterial de fieltro
‘con un cepesor de unos 2,4 um. y hecho de une izcla e lana y

- 10 -
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raybn,
52, - Un eparsto secin se reivindice en cual uiera de
los puntos anteriores 2 a 4, carscterizado porque 21 sistema rec-
tan_ular de verillas esté reforzado con une o wmis varillas trens-
versales entre los lodos rictan ulares lar.os,
6%, = Un sparato para la fabricacidn de hilos artificiales,
Tal 7 cowmo se ha descrito en la lemoria que antecede, ro-
vresentado en el dibujo |ue se acowpalie y con los fines que se
han especificeado,
usta kenoria conste de once nojas escritas & sAguineg por
une sole de sus caras,

Lindrid,

14 NQV. 18938

Sotr
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