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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l  reg istro  de Certificado de Adición que se 
s o l ic i t a  para EspaHa y sus Colonias, a favor de Don José M* 

PELIP PUIG, de nacionalidad espaSola, residente en Barcelona,
ca lle  Diputación, ne 833 . . .  ---  —

p o r

"MEJORAS EN EL OBJETO BE LA PATEETE PRINCIPAL Ne 829.708 por: 
"UN PROCEDIMIENTO PARA CONSEGUIR LA LIMITACION DE LA SUPER­
FICIE DE PRECIPITACIÓN PARA LA OBTENCIÓN DE PIEZAS POR PRE­
CIPITADO ELECTROLÍTICO"

Con e l  objeto de la  patente principal se obtienen p ie­

zas perfectas.
Tal como se había imaginado en un principio , a l  conce­

b ir  e l procedimiento aludido, la  p ráctica experimental ha 

corroborado que, la  fabricación de alambres, h ilo s conducto­
res y demás artícu los filifo rm es, según e l  objeto de dicha 

Patente p rin cipal, reporta unas ventajas muy importantes so­

bre lo s procedimientos hasta ahora conocidos.
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En efecto . Uha de dichas ventajas es que lo s h ilo s 

conductores, obtenidos según e l  procedimiento de la  Patente 
prin cipal, son de un grosor del orden de 2 a 6 mm. y por lo  
tanto, solo precisan de un tre filad o  de acabado.

Mientras que lo s h ilos conductores obtenidos por los 

procedimientos conocidos, son mucho más gruesos y por lo  
tanto precisan de un tre filad o  previo para reducir su  grue­
so hasta conseguir l a  finura in ic ia l  de fabricación de lo s 
h ilos conductores fabricados según la  patente prin cipal.

Esta diferencia de menor grosor habida en la  obtención 
de h ilo s conductores, por e l  procedimiento de la  patente 
prin cipal redunda en un ahorro de operaciones de tre fila d o , 

deta lle  muy importante por la  economía que representa, pare 

una misma producción, en mano de obra, reducción del número 
de tre filad o ras y lim itación del espacio v i t a l  da la  indus­

t r ia .
Ahora, bien, en la  Patente prin cipal se dispone sobre 

e l cilindro g ira to r io , una capa de m aterial inerte y e sta ­
ble, como por ejeaplo, un m aterial p lá s tic o . Uha vez deposi­
tada dicha capa, se graba, inscribiéndole, e l  contorno de 

la s  piezas que deben ser obtenidas. La superficie  encerrada 
en este contorno se vacía y elimina a f in  de que vaya que­
dando a l  descubierto en este contorno, la  superficie  del so­
porte .

Sin embargo, la s  p iezas a s i  obtenidas, son de contor­
nos barbados, ya que la  operación de corte y vaciado de la  
materia p lá s t ic a , por muy cuidadosamente que se rea lice  e l 
mismo, quedan cortes adicionales involuntarios, en e l perí­
metro a circun scrib ir, por cuales cortes adicionales, se fu­

ga, ramificándose, la  materia matálica-separadora que en es­

tado flu ido , se deposita en la  superficie  calva del cilindro
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siendo aquélla la  que a l secarse o enfriará^ sobre la  base de 

ia regata carente de materia p lá s t ic a , constituye l a  película 

separadora e le c tro l ít ic a , precisa para extraer la s  piezas ob­

tenidas por precipitado.
Esto trae como consecuencia, dos gravea inconvenientes, 

ano de e llo s  es e l  de que en e l  momento de extraer la s  p ia­

ses, e sto s pequeSos cortes por lo s que en primer lugar se ha 
filtrad o  la  p e lícu la  metálica eonduetora-separadora, se depo­
s ita  e l  cobre, formando ram ificaciones, l a s  cuales, d if ic u l­
tan la  extracción aludida de la  pieza y además fa c ilita n  la  

rotura de le  materia p lá s tic a  depositada sobre e l  c ilindro
g iratorio .

Al cabo de un corto período de trabajo , es precise  re­

mover dicha materia p lá stic a  depositada por medio de una rec­
tificac ió n  del c ilin d ro ; aHadir una nueva capa de materia 

p lá stica  y volver a grabarla, co rtarla  y v ac iar la .
Por otra parte , s i  bien la s  ram ificaciones de materia 

metálica para formar la  pelícu la  separadora-eonductora son 

pequeSas, en una producción en se r ie , tienen su importancia, 

ya que dicha pelícu la  debe depositarse suites de la  formación 

ie cada una de la s  p iezas. La importancia del valor de la  ma­
teria  separadora-eonductora, desperdiciada, la  apreciaremos 
s i  tenemos en cuenta que todas e l l a s  son da elevado precio, 

tanto s i  es e l  yoduro de p la ta , eemo cualquier otra la  que Ss 

leposita .
Ahora bien, en la  fabrióación de piezas de contorno 

irregu lar, no hay más remedio que continuar fabricando en la  
forma d escrita  en la  Patente prin cipal. Sin embargo, en la  
fabricación de h ilo s conductores y demás piezas filifo rm es, 
ae ha v isto  que, no obstante e l  buen resultado obtenido, pa­

pa conseguir una más rápida lim itación do la  superficie  de
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¡precipitación del cobre en forma filifo rm e, no ea necesario 

proseguir con la  u tilizac ió n  de la  capa de m aterial p lástico  

vaciada, einó que con la s  mejoras, objeto del presente c e rti­
ficado de adición, se obtiene de una manera rápida, perfecta 

y duradera, con f á c i l  sustitución  en caso de averia la  zona 

üirounaorita a re llen ar, y evitándose a l  propio tiempo la s  

fugas de materia aeparadora-eonduetora por la s  hendiduras in­
voluntarias producidas por cortes fo rtu ito s en la  operación 
le grabado, cortado y vaciado de dicha materia p lá s tic a .

Con l a  evitación de la s  aludidas fugas de materia sepa- 
radora-eondactora, se suprima, pues, e l  barbado nocivo; y se 
abtiene un ahorro muy sensible de dicha materia metálica se­
paradora de elevado co ste .

[ Para una mejor interpretación se describe a eontinua- 

Bión un caso de realización  p ráctica , a t itu lo  de ejemplo, 
ao lim itativo , del objeto de la s  presentes mejoras en e l  ob­

jeto  de la  Patente prin cipal.
Consisten á sta s , en su s t itu ir , cuando se fabrican ar­

tícu los filifo rm es, la  capa de m aterial p lá stico , por cinta 
a tubo de m aterial p lá stico , dispuesto arranadamente en es­

piras separadas y p ara le las entra s i ,  sobre la  superficie  del 
Billndro g ira to r io .

Para ev itar  que dichas esp iras se desplacen lateralmen­
te durante e l pzoevso de fabricación de lo s  h ilo s conducto­
res, se practican unas rsgatas sobre toda la  superficie  de 
Bobre del cilindro g ira to r io , del mismo emplazamiento, forma, 
y anchura que la s  de la s  c in tas o tubos de m aterial p lástico  
a a rro lla r  sobre e l aludido c ilin d ro , procurando que ta le s  

3intas o tubos, sobresalgan suficientemente de la  superficie  

ao ranurada del tambor, a f in  de que entre esp ira y espira 

de cin ta o tubo de m aterial p lá stico  quede un espacio lib re
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an donde, después de aplicada la  correspondiente palíen la de 

naterla separadora-conductora, ae depositará e le c tro lit ic a -  
nente, e l  cobre formativo del h ilo  conductor, que una vez 
formado se extrae con toda fac ilid ad .

Como es natural, con e l ranurado en la  superficie  del 

tambor g ira to rio  de cobre, se tien e , de ana vez por todae,

La guía y anclaje del tubo o cin ta de p lá stic o , e l cual, no 
3ufre cortado alguno, siendo macho más se n c illa  la  colocación 

primera y sucesivas sustituciones del tubo o cin ta de p lá s t i­

co arrollá&a, que no la  disposición de l a  capa de m aterial 

p lástico , grábada, cortada y vaciada prev ista  en la  Patente 
principal. Igualmente se suprima, en ceso de avería, la  ex­

tracción por rectificadon de la  capa da m aterial p lá stico  de­

positada e in servib le , nueva grabación, nuevo corte y nuevo 
vaciado, operaciones que resultan  laborio sas, y caras.

Habiéndose descrito  ampliamente la  naturaleza del in­
tento, a s i  como su realización  en la  p ráe tica , se hace cons­
tar que e l mismo es susceptible de variaciones de d e ta lle ,

!in que por e l le  se a lte re  au principio fundamental que cons­
tituye la  esencia de la  invención.

N O T A

Hecha la  descripción del presente invento, ee declaren 
:omo nuevas y de propia invención la s  sigu ientes reivindicá­
ronse:
! i * . -  Mejoras en é l  objete de l a  Patente prin cipal na

!29.705 por: vHh proeodimiente pare conaeguir le  lim itación 

Le la  superficie  de precipitación  para la  obtención de piezas 

por precipitado e le c tro lít ic o , en la s  que en le  fabricación 

Le piezas y artícu lo s filifo rm es, ta le s  como h ilo s conducto-
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ree, se sustituye la  capa de m aterial p là sticc  qua se dispo­

ne en la  patente p rin cipal, por c in tas e tubos de m aterial 
p lá stico , arro llad os, en e sp ira l, sobre e l  tambor de cobre 
g ira torio  y separados entre s í ,  dejando entre esp ira y esp i­

ra de cin ta e tubo de m aterial p lá stico , una canal e sp ira l 

continua que es en donde se depositará, electrolíticam ente, 

e l cobre formativo del h ilo , previa interposición en su fon­
do de la  p elícu la  correspondiente separadora-conductora.

8 * .-  Mejoras en e l objeto de la  Patente prin cipal ne 

889.706 por: "Un procedimiento para conseguir la  lim itación 
de la  superficie  de precipitación para la  obtención de piezas 

por precipitado e le c tro lít ic o , segán la  primera reivindiea- 
sión, en e l  que para guía de coleeaoión y anclaje de la  cin­

ta o tubo de m aterial p lá stico , sobre la  superficie  del c i ­
lindro g ira to r io , se p ractica  sobre toda la  misma, anas re­

gatas continuas, del mismo emplazamiento, forma y anchura 
que la s  de la s  c in tas o tubos de m aterial p lá stico  a arro lla i 
sobre dicho c ilin dro , procurando que ta le s  c in tas o tubos, 

mna vez dispuestos, sobresalgan suficientemente de la  super­

fic ie  no ranurada del c ilin d ro , con lo  que de esta  manera ae 
suprimen lo s  desplazamientos la te ra le s  de ta le s  c in tas o tu- ¡ 
sos. !

3 * .-  MEMORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Na 
SZ9.706 POR: "UN PROCEDIMIENTO PARA CONSEGUIR LA LIMITACIÓN 
XE LA SUPERFICIE BE PRECIPITACIÓN PARA LA OBTENCIÓN BE PIE- 
SASPOR PRECIPITADO ELECTROLÍTICO".

Segán se describe y reivindica en la  presente Memoria 
ie scrip tiv a , que consta de s e is  hojas fo liad as y e sc r ita s  

)or una sola cara.
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