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- El presente invento se refiere a una bandeja

Linja nim. 1 .

para envase y transporte de articulos diversos, hecha de -

cartdn o material similar y constitufda b&sicamente por una

ldmina adecuadamente troquelada,

Dicha bandeja se caracteriza esencialmente -
por el hecho de que las paredes extremas estédn reforzadas -
mediante unas piezas separadas que se superponen interior-

mente a las partes de paredes extremas con interposicién’ de-

-

las solapas de las paredes laterales, constituyendo asi un.

conjunto robusto capaz de soportar el peso de varias cajjy
apiladas encima en el almacenamiento y transnorte de las.mtst

mas. .

.

Por otra parte, la citada bandeja posee, .GQ=

mo prolongacidén de las paredes laterales, unas solapas ‘supe-

riores que se pueden abatir sobre la caja para cerrar ¥4 mis:
ma, enganchindose mediante unas orejetas extremas en sgndqs

aberturas practicadas en los bordes de las paredes extremas

en el estado montado de la caja.

A continuacidn se describird una realizacién
ilustrstiva y no limitativa del objeto del invento haciendo
referencia a los dibujos que se acompaflan, en-lés cuales:

La figura 1 es una vista en planta de las -
partes que componen la bandeja en estado desarrollado:;

La figura 2 es una vista esquemdtica en pers-

pectiva de las partes de la bandeja ocupando sus posiciones

relativas en el momento del montaje de la cajas ¥y

La figura 3 es una vista en perspectiva de -

la caja montada vy sin cerrar.

’

Como se aprecia en la figura 1, la bandeja -

est& constitufda bdsicamente por una ldmina troquelada que
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| presenta una parte rectangular de fonde 1 gque se extiende -
por cada lado en sendas partes de paredes laterales 2 pro=
vistas de solapas extremas rectangulares 10 y que se extien-
den, a su vez, en partes rectangulares 3 gque tienen unas pe-
quefias patillas semicirculares extremas o laterales 4 adya-
centes a las esquinas exteriores, extendiéndose ademds di-
cha parte de fondo en partes de paredes éx£remas 5 sin sola=
pas laterales v provistas de solapas extremas €, cada udﬁ'i:
, o
de las cuales tiene dos ventanas rectangulares 7 adyaceé%és:
exteriormente-a la linea de doblez con la parte 5 y aliné%k

das longitudinalmente con otras aberturas iguales 8 praeiiA

cadas en el fondo de la caja junto a los lados extremos‘q%l

mismo.,

- h
LY 13
Una caracter{stica esencial de la bhandefaslel

L]
presente invento reside en el hecho de que se han previ§fq,

para refuerzo de las paredes extremas, sendas piezas lémiqa-
o ss

res rectangulares 2, independientes de la pieza esencial que
constituye la bandeja y destinada§ 2 aplicarse interiormen-
te a dichas paredes extremas con interposicién de las sola-
pas 10 de las partes de paredes laterales, donde se sujetan
mediante pegamento u otros medios adecuados, Dichaé piezas
laminares tienen unos rebajos rectangulares 11 en su borde

inferior, destinados a ponerse en coincidencia con las ven-
tanas o aberturas 8 del fondo, y unos salientes rectangula—
res 12 en su borde superior, alineados verticalmente con los
entrantes 11 v destinados a introducirse en las ventanas 7
de las pestafias de las paredes extremas al doblarse éstas

hacia dentro, seglin se representa en la figura 3, para cons-

tituir elementos de ratencidn en el apilamiento de las cajasd

Yy que estdn destinadoes a introducirse en las ventanas 7 de
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_una caja situada encima.

ade las paredes extremas hay practicadas igualmente unas herne

.
3, en las que guedan enganchadas mediante un pequeflio cor’ger”

Junto a la linea de doblez de las pestafias 6

diduras rectangulares 13 en posicién intermedia a las ventam

nas 7 vy con su lado interior asimismo en coincidencia con =~ | .

la citada linea de doblez, cuyas hendiduras 13 estdn desti- |

Hadas a recibir las pestafias 4 de las extensiones ¢ solapas

14 gque constituye una prolongaciédn del borde extremo de dYes

chas solapas 3, quedando as{ sujetas éstas para retenerlyd
en el estado cerrado de la caja, formando una tapa, debadah
de la cual estdn las pestafias 6 asimismo abatidas-hacia:égxﬁ%
tro. La introduccidn de las pestafias 6.en las hendiduxas g

13 estd facilitada por unos cortes 16 pnracticados en léé:::
esquinas libres superiores de las solapas 10 que se siﬁﬁéﬁ

debajo de las hendiduras 13 en coincidencia con ellas JBafy

®eoow

formaxr un alojamienﬁo para las citadas pestafias 6.

Come se representa en las figuras 1 y 3 las
paredes laterales de la bandeja o caja estdn provistas dé 7
sendos grupos de orificios alargados verticalmente 15, des~

tinados a constitulr aberturas de ventilacién para el pro-

ducto contenido en el envase,
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_ REIVINDICACIONES

#»
1o de Utilided en Espafia, por VEINTE afios, son los que sé& ='°

Hoja nom.

Los puntos gue como caracterf{stica de ncvedad

sé presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode~

. 0 ' N N - *
recogen en las reivindicaciones siguientes: .

.
12 ,~ Una bandeja para envase ¥y transporte'éé
artfculos, hecha de cartdn o material similar vy constituddd.
bdsicamente por una lidmina adecuadamente troguelada, caraév
terizada porgue la parte rectangular de fondo de dicha 1dmi-
na bésica se extiende por cada lado en sendas partes delaﬁ?en
des laterales provistas de solapas extremas y que se extich-

S>e *9

den en partes rectangulares gue tienen unas pequefias pa?111a$
semicirculares extremas advacentes a las esguinas exteriores}’
extendiéndose dicha parte dé fondo en partes de paredes extré
mas sin solapas laterales y con pestaflas extremas, cada una
de las cuales tiene dos ventanas rectangulares advacentes a
la 1lfnea de doblez y alineadas longitudinalmente con otras

aherturas iguales del fondo de la caja v adyacentes a los =
lados extremos del mismo, existiendo ademds sendas piezas =
laminares rectanjulares separadas de dimensiones correspons
dientes a las de las paredes extremas y destinadas a aplicars
se interiormente a &stas con interposicién de las solapas =
de las partes de paredes laterales, teniendo dichas pilezas

laminares unos rebajos rectangulares en su borde inferior,

en coincidencia con las ventanas o aberturgs del fondo, y =

unos salientes rectangulares en su borde superior, destina=-
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Haja nam. 5 R

_dog a introducirse en las ventanas de las pestaflas de las

paredes extremas al doblarse éstas hacia dentro,

28 .~ Una bandeja seqfin la reivincdicacién 12,/ L
caracterizada porque junto a la lIinea de doblez de las pes=~
taflas de las paredes extremas havy una hendidura rectangularﬁ
entre’las dos ventanas citadas, en la gque estdn destinadas
a introducirse y enganchar las respectivas patillas de las

L d

. ¥ - LE XIS
prolongaciones rectangulares de las paredes laterales, *

3 -

ja _~“UNA EANDEJA PARA ENVASE Y TRANSPORTE DE.

ARTICULOS", _ tre

>

Tal y como se ha descrito en la Memoria aue.’-
antecede, representado en los dibujos que se acompaflan ¥ pa-

ra los fines que se han especificado.

LR *
.

- .0

Esta Memcria consta de cinco hojas escritas]

a mdquina por una sdla cara. MY
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