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£t ADENTE DB ITVIEIFCIOXN

ouyo ruglsiro se solici ta 2 fuvor Ce Ton ANTONIO ERA-

VO PAREDES, da nacionalidad Bspafipls, rosidente an la—

drid, calle de Santa Aurea, nun, 3, cuyo:objato ha ds
reczer sobre:

"PROCEDIMIENTO PARA PIJAR POR INYECCION, EJES, FASADO-
RES T EIGANCEBS UEBTALICOS B ESTUCHES Y BUVASES I -EJ:‘»

HERAL FASRICADOS CON IATERIAL FLASTICO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La Patente de Invereidn cayo régl

]

3lie me =20lie

u

cita por vsinte afios, para XZcpalla y sus Poseéiones,
relme Caracteiisticas v ventajas que le hacen merece-
écra del privilegio de explotacidz exelusiva cie por
¢1la se solict ta, al aaparo de 1u prsceiiic &t 2 are
tloulo 46 dul vigenie Hstatuto de lu Fropletad Indus-
triel de 26 de Julip de 1.9%, texte refundide, publi-
cado ¢l 30 de ebril de. 1,530,

Ly
Comc sk entneoipdo incdica, recacrs sobré un

procedimiento para fijar por inyeccidn, "ejes, pasado-
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res ¥ encganchas‘metéliCGS'en Bstuches y enveses en ge~
neral, Tabricadoz con maferial plistico.

Es sobradamcnte conocido el procedimiento uti-
1izado hasta la fecla, consistente an calentar el sje,
pasador o enganche netalico, y splicerlo al materisl
plastico = tamperaturawadecuada rera fundir bste y per—
mitir st initroduccidn en el nismo, donde quada adheri-
do ul enfrimrse,

Lsts frccedimientd ofrec: incudables inconve-
nimmtes, todos egllog derivados e la imposibilidad de
ngntenexr an los ejes o snganches met?licos ung tenpe~
ratura constante gue pernita le reclizacidn e las ope-
raciones deseritas con tude raridsg y precisidn, y
ello, pofque al trasledar o uwanipular Gichos engancheg,
atn celenteCos e elevaCa temperatura, sufren un rdpido
enfriamiento que obligs a repetir la operacidn varias
vecss con la consiguienﬁs pbtrdida de tiempo e impreci-
éibn en el trabajo.

Debido al creciente asuge obtenido por el mete-
rial plagtico, ya que en'la actualicad la fobricscidn
ds2 estuches para joyéria y similareé sec realiza casl
exclusivanmente en estos meteriales, configurados por
inyeceidn, porgue mediante Bgtos mbtotos se consiguen
grundes ventajas, tanto =n calidad ccmo er economia,

he sidp preciso crear, para dar feliz tbraino az tal

reylizacidn, un proceliniente capez de fijar los ejes
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Yy enganches cue an vstos estuches.es preciso acoplar,
- Vcon le debilde rapidez y preclsidn 4.@ una producéidn
en gerie neoes;tao
40~ -~ Una vez deteruinade que le clectricidad es
la mle:glu Juay maydres vent%jas repoita‘para CONB e~
guir los icsultados preclsos, ge ha pensado enplear
Site medio mediante la utilizgeidn de un instrumento
con vn material glslante, de famaﬁo v forma precisas,
45,~  seccionedo e tode lo largo ea dos, fij¥ndose en cadé
uno de sus lados, por el lado gue encaia y en extremo
ooincidente, una pha, cue en relacidn con la otra for- -
na pinza, mantenidndolas, por medio de dispositivo ade-
cuade séparadas,-mientraé no se ejerza preéibn sobre
50 ¢~ ambas partes o ladoss . . .
Bstes plias metelicas son, capaces por su dure~

za de resigtir sin fundirse las descargas el¥etricas

.

'

que reclbirin ai lacer contacto unag con le otra, sl
sujetar y-concveir al lugar preciso para su acopbamien-
55.~  to el enganche metblico, mentenidndodo por medio de
la snergla querrecibe a la temperatura suficiente pa~
ra Tundir ‘e introducirse en el material pléstico, don-—
ds queda adherido &l snfrigrse, degpuﬁslﬁe heber si-
do desconecfado d¢e la pinza que foruman las dos phas.
600~ . dstee phas son suministradas de energla me—-

diante conductor de cobre,qhe enluza cela una, con

o e s NN - * =
tra ¢e¢ lug wos Joses Ge sgelida del transformador de
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corriente que para este fin se preocisa y cue tiene por

funeidbn convertir la corriente alterna en corriente won-~

_t%nua en evitecidn de cortocircuitos, siendo ¥ste

transforzador a su vez, conectado a la red gensrale

Una vez dispuesto de la manera desérita, su
funcionawiento es pur wedio de la presibn‘de lz mamo
del opérario que se ejerce sobre el ingtrumento, une
vez que la pleza que se ha de acoplar en el estuche
s hélla entre las dos puss, cuedandc aprisionads por
¥stes, las que a su vez, &l entrar en contseto y Cem
rrar c¢irculte, le sonete & alte temperatura, gquelando
en disposicidn de ser acepladas operacidn Bsta real i-
zala con tal rapldez, que a pesur de ser c¢jecutada a
mano se puedce con:idersr como autondtice.

Se hace constar gue el caumbic de forma, dinen-
sidnes, nateriel utilizzdo y disposicidn Jde éus elenmen-
tos podrd sexr variadble, y por lo tanto'cualquier variag~
eldn introduclda en ®ste sentido, siempre quelno &lte~
ve su eswioiulidad, se considerard cowprendi da enr el
presente reglstro de Patente de Invencidn, cuyos thr-
ninos deben smer tomados con caracter amplio y nunca en

forma o sentido limitativo.

——————s et e e,
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Desorito suficientemente 3l presente invento,

se hace constur que ¢l mismo habrh de recasr sobre las

sigulentes:

REIVINDICAC IONES

PRIMERA .~ "PROCEDILITENTO PARA FIJAR POR IN-
YECCION S7ES, PASADCRES 7 IGANCEIS KETA1ICOS E[T ES~
QTUCHES Y BNVASES EN CENERAL FABRICADOS CON MATERIAL
PLASTICCY, ceracterizado porque el sjse, paéador-o en=—
suncle Webtdlico, se intrcuuce porx inyeccibn en el ma—
torial plistico, al que funde, por estar mantenido &
temperatura adecuaaa y constante, &l ser aprisionsdo
por dos ples en forma de pinza, cuyess phas estdn pro-
vistas de Medios alslantes y que permitan su unidn o
separacidn adeouadamente, lus cusles sor suministradas
de ancrgla elbdeotrica mediente condgctor de cobre que
enlaza cada una, con wla de las des feses de galida
¢el trensformador de corriente, conectado & su vez a
1z red general, y cuyas phas, cl entrar en coﬁtacto,
olerrsn el oircuito y reciben la descarge gue manties—
ne a elsvada temperatura al eje, pasador o enganche me-
thlico.

SECUNDA.— "PROCEDINIENTO PARA JIJAR FOR IN-

YECCIOY, s5J5S, PASADORES ¥ ENCANCHES METALICOS EN ES-
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‘TUCHES Y FNVASES EV GENERAL FABRICADCS CON MATERIAL
PLASTICOY,

deo ello segtn se descrite y reivindica en
la presente lemoria Descriptiva, la cual consta‘dé
gels hojes, feliadaw

v eserites a mbguins por una

stle de sus caras.

Hadrlid, 23 de Octubre de 1l.958

DOMINGO DIAZ UNGERIA
PiPo




	Bibliographic data
	Description
	Claims



