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MEMORTIA DESCRIPTIVA,

PATTNTE DE INVEICIUN,

PAIS : Bsrala.

DURACION ¢ 20 xffos,

OBJETO ¢ WPERFPACCIONAMIENTOS HEN LAS MAQUINAS
"DE REFRENTAR Y PFRFILAR".

A nombre de : DON VALENTIN PENALBA C4asTANARES.
Residente en : EIGOIBAR (Guipizcos)e

*

Nacionciidad : BSPafiolA.

(P. 1.491, 4-R).
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La presente memoria se refiere como su enunciado indica,
a ciertos perfeccionamientos intfoducidos en las miguines de
refrentar y per:fila.r', e fin de conseguwir en ellas una msjor
organizacidn pers su menejo con sumento de rendimiento y co-—
modided por pearte del operario.

Consisten en esencie estos perfeccionamientos en la co—
locacidn de ciertos elementos en lag citadas méquinas, e fin
de congegulr que con ol empleo de una sola mano, puedan efec—
tuarse las operaciones correspondientes sl avance ddl carro
portacuchills, sujecidn de la pieza a perfilar, y suelte y
expulsirfn de la misns,

Es sabido que las méouinas refrentadores y perfilsdoras
conocidas en la industria, suelen tener dos mendos, cuya na~-
nipulacign por un solo operario, hace necesarilo que persa les
operacionses de ceamblio y su] eqié’n de la pieze a trabajer, se
hegan con la méguine parada, con la consiguiente pérdidas de
tilempo, Con los perfeccionamientos preconizados, este tiempo
perdido se anula puesto que, como se ha citado, quedan insta-
ladas las mdquinas con un solo mendo y por tento con la faci—
1lided de poder emplear la otra mano pera estas opersciones
aprovechando el momento de retroceso del carroe porta—cuchillia,

A continuscién se hurd une deteilads doscripeidn de la
patente de invencidn siudida, con reterencis & 1o plenos que
89 acompeailen, en 1os que se reprogenta:

B la figure 1, vieta de conjunto de le miguina con ex—
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prosidn de los elementos de que se ha dotado pare logrer los
perfecclonamientos,

En la figura 2, detalle en esquems de los citados ele—
mentos,

Segdn el ejemplo de ejecucidn representado, estos per-
.feccionamiantos que se preconizan, estén constituidos por lsa
colocacidn de un mendo 1 que en su extremo inferior estd aco-
plede a un piﬁén 3, que engrané. a uns cremallera 4 colocads
golidarie del carro porta-—cuchillas 2,

& el extremo wnterior de oste cremallera 4, y en un le-
teral, existe un rodilic & que queds enmarc ado en una hor-—
quille 6 exlistente en el extremo acodado de una horquills
grande 9 con eje de giro 7 que une los extremos de ambas ra-
mas de esta horquilla.

Asimismo, se ha previsto em la rams suerior de esta grer
horquilla, un torniilo con zapeata 8 que apoye sobre un casqui-
1lo de perfil 10 situado sobre el cuerpo cilindrico de la mé—
quine y apoyado sobre unas mendfbulas 11 a continusmcidn del
citado mangunito, que girven pars abrir o cerrer la pinza de
sujecidn de ila pileza a trebajar, por un mecsnismo de inver-
gidn, es decir, que cuando las wandfbulas de abren, la pinza
se clerra y viceversa.

También se he previsto un pequeio tetén en el vértice de
la horquille 9 gque gueda spoyedo sobre una palancg 12 con
eje de giro 14 en su parte medis, y articulsads por su extremo
inferior a una varille 15 que por su extremo contreario eata
Tija a otre palanca 16 con eje de giro centrel y unide por su
extremo superior a un espérrsgo reguluble 17, que se introduce
por el eje del cuerpo cilindrico de la mAguina,

Esta palance 12 e la que se acople el extremo anterior
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de la varilla 15 esté riantenida en une posicicn fijs por me—
dio de un muelle 13 unido e lea paleancea opuesta 16 por el otro

extremo,

Orgenizade de esta forma lea méuina,al &ccioner sobre la
palanca 1 ei sentido de trebajo, girea el pifidn 3 y avenza el
carro 2 movido por su cremallers 4, con oste rovimiento, el
rodilio 5 hace girar a la horquilis 9 sobre su oje 7 con lo
que la zapata 8 actlie sobre el casquillio 10 que oblige o las
mandibulag g abrirse y con 6lio & cerrar la pinza de sujecidn
de la pieza.

AL tiewpo, el tetdn situado en el vértice de ia horouille
resbale sobre el perfil superior de le pelance 12 sin moverls
pars nadoe

3i por el contreario se llieva la pelance 1 en le direccidn
contraria, el carro se retira, el casquiilo 10 cierra las
mendibules y ee afloja la pieza, y en este momento, el tetdn
de la horquille 9, choce con la palance 12, vence la accidn
de su muelle 13 y empuja & le varilie 15 que & su vez hace gi-~
Tar & le pelence 16 con 10 que el véstego 17 se introduce y .
hace de expulsor de la pieza a trabajar,

Por 1ltimo, se hu previesto un espirrago rogulable 18 en
el carro portacuchille a fin de regular el recorrido del mismo
a voluntad y en consousncia con la pieza a %rabajar.

Lea forme materiales y dimensiones, podidn ser veriables
¥y en generek cuanto sea accesorio y secundario, siempre que
no altere cambie o modifique la egeancialidad del objeto gque

ge degeribe,
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Ios puntos de invencidn propia y nueva que se presentan

pars que sean objeto de este Petente de Invencidn en EBspaiia
por veinte afics, son los siguientes:
| 12.- Perfeccionamientos en les méquines de refrentar y
perfilar, caracterizados pér haberse previgto un mendo Unico
que permite al operario utilizar una mano pera su accién y
le otra para el recambic y colocacidén de la pieza, aprove—
chando el tiempo muerto de retrocesa del carro porta—cuchille
estendo constituido el mendo tYinico por una palanca que mue—
ve un piﬁcfn engranado con una cremalleré, gque mueve al carro
portacuchillas, habiéndose previsto que este cerro lleve ad—
Junto un rodillo que mueve a una horquillas en 1ls que ge ha
Instelado una plezs pars mover el mecenismo de fijacidn de ‘
la pdeza a trebajar ontrh destinedo & la expulsidn de 1a
citada pieza. |

22,— Perfecclonemientos en les méquines de refrentar y
perfilaxr, aegt’tn punto enterior, caructerizados por haberse
previsto que el mecenismo de fijacidn de la rieze g trebajaer
esté compuesto por une zapate fija & 1a horquille que gira,
que zctde sobre un cagquillo gque a su vesz obliga a unas man-
dibulas a abrirse, estende estas mandibulaé acopladas por un
mecanismo de dinversidn a 1 binza de engarce de lg plezg a
trabejer, de forme que el avenzer el cerro, la sujecidn se
hece mas fuerte, mientras en el caso contrafioc se efloja.

32, Perfeccionamientos en las méquinas de refrentar y
perfilar, segin puntos anteriores, caracterizados porque el
mecenismo de expulsidn de la pieze estd constituido por uns
pelenca sobre la que actie un tetdn situsdo en ol vértice

de la horquilla, cuando el movimiento del carro 8 de retro-
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ceso, de forma que una varille a esta palance acoplada, mue-
ve otra similer que hace mover & un Vastago regulable que
atraviesa la mdquine haciendo de expulsor de la pieza, estan-~
do el perfil de la palance movide por ls horquille de tal

foma, que cuendo el movimiento de la horquilla es inverso,

. resbala sobre ella sin moverle, quedendo fije en la posicidn

de reposo por medio de un resorte a ella acoplado.

42,~ "PEIRFECCIONAMIEITOS 1T LAS MAQUINAS DE REFREVTAR
Y PERI*‘ILAR", todo tel y conforme se describe en la presente
menorie, le cucl constea de 123 lineas ¥y a 't:f'tulo de ejeuplo

8e I'epresenta en el adjunto dibujo,
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