e

(o AL -

- « e
PR ey

[T NP Y
-

MINSTERIO DE INDUSTRIA ¥ ERERGIA

© Registro de o Propiedad Industriol

@ FECHA DE PRESEMTACION

_QLM Q qQ 27-JULI0-1979

oncedsdo el Pegistro de acuerde

MODELO DE UT!UDADO!\ fos dato:c 2 fi; _ranénla pre-

sente doseripeil y segan el con-
tenido de ia Mermeria adjunta,

T @reas
ALEMARIA
@ném "OE PURLICIDAD ;
' )
@wnn.o oF LA tivEncioN - -
" DISPOSICION' DE PASO DE UN POLO A TRAVES DE U}\’A ABERTURA DE PASO
EN LA TAPA DE [US ACUMUTADOR " . | S
- .!@Ioucmmrc [t : . . ey f
ACWIMATORE I'ERB.. HOPPECKE CARL ZOELLKER & S 1;3 . x ;;
DOMICKIO DEL SOLICITANTE . ] . e
Barbarossaplatz 2, 5 KOLH, Alemania : ' o
@mvturcn e ’ . . Tes E
Anton SCHAFER, de nacionalidad alemena. .
@“Y\’Lﬂ” (€3
@ REPRESENTANTE
DON BERHARDO U#GRIA GOIRURU
CH. - .
' UNE Ao noq.,z@m . o - YTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

[

18

25

A

REF.: 20 221

1
!

i

El invento se refiere al paso de un polo a través de
una abertura de paso en la tapa de un acunulacor, en espe~
01a1 de un acumu‘ador de plomo, cuua caja y tapa consisten

en un material sintético termopléstico; presentando el polo

del e€lemento un engrosamieﬁto circundado por una capa de na-
terial pléstico aplicada por el proqedimienfo ae moldeo por|
inyeccidn, miéntras que.en la btapa esté previsto en la zons
de la,aﬁertura de paso un saliente de forma-anﬁlar.

EnA{as formas de realizacibn conocida; de pasos para
poios,-se.hallan insertados casquillos de ploﬁo en las. tapag
de los elementos, hechas de material &intdtico termoplésti—
CO. Pespués de soldada la tapa del elemento sobre.la.caga dg
elementos, se sueldan los polos de los elementos c;rf:los
casquillasde plomo por medio- de una - 1lana de soplete.-bl ind
convenlente de tales pasos de nolos estriba_en que se p“odu~
b cen fugas en la periferia de los casquillos de plomd' debi-
das a ten81ones de material en las 1nterfaues nlomdfﬁateraai

pléstico, asi como por la soﬁéadura del- polo del ebemento

Fs

¢ e

con el casquillo de plomo. . ‘ e
Se conoce asinismo un paso de polo flnal del t&pe men-
cionado al pr 1ﬂc1n10,., en el que la cada del acumu}uaor y
la.taﬁa consisten en un material sintético terropléstico. El
poib'final est provisto-a eéte réspecto de un engrosanien-
to, qué est4 circundado por uné capa de materiél pléstico
apiicada por elAprocedimiento de moldeo por inyeccibn. £n la
tapa esté conformado en la abertura de paso un saliente de
forma anular, que scbresale hacia arriba y que esté.sqldado
amla capa de material sintético mediante el empleo de un dis
positivo especial de sofdadura. El inconveniente a este res-

pecto radica en que el engrosamiento en el polo final no bas;
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ta para:sostener la capa de material sintético Ce manera se-
gura y, en especial, de maﬁera estanca. La Via de disper-
sibn para ei‘electrélito es -muy corta, de nodo que se produ-
cén.fugas en la periféfia de los polos. Otro inconveniente
es asimismo que no solémentelhay pfoceder a soldar la tapa
con la caja, sino que hay éueApracticar un segundo proceso’
de soldadura en el plano de soldadubaperpemﬁculér respecto
a la primera, con el fin de unir el saliente vertical con 14
capa de material sintético del polo del elemento. Para este
segundo'béoceso de soldadura se precisa ﬁnﬂdiSpositivo espe-
cial de soldadura, qﬁe consiéte en un+fleje metélico ancho,

curvado en forma c1rcu1ar, que se. apllca por enczma del po-

lo, de la capa de materlal pléstico ¥ el sallente ae—la ta~

pa, siendo caldeable mediante el paso de}corrlente. s

. El invento se ha propuesto c¢rear para acumuladores con

\cajas de material sintético termopléstico unpgsdgﬁbagel po-
1o sencillo, duradero y estanco frente al electrélitig que

pueda confeccionarse a la vez que se suelda la tapa,aon la

- N LR
caja, en un solo proceso de soldadura. R %

¥

"
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E1 problema ha sido resuelto de acuerdo con elaidvento

poriel hecho de que el polo del elemento esth dotaao Ge una
“is”

plgralldad de salientes, nervios y/o acanaladuras équlares,
diéﬁuestos a2 cierta distancia,uno§ de otros y que discurren
naralélosAo helicoidalmente entre si, estando rodeados to-
talmeﬁte vor material axntetlco ternonlxstlco an’lcado por
znyecc on, de tal ﬂodo que se forma un borde de soldadura
ci:cundan te que se extlende hacla arrzba, situado por deba ol -
de la tapa en el plano de sqldadura tapa/caja. Por consi- .
guiente puede efectuarsé una soldadura simlténea de la taps|

del elementovcoh la éaja del eiemento y con el polo del ele-
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mento circundado por el material sintético. Como los polos

»
!
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de los elementos rodeadoé por el material pléstico estén
soldados ya en su ex*remo inferior al juego de placas, se
suprime una soldadura en la zona de la’ tana, ellmlnéndose
con ello el pellgro de que se nroduzcan fugas.

Le acuerdo con un perfeccionanien to conven1epte del in

vento, entre el borde de soldadura del polo del eiemento y

la capa de materisl sintético aplicada por moldeo por invec)
¢idn Esté‘cqnformadd.uha ranura anulsr, que proporcionsa una
cierta elasticidad en la zona de lé unién. Para mejorar la
soidadura puede estar conformado en el lado inferior de la
-tapa un:borde de soldadura'anular;_qué se cbrreSpgﬁgqbeon'
el borde de soldadura del polo del. elemento. La e’:;%écidad
menclonada, que es necesaria para, gaﬂantlzar que laéA;uerza<
producidas por el creciniento de_las placas.p051t1vas¢en el
) , . R .
'transcurso del'funcionamiento_del acunulador, sean.23§orta-
das de manéra'irreprochable, se puede cbnseguir uniEBﬁo el
borde de soldadura de la tapa‘a través de una zona'#filar -

* 0

eléstica con 1la tapa. Esta zgona anular eléstica pue@éﬁvreser
tar una o varias ondu1a01ones de pared delgada. ‘ff‘*é
La idea del invento es aplicablewa'todosAlos ﬁbiS% co-
noc1dos, por oaennlo, polos ebnicos y polos planos, v.pherbp
de ésto también en los casos en que se se desee una conexidrn
por enchufe En esta forma de reallzacxén se provoue como vex
feccionamiento conveniente del 1nvenuo, que la Cap& de wate-
rial sintético circundante del polo del elemento sea provis-
ta de un borde exterior engrosado, que se extienda hacia
arrzba ¥ se corresponda con uma escotaéara exwotente en 1a

cabeza del enchufe para obturaclén.

Otros. defalles, caracterist-cqs v ventajas del objeto
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‘plano de la fig. 2;

;15 de la placa, y que sobresale de la caja 3 del acumu&ador r

‘consigue, tanto una suﬁecién buena del elenéhto 5 de mate- .

del invento se desprenden ce la descripcibn siguiente del
dibujo Correspondiente, en el gue han sido representadas de
manera esquenitica diversas formas de realizacibn del la dig-

posicién ce paso-vpara polos ' de acuerdo gon el invento. En elf

’

dibujo nuestran: C R

La fig. 1, una seccibn pércial’a t;avés de un elenento
de acumulador con disﬁbsicién de pasd para el polo;

la fig. 2, una egecuﬂmon de polo plano, parcialmente en

secc1on,

la fig. 3, un alzado lateral de la ejecucibn de polo

¥

'-1a‘fig. 4, un enchufe; L L o

’ av%/ .‘

la fig. 5, una disposicibn de paso de polo pafr Uy en-
“aye

chufe conforme a la fig. 4, en seccxén' _ .o *

la flg. 6, una forma de realwzaclén modlflcada de _una

; &

Bisposicidn de paso pvara el polo, destznada a un enchuie.
. [ N . - L3

La parte de un elemento de un acurmlador de plombd: &ibuja

da en la fig.l muestra un bolo 1 de plomo soldado ai’*términall

,;—Q

través de una abertura de paso 16 de la tapa corresuoaq1ente

& del elemeuto. La caga 2y la tapa 2 del elemento del.-acumu

¥

lador consxsten en un materlal 51ntetlco termonlést1co.

£l polo 1 del aleﬂento esta nrovwsto de nervios 4 vara-.
lelos confornados en su parte superior, y en esta zona esté
circundado por un elemento de material sintético termoplés-
tico, moldeado en torno suyo por inyeccién y que ha sido de-

signado con 5. Debido a la pluralidad de:.los nervios 4, se

rial s iqtetlco sobre e’ DOlO l del elerento, asi cono tam-

bifn una via de dﬂsvers"or muJ 18rga para el EIGCtPOlluO,
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I hacia srriba y de manera éxacta hasta el plano de soldadura

Ycon el borde de soldadura 6 del elemento S de matermal.smnté

crita més arriba, ¢l elemento de plomo del polo 1 del elenmen-

o~ ——,

que garantiza la estanqueidad.
Por fuera esti e} elemento 5 de material sintético.

porvisto de un borde anular de soldadura &, que se extiende

entre l« tapa 2 ¥y la caja 3, tal como permmten anreciar los

L]

puntos de soldadura dibujados en el dibujo. Debido a una ra
nura anular 17 conformada entre el elemento 5 de material
sintérvico yiel borde de soldadura 6, viene dada-una cierta
elasticidad en esta zoné_de unién. . .

 la abertura de ﬁéso 16 de:la tapa.2.6e1 eiéﬁéﬁéo“ésfé-dg

tada asimismo de un borde de soldadura 7, gue se corresponde

T

‘t' ‘c
tico. Los dos bordes de soldadura vmenen a sunerponerse'entr

5‘

si.en el plomo de soldadura al colocarse la tapa 2 sobre la

W

caaa 3, de modo que la soldadura de 1a tapa 2 del elemento

con ia caja 3 del mismo y con el anillo 5 de mater1al 81ntettco

puede tener 1ugar 8 un mismo tlenpo ‘mediante soldaduré 2 ton#.

Las flgs. 2y 3 del dlbuao repreoentan la vista f“onta}

o';

J, Tes pectlvamevoq,el alzado lateral, parc;u-mente en¥ec-

-, L

¢ibn, ‘de un polo plano 14, confovnado de manera correSHOQ-

[} “‘

.S

diente al polo cdnico 13 de la fig. 1. - I P

- Una forma de realizacidn modificada de una disposicibn
de paso de polo ha sido representada‘en la fig. 5 del dibu-
jo. Esta disposicién de paso de polo estd conformada de na-
nera aprOﬁlada para produc ir una unlon de enchufe con un en-
chufe de acuerdo con la fig. 4 del dibujo. El polo 1 del

elemnento posee a este respecto un agujéro ciego central, que

estd revestido por una hembrilla de contacto 11 insertaca en

e

81. Por fuera, vy al iguzl que en la forma de realizacidn-:des

e

——— ———

“y ren

e

—r——— T AT F2T
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h" La zona eléstica 8 puede tener también la forma1§epre-

.to del acumulador esth provisto de nervios 4, qpé estin cir-
cundscdos por una capa de naterial sintético 5 aplicada me-
dlarue noldeo nor 1ny;c ziod h.'Como partlcularldaaApresenta
diche elemento 5 de material sintético;pof la parte de fue-
ra un horde engrosado'io que se extiende hacia afriba vy
coopera con una ranura anular del enchufe 12 nzra el esta-
blecimiento de unz con exxon de enchufe estanca. |

"Para mejorar la elastlcldad en la 2zona de unidn de la

d*sboai ibn de naso del polo con la tapa 2, el borde de sol-

dadura 7 esté u.m.do con. la’ tapa 2 del elemento a trawés de

zona elasulca 8‘de materlal termoelést;co de menor grueso, e
forma de ondu1801ones. La zona - 8 esth recubierta por un anid
1lo 9 de material SLntetlco montad0'en ima. La zon&‘ejastlca
8 sirve para absérber el desplazaniento del polo débsqlemenq

to producido por eI-creQimiento de las placas positivas.

sentada en la fig. 6, con tan solo una ondulacién de; pared

delgada. ' 4 o 2pea%
En resumen el Modelo de Utllldad que se solzcmia de-

beré recaer’ sobre las SLgulentes-v _ g.k»

e B

- RETVINDICACIONES - . s a0,

Sas’

1. TLisposicibén de paso de un polo a través de una
abertura de‘péso en la tapa.de un acumulador, en especial dd
un acumulador de plomo, cuya caja'y tapa éonsisten en nate-

rial smntetﬂco termoplast¢co, presentaﬁdo el polo del ele=-
nento un eugrosamlento ;rcundaao por una capa de materlal
pléstico'apllcada por el procedimiento de noldeo por inyec-
¢idn, mienﬁrés gue en la tapa'esfé_previsfo'ehjla zona de la
aberturahde $aso un s#liente de forma anular, caracterizada

porque el polo (1) del elemento estd provisto de una plura-




.10

18

o

" reivindicacibén 1, caracterizada porqué entre el borde de

‘reivindicaciones 1 y 2, caracterlzada porque en el lado ine

‘ra (7) de la tapa estd unido con la tapa (2) a travag ‘de

1idad de salientes y/o acanaladuras y/o nervios (4)'de'forma
gnular, disﬁuestos a gierta-distangia entre si en sentido
paralelo o en :ormaihelicoidgl, que estan circundédqs totals
mente pbr‘matarial‘sigtéticd termopiésﬁico aplicadn médién—
te moldeo .por inyeccitn en forma de un elemento (5), de tal
modo Qﬁe queda conformado un borde de soldadura (6) circun-}
dante, que se extiende hacia arriba e;tando situado debajo
de.la tapa (2) en el plano de soldadura de tapa (2) / caja
3.

'2;‘ Disposicidn-de paso de wn polo de aguerdo con la

soldadura (6) del polo (1) del elemento y el elementq (5)
de material sintético” esta conformada una ranura dthhr (17
'3. Dlsposiciéﬂ de paso de un polo de acuerdo csn las
ferior de la tapa esta conformado un borde de solda&&“a (7)
anular que ‘se corresponde con el borde de soldadura CE) del
polo (l) del elemento., B 2saed
4., D159051c16n de paso de un polo de acuerd&-;on la

reivindicacién 3, caracterizada porque el borde de éaidadu-

una zona anular (8) eléstica, .

" 5.' Disposicién de paso de. wn polo de acuerdo con la
reivindicacién 4 caracterlzada porque 1a zona anular elés-
tlca (8) esté dotada de una ondulacién (flgura 6). o de va-
rias ondulaciones (figura 5) de pared delgada.

- 6, Disposiciébn de paso de un polo de acuerdo con una
cualqulera de las reivzndlcaclones 1l a5, caracterlzaaa P°r~

qge el elemento de material sintético (5) del polo (1}'650&




[

[PV IS

0

b

dotado de us borde exterior engrosado (10) que se extiende
hacia arriba. - s - ‘
7. Se reivindica porlﬁltimq como objeto sobre el

qﬁe ha de recaer el todelo de Utilidadjque se soiicité:
" DISPOSICION DE PASO DE UN POLO A TRAVES DE UNA ABERTURA
DE P4SO EN Li TAPA DE UN ACUMILADOR ", |

'.' Todo conforme ﬁueda descrito y-reivindica@o én la
présente menoria descriptiva que consta de nueve Pé\Sin&S‘i‘~’e-L
canografiadas y'éibujos,que se acompafian

| Madrid, 27 de Julio de 1979
i BERNARDO UNGRIA
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