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Ya es bien sabido que los revestimientos duros,
sin 1{mite de colorido sobre cemento son imposibles de
realizar, los coloridos se empaflan y el uso de los
colores ordinarios quita al hormigén su aspecto monumental,
lo cual impide sistemdticemente toda trensicidn v4lida
desde el punto de vista estético.

Con les mismes dificultades se tropieza, por
otre parte, pera nuwmerosos materiasles utilizsdos particu~
larmente en la construccidn, por lo general los materia-

les porosos,tales couo piedra, tierra cocida, yeso,madera,
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fibras de medera comprimides, cemento-amianto, as{ como
materiales celulares.

En numerosos cagos se presenta el mismo problema
tambien pare soportes metdlicos, tales como el hierro,
el aluminio, el latén y otros.

La presente invencidn tiene por objeto la
obtencidn de un nuevo producto de revestimiento y de
moldeo que puede servir, debido a sugfualidades propias
tanto para trabajos exteriores como para trabajos
interiores.

Este nuevo producto es prdcticamente
inalterable, duro, muy resistente a la intemperie y
capaz de presentar coloridos tales que el referido
producto se aplica tanto para trabajos de revestimiento
0 de moldeado de naturaleza comun como de natursles:
aclfsticu.

Bote producto de rovendiniioo bl o ode 1ol JaC
consiste substancialments en una mezcla , en propor-
ciones adecuadas de materiales de sintesls polimerizantes
segin una red molecular tridimensional debidamente
catalizados, de cargas inertes, .asf como de
cargas esfdricas y de pigmentos finamente divididos.

Con objeto de poderlos utilizar como unateriales
de revestimiento o de moldeo, los expresados constituyen-
tes se mantendrdn, de preferencia, en los limites que
a continuacidn se expresans

Mataiales de sintesis polimeri-

zantes: 100 partes en peso

cargas inertes: 5 a 30 partes en peso
(por ejemplo sflice coloidsal)

cargas esféricas 5 a 40 partes en peso

(por ejemplo bolas de vidriO)
plagmentos 1 2 10 partes en peso
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(Para un tipo de pigmento determinado)

Como materiasles de sintesis adecuados, se utilizarén
convenientemente polidsteres o epiclorhidrinas;
como cargas inertes, se podréd utilizar, por ejemplo,

5e tixotropo y, como cargas esificas o esferoides, se
podrén utilizar elementos de cristal transparente,
coloremado O no.

La consistencia de la masa y su aspecto
acabado son variables, las férmulas se establecerdn en

10. relacién con las aplicaciones a realizar.

Bl procedimiento para la obtencidn de este
material de revestimiento y de moldeo consiste subs-
tancialmente en partir de tales materiales de sintesis
polimerizantes segun una red molecular tridimensionalj

15. estos nmateriales debidamente catalizados son cargas
inertes y/o cargas esfficas y pigmentos divididos
finamente.

Segin una forma preferente de ejecucidn,los
materiales de sintesis de polimerizacidn tridimensional

20. serdn en particular, poliésteres cargados de pigmentos
microlitos, agentes tixotropos inertes y elementos
esficos formados por bolas de cristal muy pequeilas,
coloreadas © no.
' La invencidn abarce igualmente las aplicaciones
25. de estos productos de revestimiento o de moldeo.

Estas aplicaciones pueden hacerse , bien
manual o mecénicamente.

En una forma :referente de aplicacidn manual
de revestimiento superficial de hormigdén o de un

30. aglomerado de cemento, se actia del modo siguiente:
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sobre las superfiicies a recubrir, se extiende una fina capa

de pintura fluida a base de poliéster. Sobre la capa

preparatoria as{ aplicada, se extiende con cualquier

instrumento apropiado, el producto de revestimiento o

de moldeo objeto de la presente invencidn.

Como es natural, se podrd dar a este reves-
timiento cualquier perfil y prever en 41 toda incrusta-
cién de cualquieﬁblase de materizl y producir en
relieve cualguier dibujo deseado. Cuando ha terminado la
polimerizacidén, se obtisne un revestimiento muy duro
de agpecto pétreo, que puede garazntizar una armonia
perfects de material con la piedra, el hormigdn y el
cemento. Las superficies a cubrir pueden presentar
formas, de dimensiones précticamente cuslesquiera y
tambien se podrédn hacer las mismas aplicaciones sobre
objetos de mobiliario,taleas como vasos, cristéles,
pilas u otros, en yeso, en tierre cocida, en cristal
o cualquier otro material frdgll, los cuales, una vez
revestidos,segun la presente invencién;presentan uneg
resistencia considerablemente aumentada.

Estos revestimientos son hidréfugos. Los objetos
pPresentan aspectos extremadamente diversos, que
abarcaen de los productos pétreos a la cerdmica.

Se puede tambien,operando por revestimiento,
utilizar el material como producto de moldeo partiendo de
un soporte en un producto separable, tal como la parafinsa,
la plesticina, la cera o de cualesquiera otros, elimindn-
dose ulteriormente este soporte, por ejemplo, por
plastificacidn o fluidificacidn, bajo un efecto de
calentamiento.
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En razdn a sus caracteres tecnoldgicos,el
nuevo material objeto de la presente invencidén puede
sufrir operaciones de acabado con los dtiles que se
utilizen,por lo general, pars los materiales duros,como
por ejemplo, el fresado ,el moldeado u otros.

Tambien se puede, particularmente en la técnica
de la escultura, realizar répidamente y a partir
de un escalsaborne provisional o psrmanente, una obra
definitiva capaz de resistir la intemperie.

Por aplicacidén mecdnica del procedimiento
objeto de la presente invencién se pueden realizar en
taller elementos prefabricados con superficies muy
dures y que presenten dibujos, y modulsciones, respec-
tivamente, de aspecto infinitamente variables. Con dicho
objeto, se puede partir de soportes de materiales comunes.
Por ejemplo, si se parte de losetas de hormigén, el
procedimiento general puede consistir en las operaciones
siguientes: en un molde rigido, en un molde flexible,
en politeno,por ejemplo, se introduce el material
objeto de la invencién en estado fluido, en el que la
carga esférica méds pesada sedimenta; se elimina el
exceso de material y se le deja polimerizar,lo cual corres-
ponde a una toma de gel en los casos de los poliésteres.
Esta fase solo dura algunos minutos. Durante este tiempo,
se reviste el soporte, por ejemplo una loseta de hormigénm,
con una capa del mismo materisl polimerizable en estado
de jarsbe; ge reune la referida loseta asi{ preparada
y el contenido del molde y se deja polimerizar. Se podrd
evidentemente, para el molde, tomar un material

polimerizable de otro color o de otro aspecto que el de que
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se ha revestido la loseta. Tal fabricacidn puede
efectuarse es semi-cont{nuo o hasta en continuo. La
retirada del molde se favorece por el hecho de que el
molde es de un material flexible.

Tambien se puede revestir cualquier superficie
por lo general de forma cualquiera, con el expresado
material de revestimiento o de moldeo produciendo
en ella dibujos y relieves de cualquier naturaleza,
aplicédndola moldes o paredes debidamente perfilados o
relativamente flexibles gque se mantienen en su sitio
hasta la polimerizacién.

Los mismos productos pueden aplicarse a la
ejecucidn arti{stica de bajo-relieves y alto-relieves,
procediendo por moldeado.

Como se vé , se ha conseguido un producto de
revestimiento y de moldeado de naeturaleza general aplica-
ble a la proteccidn y/o a la decoracidn de toda clase
de materiales, de cualesquiera formas y de todos los
usos.

La invencidn abarca iguslmente el procedimiento
para la obtencién del referido producto y las aplica-
ciones menuales o automdticas que quedan especificadas.

Este producto de revestimiento de gran dureza
(150 kg. de arena en caida sobre 1 cm2 no altera
précticamente la superficie) posée una resistencia a la
intemperie similar a los polifsteres armados de textil de
vidrio en el caso en que Se utilicen poliésteres como
material de base.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del



invento, as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciocnes de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo

5 lo gue constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Introduccidn,por 10 afios
en Espafia: "Procedimiento de fabricacidn de un nuevo
producto de revestimiento"; caracterizdndose por lo
siguientes

10. 12.~- Procedimiento de fabricacidén de un
nuevo producto de revestimiento,y de moldeo, carsacterizado
porque estéd constituido por materisles de sintesis poli-
merizante, segun una red molecular tridimensional, cata-
lizados y en mezcla con cargas inertes, cargas esféricas

15. ¥y prigmentos finamente divididos.

22 .- Procedimiento segun reivindicacién 18,
caracterizdndose porque consiste en una mezcla de
polidsteres catalizados, de cargas inertes, de cargas
esféricas y de pigmentos finamente divididos.

20, 32.~ Procedimiento segun reivindicacidén 18,
caracterizdndose porque consiste en una mezcla de api-
clorhidrinas catalizadas, de cargas inertes, de cargas
esféricas y de pigmentos finamente divididos.

492 .- Procedimlento,segun reivindicacidn 18,

25, caracferizadc porque estd constituido por matsrisles de
sintesis polimerizantes segun un circuito o red molecular
tridimensional catalizados y mezclados con tixotropos,
cargas esfficas y pigmentos finamente divididos.

52 .- Procedimiento,segun reivindicacién 18,

30 caracterizdndose porque estd constituido por materiales



de sintesis polimerizentes segdin un circuito molecular
tridimencional catalizados y mezclados con cargas inertes,
cargas esféricas de cristal y pigmentos finamente divididos.
62.- Procedimiento segun reivindicacidn 18,
5e caracterizdndose porque sus constituyentes estén compren-
didos en los limites siguientest

- materiales de sintesis

polimerizantes: 100 partes en peso

- carzas inertea: 5 a 30 partes en peso

10. - cargas esféricas: 5 a 40 partes en peso
- pigmentos : 1l a 10 partes en peso ,

Pare un tipo de pigmento determinadoe.
72.~ Procedimiento segun una o varias de las
reivindicaciones precedentes, caracterizdndose porque

15. consiste ,partiendo de materiales de sintesis polimeri-
zantes segun un circuito molecular tridimensional,en
mezclar los referidos materieles catalizados con une
carga inerte y con una carga esférica y con pigmentos
finamente divididos.

20. 80 .~ Procedimiento,segun reivindicszciones 12 a
62, caracterizdndose porque cunsiste, por una parte,
partiendc de un molde y en carger dicho molde con uno
de los referidos productos y por otra parte, partiendo
de un soporte, por ejemvlo, una loseta de hormigén, en

254 la que, por lc menos una superficie vd impregnada con
uno de los referidos productos,aproximendo la referida
loseta as{ impregnada con la cargs del referido molde
de modo que se reunen as{ las masas durante su polimeri-
zacién,retirdndose despuds del molde.

30 92 .~ Procedimiento,segun reivindicacidén 88,
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caracterizado porque se utilizan , de preferencia, moldes
de un material flexible.

102.- Procedimiento,segun una o vearias de
las reivindicaciones 18 a 62, caracterizdndose porgue
los referidos productos se extienden sobre las super-
ficies a2 revestir por cualesquiers medios y Utiles
apropiados, siendo las superfigies lisas o recibiendo
curalquier dibujo deseado.

112.- Procedimiento, segun reivindicacién
108, caracterizado porque en la capas de productos
extendida sobre lez superficie a revestir, vén intercaledos
unos elementos de cualquier materiel y de forma cualguiers
spropiada.

122.- Procedimiento,segun reivindicacién 108,
caracterizédndose porque sobre los productos extendidos
en capas, antes de efectuarse la polimerizacién, se
aplica un molde o una placa de moldeo que presents los
dibujoe que se hayan de imprimir en la referida capa,
siendo los referidos moldes o placas, de preferencisa,
de un materiel flexible de modo que se puedan segulr
los contornos de las piezes asi revestidas.

132.- Procedimiento, segun una o varias de
las reivindicaciones 12 a 6%, para el revestimiento de
objetos de cualquier material , tal como particularmente
madera, certdn, cristel, metales, madera comprimida,
cemento—-amiento y sus similares.

142.- Procedimiento segun una o varias de las
reivindicaciones 12 a 62, caracterizdndose porque se
aplican como material de moldeo, con ayuda de moldes

rigidos o flexibles de cualcuier clase.



- 10 -

152,~ Procedimiento de fabricacidn de un nuevo
producto de revestimiento; tal y como queda substanciel-
mente aescrito en la presente memoria, que conste de
diez hojas,dscrites a méquine por una sola cara.

56
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