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INTVENCION
a favor de "VIANINI", Soc. per Azioni, domicilieda en
Roma (Italia), 25, Via della Perratella, de nscionalidad
italiana, por "JUNTA ZLASTICA FARA TUBOS DE COnDUCSIONES
Y DISPOSITIVO PARA LD MONTAJE DE LA JUNTAY

HEMORIA DESCRIPTIVA

@1 problamgde la unidn de los clementos tu-
bulares de uns conduccldn de cualquier material cambis
sezin las exigencias particulares de la conduccidén de
que se trate. Los diferentes tipos de juntas empleadas
hasta el presente pueden ser agrupadas en dos grandes
categorias, cada una de las cuales comprende numerosas
subdivisiones. Las juntas rigidas con elementos solda~-
dos, remachados, emplomados o similares estdn en trance
de desgparecer, sobre todo para la unidn de elcmentos de

hormigdén, hormigén-amignto, resinas sintéticas, etic.; la
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rigidez total de una conduccidn provoca inevitabvlenmente,
més proaio o mas tarde, rupturas y, muchas veces, verda-
deros Jesastres. Bl uso de las juntas elésticas, que se
prestan mejor g las diferentes y apremiantes exigencias
de la técnica, resulta casi universal. En estas juntas,
los bérganos de hermeticidad son casi exclusivamente de
caucho o materias sintéticas. Las faltas més comunes de
las juntas elédsticas conocidas hasta el presente son:
complejidad y coste elevado, presencia de salientes irra-
ciongles y costosos en los extremos de los tubos, difi-
cultad de recambio de las eupaqueotaduras o de los tu-
bos deteriorados, escasa hermeticidad y peligro de ex-—
pulsién, con el tiempo, del caucho o del érgano de her-
meticidad, presencia de huecos que debilitan la pared
del tubo, posibilidad de empleo limitado para bejas pre-
glones, etc.

La junta para elementos de conducciones que
constituye el objeto de la presente invencidn ha sido
concebida pars reunir las ventajJas de las diferentes jun-
tas conocidas, a la par gque eliminar sus defectos. Ls-
ta junta resulta, en efecto, de un coste moderado; su
campo de aplicacidn es muy vasto, ya que puede serivir
pers la unidn de tubos de cualgquier didmetro y cual-
quier material, metal, hormigén, hormigdén-amianto, re—
sings sintéticas, etc. La fabricacidn de la junia es
extremadamente simple. La junta de acuerdo con la inven—
cién permite reemplazar segura y réapidamente las empa-—
quetaduras o tubos averiados. La junta garantiza una
perfecta herueticidad iniciel, que permanece inveariable

con el tiempo. La Jjunta puede ser aplicada sobre tubos
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con extremos perfectamente lisos. La junta resiste a
presiones mucho més elevadas que las de ruptura de los
propios tubos. Permite grandes movimientos axlales y
sensibles desviaciones angulares de los tubos que une.
Finalmente, las dos mitades de una junta pueden ser
nontadas sobre los respectivos tubos en fabrica, de for-
ma que la colocacidén de una conduccidn no exige mas que
el apretado de las dos mitades yuxtapuestas de cada jun-
ta.

Uns junta de acuerdo con la invencién estd com—
puesta esenciglmente por dos anillos o manguitod sensi-
blemente igusles y dispuestos simétricamente, provistos
en su extremo exterior de bridas de conexidn y de drga-—
nos pare apretar estas bridas una contra lg otra, asegu-
rando la hermeticidad necesaria, y dos anillos de empa—
gquetadura de herwmeticidad, comprimidos entre la superfi-
cie exterior del tubo y la interior del manguito; la jun-
ta puede comprender eventualmente accesorios capaces de
impedir todo movimiento axial de la junta duraente el
trabajo y cualquier desplazamiento de las empaguetaduras
bajo la accidn de depresiones eventuales en el inte-
rior de la conduccién.

La invencidn comprende ademés dos formas BHe
reglizacidn de un dispositivo capaz de forzar a un ani-
1lo de empaquetadura pare que tome su posicidn exacta de
trabajo.

Ia idea inventiva puede ser llevada a la prac-
tica bajo diferentes formas de realizacidn y, por tanto,
la descripcidén siguiente con relacidn al disefio anexo

de ung forma de realizacidn y de una variante no debe ser
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considerada ni exclusiva ni limitativa.

En dicho dibujo, la figurs 1 es UNA seccidén axial
parcigl de uwno de los anillos cilindricos o manguitos
igueles y dispuestos simétricamente gque forman los pares

Se esencisles de una junta, segia una forma de realizaciédn;
la figura 2 muestra en seccidn axial parcial el extremo
de un tubo, el propio anillo cilindrico o manguito de
la figura 1 y un Util que ha efectuado ya el forzado de
la empagquetadure hacia su sitio ;3 la figura 3 mestra

10, en seccién axial parcial una forma modificade de un
anillo o manguito segin 1la invencién, un extremo conve-
nientemente modificado de un tubo y un dispositivo que
girve para forzar la empaquetadura, utilizando este dise-
positivo aire u otro fliido comprimidoj;yla figure 4 mues-

15. tra en seccidn axial parcial una junta montade, uno de
cuyos anillos o manguitos ss igual al de las figuras 1 y
2 v el otro es ligeramente modificado con un fin parti-
cular.

Con referencia a las figurses 1 y 2, un anillo

20. o manguito de acuerdo con le invencidn se ha indicado
en conjunto por -l-; la linea a-b representa la super-
ficie exterior, lisa y perpendicular al eje, de una bri-
de destinada & ser apretada contra la brida similar del
otro anillo o manguito de la junta, con interposicidn

25. de uno capaza de material adhesivo o de una delgada guar—
nicidén pare unir entre si los dos enillos o manguitos de
la junte y conseguir la hermeticidad necesarie; la lines
b-c representa una superficie troncocdnica que facilita
la introduccién de un anillo dec hermeticidad -6-, prefe-—

30, rentemente de caucho; la superficie interior cilindricsa
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representada por la linea c-d y la superficie exterior

del tubo T delimiten en direccidn radiaml el alojamiento
para el anillo de empaquetadura; el saliente d-e sirve
para impedir le expulsidn de dicho anillo de empaquetadu-
re bajo la accién de la presién de un fliido tramsporta-
do por la conduccidn. E1 perfil exterior del anille o man-
guito -l= puede ser cualquiere. il juego "s" (figura 2),
nec:uario solamente pera el movimiento del anillo o men—
cguito -1- a lo largo del tubo durante el montaje, puede
ser muy pequefio y, por comnsiguiente, se elimina todo ries-
go de lamingdo de la empaguetadura con el tiempo. La em=—
paguetadura -6- puede serade caucho o0 cualquier otro ma-
terial convenientei:para simplificar en lo gque sigue ds lg
presente descripeidn se diré que la empaquetadura es de
caucho. La empaquetadura, preferentemente es tubuler, pe-
ro puede presentar igualmente una seccidén circular maci-
za o bien una seccidn poligonal cualquiera. Su espe-

sor en direccidén radial puede ser muy pequefio.

Cada extremo de los tubos g unir puede estar
simplenmente alisado, tal como se ha representado para el
tubo T en las figuras 2 y 4, o bien podrd presentar una
ranurs periférica, como se hampresentado por f-g para el
tubo Ta en la figure 3. La profundidad de la ranura f-g
es pequefla, y proporcionada sl espesor de la empaguetadu-
ra en direcadn radial. Al retener la ranura f-g a la em-
paquetadura, se evitan los movimientos indeseables de la
junta en direccidn axial.

La forma de realizacién del anillo o manguito
—-la- representado en la figura 3, difiere de la forma
representaeda en las figuras 1, 2 y 4 por ¢l hecho de que

se he omitido el acabado cénico b-c. Por el contrario,
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el extreuio del tuno Tg se ha estrechado siguiendo una su-
perficie troncocédnica b' - c'.

La figura 4 representa una junts completa, uno
de cuyos anillos o manguitos, indicado por -l-, es igual
5. al representado en las figurms 1 y 2. E1 otro anillo o
manguito =lb— difiere por el hecho de gque presenta un
vaciado =l6a— que sirve para alojar el borde exterior de
un anillo plano extremo ~16-~ que se extiende hacia el eje
del tubo T haste més allé de le superficie exterior de di-

10. cho tubo. E1l anillo plano -16-, gue podria ser reempleze-~
do por unos sectores sepgrados, sirve para impedir de una
manera absoluta los desplazemientos gxigles de la junta,
incluso si las empaguetaduras —6= no son recibidas en
ranuras correspondientes.

15. Como sea gue ol caucho de las eupaguetaduras
-G- dcbe ser sensiblemente comprimido en posicidn de tra-
bajo, es preciso o Wtil prever unos aparatos capaces de
forzar a cade empaquetadura para que se cologue en su si-
tio; dos formes de realizacidn de un aparato conveniente

20. ge dan a t{tulo de ejemplos no limitativos. E1 aparato
representado en la figure 2 precente un cuerpo cilin-
drico -2-~, cuyas dimensiones son tales que puede ser in-
troducido entre la superficic interior del agnillo =l-

(6 =1lg~ & =1lb=) y la superficiecilindrics del tubo % (o

25. Ta); ve provisto de un tope intericr -3-, anuler o en
sectores, y de una brida -2a= gue presenta unos orificiocs
en corregpondientes con otros de la bride del gnilio -1~
(6 =la- § =1b-). Pars monter ung mitad de la junta so-
bre un tubo T, se opereg de la siguiente manera; se dlisronen

30. sucesivamente alrededor del tubo T un znillo o menguito
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-1- (6 -1b~), une empaquetadurs -6- y el cuerpo cilindri-

co =2- del aparato, apoyando el tope o topes -3- contra
el extremo del tubo. Une vez introducidos lg serie de ori-
ficios alineados de la bride del anillo o manguito -1-

S (6 -1b-) y de la brida -2e-, de los vasitegos filetemdos
-4-, cada uno solidario de un botdén de totacidn -5- y
encejado en una tuerca ~4a-, la rotacidn en direccidn
aproriade de los botones =5- produce el desplazamiento
del anillo o manguito hacia el extremo del tubo; durante

10. gu traslacidn, el anillo o manguito comprime a le empa-
guetadure -6-, gue es retenide por el borde del cuerpo
c¢ilindrico -2-, de forme ue Vviene a colocarse en el es-—
tedo de compresidén preestablecido. L1l entendido comprende-
réd que el dispositivo descrito, convenientemente utiliza-

1%, do, ruede servir iguaslmente pers el montaje de un anillo
0 menguito -leg~ sobre un tubo Ig.

un la figura 3 se ha representado otro arareto
de montaje. Una place plane y rigide =7- estd comprimida
por unos tornillos -1C- u otros medios de fijacidn con-~

20, tra la brida del anillo o manguito -la—, después que la
enpaguetadure —-6- ha sido acomodade en la embocadurg de
su alojamiento., La placa -7- estd provista de eupaquetaduras
estancas =8~ y -9-, de caucho u otro material conveniente,
que se apoyan contra leg brida del anillo o manguito -la-

25, y contra la superficie extrema del tubo Ta, respectiva-
mente. Otra placa (no representada) andloga o igual a la
Pleta ~T7- queds dispuesta contra el extremo opuesto del
tubo Ta y las dos placas estén unidas por unos véstagos
-1ll- y -12-, fileteados en sus extremos, y fijados por

30. medio de tuercas. La placa =7- ve provista de un conduc~
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to =13~ gue desenboca Irente a la empaguetadura de herme-—
ticidad -6~ y se hglle unido a un manantigl de aire com-
primido o de un fldido a presidn a travds de una vélvule;
el manantial de aire o cualquier otro f£ldido comprimido y
le vdlvula no se han representado en los disefios. Para
forzer s la enmpaquetadura -6- a colocarse en su sitio,
basta ebrir greduslmente la valvula, para hacer que la en-
pagquetadura se desplace aprisiionando delante de ella el
aire contenido en el espacio comprendido entire el ani-
llo o manguito -la=- y el tubo Tg.

La operacién de unidn de los tubos se realiza
de la siguiente meneres

5o0bre cada extremo de los tubos g unir se apli-
ca un anillo o manguito (@-, -la-, -1lb-) y una empagueta-
dura (6) en su posicidn definitive. Si se desea puede lle-
narse }e cavidad -l4- (figure 4) con hormigdén fibroso,
tejido de vidrio y betin o cualquier otro material con-
veniente que sirve pera impedir todo desplazamiento de la
empaquetadurs bajo el efecto de una depresién eventual.
Se amcercen los tubos & unir, después de haber interpues—
to, si es preciso, el tope o topes -1l6- entre los ani-
llos o manguitos y material adherente o una empaguetadu-
rg, de hernmeticidad entre las bridas de estos anillos © man-
guitos. Seguidamente se gpretan las dos bridas por me-
dio de tornillos (-10-, figura 3) o clavijas en forma de
cufig (-15-, figura 4), o cualesquiera otros 6rganos de
sujecién convenientes. La junte puede ser envuelta con uba
bands de tejido y recubierta con un material de proteccidn,

por ejemplo una mezcla de cemento, vidrio textil, betin,

resing, etc.
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Como se comprende, la invencidén no quede limitadae
e los ejemplos de realizacién representados y descritos,

gue lo han sido vniceuente g titulo de ejemplos.

NOTA

Se reivindica como objeto de lag presente paten—
te de invencidn:-

1. Juntg eldstice para tubos de conducciones
de liquidos, gases o materiales sdélidos ligeros, utili-
zeble para cualquier didmetro de tubos de metal, hormi-
gbn, hormigdén-amiento, resina sintética o cualquier otro,
caracterizada por el hecho de que estd constituida esen-
cialmente por dos enillos o manguitos cilindricos (1, la
6 1b) de metal o resine sintética wonveniente, sensible-
nente iguales y dispuestos simétricamente, uno de ellos
colocado en un extremo de un tubo y el otro en el exiremo
adyacente del tubo contiguo, y por dos eumpaquetaduras de
hermeticided (6), cada une asociada a uno de dichos ani-
llog, los cuales lleven en su extremo exterior una bri-
de. con superficie plena perpendiculer el cje (a-b), y en
el otro extremo un saliente interior (d-c), cuyo dia-
metro mfinimo es ligeramenie mayor gque el didmetro ex=—
terior de los tubos a unir, constituyendo la superiicie
interior cilindrica (c-d) del anillo o menguito (1, la,
1b)y le superficie exterior del tubo (T o Ta) dos pare—
des concéntricas del alojamiento en que se enceja la en-

pa uetadure (6) en un estado de compresidn,
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2. Junta eldstica para tubos de conducciones,
segin lg reivindicacién 1, caracterizada por el hecho
de que las brides de los dos anillos o manguitos (1, la
6 1b) son apretadas por cualesquiera medios apropiados

Se (10 8§ 15) con interposicién de un material que asegure
la hermeticidad.

3. Junta eldstice para tubos de conducciones,
segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por el
hecho de que la superficie plana (a-b) de la brida y

10. ls superficie cilindrice (c-d) del anillo o manguito(l
é 1b)estin uwnides por una superficie troncocdnica (b-c),
que sirva para facilitar la introduccidén de la empagueta=-
dure de hermeticidad (6) dentro de su alojamiento.

4. Junte eldstica, segin las reivindicaciones

15, l y 2, caracterizada por el hecho de que la superficie
exterior plana de la brida ¥y la surerficie interior ci-
lindrica del anillo o menguito (la, figura 3) se encuen—
tran en angulo recto y por el hecho de que el extremo
del tubo asociado (Ta) estd estrechado segin uns superfi-

20. cle troncocdnica pars facilitar la introduccidén de lg em—
raquetadura de hormeticidad (6) en su alojamiento.

5. Junta eldstica pare tubos de conducciones,
segun las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por =1
hecho de que lg empaguetadura de hermeticidsd asociadas

25, a cada anillo o manguito es un anillo de mgterial pare
empaquetaduras de seccidn circular maciza,

6. Junia elastica pars tubos de conducciones,
segin las reivindicaciones 1 g 4, caracterizada por el hecho
de que la empaquetadura (6) asociada a cade anillo o man—

30. guito es un anillo tubuler de material perg empaguetaduras.
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7. Junte eldstica pare tubos de conducciones,

segin las reiviandicacionss 1 a 64 caracterizada ior el
hecho de que el tubo asociado g cada anillo o manguito
presenta una ramura periférica (fg, figura 3) que sirve
de asiento a la eupaquetadurg de hermeticidad (6).

8. Junta clastica para tubos de conducciones,
segin las reivindicaciones la 7, caracterizads por el he-
cho de que por lo menos uno de los dos anillos o man-
suitos (1b, fizura 4) presenta por lo renos un vaciado
(16a) en la superficiec frontal de su brida y que cada
vaciado (16a) aloje la regidn marginal de un tope (16)
gue se extiende hacia el eje del tubo (1) hasta més alld
del borde exterior de extremo del tubo y que sirve para ime-
pedir cualquieor movimiento de la junta en direccidn axial.

9. Dispositivo pars el montaje de las empa~-
quetaduras de hermeticidad (6) de la junia segin la in-
veneidn, caracterizado por el hecho de que comprende un
cuerpo cilindrico (2, figura 2) provisto de un sgliente
interno (3) que se apcya contra el extremo del tubo (T),
una brida externa (@a) andloga a le brida de un anillo
o manzuito (1, la 8 1b) y unos véstagos fileteados (4)
golidario cada uno de un botdn de rotacidn (5) y pro-
visto de una tuerca (4a), uniendo estos véstagos la bri-
da (2a) del dispositivo con la brida del anillo o manguie-
to de la junta y provocando su rotacidn en un sentido
el acercamiento de dichas bridas y la entrada en su si-
tio a la fuerza de la empaguetadura (6) prevismente co-—
locada en lg embocadura de su glojamiento, delante del
borde libre del cuerpo cilindrico (2).

10, Dispositivo para el montaje de las empaque-
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tgduras de hermeticidad (6) de la junta segin la inven-
cién,ceracterizado por el hecho de que comprende una pla-
ca rigida (7) dispueste en un extremo del tubo, medios de
fijacidn de esta placa a la brida de un anillo o manguito
de la juhta, una segunda placa aendloga a la primers dis-—
puesta en el otro extremo del tubo, unos véstagos o barras
fileteadas (11, 12) provistes de tornillos de aprie-
te gque unen las placas antes mencionadas y fuerzan o las
mismas contra los extremos del tubo, unes empaguetaduras
de hermeticided (8, 9) soportadas por la primera placa
¥ que se apoyan oontrg la bridg del anillo o manguito
de la junta y contra el extremo del tubo, respectivamen-
te, y por lo menos un conducto (13) aprlicado & la rlaca
(7) en correspondencia con el alojamiento pera la empa-
quetadura (6), estando unido dicho conducto a un manantial
de fluido e presién a través de una valvula.

11. Junta eldstica para tubos de conducciones
¥y dispositivo para el montaje de la junta.

La presente memoria descriptiva consta de doce
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, @ 15 de octubre de 1958

"WIANINI", Soce per Azioni

?.a. ///ffﬁkz} N S
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