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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C o rresp o n d ien te  a una PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g i s ­

t r o  se  s o l i c i t a  por v e in te  años#

A fa v o r  de

POLIPAC, S .A . * de n a c io n a l id a d  e sp a ñ o la . 

R e s id e n te  en  HERNANI(Guipu.zcoa).

p o r :

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ENVASES FLEXIBLES 

AUTOSOLDABLBS PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS".
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La p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a , t ie n e  como f i n  la  

d e c la r a c ió n  d e l  o b je to  sobre  que ha de r e c a e r  e l  p r i v i l e ­

g io  de e x p lo ta c ió n  i n d u s t r i a l  y  c o m e rc ia l  e x c lu s iv a  en e l  

t e r r i t o r i o  n a c io n a l de una P aten te  de In v e n c ió n , conforme 

a l a  l e g i s l a c i ó n  v3g en te  en m a te r ia  de P rop iedad  In d u s­

t r i a l  q u e , según e x p re sa  e l  en u n ciad o , t r a t a  de "un p ro­

ced im ien to  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de e n v a se s  f l e x i b l e s  au to -  

s o ld a b le s  p ara  to d a  c la s e  de p ro d u c to s , se an  l í q u id o s ,  

p a s t a s  o crem as, á r id o s ,  s ó l id o s  o en c u a lq u ie r a  o tr a  

form a" .

L a s  a p l ic a c io n e s  de e s t o s  e n v a se s  son t a n to  en p ro ­

d u c to s  a l im e n t ic io s  s i n  e x c e p c ió n , como d i e t é t i c o s ,  l á c ­

t i c o s ,  y  m edicam en tos, y  asim ism o p ro d u c to s  qu ím icos in ­

d u s t r i a l e s ,  p ro d u c to s  n a t u r l a e s ,  m in e ra le s  y  en g e n e ra l 

todo  lo  que r e s u l t e  s u s c e p t ib le  de em pacado.

En l o s  p a í s e s  en g e n e ra l y  más e sp e c ia lm e n te  en lo s  

más a d e la n ta d o s , l a  in d u s t r i a  d e l  en v ase  goza de gran  

p rep o n d eran cia  dada l a  im p o rtan c ia  que e l  acon d ic ion am ien ­

to  de l o s  d iv e r s o s  p ro d u c to s  t i e n e ,  acu sán d ose  en m uestra 

n ac ió n  e s t e  mismo m ovim iento de m anera e s p e c i a l ,  que se 

tra d u c e  en e l  e s tu d io  de m u lt itu d  de m edios p ara  r e s o lv e r  

ta n  in t e r e s a n t e  c u e s t ió n .

E g tá  p lenam ente comprobado que e l  empleo de m e ta le s  

y  v id r i o s  p a ra  e n v a sa r  l l e v a  im p l í c i t o s  una s e r i e  de in ­

co n v e n ie n te s  de muy d iv e r s a  n a t u r a le z a ,  como son lo s  de 

ín d o le  económ ica, p or su  p r e c io  en s i ,  e l  peso  que grava 

co n sid erab lem en te  lo s  t r a n s p o r t e s *  e l  acon d ic io n am ien to  

o em b ala je  y  f r a g i l i d a d  en lo s  de v i d r i o ,  además de lo s  

que p u d ie ran  a í ía d ir se  y  om iten ah ora p or s e r  de to d o s co­

n o c id o s .

La a p a r ic ió n  de lo s  p l á s t i c o s  t ien d e  a l a  r e s o lu c ió n
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de muchos p ro b lem as, p ero  hay a lg u n o s p ro d u cto s que no 

se  p r e s t a n  b ie n  a  su  ad o p c ió n , o b ie n  no re su e lv e n  3a 

c u e s t ió n  p r e c io ,  o no perm iten  l a  p re se n ta c ió n  n e c e s a r ia .

Los e n v a se s  que se  con sigu en  p o r e l  p roced im ien to  

o b je to  de l a  p re se n te  p ít e n te  v ie n e n  a o r i l l a r  en forma 

e f i c i e n t e  y  d e f i n i t i v a  to d o s  l o s  in c o n v e n ie n te s  r e l a c i o ­

n ad o s, p u e sto  q u e t  an to  por su  c a r a c t e r í s t i c a s  do f o r t a ­

le z a  cu an to  p o r su  p r e se n ta c ió n  y  c o n d ic io n e s  h ig ié n ic a s  

y  de p r e c io  y p e ao , r e s u l t a n  id e a le s  en su s  a p l ic a c io n e s  

in c o n ta b le s .

E l p ro ced im ien to  c o n s i t e  en p r e p a r a r ,  en p rim er lu ­

g a r ,  l a s  p lan c h a s  de l o s  en v a se s  según  su  d e s a r r o l l o .  

E s t a s  p la n c h a s , de c a r tó n  o c a r tu l in a  o p a p e l ,  se  someten 

p rev iam en te  a una im pregn ación  de una s u s t a n c ia  p l á s t i c a  

o r e s in a  a r t i f i c i a l  t e r m o - so ld a b le .

L a s  p lan c h a s a s i  o b te n id a s  son  p le g a d a s  cuando se  

t r a t a  de fa b i i  c a r  en v ases en forma de p rism as de v a r i a s  

c a rq s  o f a c e t a s ,  formando tu bo s de b a se s  a b i e r t a s .  Su p er­

p u e s ta s  l a s  d o s o r i l l a s  de l a  p lan ch a lo n g itu d in a lm en te  

se  p rocede  a  su  so ld ad u ra  por m edio de m ordazas o d i s p o ­

s i t i v o  ap ro p iad o  p or lo s  que se hace p a s a r  una c o r r ie n te  

e l é c t r i c a  m edian te  3a c u a l  se produce e l  c a le n tam ie n to  

n e c e sa r io  p ara  re b la n d e c e r  térm icam ente la  m ateria, de im­

p re g n ac ió n  y  p ro d u c ir  una ad h e sió n  firm e  de ambas p a r t e s  

s u p e r p u e s ta s .

A e s t o s  tu b o s , r í g id o s  o p le g a d o s ,  s e  l e s  a p l i c a  una 

b a se  p a ra  c o n s t i t u i r  e l  fo n d o ; cuya t a s e  e s t á  fo rn ad a por 

una p lan ch a ,̂que puede s e r  d e l  mismo m a t e r ia l  im pregnado, 

d o b lán d o la  p o r l a s  in c i s io n e s  d e te rm in an te s  de l a  forma y 

tamaño c o r re sp o n d ie n te s  a l a  de l a  boca d e l  tubo o p r i s ­

ma, den tro  de l a  que se  a c o p la ,  v o lte án d o se  so b re  l a  su ­

p e r f i c i e  e x t e r io r  una p o rc ió n  en form a de r ib e t e  y  una
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vez en  é s t a  d i s p o s ic ió n  e s  a p l ic a d o  un d i s p o s i t i v o  de 

6 5 .— so ld ad u ra  t e r m o - e lé c t r ic a  p ara  p ro d u c ir  e l  c ie r r e  hermé­

t i c o  de é s t a  p a r t e .

E l  tubo  o prism a r e s u l t a n t e  e s  im perm eable y ,  por 

c o n s ig u ie n te ,  puede co n ten er c u a lq u ie r  s u s t a n c ia  l í q u id a .

Para l a  tap a  de c i e r r e ,  una vez l le n o  e l  e n v a se , se 

7 0 .-  p roced e  de l a  misma manera que queda d e s c r i t o  e l  fondo.

Cuando una o ambas t a p a s ,  de c i e r r e  y  de fondo han 

de s e r  m e t á l ic a s ,  cabe im pregnar l a  p a r te  co rre sp o n d ien te  

de é s t a s  que ha de c o in c id i r  con l a s  s u p e r f i c i e s  d e l  tubo 

o p r ism a , con una d is o lu c ió n  de m ate ria  p l á s t i c a  o r e s in a  

7 5 . -  t e r m o - so ld a b le , in c lu s o ,  p ro d u c ir  l a  so ld ad u ra  te rm o -e lé c ­

t r i c a  d e sp u és de r e b a t i r  e l  borde de l a  ta p a  so b re  e l  tu b o , 

aun cuando a  e l l o  no sea n e c e sa r io  r e c u r r i r  en l a  mayor 

p a r te  de lo s  c a so s  p ara  o b ten er l o s  m e jo re s r e s u l t a d o s  

p r á c t i c o s  de h e rm e tic id a d  y de im p erm eab ilid ad  a b s o lu t a s .  

8 0 .-  D em erita su f ic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l  Invento

y  su  forma de r e a l i z a c ió n  p r á c t i c a ,  únicam ente cabe añ ad ir  

que en  e l  co n ju n to  y  p a r t e s  in d e p e n d ien te s  c o n s t i t u t iv a s  

d e l  tod o  son  s u s c e p t ib le s  m o d if ic a c io n e s  y  cam bios de ma­

t e r i a s ,  fo rm ay u d iísp o sic ió n  en cuanto é s t a s  a l t e r a c io n e s  

8 5 .-  no d e sv ir tú e n  e l  fundam ento e s e n c ia l  d e l  mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a ) .-"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ENVASES 

FLEXIBLES AUTOSOLDABLES PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS" 

que se  c a r a c t e r i z a  porque la  p lan ch a de m a te r ia  e le g id a  

9 0 .-  p a ra  l a  c o n s t i tu c ió n  d e l  cuerpo  d e l  envase e s  c o r ta d a  con 

a r r e g lo  a  l a  f i g u r a  de su  d e s a r r o l lo  en  p la n ta ,  im pregna­

da de una m a te r ia  term o so ld a b le  en to d a  su  e x te n s ió n , 

in c lu so  cuando se t r a t a  de em plear c a r t u l in a ,  c a r tó n  o 

p a p e l  m e ta liz a d o  p or una de su s  c a r a s ,  se p rocede a l  v o l-
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te ad o  de l a  püancha en molde su perpon iendo  l a s  o r i l l a s  

lo n g i t u d in a le s .

2&).-"PR0CEDII'.lIENT0 B^RA LA FABRICACION DE ENVASES 

FLEJÍIBLES AUTOS0LDABLES PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS" 

según  la  a n t e r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  c a r a c te r iz a d o  porque 

so b re  l a s  o r i l l a s  su p e rp u e s ta s  se  a p l ic a  una mordaza que 

p re s io n a  ambas p a r t e s ,  h acien do  p a sa r  a t r a v é s  de3¡ é s t a  y 

de l a  p a r te  c o rre sp o n d ie n te  d e l  molde una c o r r ie n te  e l é c ­

t r i c a  capaz  de p ro d u c ir  e l  re b lan d e c im ie n to  de la  m ate ria  

de im p regn ación  y  l a  ad h eren c ia  a b s o lu ta  de l a s  s u p e r f i ­

c i e s  en c o n ta c to , p ara  la  form ación  de un tubo o p rism a 

a b ie r t o  p or b a se s  o p u e s ta s .

3 6 ) . - " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ENVASES 

FLEXIBLES AUT0S0LDABLBS PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS", 

según  l a s  a n t e r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  e se  c a r a c t e r i z a  

porque en una de l a s  b a se s  a b i e r t a s  se  d isp o n e  una p la n ­

cha im pregnada según l a  r e iv in d ic a c ió n  p r im e ra , conformán­

d o la  a l a  medida y  form a de la  boca de la  b a s e ,  en l a  que i 

se  in tr o d u c e , v o lte an d o  una p a r te  de la  p a r e d i l l a  r e s u l ­

ta n te  so b re  l a  s u p e r f i c ie  e x t e r io r  d e l  tubo o prism a de 

manera que l a  boca de e s t o s  queda e n tre  d o s  se x to re g  en­

v o lv e n te s  por l a  p a r t e  i n t e r i o r  y por la  e x t e r io r  s im u l­

tán eam en te.

46 ) .  - "  PRCCEDD.EENT0 PARA LA FABRICACION DE ENVASES 

FLEXIBLES AUT0S0LDABLES PARA TODA CLASE DE HIOBUCTOS" 

según  l a  a n t e r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  que se  c a r a c t e r i z a  p or­

que so b re  l o s  b ord es r e s u l t a n t e s  e s  a p l ic a d o  un d i s p o s i ­

t iv o  te r m o - e lé c t r ic o  que hace p a sa r  una c o r r ie n te  a  t r a v é s  

de l o s  m a t e r ia le s  su p e rp u e sto s  p ara  d e te rm in ar e l  r e s b la n -  

d ec im ien to  de l a  m ate r ia  de im pregn ación  produciéndose  

l a  te rm o -so ld a d u ra  en b lo q u e , de l a s  p la n c h a s .
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5 6 ) PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ENVASA 

FLEXIBLES AUTOSOLDABLES PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS" 

según  l e s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  que se  c a r a c t e r i ­

za porque e l  c i e r r e  de l o s  en v ase s l l e n o s  se  co n sigu e  por 

i g u a l  que en l a  d i s p o s ic ió n  de l a  r e iv in d ic a c ió n  c u a r ta .

6 6 ) . -"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ENVASES 

FLEXIBLES AUTOSOLDABLES PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS" 

que se  c a r a c t e r i z a  porque en l a  d i s p o s ic ió n  de t a p a s  

m e tá l ic a s  p ara  e l  fondo y ta p a  de lo s  en v ases e s t á  p r e v is ­

t o  la  im pregn ación  de una banda con una m ate r ia  term o- 

so ld a b le  que e s  som etida a t r a ta m ie n to  te r m o - e lé c t r ic o  

una vez a p l ic a d a  3a ta p a  a l a  boca d e l  e n v a se .

7 6 ) . -"PROCEDIMIENTO PARA JA FABRICACION DE ENVASES 

FLEXIBLES AUTOSOLDABLES PARA TODA CLASE DE PRODUCTOS".

La p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  c o n sta  de s e i s  h o ja s  

f o l i a d a s  y m e c an o g ra fia d a s  por una s o la  c a r a ,  componiendo 

un t o t a l  de c ie n to  c u are n ta  y t r e s  l i n e a s ,  in c lu id a s  l a s  

p r e s e n t e s .
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