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Esta invencidn esta relacionada con calceterfa de punto
¥ particularmente con una nueva construccidén de calceterfis y un méto-
do de cerrar la punte de la media que se teje en méquiﬁas de hacer
punto circular.

En la fabricacidén de medias de punto circular, la punta
se olerra mediante una costura que se extiende a traves del pié cerca
de los dedos, en angulo recto con el eje longitudinallde aquel. Para
hacer esta costiura de manera satisfactoria, es necesario que el ope-
rario cologue a mano cade lazada en el extremo de la porcién terminal
de la media sobre uno de los puntos del dial de una maquina de entre-
lazar. las lazadas de le porcidén del empeine son de igual modo coloca~
dag individualmente en los mismos puntos que las lazadas de la porcidn|
del pié, y estos pares de lazadas son cosidas conjuntemente para ce-
rrar la punta. Esta operacidn de poner las lazadas en los puntos del
dial de la entrelazadora es tediosa y requiere un large perfodo de en-

trenamiento por parte del operario antes de que consige la suficiente

En la Patente norteamericana n? 2.740.279, extendida en 3
de abril de 1956, se muestra un método nue%o ¥y practicable, en el que
la punta de las medias de punto circular puede cerrarse mediante una
costura que se extiende a lo largo de la media, en el fondo del pié.
Es objeto de la presente invencidn mostrar un perfeccionamiento en est%
método de cerrar la punta. |

Ia figura 1 muestira uﬁa vista lateral de la media tal como
sale de la méquina de hacer punto.

La figura 2 muestra una viste lateral de la poroidn termi-
nal de la media despues de haberse cerrado la punta.

Al confeccionar une media, el tejido empieza en la parte
superior A, como se muestra en la figura 1, y continua en la forma or-

dinarie = través de la porcidn de la pierna, taldn y pié, hasta alcane
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 llegando al punto 10 al otro lado del pié. Empezando en 10, una sesga

zay el punto 11. En este punto se elevan algunee agujas fuera de tode
accidn, que son aquellas que tejen la porcidén del pié situada entre

los puntos 10 y 11. El movimiento alternativo del cilindro empieza en—
tonces, haciéndose el arco de movimiento alternativo lo suficiente parp

tejer una larga carrera desde el punto 10 hasta pasado el punto 18,

estrechada 10-13-19-12 queda formada, la cual es mucho mas larga que
la sesga que ordinariamente se teje al formar el extremo de la media.

Esta sesga puede formarse elevando una o més agujas con
cada movimiento alternativo del cilindro, o bien puede incrementarse
la longitud de esta sesga. Si se desea construir la porcidn del pié
de manera que me obtengs una sesga mayor, el método preferente de re-
gular la longitud de esta sesga es como sigue.

Si se desea hacer una sesga estirechada de longitud doble
2 la que tendrfa si se elevara una aguje, fuera de toda accidn, en
cade movimiento alternativo, se eleva en cada uno de estos movimientos
una aguja y cada cuatro movimientos alternativos me bajan dos agujas
a su posicidn activa. Las proporciones de la extensidn de la longitud
de la sesga pueden ser variadaa modificando la frecuencia con que se
bajan les agujas a su posicidén activa, pudiendo variarse de la misme
maners la longitud de un lado ensanochado de una sesga.

En la Patente que antes se menciona, se describen dos mé—
todps para completar el tejido al extremo de la porcidn de pié después
que la sesga 10-13-19-12 es tejida en el lado estrechado. En el primerq
de ellos, que también se muestra en los dibujos, todas las agujas gue
han sido elevadas son bajadas simulténeamente a su posicion activa, y
el resto de la porcién del pié se teje por rotacién continua del ci-
lindro. Este método tiens la ventaja de invertir un tiempo minimo, lo
que facilita la produccidn, quedando slo. una pequefia porcidén de mate—

rial de desecho a eliminar cuendo se efectuz la costura que cierra el
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Pié; Tiene la desventaja de extender la costura hasta el punto del ex-
tremo en que puede resultar visible ouando se lleve la media con zapé~
tos de puntera descubierta, o bien puede producir incomodidad al usus~
rio en su contacto contra 1o§hedos o entre los mismos. Tambieén, en ciqﬁ
tos tipos de maquinas de coser, el brazo de la maquina se extiende mas
alla de las agujas de costura y no es conveniente empezar la costura en
el punto de la extremidad.

El otro método que se desoribe especifica que, despues
que el estréchamiento de la sesga ha avangado hasta el punto 12, las
agujas que han sido elevadas pueden volverse & su posicidn activa una
ceda vez o dos al tiempo. Este método tiene la ventaja de permitir
que la costura emﬁieoe desde el punto de la sxtremidad, de modo que no
entre en contacto con los dedos del usuario y no seé visible cuando
le media se lleve con zapatos de puntera descubierta. Tiens la desven—
taja de fremar la produceidn, produciendo ademés una mayor porcidn de
material de deseoho a eliminar cuandc se efectie la costura que cierra
el pié.

Es objeto de esta invencidén combinar las ventajas de esos
dos métodos y evitar sus inconvenientes. Ello se ha logrado como sigue
Después que el lado estrechado de la sesga ha sido tejido basta el
punto 12, el extremo correspondiente & los dedos se redondea continuan-
do el ﬁovimiento alternativo del cilindro y bajando una aguja. gque ha-
ya sido elevada con cada movimiento alternativo, hasta que las carrera1
aloancen la 1{nea 19-20. Este desoenso de una aguja en cada vez me rea-
liza de la manera ordinaria elevando une aguje y descendiendo dos con
cada movimiento alternativo, Después de slcanzar esta linea 19-20, las
restantes agujas que han sido elevadas fuera de toda accidn, se des~—
ciende a su poeicidn activa simultédneamente y el género 10-13~19-20-
15=16~11 se teje medisnte rotacidn continua. Los dos lados del tejido

se unen entonces entre s{, se ocose la lfnea 11-20, se cierra con ello
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la abertura 1.4, se desecha la porcidn 11-20-15-16 y se acaba
la media como se muestra en la figura 2. La 1inea 19-21 no es|
esencial, pero en este punto es cuando se introduce un hilo
mis denso o de refuerzo al hacer el extremo correspondiente a
los dedog. La porcidn del tejido 19-21-17-20 forma una bolsa
para los dedos sin ninguna costura en ella o a lo largo de
glla. Esto asegura un mayor confért para el usuario, no se
aumenta materialmente el tiempo requerido para hacer el teji-
do y no hay nungin desecho adicional de material.

El m8todo que se describe es sblo ilustrativo, pudiendo
introducirse varias modificaciones que quedan dentro del fme
bito de esta invencidn.

NOTA

‘En resumen: La Patente de Introduccidn gque se solicita,
recaerd sobre las reivindicacioges siguientes:

1) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabrica-
cidn de medias de punto circular, caracterizados porque in-
cluyen una porcidén de ple, una sesga que se extiende desde
las proximidades del borde inferior de dicha porcidn de pie
oblicuamente hacia arriba y-hacia delante a lo largo de uno
y otro lado de dicha porcidn de pie, hasta un punto cercano
a la extremidad de dichas medias, una bolsa para los dedos
exenta de costuras en el extremo de dicha porcidn de pie,
siendo cerrada esta porcidn de pie por una costura de punta-
das que se extiende longitudinalmente en dicha porcidn de
pie y a lo largo del fondo de la misma.

2) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricaw
cidn de medias de punto circular, segfin reivindicacién 1,
caracterizados porque incluyen una porcidn de pie, una sesga

que se extiende oblicuamente hacia arriba y adelante :a lo -lan
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de uno y otro lado de dicha porcidn de pie, una bolsa para
los dedos exenta de costura en el extremo de dicha porcidn
de pie, estando cerrada dicha porcidn de pie por una costu-
ra de puntadas que se extiende longitudinalmente en dicha
porcidn de pie y a lo largo del fondo de la misma.

3) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de media s de punto circular, acorde con las reivindicaciones
1l y 2, caracterizados porque incluyen una porcidn de pie, una
sesga que se extiende desde las proximidades del centro infe-
rior de dicha porcidn de pie, hasta un punto cercano al extre-
mo de dicha porcidn de pi&, una bolsa para los dedos exenta de
costuras en el extremo de dicha porcidn de pie, cerréndose di-
cha porcidn de pie mediante una costura de puntadas que se ex-
tiende longitudinalmente en dicha porcidn de ple y a lo largo
del fondo de la misma.

L) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, acorde con las reivindicaciones
1l a 3, caracterizados pordque incluyen una porcidn de pie cons-
trulda de carreras de lazadas de hilo, una sesga en dichas ca-
rreras, extendilndose dichas carreras del lado del empeine de
dicha porcidn de pie oblicuamente a dicha sesga, y extendiéndo-
se dichas carreras del lado inferior de la citada sesga obli-
cuamente a &sta en un extremo de la misma, t extendiéndose las
carreras del lado inferior de la sesga paralelas a &sta en el
éxtremo opuesto de la misma, cerrindose la citada porciﬁn de
pie mediante una costura de puntadas que se extiende longitu-
dinalmente en dicha porgién de pie y a lo largo del fondo de
la misma.

5) Perfeccionamientos en eb procedimiento de fabricacidn

de medias de punto circular, acordes con las reivindicaciones




A L S

10

15

20

25

30

244323 |

1l a 4, caracterizadas porque incluyen una porcibén de pie cons-
trulda de carreras de lazadas de hilo, una sesga en dichas ca<
rreras, extendiéndose dichas carreras del lado del empeine de
dicha porcidn de pie oblicuamente a la citada sesga, una bol-

sa gara los dedos exenta de costura en el extremo de dicha

porcidn de pie, carreras en el lado inferior de la citada porai

de pie y dentro de dicha bolsa para los dedos extendidas obliw

cuamente a la mencionada sesga, carreras en el lado inferior de

la citada porcidn de pie y fuera de dicha bolsa para los dedos
extendida paralelas a la sesga, siendo cerrada la citada pore

cidn de pie por una costura de puntadas que se extiende desde

un punto cercano al borde de dicha bolsa para los dedos y lon-

gitudinalmente a la mencionada porcidn de pie y a lo largo dell
fondo de la misma.

6) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, acorde con las reivindicaciones
1A 5, caracterigzados porque el mdtodo de tejer el pie de me=
dia en una miquina que posee agujas en un cilindro cirecular
comprende el tejido de una porcidn de dicho pie mediante reta-
cidn continua de dicho cilindro, elevacidn, fuera de toda ac-
¢ibn, de un primer grupo de agujas en el lado de dicho cilin-
dro sobre el que se teje el fondo de dicho pie, tejido del
resto de la porcidn de empeine y la porcidn superior de la ex-

tremidad del pie con las restantes agujas de dicho cilindro

mediante movimiento alternativo de &ste al tiempo que se forma

a uno y otro lado de dicho pie porciones estrechagde sesga ele
vando agujas fuera de toda accidn, unas pocas cada vez, tejie
do “de género en el fondo de la poreidn correspondiente a los
dedos con dichas agujas restantes al tiempo que se cologan al-

Bunas, pero no todas, de dichas agujas restantes en posicidn
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activa, unas pocas al tiempo, para formar a uno y otro lado de
dicho género porciones ensanchadas de sesga adjuntadas a las
referidas porciones estrechadas de sesga, colocacidn de todas
las agujas referidas en posicidn activa, y tejido de género
adicional por rotacidén continua de dicho cilindro, cerrindose
la mencionada porcidn de pie mediante una costura de puntadas
extendida longitudinalmente en dicha porcidn de pie y a lo lar
go del fondo de la misma.

7) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, acorde con las reivindicaciones
1 g 6, caracterizados porque incluyen eb método de formar y
cerrar el pie de medias tejidas en una mdquina que tiene agu-
jas en un cilindro circular, que comprende el tejido de una
poreidn de dicho pie por rotacibn continug del citado ciline
dro, elevacibn, fuera de toda seccidn, de un primer grmpo de
agujas del lado de dicho cilindro con que se teje el fondo de
dicho pie, tejido del resto de la porcidn de empeine y la por-
cidn terminal superior del pie con las restantes agujas de di-
cho cilindro mediante movimientos alternativos de &ste al tiem
po que se forman a uno y otro lado de dicho pie porciones esw
trechadas de sesga mediante la elevacibn, fuera de toda ac-
cidn, de dichas agujas, unas pocas cada vez, tejido de género
en el fondo de la porcidn correspondiente a los dedos con dich
agujas restantes, al tiempo que se colocan algunas, pero no toq
das, de dichas agujad restantes en posicidn activa, unas pocas
cada vez, para formar a uno y otro lado de dicho género porcio-
nes ensanchadas de sesga adjuntadas a dichas porciones estre~
chadas de sesga, colocacidn de todas las referidas agujas en
posicibn activa, tejido de género adicionad por rotacidn cone

tinua de dicho cilindro, extraccidn de la mencionada media de

3
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dichas agujas, cierre de la abertura resultante en dicho pie,
mediante una costura de puntadas que se extiende longitudinal-
mente en dicho pie y a lo largo del fondo del mismo desde un
punto cercano a la linea en que dicho primer grupo de agujas
fué elevado, fuera de toda acecidn, hasta un punto cercano a la
1fnea en que todas las referidas agujas fueron colocadas de
nuevo en posicidn activa, y eliminacibn del tejido situado més
alli de dicha costura.

8) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, acordes con la reivindicacidn 1
a 7, caracterizados porque incluyen una porcidn de pié que cons
tiene una porcidn de empeine y una poreidn de plantilla, una
bolsa para los dedos exenta de costura unida a dicha porcién
de empeine y a dicha porcidn de plamtilla por carreras de la-
zadas entretejidas, siendo cerrada dicha porcidn de pié por
una costura de puntadas que se extiende longitudinalmente en
dicha porcidn de pie y a lo largo del fondo de la misma.

9) Perfeccionamiéntos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, acorde con las reivindicaciones
1 a 8, caracterizados porque incluyen una porcidn de pie, wna
bolsa para los dedos exenta de costura en el extremo de dicha
porecidn de pie unida a &sta por carreras de lazadas entréteji-
das, estando cerrada dicha por§i6n de pie por una costura de
puntadas que se extiende longitudinalmente en dicha porcidn
de plantilla y a lo largo del fondo de la mismae.

10) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, acordes con las reivindicaciones
9, caracterizados porque incluyen una porcidn de pie construi-
da de carreras de lazadas de hilo, una bolsa para los dedos

ex¢nta de costura al extremo de dicha porcidn de pie, siendo

a
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cerrada esta Qltima pofcién por una costura de puntadas que
se extiende longitudinalmente en dicha porcidn de pi& y a lo
largo del fondo de la misma, extenfliéndose dichas carreras
oblicuamente adicha costura en una porcidn de esta Gltima y
extendiéndose paralelas a la misma costura en otra porcidn de
ella.

11) Se reivindica, por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicita: "PER
FECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MEDIAS
DE PUNTO CIRCULAR";

Todo conforme queda descrito en la présente memoria, que
consta de diez plginas escritas a mlquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 de octubre de 1958
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