CPATENTE DE  mmoosor . . -
‘-‘-"“\MTEMO‘RIA”‘ DESCRIPTIVA

qae ae acompaﬁa a Ia so]xcztud de |

Imommcxox por ... DI .

m\mmmm DE.

‘a favor de

, de nacxonali&ad

;, . ndme. .

~

DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAI

. afios, en Espafia -

¥

o _ﬁA!ge:nté’ Sr.....Pngrie




-

L]

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a

la solicitud de :
una PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ ANOS en ESPAﬁA

_ por
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a favor de
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Eeta invencidén se relaciona con calceterfia de punto y par—
ticularmente con una nueva comstruccidn de calceterfa ¥ con un método
de cerrar la punta de medias que son tejidas en mégquinas de hacer punto
circular.

. Como es bien sabido, la fabricacién de calceteria se divide
en dos métodos basicos, es decir, punto para confeccidn y punto circu-
lar. En la primera, la media se teje plana y después de gquedar comple=
tado el tejido, los dos lados de la media son plegados conjuntamente,
cosiéndoege los bordes, con una costura que se extiende a lo largo del
plé, basta el extremo de los dedos. Esta costura se balla situada en el
fondo del pié, donde no es visible cuando se lleva puesta la media y,
aunque no es une costura plana, se ha observado que no causa incomodidad
alguna al usarlo. Proporcions un réapido y econdmico método de cerrar
la punta y corrientemente se emplea para confeccionar gran parte de las
medias para sefiora.

En la fabricacidén de medias de punto circular, el cierre
de la punta, de acuerdo con el método actualmente en uso, es mis difi-
cil. La costura, en lugar de extenderse a lo largo del pie, lo hace &
través del mismo, cerca de los dedos, estando en éngulo recto con el
eje longitudinal del pie. Esta costura se extiende también hacia el
centro alrededor de los lados del pié y, debido a su situacidn, ha de
ser plana & fin de proporecionar comodidaed al usuario y mer aceptable
desde un pﬁnto de vista comercial. Para efectuar esta costura de manera
satisfactoria es precimso gue el operario cologue a menc cada lazada en
el extremo de la media correspondiente & los dedos en une de los puntos
del dial de una miguina de entrelazar. Las lazadas de la porcidn del
empeine se colocan de igual modo individualmente sobre loé misnos pun=-
tos que las lazadas de la porcidn del pié y esos pares de lazadas se
comen conjuntamente para cérrar la punta.

Esta operacién de poner las lazadas en los puntos del dial
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de una entrelazadora es tediosa y requiere un largo perfodo de adiest:gJ
miento por parte del operario antea de que obtenga la necesarias peri-—
cia. En efecto, se conviene generalmente en que este entrelazado de
calceterfa de punto circular es la mis diffcil operacidn manual actual-
mente en uso en la fabricacidn comercial de caloeterfﬁ.

Es obtejo de esta invencidn proporcionar una consfruccién

de media de punto circular en la gue la costura que olerra la punte,
en lugar de extenderse a través del pié, lo hace & lo largo del mismo
y por el fondo, De esta forma, la costura se coloca en tal posicidn
gue no se reguisre sea plama para que proporcione comodidad al usuarie
pudiendo efectuarse sin la tediosa operacidén manual de poner las laza—
das individualmente en los puntos del dial de une entrelazadora.

En los dibujos adjuntos:

Le figura 1 es una vieta lateral del artfculo de calcete-
ri{s tal como sale de la méquins de puntos.

La figure 2 es una vista lateral de la porcién teiminnl del
mismo artfculo después de haberse cerrado la punta.

Le figura 3 es una vista inferior de la poroidén terminal de]
mismo artfculo tal come aparece en el pié del usuario.

En la fabricacidn de calceteria de punto circular hay dos
métodos de girar el cilindro, gue se usan en la misma media. En un me-
todo, el cilimdro se mueve continuamente en una direccidn, generalmente
contraria a la de las manecillas del reloj; en el otro, el cilindro se
mueve alternativamente hacia atrés y adelante, efectuando menos de una
revolucidn completa en cada movimiento reciproco. Las agujas del ciline
dro forman dos grupos, conteniendo cade uno el mismo nimero de ellas;
las que tejen la porcidn del empeine tienen cabos largos y las que te—
jen el fondo del pie tienen aeabos cortos. |

Al confeccionar una media, el tejido empieza en la parte

superior A (figura 1) y continua con el giro del c¢ilindro en una direc—
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agujas éstrecha el tejido y forma una sesge CD. En el punto D sdlo per-
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cidén hasta que se alcanza el punto B, ILuego, las agujas del empeine,
que tienen cabos largos, se alzan hasta una altura que las coloca fue—
ra de todas accién, cambiéndose la rotacion del cilindro alternativemen-
te, avanzandd el tejido hasta el punto C solamente con las agujas de
cabo largo. Con cada movimiento reciproco es elevada una aguja de cabo
corto a cada lado del grupo mediante una "pasada perdida"” de forma gque

quede fuera de toda accidn. Este proceso de elevar sucesivamente las

manecen activas unas pocas agujas. Entonces, las agujas de cabo corto
que han estado levantadas se ponen en accidén una cada vesz, ensanchén——
dose la sesge hasta alcanzar la linea CE, después de lo cual el tejide
del talén habré guedado completado. En ese momento se ponen en acoidn
las agujas de cabo large y el tejido avenza en rotadidn contimue duran-
te la confeccidon del pieé.

Es costumbre tejer la punta en forme exactamente igual e
la descrita para'tejer el talon. Hay una excepcidn: en la fabricacién
de medias de seliora de punto circular, las agujas de cgbo corto gque te~
jen el fondo del pié son elevadas fuera de toda accion en el tejido de
la punta, efectuandose lea costura de la entrelazadora en el fondo del
plé para hacerla menos perceptible, exterdiendose, sin embargo, a tra-
vées de dicho fondo y mostrandose & ambos lados, para terminar hacia el
centro de los lados del pié.

En esta invencién, el procedigiiento de tejer la punta es
completamente diferente. En lugar de elevar dejar fuera de accidn la
mitad de las agujas, s6lo se elevan algunas de ellas, que son aguellas
que tejen la porcidn del pié situada entre los puntos 10 y 11 de la
figura 2. El movimiento alternativo empieza en este punto 10 y el arco
de movimiento alternativo se incrementa de modo que se teja una larga
carrera desde el punto 10 haste paszdo el punto 18 y hasta el punto 10

. na.
al otro lado del pie. Empezando en 10,7sesga estrechada 10-13=12 queda
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formada, de longitud asproximadamente doble & la de la sesge ordinaria,
elevando una aguja a la vez a cada lado del grupo y, al tejerse esta
sesga, la porcidn del empeine de la punta queda formeda desde 18 a 12,
Después de quedar ceompletado el lado de estrechamiento de esta sesga,
en luéar de ensancharlo poniendo en accidn las agujas levantadas, una
aguje cads vez, todas las gue estédn levantadas se ponen en adcidn de ung
vez, reanudindose entonces la rotecidn continua y tejiendose la por—-
cidn extrema 13-11=14-17. Cuando se ha slceanzado la abertura 15-16, se
extrae la mediz de la méquina de punto y se efectua la costura 17-11

a lo largo del pié para cerrar la punta. La piesa4estrecha 17=-15-16=11
es corteda y desechada. La costura 17-11 aparece més claramente en la
figure 3, en la que puede verse que se extiende en el centro del fondo
del pié del usuario.

El método descrito es preferible, pero hay muchas variacio-
nes del mismo dentro del ambito de este invencidn. Después de quedar
completada la sesga 10-13-12, en lugar de poner todas las agujas en
accidon a la vez, pueden ponerse una cada vez o dos &l mismo tiempo. Si
se desea acortar la costura 17-11, puede hacerse incorporando un corddn
no estirable en la costura al efectuarse ésta, o un hilo eléstico en la
porcidn terminal 13-11=14~17. Puede usarse un hilo eléstico en la aber—
tura 15~-16 pera llevar el rizo fuera del tejido terminal y facilitar la
confecoidn de la costura 17-11. Debido & la situacién de la costura 17-
11 en el fondo del pié, no es necesaric que sea plana, pero s{ se desea
que sea as{, puede obtenerse haciendo de nylon la porcidn 13-11=14-17
¥ usando hilo de aguel material en la costura 17-11. Luego puede derse
permanente forme plana & la costura sometiendc previamente & presidn a
la media sobre la cos%ur&. Al ponerse este métodc en practics para
producctén de gran volumen, pusden introducirse otras varientes.

Hecha la descripoidn precedente hemos de afiadir que los de-

talles de realizacidn puede variar, sin que por ello cambie la esencis
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de la invencidn, que es-la que se desprende los pirrafos pre-
cedentes v la que se reivindica en la siguiente
NOTA

En resumen: La Patente de Introduccidn que se solicita,
recaeré sobre las reivindicaciones que siguen:

1) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, que incluye un método de tejer
la porcidn terminal de aquellas en una miquina de hacer punto
circular que comprende la elevacidn, fuera de toda gcecidn de
un grupo de agujas del lado del cilindro de agujas que tejid
la plantilla de la porcidn de dicha media, alternindose dicho
cilindro mientras eleva algunas de las restantes agujas fuera
de toda accidn, unas pocas a un tiempo en sucesivos movimien-
tos alternativos de dicho c¢ilindro, cabcando finalmente todas
las agujas en posicibn activa y terminacidn del tejido de la
porcidn de plantilla de dicha media mediante rotacidn continua
de dicho cilindro.

2) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacién
de medias de punto circular, que incluye un método de tejer la
porcidn terminal de la media en una mlquina de hacer punto cir
cular, que comprende la elewacidn, fuera de toda accidn, de
un grupo de agujas en el lado del cilindro de agujas que tejid
el fondo del pie de dicha media, movimiento alternativo de diw
cho cilindro al tiempo gque eleva algunas de las restantes agu-
jas fuera de toda accidn, unas pocas al tiempo en sucesivos
movimientos alternativos de dicho cilindro, colocacidn de toda
las agujas mencionadas en posicidn activa simultineamente, y
terminacién del tejido de dicha media por totacidn continua
del referido cilindro.

3) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
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de medias de punto circular, que incluye un méﬁbdo Qg:;
la porcidn terminal de la media en una mlquina de hacer punto
circular, que comprende la elevacidn, fuera de toda accidn,

de un primer grupo de agujas en el lado del c¢ilindro de agu-
jas que tejid el fondo de la porcidn del pie de dicha media,
el movimiento alternativo de dicho cilindro al tiempo que ele-
va un segundo grupo de agujas fuera de toda accidn, unas pocas
cada véz, y luego coloca dicho segundo grupo de agujas dn posi
cidn activa, unas pocas cada vez en sucesivos movimientos al-
ternativos, colocacidn de dicho primer grupo de agujas en posi.
¢idn activa simultdneamente, y terminacidn del tejido de la
porcidn de plantilla de dicha media mediante rotacidi continua
del citado cilindro.

4) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, que inclue un mdtodo de tejer la
porcidn terminal de la media en una miquina de hacer punto cir
cular, que comprende la elevacidn, fuera de toda accibn, de
un grupo de agujas del lado del cilindro de agujas que tejid
el fondo de la porcidn de pie de dicha media..
hativo de dicho cilindro en tanto que eleva, fuera de toda ac-
cibn, algunas de las restantes agujas, unas pocas al tiempo en
sucesivos movimientos alternativos del referido c¢ilindro, co-
locacidn final de todas las agujas mencionadas en posicidn ac-
tiva y, terminacidn del tejido de dicha media por rotacidn del
citado cilindro para formar un tejido marginal alrededor de la
abertura de la punta de dichg media, incorporando un corddn
eficazmente no estirable en dicho tejido merginal.

5) Perfeccionamientos en el procedipiiento de fabricacién
de medias de punto circular,que incluyen un método de tejer la

porcidn terminal de la media en una miquina de hacer punto cir

movimiento alter¢

L3
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cular, que comprende la elevacidn, fuera de toda acci&n, de

un grupo de agujas del lado del cilindro de agujas que tejid

el fondo de la porcidn del pie de dicha media, movimiento al-
ternativo de dicho cilindro al tiempo que eleva, fuera de to-
da acecidn, algunas de las restantes agujas, unas pocas cada
vez, en los sucésivos movimientos alternativos de dicho ci-
lindro, colocacidn final de todas las agujas referidas en po-
sicibn activa, y terminacidn del tejido de dicha media por ro-
tacidn continua del citado cilindro para formar un tejido mar-
ginal delrededor de una abertura terminal de la media, incorpo.
rando un hilo eldstico en dicho tejido marginal.

6) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacibn
de medias de punto circular, que incluyen un método de formar
la punta de la media usando una miquina de hacer punto circu-
lar, que comprende la elevacidn, fuera de toda accidn de un
grupo de agujas del lado del cilindro de agujas que tejid el

fondo de la porcidn de pie de dicha media, movimiento alterna-

tivos de dicho cilindro al tiempo que eleva, fuera de toda ac-|

cidn, algunas de las restantes agujas, a un tiempo unas pocas
en los sucesivos movimientos alternativos de dicho cilindro,
colocacidn final de todas las agujas referidas en posicibn ac~
tiva, terminacidn del tejido de la citada media por rotacidn
continua de dicho cilindro para formar un tejido marginal al-
rededor de una abertura terminal de la misma media, retirada
de la media de las citadas agujas, aplanamiento de la media
para colocar juntamente sus dos porciones laterales, confec-
cidn de una costura a través de las dos porciones laterales
de la media a lo largo de una linea que se extiende longitu-
dinalmente sobre la media y a través de la referida abertura

terminal, y eliminacién del tejido marginal situado mis alld
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7) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn de
medias de punto circular, que incluyen un método de formar la
punta de la media usando una miquina de hacer punto circular,
que comprende el tejido de dos sesgas estrechadas a través de
los lados de dicha media, tejido de adicionales porciones de
plantilla de dicha media adjuntando las citadas sesgas, cierre
de la referida punta poniendo en contacto dichas porciones adi
cionales de plantilla entre si, y enlace de dichas porciones
adicionales de plantilla entre si con una costura de puntadas
gue se extienden a lo largo de la citada media.

8) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de medias de punto circular, que incluyen un m8todo de formar
la punta de la media usando una miquina de hacer punto circu;
lar, que comprende el tejido de dos sesas a travds de los la-
dos de dicha media, formacidn de la porcidn de plantilla de did
cha punta mediante el tejido de género adicional adjuntado a
las citadas sesgas, solocacibn de los dos lados de dicho géne-
ro adicional en contacto reciproco y cierre de la mencionada
punta mediante la costura de los dos lados referidos del cita-
do género, cuya costura de puntadas se extiende a lo largo de
la mencionada media.

9) ferfeccionamientos en el procedimiento de fabricacibn
de medias de punto circular, gge incluyen un método de formar
la punta de la media usando una mégquina de hacer punto circu-
lar, que comprende la formacidn de una porcidén de empeine de
dicha punta mediahte el tejido de sesms a travds de los lados
de dicha media desde puntos cercanos al centro de la porcidn
de plantilla de dicha media, formacién de dicha porcidn de
plantilla de 1la citada punta mediante el tejido de género,adi-

cional adjuntado a dichas sesgas, y costura de puntadas que se
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extiende desde un punto cercano al extremo de dicha punta, a
lo largo de la citada porcidn de plantilla, en una direccidn
alejada de la citada punta, hasta uh punto del centro lateral
de la mencionada porcidn de plantilla.

10) Perfeccionamiento en el procedimiento de fabricacién
de medias de punto circular, caracterizados porque ung porcidn
terminal presenta una sesga que se extlende desde las proximi-
dades del centro inferior del pia&e dicha media, oblicuamente
hacia arriba y adelante, a lo largo de uno y otro lado de la
citada porcidn terminal hasta un punto cercano al extremo de
la punta de dicha media, estando cerrada dicha porcidn termi-
nal por una costura de puntadas que se extiende longitudinale
mente sobre la porcidn del pie dela citada media y a lo largo
del fondo de la misma.

11) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabriccién
de medias de punto circular, caracterizados porque una poreidn
terminal presenta una sesga que se extiende oblicuamente hacia
arriba y adelante, a lo largo de uno y otro lado de dicha por-
¢idn terminal, estando cerrada dicha porcidn terminal por una
costura de puntadas que se extiende longitudinélmente sobre la
poecidn del pie de dicha media y a lo largo del fondo de la
mismae

12) Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricaciédn
de medias de punto circular, caracterizados porque una porcid
terminal esti construlda de carreras de lazadas de hilo, una
sesga en dichas carreras, extendiéndose dichas carreras del
lado del empeine de dicha porcidn terminal oblicuamente a di-
cha Sesga, y extendilndose dichas carreras del lado inferior
de dicha porcibn terminal paralelamente, en general, a la ci-

tada sesga, y una costura de puntadas que se extiende longitu-

dinalmente en la citada media a lo largéégg 53%%3 porcidn ter-

!
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minal para cerrarla;

13) Se reivindica, por filtimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicita: "PER
FECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MEDIAS
DE PUNTO CIRGULAR";

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que
consta de once piginas escritas a miquina y dibujos que se
acompafian.

Madrid, 21 de octubre de 1958
ALFONSO /AUNGRIA
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