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ANTECEDENTES DE LA INVENCION 
Ambito de la invención

La presente invención se refiere de manera gene­
ral a dispositivos de fijación destinados a recibir elementos 
roscados externamente, y más particularmente la invención se 
refiere a dispositvos de fijación auto-retenidos destinados a 
recibir y a mantener longitudinalmente tornillos roscados ex­
ternamente que se introducen de manera no giratoria^ t*. 
Descripción de la Técnica Anterior -............. i'- ........"«....— ...... - ........  +$+'

Se conocen en la técnica anterior dispositivos de
fijación auto-retenidos que están destinados a recibir'-y a
mantener longitudinalmente tornillos roscados externamente
que se introducen en ellos sin hacerlos girar. Entre-^ós e-
jemplos más significativos de los dispositivos de l^á&cnica
anterior puede mencionarse el que se describe en la?.Patente de
los Estados Unidos No. 3.952.475 a nombre de Joseph,H^Pashert,

i**cedida al concesionario de la presente invención. Todos los 
demás dispositivos de la técnica anterior presentan algunos in 
convenientes porque o bien son complicados o bien de fabrica­
ción costosa y presentan una desistencia relativamente reduci­
da a la extracción en sentido longitudinal de los dispositivos 
de fijación.

Por otra parte, ningún dispositivo dé fijación de 
la técnica anterior, el dispositivo de fijación mencionado in 
clusive, permite la retención longitudinal y giratoria cuando 
se introduce frontalmente en una estructura de montaje como 
es muy conveniente en operaciones de montaje repetidas tales 
como las que existen en la fabricación de artículos como cajas 
de conexión eléctricas.
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RESUMEN DE LA INVENCION
Para subsanar los inconvenientes en cuestión de 

los dispositivos de fijación de la técnica anterior, un obje 
to de la presente invención consiste en proporcionar un dis- 

$ positivo de fijación auto-retenido que puede ser fabricado de
manera económica, y que asegura la introducción longitudinal 
no giratoria de un tornillo roscado externamente impidiendo 
su extracción en sentido longitudinal sin hacerlo cgfn&r.

Otro objeto de la invención consiste en jx^opor- 
10 clonar un dispositivo de fijación que presenta una aqsisten-

cia a la extracción en sentido longitudinal del tortfíllo co­
rrespondiente, superior a la de los dispositivos de'iá técnjL 
ca anterior. *4*A

Otro objeto de la invención consiste ex&^reporcio 
1$ nar un dispositivo de fijación realizado de tal manera^ que per'

mita 1-a auto-retención rotativa y longitudinal desppéa de su 
introducción frontal en una superficie de montaje.

- BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS
Estos objetos y características de la invención,

20 así como otros, podrán entenderse claramente leyendo la siguien
te descripción detallada con referencia a los dibujos que la 
acompaHan, en los cuales:

La figura 1 es una vista en sección transversal 
parcial que representa el dispositivo de fijación según la in 

25 vención instalado en una estructura de montaje y que ha reci­
bido un tornillos roscado externamente;

La figura 2 es una vista en alzado por encima del 
dispositivo de fijación según la invención instalado en una 
estructura de montaje;

La figura 3 es una vista en alzado frontal del dis30



positivo de fijación según la invención;
La figura 4 es una vista en alzado lateral del 

dispositivo de fijación según ,1a invención;
La figura 5 es üna vista en alzado por encima del 

5 dispositivo de fijación según la invención.
DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

Haciendo ahora referencia a los dibujos y en par 
ticular a la figura 2, se ve en esta un dispositivo de fija­
ción mejorado 10 formado por una estructura de una ^<?lp pie-

10 za de forma generalmente cilindrica hecha preferentemente de+ * ̂
material elástico tal como una chapa de metal para nplelle,pci- 
estampado y operaciones anexas;. *** *

Se observerá en el curso de esta descripción que 
los lados superior,inferior, izquierdo y derecho es&ásK.orien- . 

15 tados de la manera ilustrada en la figura 1..  ̂ i
El dispositivo de .fijación mejorado 1 0+se Ilustra 

como incluyendo una porción superior 12 de recepción jle tor­
nillo, un lado, una porción de. retención longitudinal*'^, un 
lado, una porción de guiado 16, y una porción inferior de re- 

20 tención de tornillo roscado 18.
La porción de recépción de tornillo 12 es de forma 

plana generalmente rectangular como se ve más claramente en las 
figuras 2 y 5 , e incluye un orificio pasante situado-en el cen 
tro, tal como el agujero 20, cuyo tamaño es adecuado para que 

25 pueda recibir con holgura un tornillo roscado externamente
que se representa bajo la forma de un tornillo 22 en la figu 
ra 1.

La porción de retención longitudinal 14 se extien 
de hacia abajo a partir de la porción de retención de tornillo 

30 12 paralelamente al eje del agujero 20. Se observará que la
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totalidad del dispositivo de fijación 10 está constituida pre 
furentemente en primer lugar bajo la forma de una pieza estam 
pada plana en la cual todas las porciones 12, 1 4, 16 y 18 es­
tán situadas sustancialmente en el mismo plano, doblándose a 
continuación estas diversas porciones para obtener la configu 
ración que se representa en los dibujos. Los radios formados 

. durante la operación inicial de estampado, en zonas adyacentes 
a la intersección de las varias porciones del dispq^gtjivo de 
fijación, facilitan el doblado ulterior que conduce a la for­
ma final. Igualmente, durante la operación de estancado, la 
superficie externa 15 de la porción de retención longitudinal 
14 se forma para que defina una superficie semi-ciróúlar aire - 
dador del eje del agujero 20 y una porción en forma .desdiente 
que está orientada radialmente hacia el exterior es&áf^ormada 
en la extremidad inferior de la porción de retención Bángitu-
di nal 1 4. La porción de guiado 16 se extiende hacia ̂ bajo a

, * * * * 
partir de la porción de recepción de tornillo 12 y s&**forma de
manera similar a la porción de retención longitudinal 1 4, in­
cluyendo unos radios que facilitan el doblado y que definen 
una superficie, externa semi-circular 17. Además, incluye unos 
radios de doblado próximos a su extremidad inferior donde se 
produce la intersección con la porción de retención de torni­
llo 18.

La porción de retención de tornillo 18 tiene la 
forma de una placa generalmente plana, inclinada hacia arriba 
para formar un ángulo de aproximadamente 30-50^ con el eje ion 
gitudinal del agujero pasante y del tornillo, e incluye un ori 
ficio de recepción de tornillo 36. La extremidad libre 38 es­
tá doblada hacia abajo con un ángulo de aproximadamente 6° en 
el plano 32 que corta el agujero 36.
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INSTALACION Y UTILIZACION DEL DISPOSITIVO DE FIJACION SEGUN
LA INVENCION

Haciendo ahora referencia a las figuras 1 y 2 , se
ilustra en estas el dispositivo de fijación 10 según la inven

5 ción en una caja de conexión eléctrica 40 para mantener una
placa de cierre 4 2 . El dispositivo de fijación 10 se instala
introduciéndolo en un orificio tal como el agujero 44 formado
a través de una pestaña 46 formada en la caja 4 0 . HH*horde de

** *
lantero inclinado 26a en la porción en forma de diente .26 fací 

10 lita la introducción en el agujero 4 4, y la porción ¿íe -reten-
ción 14 se deforma elásticamente hacia el interior Ras€a que 
el bordé posterior 26b del diente ha pasado más alindé la su- 
perficie inferior 48 de la pestaña 4 6 . A continuación^ la por 
ción en forma de diente 26 se desplaza bruscamente el ex

15 - terior hasta la posición representada en la figura ^mpidien 
do así el movimiento longitudinal hacia arriba del dispositivo 
de fijación 10. a no ser que se empuje hacia el interS^aR. la por 
ción en forma de diente 2 6. La porción 12 de recepción de tor 
nillo está dotada de unos salientes 13 destinados a situarse 

20 en una parte de un receptáculo de bloqueo 50 formado en la pejs
taña 46. Los salientes 13 impiden la rotación del dispositi­
vo de fijación 10 cuando están en la posición ilustrada en la 
figura 2.

Cuando el dispositivo de fijación 10 está situado 
25 de esta manera, el tornillo 22 se introduce longitudinalmente

a través de un agujero pasante 52 formado en la placa 42 y a 
través del agujero pasante 20 formado en el dispositivo de fi 
jáción 10. Cuando el tornillo 22 llega a la porción de reten 
ción 18, se acopla con el lado izquierdo (según se ve en la 

30 figura 1) del agujero 36 próximo al mayor diámetro de torni-



lio, y se hace girar la porción de retención 18 en sentido 
anti-horario para permitir el paso del tornillo 22 a través 
del agujero 36. Cua^ido la cresta de tornillo de mayor díame 
tro ha pasado a través del agujero 36, la porción de reten­

5 ción 1.8 se desplaza elásticamente hacia atrás y una fuerza de 
penetración suplementaria en sentido longitudinal produce un 
movimiento de trinquete entre el tornillo 22 y la porción de

10

retención 18. Cuando el tornillo 22 ha sido introdtRgz^o com 
pletamente hasta la posición en la cual su cabeza 22a^se si­
túa en una posición adyacente a la placa 22, el torillo se 
hace kfirar de la manera convencional y sus roscas s&^a&oplan 
con los bordes opuestos de la porción de retención t$*que,se

í - orienta para coincidir con el ángulo de la hélice d&.im roscas

' V 15
del tornillo, mejorando así el acoplamiento a fricc^ÓM.entre 
el tornillo y el dispositivo de fijación, la continuación de 
la rotación del tornillo 22 desplaza la extremidad MJgre 3 
de la-porción de retención 18 para que se acople coá'*l'a por­
ción én forma de diente 2 6, lo que permite la generación de

20

.s

fuerzas de bloqueo axiales relativamente importantes que se a 
pilcan a las roscas del tornillo. Por tanto se ve que el dis 
positivo de fijación 10 según la invención asegura el auto-blo 
queo de un tornillo roscado externamente que ha sido introduci 
do longitudinalmente en él y que se ha hecho girar a continua­
ción.

25 Aunque se ha descrito un modo de realización del 
dispositivo de fijación 10 según el invento, los expertos en 
la materia podrán idear varias modificaciones y cambios sin 
salirse del alcance y del espíritu de la invención.

30 En resumen, él presente Modelo de Utilidad que 
- se solicita deberá recaer en las siguientes:
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... REIVINDICACIONES .
1. ) Dispositivo de fijación auto-retenido destina 

do a recibir y mantener un tornillo introducido longitudinal­
mente ?de manera no giratoria y que se opone a la extracción

5 no giratoria del tornillo después de su introducción y que se
. acopla con el tornillo introducido para bloquearlo cuando se

hace girar el tomillo, teniendo dicho dispositivo de fijación
un cuerpo elástico de una sola pieza que incluye una*porción
de recepción de tornillo dotado de un orificio de recepción de

10 tornillo que lo atraviesa, una porción de retención ^bngitudi
nal j*pnta a un lado de la porción de recepción de tomillo y+ -
que sé extiende paralelamente al eje longitudinal dé^icho
dispositivo de fijación, una porción de guiado junta,a.^dicha
porción de retención opuesta a la porción de retenc;ó&%¡y que

15 se extiende paralelamente al eje longitudinal de di^rho-dispos i
** * "

tivo de fijación, y una porción inferior de retención^de torni­
llo junta a una extremidad de dicha porción de guia3&*6puesta 
a dicha porción de recepción de tornillo, estando situada di­
cha porción de retención en un plano que corta el eje longitu 

SO dinal con un ángulo agudo y que tiene en él un orificio sustan
cialmente alineado con dicho eje longitudinal, teniendo dicho 
orificio unos bordes opuestos destinados a acoplarse y a mante 
ner la parte de mayor diámetro de las roscas de dicho tornillo.

2 . ) Dispositivo de fijación según la reivindica -
25 cióh 1, caracterizado porque dicha porción de retención tiene

por lo menos un saliente cerca de la extremidad de dicha por­
ción de retención, estando dicho saliente adaptado para aco­
plarse con una parte de una base cuando dicho tornillo ha sido 
introducido en dicha base.

30 3 .) Dispositivo de fijación según la reivindica-
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ción 1, caracterizado porque está adaptado para ser introdu­

cido frontalmente en un agujero formado en una base, tenien­

do dicha porción de retención una primera posición no acopla 

da que permite la fácil introducción del tornillo y una se­

gunda posición de acoplamiento en la cuál dicha porción de - 

retención se acopla con una parte del agujero para anclar - 
firmemente dicho tomillo.

* -
. f 4.) Dispositivo de fijación seg&n la reivindicación

*
1, caracterizado porque dicho ángulo agudo es de ap?&3:imada- 

mente 30-5 06.
5.) Se reivindica por áltimo como objeto sotare el - 

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se soliait^:
. DISPOSITIVO DE FIJACION AUTO-RETENIDO. - 'i .*"o

Todo conforme queda descrito y reivindicad^^ la - 

presente memoria descriptiva que consta de nueve p^gf^as me- 

canografíadas y dibujos adjuntos.

25
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