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PATENTE DE INTRODUCCION
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por DIEZ afos 22‘4‘li E; 1 E;

cuyo privilegio se solicita para todo el territorio
nacional y sus colonias, a favor des

FRANCISCO BENITO-DELGADO I1OPEZ
de nacionslidad espafiola y con domicilio en Madrid,

Vitruvio, 25, por:

"UR PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE PANTALLAS
DE ATUMBRADO ELECTRICO, CON MATERIALES TERMOPLASTICOS .

SRS EREEIESES SIS

e

La patente de introduccién que se solicita por
diez afios en Espafia, ha sido registrada en Alemania Occi
dental con el n® 881729 y concedida el 21 de Mgyo de
19533 & nombre del Inventor Lars Birger Arthur, Sohlstroem,

5 Estocolmo. Es practicada actualmente en Alemania, por la
firms Fritz Wauer ~ Cocoon Leuchten de Wuppertal.

Este invento, no conocido, ni divulgado, ni
puesto en ejecucidén en Espafia, se refiere a la fabrica -
cién de pantallas para lémparas eléctricas de todas cla~

10. ses, consistiendo en la aplicacidn, mediante pistolete
aerografico, de una solucidn de material termopléstico,

hebroso o filamentoso, combinado con un disolvente volé—
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til y plastificante. El disolvente se evapora répidamente,
forméndose alrededor de la armadura sobre la cual se apli-
ca dicha solucidn, uns tupide red de filamentos de plésti-
co. Una vez secadé esta primera capaj Se aplica por el mig
mo procedimiento de pistolete aerogréfico, otra solucidn
de pléstico, convenientemente plastificada y mezclada con
disolvente de fécil volatilizacidn, de modo que mediante
sucesivas aplicaciones, llegan a formar una capa homogénea
y de espesor adecuado, segin la forma y dimensiones de la
srmadura.

La armadura interior que di& la forma a la panta-
lla, se construye ocon alambres, varillas o cintas general-
mente met&liocas, pudiendo ser tambien de otro material que
por su duresa y elasticidad sea de utilizaoidén préctioca.
Esta armadura se protege mediante pintura o laca, por in =
mersidén y tambien por pistoleado o con brocha, como adhe -
rente del pléstico es convenlente aplicar, por ejemplo, g0
ma arébiga lfquida.

El pléwtico hebrosoc se obtiene, como ejemplo no
limitativo, disolviendo cloruro de polivinilo en acetona,
o toluol u otros diluyentes voldtiles semejantes. El disol
vente se evapora répidaments, a la salida de la tobera de
proyeccidn, separindose el pléstico formando largas hebras
filamentosas que cubren la armadura de la pantalla, al di-
rigir el pistolete aerogrifico hacia ella. Moviendo el pis
tolete en varias direcciones, se consigue una fina red de
hilos finfsimos de pléstico, semitransparentes o traslici~
dos, que pueden ser tambien coloreados.

A continuacidn se aplica la segunda solucidn en
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sucesivas capas, valiéndose igualmente de pistolete asro-

gréfico. Esta segunda solucidn que puede estar compuesta,
como ejemplo no limitativo, por los mismos pldsticos que
45. la anterior, o acetal de polivinilo, acetil-celulosa, afia~
diéndole plastificantes y algin aceite volédtil. Tambien en
este caso, la solucidn evapora rédpidamente los diluyentes
volitiles, a la salida del pistolete; pero debido al plas-
tificante, no se producen filamentos, sind una pelicula ho
50. mogénea, traslicida que difunde la lug, y que puede ser o9
loreada igualmente que la primera capa.
El pléstico en sus diferentes ocapas puede ser
aplicado por una o ambas caras de la armadura.
El efecto aparente de estas pantallas es de agra
55. dable aspecto apergaminado, a la que se puede despues pin-

tar a mano o com estarcidos, dibujos emblemas, etc.

Explicado el procedimiento, objeto del invento,
as{ como la forma de ejeoutarlo en la préctica, haciéndose
constar, que en las caracteristicas fundamentales a que se

€. refiere la patente de introduccidn que se solicita, son
susceptibles de modificaciones de detalle que aconseje la
préctica y téonica, siempre que no alteren el primcipio fun
damental, que se reseiia en la siguiente Nota de reivindica~-

ciones.

65, BEIVINDICACIOKNES

18) - Un procedimiento para la fabriocacidn de pantallas de
alumbrado eléctrico, oon materiales termoplésticos,
que se oaracteriga por el hecho de que se aplica pri-
meramente en pldstico, filamentoso, diluido en disol-

T0. vente volétil mediante pistolete aerografico, sobre
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una armadura generalmente metdlica, formando jaula,
aplicéndose a continuacidn, sobre la red asi cons -
tituida, otra o varias capas de solucidn integrada

por materisl pléstico con plastificants, diluidos

ambos en disolvente voldtil.

28) - Procedimiento para la fabricacidn de pantallas de

alumbrado sléctrico, con materiales termoplédsticos,
segin reivindicecidn primera, caracterizado por el
heche de que la armadura a oubrir de pléstioco, se

la protege préviamente con pintura o laca de color
y calidad adecuados y despues se barniza con barnis

adherente, por ejemplo, goma aribiga.

3#) - Procedimiento para la fabricacién de pantallas de

alumbrado eléctrico con materiales termoplédsticos,
tal y como se describe en ls memoria y reivindics -
ciones presentee, mecanografiadas en cuatro hojas,

escritas por una sola carae.

Madrid,/ 21 de Coctubre de 1958.
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