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La presente invención, según se deduce del enunciado 
de esta memoria descriptiva, se refiere a un dispositivo 
para obtener el acoplamiento y fijación de un electroimán 
a la placa portacontactos de un relé.

Convencionalmente, la bobina se monta sobre un so­
porte metálico de configuración en "U", cuyo soporte de­
be de ser fijado previamente por una de sus ramas a la 
base o placa portacontactos para posteriormente dicho so­
porte recibir a la bobina y efectuarse la fijación de la 
misma.

La fijación del soporte a la base portacontactos, la 
cual es de naturaleza aislante como es lógico-, se realiza 
mediante remaCHES o tornillos, que dan lugar a defectos 
de aislamientos, lo que requiere una especialización y-un 
extremado cuidado en las operaciones de montaje.

Dado que la fijación del soporte a la base de sus­
tentación resulta imposible por este procedimiento con 
la bobina convenientemente montada sobre el soporte, se 
hace preciso efectuar primeramente el montaje del sopor­
te para posteriormente efectuar el montaje de la bobina, 
con lo que, dada la complejidad de estas operaciones, la 
fabricación de un determinado tipo de relé requiere un 
proceso continuado e independiente del de un relé de cual 
quier otro tipo.

Es evidente que manteniendo el mismo grupo de con­
tactos en la placa base, el relé puede necesitar una bo­
bina de unas u otras características en función del tipo 
de circuito al que va a ser aplicado.



El dispositivo de acoplamiento y fijación que la 
invención propone, viene por un lado a simplificar no­
tablemente las operaciones de fijación del electroimán 
a la placa portacontactos, a la vez que a permitir una 
fabricación modular, de manera que la placa portacontac­
tos puede ser obtenida independientemente de los distin­
tos tipos de bobinas, pudiendo acoplarse uno u otros se­
gún las necesidades ae cada caso de una manera rápida, 
sencilla y eficaz.

Así pues, dentro de una amplia gama de relés, ia 
base portacontactos puede constituir una pieza constan­
te obtenida en una sola serie, mientras que las distin­
tas series de bobinas pueden ser acopladas a la misma 
base áa una operación posterior que no requiere la me­
nor especialización y que resulta sumamente rápida, de 
forma que en conjunto, se obtiene un considerable abara­
tamiento de los costes, al poder ser fabricadas amplias 
series tanto en unos como en otros elementos.

ua invención se centra en la disposición sobre una 
de las paredes laterales menores de la base portacontac­
tos, precisamente la opuesta a la zona de posicionamien- 
to de los contactos, de un cajeado prismático rectangu­
lar de dimensiones acordes con las de la rama lateral de 
la pieza soporte en "U" de la bobina prevista para el 
acoplamiento.

Evidentemente, para efectuar el acoplamiento del 
soporte basta con introducir esta rama del mismo sobre 
el cajeado anteriormente mencionado, introducción que



se realiza a presión, quedando estas dos piezas acopla­
das y perfectamente fijadas.

Al objeto de que el acoplamiento se realice con
-p,g máximas garantías de rigidez y seguridad, se ha pre­
visto oue en los bordes laterales de la rama de acopla— 
g^eato del soporte, existan resaltes en forma de diente 
^  fierra destinados a enclavarse en las paredes corres- 
-.-.pdientes del cajeado de la base portacontactos.

De lo anteriormente expuesto, se deduce que, dado 
acoplamiento del soporte a la base portacontactos se 

paliza por simple enchufamiento, el montaje de la bobi- 
puede realizarse previamente al de fijación delsopor- 
rnn lo 003 esta aceración resulta asimismo mas rapi— 

Y sencilla.
un cualquier momento, una bobina puede ser susti­

tuida cor otra de igual o distintas características, sin 
*ás que extraer el so corte de su alojamiento, extraer la 
bobina del soporte y sustituirla por la nueva, y final­
mente volver a alojar la rama de acoplamiento del sopor­
te en el cajeado de la bese portacontactos.

Así pues, este dispositivo de acoplamiento y fija­
ción de la bobina de un rele a su base portacontactos, 
no solo es interesante desde el punto de vista de fabri
cación, sino desde el posteiior punto de vista de posi­
bles averías en la bobina, ya que permite una fácil sus­
titución de la misma.

Para completar la descripción que seguidamente se 
va a realizar y o&n objeto de ayudar a una mejor compren



sión de las características del invento, se acompaña la 
presente memoria descriptiva de una hoja de planos en la 
que se ha representado, con carácter ilustrativo y no li­
mitativo, una vista en perspectiva de la base portacontac- 
tos de un relé, a la que aparece debidamente fijada la ba­
se de enchufe del mismo, apareciendo convenientemente en­
frentada a su posición de montaje la bobina y su corres­
pondiente soporte.

A la vista de esta figura, puede observarse cómo la 
base portacontactos (1) a la que se asocia lateralmente 
la base de enchufe (2), presenta en una de sus caras me­
nores (3), precisamente la opuesta a la de posicionamien- 
to de los contactos (4), un cajeado prismático rectangu­
lar (5) destinado a recibir a la rama de acoplamiento (6) 
del soporte metálico de configuración en "U" (7) sobre el 
que se monta la bobina o electroimán (8).

Evidentemente, al constituir el cajeado (5) un re­
cinto cerrado de material aislante, se hacen totalmente 
imposibles las derivaciones o cortocircuitos del soporte 
(7), ya. que su rama de acoplamiento (6) queda inmersa en 
material aislante.

For otro lado, el acoplamiento es sumamente rápido 
puesto que basta con enchufar la mencionada rama (G) en 
el cajeado (5) para que éste quede establecido, asegurán­
dose su posicionamiento inamovible con la existencia de 
resaltes en dientes de sierra (9) previstos en los bordes 
de la rama de acoplamiento (6), los cuales se enclavan en
el material plástico constitutivo de la base portacontac-



De lo anteriormente expuesto se deduce que las ba-
1 1 5 .- ses portaoontactos (1), con sus correspondientes contac­

tos (4) puede ser obtenidas en serie de una manera inde- 
^  pendiente al de la bobina (S), la cual por su parte pue­

de ser también obtenida en diversas series de acuerdo 
¡r.'.- céh las distintas características previstas para una ga-

120.- ma de relés, permitiendo este dispositivo de acoplamien- 
i- to y fijación, una standarisación en la base portacontac- 

tos (l) para cualquier tipo de bobina (8).
Por otro lado, y tal como se desprende de la sim­

ple observación de la figura que se adjunta, el montaje 
; * 125.- del soporte (7) sobre la base portacontactos (l) puede

realizarse con la bobina (8) convenientemente fijada a 
su soporte, sin que dicha bobina constituya un estorbo 
en el acoplamiento, d̂ tdo que éste se realiza lateralmen­
te sin necesidad de ningún tipo de utillaje para el re- 

130.- machado o atornillado, como sucede en los sistemas con­
vencionales, que requieren disponer del espacio ocupado 
por la mencionada bobina (8) para poder actuar con el 
mencionado utillaje.

4r-.'
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13).-"DISPOSITIVO PARA EL ACOPLAHIENTO Y FIJACION 
135.- DE UN ELECTROIMAN A UNA PLACA PORTACONTACTOS?, esencial­

mente caracterizado porque dicho acoplamiento se reali­
za por enchufado, para h  :ual la placa o base portacon- 
tactos, a la que se fija la base ce enchufe, presenta en 
una de sus caras laterales menores, precisamente opuesta 

140.- a la de posicionamiento de los contactos, un cajeado pris­
mático rectangular destinado a recibir a una de las ramas 
laterales del soporte metálico de configuración en "U" so­
bre el que se fija el electroimán, habiéndose previsto 
que las dimensiones de dicho cajeado sean acordes con las 
de la mencionada rama de acoplamiento, al objeto de que 
la introducción de esta rama del soporte en el cajeado 
se realice a presión.

ACOPLAMIENTO Y FIJACION 
DE UN ELECTROIMAN A UNA PLACA PORTACONTACTOS", según rei- 

150.- vindicación 1^, caracterizado porque la rama de acopla­
miento del soporte metálico en "U" de la bobina, presen­
ta en sus bordes laterales sendos resaltes en diente de 
sierra destinados a enclavarse en el material plástico 
constitutivo de la base portacontactos, al objeto de a- 

155.- segurar la fijación, habiéndose previsto a tal fin que 
el plano inclinado de dichos resaltes quede enfrentado 
al cajeado al aproximar el soporte a la base portacon-

/ * —  .J-L j_ a. A. x-.f-iJ.Ui. x.jJJ ¿iArrrVf'

tactos



160.-

33).e"DISB0SITIV0 PARA EL ACOPLAHIENTO Y FIJACION 
DE UN ELECTROLUAN A UNA PLACA PORTACONIACTOS".

La presente menoría descriptiva consta de ocho ho­
jas foliadas y mecanografiadas por una sola cara, com­
poniendo un total de ciento sesenta y cuatro líneas, in­
cluidas las presentes. ,/"l
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Nadriü, 10 de Octubre de 1.979.-
M- lene

/L. 'Fifmad'o: Andrés Borges
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