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‘lamiento térmico que ofrece la ventaja técnica de que se puede

" El presente MgdgelXosde Utilidad se ndfiere‘a‘qpkreves-

$imiento refractario pars: hérios y propdéreiona-revVestimiéntos in

teriores refractarios mejorados para cubiertas metdlicas de tubo

o

portavientos, en particular, aunque no exclusivamente, para altos

hornos.
E1 invento tiene aplicacidn a un revestimiento inte-

rior refractario que comprende un manguito de material refracta-—

rio para revestir la cubierta del tubo portavientos y proporcio

na un manguito perfeccionado con un conjunto de material de ai 3
insertar deslizando longitudinalmente en la cubierta y sujetan-
dolo despuéds en su sitio hasta que el tubo portavientos se ins- ;
tala en el horno, | |

Segin el invento, el manguito tiene pestafias externas
que definen por lo menos un rebajo periférico externo para rete
ner una capa de aislamiento térmico, y un cuello en un extremo
para alojar un collarin y retener el manguito en su sitio en la
cubierta.del tubo portavientos.

Para un tubo portavientos conificado o frustrocéni-~

co, un manguito componente de revestimiento interior puede ten.eri
una configuracidén coincidente y solamente dos pestafias, en el egé
tremo de salida, hacia la tobera, y cerca del extremo de entradai
hacia la carga, respectivamente. El rebajo de la pared del man-—
guito entre las pestailas es apropiado para enrollar un empague-
tamiento fibroso refractario que se puede empujer introduciendo-
lo ern un tubo portavientos conificado v extraerlo del tubo sin
deterioro por arrastre a lo largo del anima. Un material de em=- %
pagquetamiento fibroso apropiado (como el TRITON KAOQWOOL-marca %
registrada) tiene resiliencia suficiente para apoyarse resilien—%

temente en compresién contra la superficie interior del tubo por;
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Para un tubo portavientos cilindrico, de Anima vip
tualmente constante, un revestimiento interior cilindrico co=-
rrespondiente puede comprender un manguito con una serie deppgé

tafias circunferenciales separadas axialmente que definen entre

s{ una serie de rebajos para recibir bandas de empaguetadura ff

broso refractaria.

Ambas clases de manguito, cbnico y cilindrico, ti
nen en el extremo de entrada un cuello para recibir en el extr
mo del tubo bortavientos una srandela de empaquetadura fibrosa
refractaria y un collarin de retencién para comprimir la arand
la axialmente contra la pestafia del manguito adyacente, para h
cer que la arandeia se extienda y haga agarre contra la superf
cie interior del tubo portavientos. Este agarre de la empaquet
dura comprimida es suficiente para retener un conjunto de éé@tﬂ
timiento interior, consistente en un manguito de revestimienth
empaquetadura fibrosa y el collarf{n, en su lugar apropiado-e?-
tubo portavientos al menos hasta que el tubo portavientos de, .

instala en un horno con un extremoc de entrada sujeto al cuerpo

que a partir de entonces mantiene el revestimiento interior exn

su sitio. .

El collarin de retencién puede ser un anillo rgfgﬁc

*
*

tario preformado para acoplarse al cuello del manguito perg.ﬁg
forma prefereiblemente in situ empleando el material refraéé;}io
moldeable firmemente empaquetado,

El invento se ilustra a titulo de ejemplo en el
dibujo adjunto, en el que:

La figura 1 es una vista en seccidn axial de un

tubo portavientos conificado pera alto horno con un revestimieﬁ

to interior refractario seghn la modalidad del invento.

en el cual se empuja la camisa portadora de la empaquetadara,
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tavientos comprende un manguito de revestimiento 4 y empaqueta

Segin se ilustra en la figura 1, un tubo portavie
tos de alto horno tiene una cubierta metdlica conificada 1, co
una entrada lateral 2 para una lanza o inyector de gas secunda
rio, y un reborde vuelto hacie dentro 3 en el extremo de salid

que conduce a la tobera,

El revestimiento interior refractario del tubo peo1

dure fibrosa refractaria que, hasta que el tubo portavientos se

instala en un horno, se mantiene en su sitio por un collarin 5|

El manguito 4 tiene dos pestafias circunferencialeI

externas 6 y /, respectivamente, en el=zextremo de salida del ¢

e s S PO - S P

bo portavientos, hacia la tobera, y cerca del extremo de entrada

que se adapta al cuerpo.

Antes del montaje, el extremo de salida del mang

to 4 se corona con una junta refractaria fibrosa 8, para que’a

ga aslento contra el reborde 3 de la cubierta del tubo poryavd: n

tos 1 (figura 3), y la pared del manguito se enrolla con maté=
rial de empaquetadura refractaria fibroso 9 para llenar el.ferz
bajo 10, definido entre las pestanas 6 y 7, y se proyecta su?i
cientemente para experimentar compresidn aprecihble contra 13,
superficie interior de la cubilerta 1 cuando el manguito se;alg.

ja empujandolo para que haga asiento contra el reborde 3. -,

Paraisujetar el manguito y la empaquetadura ey <l§
cubierta 1 durante la instalacibén en un horné, se coloca uﬁé.é
randela gruesa 11 de material de empaquetadura refractario fi
broso sobre un cuello 12 del manguito ¥y el collarin 5 se forma

oon un material refractario moldeable empaquetado firmemente en

el espacio comprendido entre el cuello 12 y la cubierta 1 para

comprimir la arandela 11 y hacer que se extienda en acoplamiento

de agarre pro ficcidn con la superficie interior de la cubiert
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1 (figura 2).

Segln se ilustra con mAs detalle en la figura 2,
la pared del cuello 12 se conifica de modo que su superficie
exterior converja hacia la cubierta y defina un espacio cunei

5 forme anular para el collarin 5 que se fije para que no se des

place hacia fuera.

La modalidad ilustrada en la figura 4 es para una
cubierta metélica de tubo portavientos cilindrico de anima cong

tante y el manguito de revestimiento interior 4 tiene una serie

10 axial de pestafias 1% que definen rebajos 14 gque se empaguetan

con bandas de material refractario fibroso constrifiido, por me

. dio de las pestafias 13, para que se comprima y se deslice a lo
largo de la superficie interior de la cubierta durante el mon

taje del revestimiento interior.

15 En la figura &4, el cuello del manguito 12 se ilime
tra.con nervios frustrocbdnicos 15 para formar una serie de'ché;

vetas para el collarin refractario moldeable. Se podrin utiIi’

zar otras formas, por ejemplo nervios redondeados, paraformér.:

chavetas u otra formacidén de fijacibdn para el collarin 5 en-ia

20 cubierta del tubo portavientos.

Un material refractario moldeable apropiado para .

LI

el collarin es una composicibén dechamota de alGmina, alfminma f3}

na, arcilla muy pléstica y caolin cianita, aglutinante de fug-

fato y agua.

25 Segin se ha mencionado anteriormente, se podrfa '
' . . |
utilizar un anillo refraectario preformado, por ejemplo con una
unidn de balloneta al cuallo del manguito, pero es preferible

en el collarin refractario moldeable formado in situ.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento

30 as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

e et e gy
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug |
ceptibles de todo tipo de modificaciones de detalle, en cuanto|

no alteren su principio fundamental.
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l.—- Revestimiento interior refractario de tubos porta-
vientos para hornos, caracterizado porque comprende un manguito
Se de material refractario para revestir la cubierta del tubo porta
vientos, presentando el manguito pestafias externas que definen ppr
1o menos un rebajo periférico externo para retener una capa de
aislamiento térmico,y un cuello en un extremo del manguito para
recibir un collarin y retener al manguito en su sitio en la cu~
10. bierta del tubo portavientos.

2.~ Revestimiento segin la reivindicacidén 1, caracteriza
do porgue el manguito se conifica a partir del extremo de entra-
da, que tiene el cuello hacia el extremo de salida y cerca de
cada extremo el manguito tiene una pestafia periférica externa.
15, 3.~ Revestimiento segin la reivindicacidén 1, caracteriza

do porque el manguito es cilindrico y tiene una serie separada _
i

axialmente de pestafias circunferenciasles externas que definen en:

tre s{ una serie de rgbajos para retener el aislamiento térmico.

4.~ Revestimiento segin las reivindicaciones 1, 2 o 3,
20. caracterizado porque el cuello se conifica a partir del extremo %
respectivo del manguito hacia una pestafia periférica externa en i
el manguito.

!

5.- Revestimiento segln cualquiera de las reivindicacio—i

nes anteriores, caracterizado porgue el collarin de retencién se%
25. forma in situ empaquetando firmemente material refractario moldeé
ble. %

6.- Revestimiento interior refractario de tubos portavieé
tos para hornos, tal y como gqueda sustancialmente descrito en laz

pfesente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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