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El modelo de utilidad se refiere & un slectrodo nsgative
para acumuladores de plomo que contiene utm expansor.

Ia utilizaoién de expanaores o de medios de expsnsidn en
las placas negativas de acumuladores de plomo ss Joy en
dfa generalmente usual., Por perturbaoidn de la deposiy.s..&?
de plomo the 1a recarga dedberdn actuar antag&nie;%q;};o
a lz formacidn de crietales compactos de plomo y por ea‘.:J..o
deberin z;om'mr la estructura altamente poros# de 1n o
placa. Su p:rcnncia; por 10 tanto, es ineludible pamuna
.zeﬁa posidilidad de curga; con emicnto; del axmmah
dor; eupoéialmntc para un tuen rendimiento ds amnqm’
en frio,
Como oomstos 3¢ alto peso molesular paro quiniem;iéi:

’.L .

. *0

mal enrlctcrizados; que son limitndamente solubles en aguu,
163 expansores en sl transcurso de la duraciln de wida de
los cicloas 4sl acumlador se deatruyen oxidativaments de
mode panlatino, Se tiene en cusnta ssta perdida de sxpansor
¥y de dismimueién, unida a ello, del rendimiento de arranw
que en frio porque las recetas masa para las placas naga-
tivas prevén un elevado excedente en expansor y tembién en
plomo,

A1 acumlador recients, en “astas cimmstanoiu; se lo
Pasds extrasr s corrients de examen en frfo, cuye ndmero
de amperios corresponds aproximadamente en 3,5 vecss a su

ocapacidad de 20 horae. En una baterfa de 12 voltios, 84 Ah,




-2

10

15

20

25

30

&sta e» une corriente de 294 A. Un rendimiento tan elevado
de arranque en frfo, que todavia puede incrementarse con
grosor de plasa decreciente, sobrepasa sn mucho las #xie
gonelas de 1a préetica. En muchos cam; una baderfa de
mtoméﬁl con éimn afios de edan. todavfg es capas de.har,
. . , . ON

cer arrencar en frio el vehiculo., En ello de la s\xbshfn'-,'

LAl

cia del expansor, existente originaimente, se han descof-

L]

paesto en este instante aproximmdamente oustro quintad ..

ettty

L]

partes, de modo que todavia sélo es capas de funsionmr una
quinte parte y evidentemente es suficiente para la activa-
cién de los electrodos. El agotamiento del expansor, é:hn-
embargo, 'ﬁude haberse manifestado ya después del tm;e:’»
curso de 3 & 4 afios,
La digpereifn relativamente amplia.; que se produco por ello
en lo duracién de ﬁﬁa, es indeseadn; la misma deberd es-
trocharSo a los valores méximos hoy en dfa vigentoa; de
modo que la espersnza de vida de la baterfa de arranque
cou; i:;madio se haée MAYOT'e

Bn esta rolacién dode comprobarse que los pardmetros de
fabricacidn de una bateria de arranque hoy en dfa se do-
minan ten ampliamente, que visto desde el producto, sélo
se Jjustifica unz dispersidn muy redueida de los valores

de duracién de vida,

Bsto se ha demostrado en numerosos ensayos de laboratorio

sobre la durecidn de vida. La influencia decisivm sobre
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1s dispersifn se produce por &iferentss solicitaciones de
mareha en ¢l tréfico ciudadano 0 de carrstern, los difew
rentes tipos de vehiculos y finalmente ¢l tratamiento por
e1 eomdustor miamo en base de su modo de condusir indivie
m Batas influencias diferenciedas son mtn 1ae. que

0 ‘.
nncitau difemtmenﬂ los agtucies expansores y por ello

"v

valores de duracidn de vida, ' A

Por 1o tenec, el modslo tisme como base el prodlema de:ka-
ceor disponidble un slectrodo negativo de plm, que poses
mummmmi&mmmxhdoﬁdsqu&

*
*s

se aproveche Sptimamente el expansor. '

31 problcua se resuslve porque el expansor en el oleeftﬁdo
uti pnuato en forma de partionles que estén provistas

.
*
L 4
L 3
<
et

do m enmsuhmianto, ouyo mtortal Be diuuelva distrie
bu.iamnh & través de ls dwﬁm de vida del acumlador.
La eantided principal de expansor, por lo tanto. temporal~
msnte se hza tonado como reserve y solamente me actﬁa e
medids del consumo, de modo que le concentracifn de ex-
pansor sficas permanece aproximadamente constante en el
trenscurso cronoldgico. Como material de envoltura entran
on oomsideraniin materiales de alte peso molscular o maw
terisles polimeros orgfnicos sventualmente también copo-
limerisados. de diferentes componentes de resina artifi-

oial, que son estables on sl doido ordfuario pera acuma-
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ladores, por el oontrario son atacados por el hidrdgeno
reastive, bien seaa por ruptura de dobles omlaces de care
pono existentes o por reduccifn y desprendimiento de cadew
nag 13%011!103 aontaniondn oxigens,

Preferantesente las mlienlu del material de enwolturm.,

ch’

ae umhruan por un carficter de aipolo, qus las ca.p,e.g:.-
ta, ugﬁn la carga de superﬂ.eie de las partieulas aoz...’. -
sxpansor, 8 scumularse adosé#ndoss a §stes con detnﬂ:.xy;a
orsentacibn ¥ s envolver el espesor ds capa mayor o oger
nOT. ‘!'anto la magnitud de las partfculas del -xpansat‘uh-
m, como también el grosor de las molturas. as unm
por un emplio espectro, Por euo deberd assgurarse qu; Iu
c&panlu gse rompan en tiempos diferenciados y estos ina-
tantes de tiempo se distriduyan estadfsticmamente a travis
de toda la durseidn de vida de 1a bdaterfa, de tal modo que
1a cantidad de expansor emitidas cublya precisamente las
pérdidas producidas por la descomposiecifn y permanezos
eproximodamente constante en el promedio cronoldgico.

De oote maners no s8lo ss alcanza un aprovechamiento Sp-
timo 4¢)1 expansor, gino, ante 4odo, bueao disminuirse
esencialmente la cantided de polvo de plomo empleads por

cada place negativa; ya que segin las recetas convensiow

nales, la relacién de polvo de plomo a expansor estd sine

tonizada a 1la plena eficacia de eate dltimo en la baterfa

frewos,. Sin exdarzc no toma en consideracidn el alto grade
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de agotamiento del expansor al finel de la dureoidn 4e
nda; ¥y como ouys consecuencia también una parte esencial
de la masa activa estd inactivada por sumento del grane de
la npqnja de plomo y hubiera podido eeononisaﬁo doﬁc un
m':u:cipa.o. .
Para o1 fabriemto do bstorfao ruultm. por ol ahorro 3».

L)
*
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*
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prlmm mterias. ventajas coon&um. Para 8l wi.p:.
éstas no Mﬁmningdnmmmmu. porque porel

sbjeto del modelo se pane & s disposicida una utuhwu
valor de use no diﬂntmido, unido, sin ubargo con umee

LX)
.-
sy

rendm-nto de arranque en frio més uniforme. Te

Para 1s tnbueactdn ael encapsulamisnto se ofrscen nmn’si-

c u
’.'0

mtdmutc don oaui.uoo. es decir:
1.-;- Desecacidn por pulverizacifn.
Para ello, por ejemplo, se suspende el agua oxilignina fi-
namente molida (Vanisperse A} y por sdieidén de un emcoloi-
de {por e’jcmlo}; gelatinas) gue se adose por desplasamien~
to paroial de sus envusltas de hidrato a las partfoulas del
expansor, establece una dispersidn temporalmente estable.
Ia tenailn superficial del sucoloide tiens que ser en ello
mayor que aquella del medioc de dispersibn (egus), ya que

en otro caso no se efectda ninguna formacién de cépsula. Ie
dispureiﬁn seguidamente oe comprims a través ds tobsras en
m desecador de pulverizacidn, donde, contra gotitas que

casn, ge les opone desde abajo wna corriente de aire n.uo'fc
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que hace que ol agua se evapore ripidamente, X material
8000, 1ibre de agua, se somete esventualments a un trata-
miento posterior, en el qus tiene lugar mn endurecimien=
to del material ds emvoltura.

Ia ducm:l&: de pulvetisaci&n taobién es eJjecutable «0m,

c ’o

me dispersidn no acuosa. Ba este case, un coloide hidrd.

»
iee?

fcbo. yor a;!wplo, una resina, rodea al expemnsor hidr&ﬁ-
10 como fasp dispersa, Durante la pulverizacidn ontonegg
se eliming ¢l medio de dispersidn ligeramente wlﬁtn' "

Rientras qus 1s Tesina forma slrededor de las partfoddad

L X 3
.
« 8 8
>_ .8

del expansor una cfpsula firme.
Por 1a desecacidn de pulverizacifn, al 1lado de e&yw.‘lu
c-mdu, se produm también ofpsulas ‘en parte abie;-; :
taa, es decir pamaasc

2.~ Encapsulamiento por licuacién (mier#mapsnlanﬁ.ento)
Aquf se pum_nnampmﬁn del sxpansor ex un liquido
preferentsnsnte no acuoso, que contiens, previamente di-
suslto, sl materirnl]l de encapsulamiento. Lo mismo puede
componerse de mna resina artificial o de un polfmerc oxe
g&d.ee. Por agitacién de la suspensifn por una sal neutra
o por aiieiln de agua se precipita ol polfmero en forma de
gotitaa. nfnimas, que entonces, como envelture, se precipi-
tan sobre lzs particulas suspendidas del expensor, Por
sxtraccién ds ulterior disclvente desde el material de en-

eappulamiento {desolvacifn) o por retieunlacién quinmiea
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REIVINDICACIONES
1*- Eleotrodo negativo para acunulladores de plamo, que
ocntiene un equansor, caracterizado porgue el expensar en
el electrodo esta presente en forma de partiaulas, que
estan provistas de un encgpsulamiento, cuya mterial*sr_e#
disuelve distribui(larete a través de la duracidn de vciech
del acumul ador. H
2.-" Electrodo negativo para acumuladores de plomo." . éf
Segdn se describe y reivindica en la adjunita memoria des-
criptivay se ilustra en el plano anexo, consiento 1a"a™-
moria de 8 hojas de texto, foliadas y escritas a magquiHb
pwr ara sola de sus caras.
Medrid] 21 7978
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