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 ̂ El modelo da utilidad se refiere a un electrodo negativo 
para acumuladores de plomo que contiene im expansor.
La utilización de expansoree o de medios de expansión en 
las placas negativas de acumuladores de plomo es Roy en
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día generalmente usual* Por perturbación de la deposicióní
de plomo durante la recarga deberán actuar antag&adoamp̂ e 
a la formación de cristales compactos de plomo y por ello 
deberán conservar la estructura altamente porosa de 1̂ ;.; 
placa* Su presencia, por lo tanto, es ineludible para'dna 
elevada posibilidad de carga, con corriente, del acusMM^ 
dcr, eapecialments ̂ tra un buen rendimiento de arranqtb*' 
en frío* . **+Como compuestos de alto peso molecular pero químicamente 
mal caracterizados, que ama limitadamsnta solublea en agua, 
los expensaras en el transcurso de la duración da vida da 
los ciclos del acumulador ee destruyen oxidativamente de 
modo paulatino* Se tiene en cuenta esta perdida de expansor 
y de disminución, unida a ello, del rendimiento de arran­
que en frío parque las recetas masa para las placas nega­
tivas preván un alevado excedente en expansor y tambián en 
plomo.
Al acumulador rocíente, en astas circunstancias, se la 
puada extraer una corrianta da examen en frío, cuyo número 
de amperios corresponde aproximadamente en 3,5 veces a su 
capacidad de 20 horas* En una batería de 12 voltios, 84 Ah,
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áeta es una corriente de 294 A. Un rendimiento tan elevada 
de arranque en fríe, que todavía puede incrementarse con 
grosor de placa decreciente, sobrepasa en mucho las exi­
gencias de la práctica. En mochos casos, una batería de
automóvil con cinco años de edad, todavía ee capas de.&âJ **.*cer arrcmoecr en frío el vehículo. Su ello de la su&atsn-*e T e * e e*
cia del expansor, existente originalmente, se han descom­
puesto en este instante aproximadamente evatro quintas 
partee, de modo que todavía adío ee capaz de funcionar joma 
quinta parte y evidentemente es suficiente para la acMwá- 
cióa de loe electrodos. El agotamiento del expanaor, din' 
embargo, puede haberse manlfeetado ya después del transé 
curso de 3 Ó 4 años, 
ha dispersión relativamente amplia, que ee produce por ello 
en la duración de vida, ea indeseada} la misma deberá es­
trecharse a loa valeres máximos hoy en día vigentes, de 
modo que la esperanza de vida de la batería de arranque 
como promedio se hace mayor.
Bu esta relaei&c debe comprobarse que loe parámetros de 
fabricación de una batería de arranque hoy en día se do­
minan tan ampliamente, que visto desde el producto, sólo 
se justifica una dispersión muy reducida de los valorea 
do duración da vida.
Bato se ha demostrado en numerosos ensayos de laboratorio 
aobre la duración de vida, ha influencia decisiva sobre
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la dispersión se producá par diferentes solicitaciones de 
marche en el tr&ftoo ciudadano o de carretera, los dife­
rentes tipos de vehículos y finalmente el tratamiento por 
el conductor mismo en base de sumado de conducir indivi-
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dual. Setas influencias diferenciadas son también las..qqe+ * t* * .*solicitan diferenteamnte los actuales expaneorea y por elle
contribuyen decisivamente a una esencial dispersión dqjloa 
valores de duración de vida* .1
Por lo tanto, el modelo tiene ocaso base el problema desha­
cer disponible un electrodo negativo de plomo, que pose*

.  **usa reducida dispersión en su duración de vida y en q&é **o* **.* ae aproveche Optimamente el expensar.
.  *e * *Zlpro&twaa a* raaatlv* pospqtt* *1 expensar #n $1 

está presente en forma de partículas que están provistas 
de un encapsulamiento, cuyo material se disuelte distri- 
buidamente a través de la duración de vida del acumulador. 
La cantidad principal de expanaor, por lo tanto, temporal­
mente se ha tunado como reserva y solamente se activa a 
medida del consumo, de modo que la concentración de ex-* 
pensar eficaz permanece aproximadamente constante en el 
transcurso cronológico. Como material de envoltura entran 
en oonaideraeiÓn materiales de alto peso molecular o ma­
teriales polímeros orgánicos sventualmente también copo- 
limerizadoede diferentes componentes de resina artifi­
cial, que son estables en el ácido ordenarlo para acune-



ladoree, por $1 oontrario aon atacados por *1 hidrogeno 
reactivo, bien sea por ruptura do dob3.se salacsa ds car­
bono existentes o por redacción y desprendimiento de cade­
nas laterales conteniendo oxígeno.

5

!0

!5

20

25

30

Preferentemente las móldenlas del material ds envoltura*.a * *S
as caracterizan por on carácter de dipolo, que las tappoi-+ ** +
ta, esg&! la carga ds superficie de las partículas AelJ.
expansor, a aocmalaree adosándose a datas con determinada
crientMián y a envolver el espesor de capa mayor o
ñor. tanto la asipdtad de las partíoslas dsl expansarmis-

.**.no, como tembián el grosor de las envolturas, so limitad
***,por un amplio espectro. Por silo deberá asegurarse que las 

cápsulas se rompen en tiempos diferenciados y setos ins­
tante* de tiempo as distribuyan satadíatioamante a través 
ds toda la dnraeidh de vida, de la batería# da tal modo que 
la cantidad de expanaor emitida cubra preeieamente las 
pérdidas producidas por la descomposición y permanezoa 
aproximadamente constante en el promedio cronológico.
De eeta manera no sólo ee alosase un aprovechamiento Óp­
timo del expansor, sino, ante todo, puede disminuirse 
esencialmente la cantidad de polvo de plomo empleada por 
cada placa negativa; ya que aegdn las recetas convencio­
nales, la relación da polvo de plomo a expansor eatá sin­
tonizada a la plena eficacia de sata último en la batería 
frasea. Sin embargo no toma en consideración si alto grado
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de agotamiento del expaneoral final de la duraoióa de
vida, y cono cuya consecuencia taaM.ón Maa parte esencial
de la masa activa eetó inactivada por aneante del grane de
la esponja de plomo y hubiera podida economizarse desde on
principio. .. .

* .*"Para el fabricante de batería resultan, por el ahorro de
.  + ******primeras materias, ventajas eoonAaicae. Para el ueuarî . 

datas no significan Magda inconveniente, porque por ¿1.1 
objeto del modelo ae pone a en disposición una batería úoa 
valor de uso no dieminuide, naide, ain embargo, con un" - * 
rendiadento de arranque en fríe mis uniforme.
Para la fabricación del eneapeulamiento se ofrecen fundé* 
mentalmente dos caminos, aa decir'
1.- Desecación por pulverizaciáo.
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Para silo, por ejemplo, se suspende el agua oxilignina fi­
namente molida (Vaaiepsrso A} y por adición de un eucoloi- 
do (por ejemplo), gelatinas) que es adose por desplazamien­
to parcial de sus envueltas de hidrato a las partículas del 
expaaecr, establece una diapersl&t temporalmente estable, 
ha tensión superficial del eueoloide tiene que ser en ello 
mayor que aquella del medio de dispersión (agua), ya que 
en otro oaso no se efactda singana formación de cápsula, ha
dispersión seguidamente se comprime a traéis de toberas en 
un desecador de pulverización, donde, contra gotitaa que 
caen, se les opone desde abajo una corriente de aire ealiomte



que ̂ ce que #1 agua se evapore rápidamente. HL material 
seco, libre de agua, ae sánete eventadaente e en trata- 
misnto posterior, ne el que tiene lugar un endurecimien­
to del material de envoltura.
36a desecación de pulverizaci&t taabi&; es ejecutable *con. 
tma dispersión no acuosa. Bu este caso, un coloide hidrÓ- 
fobo, por ejemplo, una resina, rodea al expansor hidrófi-
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lo como fase dispersa. Durante la pulverización entonop̂  
ee elimine el medio de dispersión ligeramente volátil̂ '
miwtraa que la resina forma alrededor de lea part&aSMuí 
del espsMtor une cápsula firme. * 
Por le desecación de pulvsrizwión, al lado de cápsulas'
cerradas, ao producen también cápsulas 'en parte abler̂  
tas, es decir porosas.
2.- Hacapealamiento por licuación (microencapsulamiento) 
Aquí se prepara una suspensión del expansor en dn liquido 
preferentemente no acuoso, que contiene, previamente di— 
suelte, el material de eneapsalamiento. Lo mismo puede 
componerse de une resina artificial o de un polímero or­
gánico* por agitación de la suspensión por una sal neutra 
c por adición de agua so precipita el polímero en forma do 
gotitaa mínimas, que entonces, como envoltura, se precipi­
tan aobre las partículas suspendidas del expensar. Por 
extracción de ulterior disolvente desde si material de ea- 
capsulamtente (deaolvaeiózr) o per reticulación química
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1*- Eleotrodo negativo para acumuladores de plomo, que
ocntiene un expansor, caracterizado porque el expensar en
el electrodo está presente en forma de partículas, que
están provistas de un encapsulamiento, cuya material se .* '++*
disuelve distribuí (lamente a travás de la duracidn de vidaoe '
del  acumul ador .  ' *
2 .-"  E lectrodo n egativo  para acumuladores de plomo." . , f€
Segdn se describe y reivindica en la adjunta memoria des­
criptiva y se ilustra en el plano anexo, consiento lá'â - 
moria de 8 hojas de texto, foliadas y escritas a máquiHb 
pwr orna sola de sus caras.
Madrid] 21 9̂78
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