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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  ;
<tue se acompaña a la solicitud de

una P A T E N T E  DE\..TJT?SS9IOH.............. por W W m  años, en España

a iavor de
f i t s ' l f i B ®  m s s m , M m  y  M ia u a  oixyii.; _ de nic¡onaIi<Jad 

española......... .......... ......... domiciliado en .....(Jarona.................................. ..........

calle de A rda, gOda Junio 5 y C a rre te ra  de * a r ° e l ° 3 Í U  6
peetivam enta.

por:
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I

!

fW¿ .K-'' • ■' .

N2 7037;

Agente Sr....Ojarall.
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p o r v m i T E  años.

cuyo p r iv i le g io  se  s o l i c i t a  p a ra  todo e l  t e ­

r r i t o r i o  iis. c ió  r a l  y sus c o lo n ia s  a  fa v o r  . det

B . PEAITOISCC PHIGOLA M O H

y B* IIXGUEL OBIVEHAS PHOEEUL

au to s de n a c io n a lid a d  e sp a ñ o la , d o m icilia d o s 

en  Gerona, Avenida 20 do J t i r io  n t  5* y C arre­

t e r a  de B a rce lo n a  nfi 5» re s p e c tiv a m e n te , r e ­

l a t i v a  a  i

lfPEREtCCI0ITAI.'*I3m0S IElBCBUaiBOS BIT IA  00TTS- 

XHTCaiOF BS IICEñOS OOET2IMJOS BB SIPO AITCXAE
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La p re se n te  in v e n ció n  se  r e f i e r e  conform e in d ic a  

su enunciado a unos p e rfecc io n a m ien to s  in tro d u c id o s  en 

l a  c o n s tru c c ió n  de hornos co n tin u o s de t ip o  armla-r y  
s i m i l a r e s * ---------------------------------------------------------------- -------------

L ic h o s  p e rfe cc io n a m ie n to s  c o n s is te n  esencialm en­

t e  en d isp on er en l a  s o le r a  d e l hom o de una p lu ra lid a d  

de h aces tu b u la re s  de cerám ica  a p to s  p a ra  p e r m it ir  l a  

c ir c u la c ió n  de a i r e  por su i n t e r i o r  y  de unos c o le c to ­

r e s  tran sir  o ré a la s  que e n la sa n  lo s  d i s t in t o s  h a ces  tubu­

l a r e s  quedando e l  con ju nto  in s ta la d o  de s u e r te  que e s­

tando rodeados ¿e aren a  o m a te r ia l  s im i la r ,  in te r c e p ta n  

e l  paso ae c a lo r  que de o tro  modo se  p erd ería , a tr a v é s  

de l a  s o le r a  del horno* — — — — — ___ __

SL a r r e  c a l ie n t e  a s i  o b te n id o , puede s e r  u t i l i ­

zado o b ien  en e l  p rop io  horno  co n tin u o , con  lo  cu a l 

e l  rendim iento d el mismo puede m e jo ra rse  no i  a b l  en e n te , 

o b ie n  en o t r a s  in s ta la c io n e s  a u x i l ia r e s  co n tig u a s  a l  

mismo, como se ca d e ro s , e s t u f a s ,  e f e * ___ ____ ____ _______

B=sla. x d c i l i  u d  l a  com prensión de l a s  id e a s  p re ce ­

d e n tes , cando a l  mismo tiempo un ejem plo p r á c tic o  de rea- 

l i z a c io n  de lo s  p re se n te s  p e rfe cc io n a m ie n to s  a p lica d o s  

a  un iiorno continuo para l a  c o cc ió n  de prod uctos cerám i­

cos d e l t ip o  D.oxfciann, y  dando a co n o cer a l  m-t rbiq tiem ­

po d iv erso s  d e t a l le s  de orden c o n s tr u c t iv o , se  h ace r e ­

fe r e n c ia  seguidam ente a  l a  lám ina de d ib u jo s  que acompa­

ña a e s ta  memoria, lo s  c u a le s , p o r s e r  su  f i n  meramente

i l u s t r a t i v o s ,  deberán s e r  in te rp re ta d o s  como 

to s  de todo a lc a n ce  l im it a t iv o  re sp e c to  a l a
d e s p ro v is -  

am plitud
de l a  p r o te c c ió n  le g a l „ue se  s o l i c i t a .  En lo s  d ib u jo s r
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C8) 4e  entrad a de co m b u stib le* Bn l a  p a r te  c e n t r a l  d el

horno se  h a l la n  d isp u esto s  l o s  c a n a le s  (9 )  y CIO) de 

c i r c u la c ió n  de hunos, m ien tras que en l a  s o le r a  fie d i­

chos. tú n e le s  se  h a l la n  in s ta la d o s  una s e r ie  de h a ce s  

tu b u la re s  t a l e s  como lo s  C U ) Y (1 2 )»  sorL - os -U-©

c o n s titu y e n  e l  o b je to  fie l a  p r e s e n te  in v e n ció n  y  cuyo 

d e t a l le  s e  h a l la  rep resen tad o  en f ig u r a  3 , que c o n s t i ­

tuye una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  producida p o r e l  plano 

XIX—XXX y en  l a  que se  h a l la  rep resen tad o  e n tr e  l a s  pa­

red es  (1 3 ) y (1 4 ) fie uno. ce  l o s  tú n e le s ,  un haz tu b u la r  

formado p o r una p lu ra lid a d  fie tubos (1 5 ) co n stru id o s, en 

m a te r ia l  cerám ico y rodeados p or un la ch o  de aren a  o

m a te r ia l  s i mil a r  (1 6 )

'D ichos h aces tu b u la re s  se  h a lla n  con ectad os a  

d iv erso s  c o le c to r e s  t r a n s v e r s a le s  (1 7 )*  t a l  como se  in ­

d ica  en f ig u r a  4» que c o n s t itu y e  una s e c c ió n  producida 

en  e l  plano I\T—XV en f ig u ra  X, observándose asimismo 

l o s  empalmes e fe c tu a d o s  p or medio de i o s  m anguitos (1 8 ) 

en  l o s  tubos c o n s t i tu t iv o s  d e l h a z * -------------------------------—

f a l  como se  lis. rep resen tad o  en f ig u r a s  1  y  X, 

lo s  c o le c to r e s  t r a n s v e r s a le s  (1 7 ) s e  h a lla n  en comuni­

c a c ió n  con un ca n a l g e n e ra l (1 9 )  p o r medio de unos con— 

d u cto i apropiados (Xo) p r o v is to s  de un o b tu rad o r ( 2 1 ) ,  

e l  c u a l p erm ite  l a  com unicación de l o s  h a ce s  tu b u la re s  

con l a  a tm ó sfera  sim ultáneam ente con l a  com unicación  del 

c a n a l g e n era l (1 9 ) con l o s  r e f e r id o s  h aces tu b u la r e s , 

siendo dicho sis tem a de o b tu ra c ió n  a c c io n a b le  desda e l  

e x t e r i o r .  — — — ----------- -------_ _ _ _ _ -------------- — — -------—

E l  ca n a l (1 9 ) puede u t i l i z a r s e  aprovechando unr»85:



244796de lo s  ya e x is te n te s  en e l  horno, o b ie n  pueae sen  cons­

tru id o  expresam ente para  t a l  com etido en. c u a lq u ie r  lu g a r  

api'opiado del horno* — - -------- --------------_ _ _  _ _ _

Después de l a  exp osición , p re ce d en te  fá c ilm e n te  

s© cor-prende e l  funcionam iento de l a  in s ta la c ió n *  para 

lo  cu a l ha sido re p re se n ta d a  esquem áticam ente en fig u ra .

5 , tina v i s t a  en p la n ta  d el con ju n to  de elem entos que l a  

componen, dehiendo te n e r  Qn cuenta que l a s  in s ta la c io n e s  

a p lic a d a s  a l  t ip o  de hornos d e s c r i to ,  deben e s t a r  pro­

v i s t a s  p re feren tem en te  de un nórnero de h aces tu b u la r e s , 

y por co n sig u ie n te  de c o le c to r e s  t r a n s v e r s a le s ,  c o i n c i -  

dent.e con. e l  número de se cc io n e s  o com partim entos del 

h o m o . Bn dicha fig u ra , se ha supuesto que e l  fuego se. 

l la l la  lo c a liz a d o  en a l  compartimento ( 2 2 ) ,  con lo  c u a l ,  

m anteniéndose cerrad a  l a  compuerta ( 2 3 ) ,  e l  a i r e  p ro c e ­

dente de l a  a tm ó sfera  se in tro d u ce  p or l a  compuerta (2 4 ) 

y p asa a l  c o le c t o r  ( 2 5 ) ,  desde donde b ifu rcá n d o se  en 

ambos se n tid o s  pasa a l  i n t e r i o r  de lo s  h aces tu b u la re s *

S I  a i r e  pasa p re feren tem en te  en d ir e c c ió n  a l  c o le c t o r  

(2 5 ) por s e r  a l  canino más co rto  p ara  l l e g a r  a l  ca n a l 

( 1 9 ) .  Conforme e l  a i r e  va avanzando en l a  r e f e r id a  d i­

r e c c ió n , su tem p eratura va aumentando h a s ta  un máximo 

co rresp o n d ien te  a l  compartimento ( 2 2 ) ,  a p a r t i r  d e l cu a l 

su tem p eratura em pezaría a d ism in u ir p or en co n trarse , en ■ 

zonas más f r í a s ,  por cuyo m otivo, una vez ha rebasado di­

cho compartimento se l e  pone en com unicación con e l  ca­

n a l ( 1 9 ) ,  abriendo l a  compuerta (2 7 ) co rresp o n d ien te  a l  

ca n a l t r a n s v e r s a l  ( 2 8 ) .  31 a i r e  t ie n e  f á c i l  acce so  a l  

re x e r id o  ca n a l (1 9 ) g r a c ia s  a l a  d ep resión  producida p or 

e l  e x tra c to r . ( 2 9 ) .  31  a i r e  c a l ie n t e  obten id o  en (2 9 )
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puede s e r  u t i l iz a d o  en e l  p rop io  horno o en o t r a s  in s ­

ta la c io n e s  a n e x a s . ---------------- --------------— --------- -----------------

Conforme e l  fuego va invadiendo lo s  su cesiv o s 

com partim entos del horno, que en e s te  caso s e n a  e l  (30 )»  

se  c ie r r a  l a  compuerta (2 4 ) y se ab re  la- (3 1 )  y sim ul­

táneam ente se c ie r r a  l a  compuerta (27 ) co rresp o n d ien te  

a l  can a l t r a n s v e r s a l  (2 8 ) abriend o l a  compuerta (3 2 ) d el 

c o le c to r  t r a n s v e r s a l  (3 3 ) Quedando é s te  en com unicación 

con. e l  can a l g e n e ra l ( 1 9 ) » ----- ---------- ----------------------— ------ —

Procediendo de e s ta  forma conform e se  va pro­

pagando e l  fuego por lo s  su ce s iv o s  com partim entos d el 

horno se va obteniendo a i r e  c a l ie n t e  de una forma c o n t i­

nua* ---------_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _  _ _ _ ----------

Como v e n ta ja s  o b ten id a s  con l a  in s t a la c ió n  

d e s c r i ta ,  pueden c i t a r s e  e l  m ejor aprovecham iento del 

co m b u stib le* recuperando unas c a lo r ía s  rué de o t i c  modo 

se- p e rd e ría n  a t r a v é s  de l a  s o le r a  del horno, y tam bién 

e l  poder d isp o n er en todo momento de a i r e  c a l ie n t e  para, 

c u a lq u ie r  uso* - - - - - - - - - - - - - - -  -----

Habiendo efectu ado l a  d e s c r ip c ió n  que precede 

debe h a c e rse  c o n s ta r  cue en l a  r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  de 

e s ta  P a te n te  de In v en ció n  por v e in te  años podrán a p l ic a r ­

se  to d as l a s  v a r ia n te s  de d e t a l le  que l a  e x p e r ie n c ia  y 

l a  p r á c t ic a  puedan a c o n s e ja r  en cuanto a l  número y 

d is p o s ic ió n  de lo a  h aces de tu b o s, forma, de acoplam iento 

onituo» c la s e  de hornos a lo s  cue se a p liq u e n  t a l e s  p er­

fe cc io n a m ie n to s  y  demás c ir c u n s ta n c ia s  de orden a cce so ­

r i o ,  siem pre , cue con e l lo  no se  d e sv ir tú e  su e s a n c ia lid a d



145*

150*

155*

ISO.

1 6 5 .

XlO .

244796
cii8 e s  l a  que so ¿*0sucia y c o n cre ta  su l a  prim era cíe. l«*s 

r e iv in d ic a c io n e s  cus s itú a n *  ya sea  con sid erad a a is la d a ­

m ente, ya sea con sid erad a Ju nto  con una o v a r ia s  de l a s  

re iv in d ic a c io n e s  r e s ta n te s  en sus com binaciones té c n ic a ­

mente p o s ib le s .  —

I? 0 1 A

Se d e c la ra n  de novedad y propiedad para  todo e l  

t e r r i t o r i o  español y su s c o lo n ia s , l a s  s i g u i e n t e s ; ----- -

R .tí I  V I  IT I) I  0 A C I  0 I; .3  a

1 6 .— P erfecc io n am ien to s, in tro d u c id o s  en l a  cons­

t r u c c ió n  de hornos con tin u os de t ip o  a n u la r  y s im i la r e s ,  

c a rn e te r iz a d o s  p or d isp on er en l a  s o le r a  dol horno de 

una p lu ra lid a d  da hacas tu b u la re s  do. cerám ica  a p to s  p ara  

p e r m it ir  l a  c ircv -la c ió n  Se a i r e  por eu i n t e r i o r ,  y de

unos c o le c to r e s  

h aces tu b u la re s  

t e  ru é estando 

te rc e p ta n  e l  pea 

a  tra v é s  de l a  :

t r a n s v e r s a le s  rué en lasan  l o s  d is t in t o s  

, quedando e l  con ju n to  in s ta la d o  da su er— 

rodeados da arena o m a te r ia l  s im i la r ,  in — 

so de c a lo r  oue de o tro  modo se  p e rd e r ía  

r e f e r id a  s o le r a  d el horno* - - -  -----  -  -----

2-».— P e r fe  cedo mía i  en to s in tro d u c id o s  en l a  cons­

tr u c c ió n  de hornos co n tin u o s de t ip o  a n u la r  y s im ila re s ., 

segán l a  a n t e r io r  r e iv in d ic a c ió n , c a r a c te r iz a d o s  porque 

onda uno de lo s  c o le c to r e s  t r a n s v e r s a le s  que unen e n tre  

s i  a lo s  d i s t in t o s  h aces tu b u la r e s , e s tá n  en com unicación 

p o r  medio de un conducto * con  un ca n a l g e n e ra l d e l que. 

s e  re cu p e ra , p o r medio de un e x t r a c t o r ,  e l  a i r e  c a l i e n t e  

p ro ced en te  de a q u e llo s  h a ce s  t u b u l a r e s .___ ____ — _  — ____
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3S*— p e rfe cc io n a m ie n to s  in tro d u c id o s  en l a  c o a s -  

t r a c c ió n . ce  hornos co n tin u o s de t ip o  arra lar y s im i la r e s ,  

segán l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c a r a c te r iz a d o s  

porque e l  conducto que pone en com unicación a  l o s  r e f e r í — 

1 1 5 *  eos c o le c to r e s  t r a n s v e r s a le s  con e l  ca n a l g e n e r a l , está , 

p ro v is to  de dos com puertas, una de l a s  c u a le s  pone en 

com unicación a dicho conducto con l a  a tm ó sfe ra , m ien tras 

cv.e l a  o tr a  pone en com unicación a dicho conducto con e l  

c o le c t o r  g e n e r a l * ----- — ----------------- — — -------— — ---------------------

1 8 0 *  4 S. — HFi2íF¿‘C0I0r^!Xi2T20S IIT2BGDUCID0S MT I I  CCYS-

oünccior be yohtcs goitsitüos be u f o  abusar y sb b ia h ss»*
iodo e l lo  conforme se d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en 

í a  p re sa n te  memoria rué co n sta  de ocho h o ja s  f o l ia d a s  y 

m .ecanografiafias por una s o la  do sus c a ra s  ;y  una h o ja  de

d ib u jo s  que l a  i lu s t r a n -

BARCELONA, 1 3 OCX 1956

p. Á.
MARCELINO CURELL SUÑOLp.p.

m .i .
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