
MtNtüEMO DE IMDttSMIA Y EMEMtA
Hegittro de !a Propiedad )ndu:triai

e  ese
244-794

PECHA DC PHESEMTACíON

20 JULIO 1978

MODELO DE UTtUDAD
ESPAÑA

¡i ̂ .

e Y

(3 0 ) FHtOHtDADES;

(3 ))NUM EH O (3 2 ) FECHA (3 3 )P A t3

30536/1977 20 ju lio  1977 Oran Bretaña

e F E C H A D E  P U B L !C !O A D ^Cj) CLA3tFÏCAC!ON !NTERNAC<ONA<-

¿- JT,9 ¿¿r/ c

( 5 j )  T ! T U L O  O E  L A  !N V E N C !O N

"Recipiente tubular"

Transformación de :
solicitud de patente de invención 471.910

7 ! l S O L ! C ! T A N T E  (S )

ROLEX PATER COMPANY LIMITED

D 0 M ! C ! L { 0  D EL  S O L iC iT A N T E

Berkshire Avenue Trading Estate, Slough SL1 4PB, Inglaterra

72) iN V E N T O R  íES i

T ! T U L A R (ES)

R E P R E S E N T A N T E

M. Curali Suñol

EX-CB-111
UNE A - A MOD 3204 U T I L I C E S E  C O M O  P R i M E R ^  P A G Î N A  D E  L A  M E M O tM A



ns 244.794

M O D E L O  DE U T I L I D A D  

por VEINTE años

solicitado en España a favor de ROLEX PAPER COMPANY LIMITED, 

de racionalidad británica, domiciliada en Berkshire Avenue 

Trading Estate, Slough SL1 4PB, Inglaterra, por "Recipiente 

tubular", con prioridad de la  solicitud británica 30536/1977 

de fecha 20 julio 1 9 7 7 .-------------- ------ ------ ---------------- ------ --- -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a recipientes tubulares 

y, en particular, a un recipiente de este género cuya pared 

en al menos un primer extremo está rebordeada para formar un 

bordón o "cordón" destinado a cooperar con una tapa de ajus- 

5. te a presión o ajuste circundante ("slip -over closure"). -----

En los recipientes conocidos de este tipo, la  ca­

lidad y la  durabilidad dei cordón son insatisfactorias. El 

extremo de la  pared del recipiente suele estar rebordeado en 

una forma de U invertida apretada y los bordes expuestos se 

10. rompen y se fibrilan  fácilmente con la  aplicación y la  re t i­

rada repetidas de la  t a p a . -------------- ------ ------ --------- --------- ---

Según la  presente invención, la  parte o porción ter
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minai o extrema de la  pared del recipiente que está rebordea­

da para formar un cordón es de menor espesor que la  parte ad­

yacente o contigua de pared, está radialmente desplazada con 

respecto a esta parte adyacente de pared y está rebordeada 

5. en por lo menos 2709 para formar un cordón que se extiende

hacia e l interior del desplazamiento radial, de modo que su 

borde terminal queda protegido y no expuesto. Por ejemplo, en 

el caso de una pared tubular de estructura de capas múltiples, 

comprende, por ejemplo, una pluralidad de capas de papel Kraft 

10. o cartulina, pudiendo fa lta r  una o algunas de las capas de la

pared alrededor de la  parte terminal de la  pared tubular; d i­

cha capa o capas pueden per ejemplo quitarse de una pared tu­

bular inicialmente uniforme por amolado, raspado o cortado; 

cuando se forma e l tubo de capas múltiples, la  capa o capas 

15* que se han de retirar pueden dejarse sin adherir a la  parte

restante en la  zona o zonas donde se vaya a efectuar la  elimi 

nación de capas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La parte terminal más delgada de la  pared tubular 

normalmente se rebordea hacia afuera para formar un cordón 

20. periférico que sobresale radialmente hacia afuera, pero seria

posible rebordear la  parte terminal hacia adentro para proper 

cionar en su lugar un cordón periférico que sobresaliera ra­

dialmente hacia adentro. Cuando la  parte terminal más delgada 

de la  pared tubular está rebordeada hacia afuera o se ha de 

rebordear hacia afuera, su cara radialmente exterior está des 

plazada radialmente hacia adentro respecto de la  cara rad ia l­

mente exterior de la  parte adyacente de pleno espesor de la

2 5 .



pared para proporcionar un resalte entre las mismas (por ejem 

pie un recipiente tubular de capas múltiples, se quita a l 

menos una capa exterior desde alrededor del extremo del tubo) 

y la  parte terminal más delgada está rebordeada hacia afuera 

en un cordón apretado, por ejemplo estando el borde de la  par 

te más delgada vuelto hacia el contacto con la  superficie ra -  

dialmente exterior de esta parte junto a dicho resalte, que­

dando así protegido y cubierto o no expuesto dicho borde. 

También puede rebordearse aún más la  parte más delgada, a tra  

vés de más de 270$ de modo que su extremo libre  se encuentre 

totalmente dentro del cordón resultante. En e l caso de un cor 

áón rebordeado hacia adentro, la  superficie radialgente hacia 

adentro de la  parte terminal estaría desplazada de modo corres 

pendiente en sentido radial bacía afuera respecto a l a  cara 

interior adyacente del tubo, estando protegido igualmente e l  

borde de la  parte rebordeada hacia adentro. -  -  -  ------- --- -

El recipiente tubular según la  invención normalmen 

te será de sección circular, pero otras secciones (normalmen 

te curvilíneas o principalmente curvilíneas) son posibles.

El recipiente puede tener una capa barrera interior, por ejem 

pío, de lámina de plástico o lámina metálica. Un diafragma 

de lámina, por ejemplo de aluminio, puede fija rse  (por ejem­

plo por termosoldado o por adhesivo que funde en caliente) a 

través del extremo rebordeado del recipiente y una sobretapa, 

preferiblemente de un material flex ib le  y convenientemente de 

plástico por ejemplo polietileno) puede suministrarse para 

volver a cerrar e l envase. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

-  3  -



Una ventaja importante proporcionada por la  inven­

ción es que e l cordón presenta un área superficial mayor para 

la  adhesión a un reborde de diafragma que les cordones ante­

riores del tipo de U invertida, facilitando de esta fórm ala  

aplicación de un ta l diafragma y mejorando la  seguridad del 

precinto de cordón/diafragma que se obtiene. -  -  -  -  -  -  -  -  -

El diafragma puede ser de cualquiera de un gran nú­

mero de materiales y puede recubrirse coD uno cualquiera de 

una amplia gama de recubrimientos -incluyendo por ejemplo adhe 

sivos termoactivables, adherentes en fr ío , presosensiblea u 

otros adhesivos y ceras para efectuar un precinto con e l cor­

dón. -  -  -— ---- ------------------------------------------------- -  -— -  - ------

Se ilustra  la  invención a titulo de ejemplo única­

mente en los planos anexos en los que la  única figura ilu stra  ! 

esquemáticamente y en sección e l extremo rebordeado de un re­

cipiente según la  in v e n c ió n .-------------- ------ ---------------- --------- ---

La pared tubular del recipiente ilustrado en los 

dibujos tiene una capa barrera in ferior 2 de lámina de alumi­

nio, rodeada por tres capas 3y 4 y 5 de papel Kraft envuelto 

en espiral de 0,009 pulgadas (0,23 mm) de espesor. Alrededor 

de las capas de papel Kraft hay una capa exterior arrollada 

en espiral 6 de papel o cartulina que puede estar coloreada, 

impresa, etc. En el extremo donde se ha de formar e l cordón, 

la  capa más exterior 6 y la  capa exterior 5 de papel Kraft 

están eliminadas, por ejemplo por rectificado, raspado o cor



tado, habiéndose aplicado preferiblemente las capas 5 y 6 en 

seco a la  capa 4 en esta zona. La eliminación de las capas 5 

y 6 deja un resalte 7 entre la  parte terminal más delgada y 

la  parte adyacente de máximo espesor de la  pared tubular. La 

parte terminal de menor espesor es rebordeada hacia afuera 

sobre sí misma para formar un cordón apretado protegido por 

el resalte, estando e l borde terminal 8 rebordeado sobre s í,  

de modo que está substaneialmeate paralelo a la  pared del tu­

bo y está totalmente dentro y protegido por e l cordón que se 

forma. El cordón está algo achatado, teniendo una mayor dimen 

sión en e l sentido axial que en e l sentido radial del tubo. -

Puede termosoldarse un diafragma troquelado delgado 

de hoja de aluminio a l cordón para cerrar éste extremo del re 

cipiente, proporcionándose una sobretapa normalizada de p o li-  

etileno para copperación con e l cordón para volver a cerrar 

e l recipiente. El área superficial relativamente grande del 

cordón proporciona una gran superficie de contacto con e l bor 

de del diafragma y asegura de esta manera un cierre efectivo.

El otro extremo del recipiente tubular normalmente 

estará cerrado de modo permanente de cualquier manera conve­

niente. -  ------- ------------------- --------------------------------------------------------

Anteriormente se ha descrito la  invención principal 

mente en función de un tubo de capas múltiples, quitándose al 

menos una capa exterior o interior de las mismas en una parte 

terminal del tubo para proporcionar la  parte de pared terminal!



que se rebordea para formar ei cordón. Dentro del concepto 

general de la  invención, no obstante, que simplemente exige 

que dicha parte terminal sea de espesor menor que la  parte 

adyacente de pared, son posibles otros métodos de lograr éste 

espesor reducido. Por ejemplo, un tubo de capa única, (o de 

capas múltiples) podría tener la  parte terminal de menor es­

pesor formada ranurando a presión e l extremo correspondiente 

del tubo de espesor de pared inicialmente uniforme; éste pro­

cedimiento podría aplicarse a tubos preformados individuales 

de espesor uniforme de pared, o podría ranuraree a presión 

periféricamente un tubo producido continuamente de espesor 

uniforme de pared en zonas espaciadas a lo largo de su longi­

tud y luego cortarse transversalmente para dar tubos indivi­

duales dotados cada uno de un extremo de tubo apropiado. Tam 

bién según la  invención, puede disponerse una pluralidad de 

tubos coaxiales en contacto periférico longitudinalmente o 

disponerse de nuevo de modo que a l menos un tubo radialmente 

interior o exterior sobresalga longitudinalmente parapronor 

cionar dicha parte terminal de menor espeso r.--------------------- -

A los efectos consiguientes se declaran de nove­

dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y pía  

zas de soberanía, las reivindicaciones que siguen. — - -  -  -
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Recipiente tubular, cuya pared a l menos en un 

primer extremo está rebordeada para formar un cordón para 

cooperación con una tapa, caracterizado porque la  parte te r -

5. minal o extrema de la  pared del recipiente es de menor espe­

sor que la  parte adyacente de pared, está radialmente despla­

zada con respecto a esta parte adyacente de pared y está re­

bordeada en por lo menos 2703 para formar un cordón que se 

extiende hacia e l in ferior del desplazamiento rad ial, de modo 

10. que su borde terminal quede protegido y no expuesto.-----------

2. -  Recipiente según la  reivindicación 1, caracte­

rizado porque dicha parte terminal de paredcb menor espesor 

es una parte hecha por racurado a presión. -  -  -  -  ------- ---  -

3. -  Recipiente según la  reivindicación 1, caracte-

15. rizado porque dicha parte terminal de pared de menor espesor

es una parte formada por amolado, raspado o cortado alrededor 

de dicha parte de pared de una pared tubular iniciaimente 

u n ifo rm e .-------------- ------ --------- ------------- ------ -----------------------------

4. -  Recipiente según cualquiera de las reivindica-

20. clones 1 a 3 t caracterizado porque, teniendo e l recipiente

tubular una estructura de capas múltiples, a l menos una de 

las capas de la  pared fa lta  alrededor de dicha parte terminal 

de pared. ------- --- -  -  -  ------- ---------------- --- ------- --------- ---------
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5. -  Recipiente según cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 4, caracterizado porque la  parte terminal de menor 

espesor de la  pared tubular está rebordeada hacia afuera para 

formar un cordón periférico que sobresale radialmente hacia

5. a f u e r a . -------- ----------------------------------------------------------------------------

6.  -  Recipiente segdn cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 4, caracterizado porque la  parte terminal de menor 

espesor de la  pared tubular está rebordeada hacia adentro pa­

ra formar un cordón periférico que sobresale radialmente ha­

lo. eia adentro. -  ------- --- ---------------- ------- ------ ------------------- --- -  -

7 . -  Recipiente segdn cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 6, caracterizado porque la  parte terminal de menor 

espesor de la  pared está rebordeada en más de 270S de modo que 

su extremo libre está totalmente dentro del cordón resultante.

15 . 8. -  Recipiente segdn cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 7y caracterizado porque tiene una capa de barrera 

interior. - ---------- --------------------------------------- -------------------------- ---

9. -  Recipiente segdn cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 8, caracterizado porque tiene un diafragma de lá -

20. mina fijado a través del extremo rebordeado. ------- ------ ------ ---

10. -  Recipiente segdn cualquiera de las reivindica­

ciones 1 a 9t caracterizado porque tiene una sobretapa reu ti- 

lizable que se acopla alrededor del cordón y cierra e l extre­

mo rebordeado del recipiente. -  -  -  ------- ------------------- ------ ---
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1 1 . -  "RECIPIENTE TUBULAR".---------------------------------- - -

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  

presente memoria que consta de nueve hojas foliadas y mecano­

grafiadas por una sola de sus caras y de una lámina de dibu- 

jos que la  ilustra.

MADRID, 20 JULIO 1978 
P.A.M.CUHELL SUÑOL

mgi.
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