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MEMORIA DESCRIPTIVA *
La presente invencién se reflere a una estruc-
tura o construccidn de tuerca elﬁntica autobloqueadora,--:'

consistente esencialmente de un recipiente, de un cier{s .

5 nfimero de elementos anulares formando rosca y de un even-

tual elemento anular no formando rosca,

La invencibn comprende también el procedimiento

para la fabricacibn de la nueva construccién de tuerca Ter

autobloqueadora, T

10. Es sabido que por tuerca autobloqueadora se .°°°,

entiende una tuerca que, una vez apretada sobre un tornillo

- bajo una carga ejercida y transmitida del exterior por

medio de una llave, no se afloja por efecto de los esfuer-

zos est&tico~dinfmicos 2 los cualcs esté sometida conti-
15. nuamente. La importancia de estas tuercas es fundamental
hoy diz en la industriz mecénica en general y sobre todo en
la industria de construccidn de motores, compresores, bombas,
clectrodomésticos etc. etce., en los cuales el efecto com=~
binado de las vibraciones, de las cargas, de las fuerzas
20, de inercia y similares llega a aflojar o por lc menos a
rmodificar el grado de apriete inicial de las tuercas, modi=-
ficando as{ inevitablemente todo el comportamientc de la
mniquina y favoreciendo roturas que frecuentemente pueden
ser cetastrbficas, La técnicu conocida ha propuesto dis=
25, tintas soluciones que sin embargo no han demostrado ser
satisfactorias hasta la fecha,

Para fijar los conceptos, en las figuras 1, 1A,
respectivamente 2, 2A estén representados en vistas frontales
parcialmente seccionadas (figuras 1A, respectivamente 2A4)

30. y en vistas desde arriba (figuras 1, respectivamente 2)

dos tipos de tuercas autobloqueadoras convencionales de en-
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tre las mfs difundidas. La tuerca autobloqueadora de las

figuras 1 y 1A consiste de la usual tuerca poligonal D que

presenta una parte mayoritaria D! que tiecne un espesor’&r

un roscado interior F, y una parte minoritaria C de difw, .-
S metro exterior y de espesor (C!) reducidos. En la zona dé-
transicién de D! a C! hay practicado un asiento G para ﬁn%z

anille no roscaca N de material sintético (generalmente K .-

de resina poliamfdica, también conocida como "Nylon técq?éb@).
Cuando se atornilla el tornillo por la boca roscada Bo, éi':
10, roscado exterior del citado tornillo (no representado) eié{?
grana con el roscado interior F de la tuerca D hasta el
- punto G3 a partir de cste punto, el tornillo bajo los efec-—
tos de la carga de apriete, prosigue engranando con D y
produce el mismo en la anilla N una deformacibn pléstica
15, (filetiforme) que bloguea la parte del tornillo hundida
en el material pléstico. Este tipo de tuerca de materiales
heterogéneos, ademfs de presentar una construccién diffcil,
no es utilizable en monta;es sometidos a muchos esfuerzos
v a temperaturas\supefiorés a 802 C, E1 otro tipo de tuerca
20, auatobloqueadora convencicnal de las figuras 2 y 2A presenta
unl cuerpoc ¢e tuerca D' comn roscado F y una zona estrechada
'C' m&s o menos anflogos a los de 15 figura 1 y 1A, pero
sin embargo, en vez de utilizar la anilla de ®Nylon®" N,
se practican a travée de C' y a través de todo el tornillo,
- 25 uncs orificios o vaciados transversales Ca er los cuales
| se introducen pasadores que se bloquean doblando los
extremos en sentido contrario, Esta construccibn es de
por si larga, complicada, costosa y también poco seguraj
adem8s, es poco flexible en el senticdo de que en el caso
30.

de desmontaje, no se consigue ya desmontar sino se extraen

los pasadores., Con la tendencia actual de los constructores
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a montar (y también desmontar) tornillos y tuercas con
equipos velocisimos o con mlquinas automfbticas (o directba-

mente con méquinas robot) de modo & abreviar los tiempos
y a aumentar los ritmos de produccién tsin influir sobré--:
la calidad y la seguridad), 1os doe tipoB anteriores de 'E‘
tuerca no cumplen ya su funcibn., Otra tentativa (Patente _, .

USA N2 3.461.235) ha sido hecha con una tuerca compleja,. *°

compuesta de una envoltura, de por lo menos tres plaquitas .

sbombadas por estampacibn de modo a formar una espira con ‘

una fuerte interrupcidn de perfil en correspondencia con *..e-
un hueco, de una plaquita de apoyo inferior también ésta
perfilada en forma de hélice y de una plaquita superior
de suplemento con una cara perfilada como la de la pla-~
quita situada debajo., Incluso si esta tuérca posee indu=-
dables ventajas con respecto a los examinados anteriormente,
nc estf exenta de inconvenientes por el hecho de que
los filetes de rosca estén constitufdos por los bordes
interiores de las plaquitas, la construccién de las cuales
es por csta razén sumamente delicada, por cuanto debe
ser realizada por troquelado y estampacibn y por embutido
en forma de cazoleta., Ademfs, la interrupcién brusca de
la espira debida a la presencia de un resalte o pliegue
en corresponcdencia con el hueco requiere precisibn en la
elaboracibn de las plaquitas y destroza en su apilamiento,
A mfs, las tuercas de este tipo requieren por lo menos tres
plaquitas formadoras de roscado y dos plaquitas termina-
les, &stas también perfiladas por estampacién. Finalmerte,
es Aiffcilde controlar, por acufiacibn-estampacibn, el per-
fil del filete de rosca.

El primer objetivo de la presents invencidn es

ahora un dispositivo de tuerca autcblogueaclora quc no pre=-
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sente los inconvenientes anteriormente citados, y que sea

construible con medios de dlaboraciln meclnica sumamente

sencillos y rentablesj como se veri mejor a continua=-

cibn, los filetes de rosca de los elementos anulares °...-
segfiin la invencién son pricticados por extraccile de wvim— o
ruta, con herramienta machoej es decir por una elaboraecibn.

mecfnica mis segura, mhs experimentada, m&s rentable N

que la de acufiacibn estampacibn. AdemSs, la elaboracién "

con utensilic macho permite, sobre la base de la-utili;54~
cibn de la tuerca, ur control ficil y una eleccibn adecﬁé&é
del perfil o diente de rosca, por lo cual se pueden

cubrir todos los campos de utilizacidn, inclusolos m4s
diffciles y exigentes, con los nuevos tipos de tuerca segfin
12 invencién,

Otro objeto de la invencibn es un dispositivo
de tuerca que comprende un nfmero de elementos reducido
al mfnimoj en efecto, en tanto que en la tuerca de
plaquitas segln la técnica ¢onocida se requieren por lo
menos tres plaquitas-fliete de rosca y dos plagquitas ter-
minales perfiladas, en el dispositivo segfin la invencién
se consigue obtener tuercas de alta confiabilidad ya con
solo dos elementos‘anulares, fileteados, sin ningfin ele=-
mento terminal no fileteado.

Otro objeto de la invencibdn es un procedimiento
de fabricacibn de dispositivos de tuercas autobloqueadoras
que es sumamente sencillo, cconbmico y flexible: en efecto,
dado que ahora los filetes de rosca estén practicados por
arranque de viouvte con herramienta macho, de conformidad
con la utilizacibn a la cual esti destinada la tuerca,
se pueden escoger del modo m&e conveniente y eficaz el

espesor del clemento anular a roscar, la extensifn del
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filete y el perfil del diente del fileteadc.
Segdn 1la invenci&n, el dispositive de tuerca au-

tobloqueadorz de perfil exterior poligonal y de orifiéid™’

central provisto de roscado interior, que por apricte:, .

se autobloquea, evitando asf cualquier aflojamiento, soline

un tormillo que tenga un roscado exterior correspondiente

ame s

2 la cde la tuerca y por consiguiente con el mismo paso ..

heliccidal, comprendiendo el citado dispositivo una jauié"
de perfil exterior poligonal, con boca y fondoe de sopor%é-:
¥ elementos anulares formadores de rosca, se caracterizé;{}
ahora por el hecho de que 4ste presenta en la parte interior
de la jaulaz por lo menos wos elementos anularcs que poseen
cada uno el orificio interior provisto de uma parte de ros-
cado igual a por lo menos 1, 2 pasos de la h&lice citada,
siencde la citada parte de rosea practicada por arranque

de materdial,

Segln un aspecto de la invencién, las caras de
los extremos, inferior y superior (transversales al eje del
roscado) de cada clemento anular fileteado tienen super=
ficies planas, contfinuas e¢ ininterrumpidas, asi como
espesores pricticamente constanteas.

Segfin una caracter{stica de la invencin, el
elemento anular es ligeramente convexo y el diente del
fileteado es esencialmente triangular con 8ngulos iguales
de las dos superficies inclinadas, de aproximadamente 308,

El procedimientoc para la fabricacién de los dis-
positivos segfin la invencibn se caracteriza por el hecho
de que sobre el fondo de una jaula poligonal de boca
abierta se apilan por lo menos dos elementos anulares
ligeramente convexos, de perfil exterior poligonal tame-

bién y de orificio central interiormente cilfndrico, se
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-cierra la boca de la jaula replegando, hacia el interior

y sobre el filtimo elemento anular, las aletzs entalladas

terminales de 1la pared de la citada jaula, y con un utendilio
inacho arrancador de material se roscan los orificios 0?;7%
5e trales de los citados eclementos apilados y blogueados ern la

jaula, practicando sobre cada elemento un roscado igual a

1, 2 veces el paso.

Los distintos aspectos ventajosos de la invereifn

aparecerfn mis claramente de la descripcibn de algunas."-’

10, formas de realizacién, aportadas por lo demés a tftulo <.

de ejemplo no limitativo, representadas en los planos ad-
juntos, en los cuales:
las figuras 3 y 4 son vistas esquem8ticas desde
arriba (simdlares a las figuras 1 y 2) de la tuerca segfin
15. 1z invencidnj
las figuras 3A y 4A son secciones esquemfticas
y narciales, con planos verticales, segfin las lfneas
X -~ X de las correspondientes figuras 3 y 4;
| la figura 5 es una vista parcikl desde arriba de
20, un elemento portador de roscaj
la figura 5A = una vista esquemética y parcial
en seccifn con plano vertical que tiene el trazado de

las 1fneas Y = Y en la correspondiente figura 53

las figuras 6 y 0A son vistas frontales esquemf-

) 25. ticas de la jaula Iv cerrada (figura 6) y respectivamente
abierta (figura 64);
las figuras de 6A =z 6E son vistas en planta o
parcialmente en perspectiva, para ilustrar el procedi-
'miento;
30. las figuras 7A, 7B y 7C son tres vistas fronta-

les csqueméticas, parcialmente en seccibn, de un disposi-~
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tivo de tuerca seglin la invencibn, engranado con un
tofnillo VT, despuds de haber sido aplicada sobre la tuer-

ca una carga de apriete mfnima; intermedia y méxima res-

i : R .
pectlivamente, c.et

Haciendo referencia a las figuras 3 a 6E, el.dis~

positivo seghn la inverdcién esti constitufdo esencialmen=
te pdrt

A) un cuerpo contenedor o jaula Iv; (represen— "

tados completamente abierto en las figuras 6A 2 6D); Tl

B) por lo menos dos elementos anulares P'F Ll

Yy P!‘F destinados a llevar los filetes de rosca;

C) eventualmente, (aungque no necesariamente), por
lo menos un elemento anular no roscado interiormente (Ps).

El cuerpo contenedor Iv esti constitufdo generale-
mente por una jaulita que tiene una pared vertical 1 - 1t
de forma exterior poligonal (exagonal en las figuras, aun-
que esta forma no es obligatoria)j las mismas paredes
exteriores 1 - 1! entran sobre el fondo con dos prolon-
gaciones 2 - 2! gue terminan en 3 - 3! y dan lugar a un
orificio 4 que es ligeramente mfs ancho que el difmetro
exterior del tornillo VT. En la parte superior, las mismas
paredes verticales 2 - 2! estén replegadas de modo a formar
los apoyos de retenqi6n 5 = 5¥ gue pueden terminar interior-
mente con biselados rebajados 6 -~ 61,

Como se ve mejor en las figuras 3 y 4 (vistas
de arriba) los replegados 5 son preferentemente trapezoi-
dales, en el sentido de que partiendo de cada lado ex-
terior del polfgono 5!t terminan con un lado (no perfec-
tamente rectilfneo, sino més bien circular de gran radio
de curvatura) §!' !'t' que es mhs corto que el lado exterior

5'' a causa de la extraccibn de material triasnguler o en=~
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1la 7 entre dos entrantes 51 y 52 situadas sobre lados

poligonales continuos. Como se ve en las figuras 6, 6A y 6D,

las entallas triangulares 7, 7' practicadas en corresﬁgﬁ:

dencia con cada arista del polfgono se extienden desdé.. .-
la parte superior Es de la pared 1 -~ 1! de la jaula Iv.hasta

una lfnea 12 que se encuerntra muy poco por debajo de la .,

parte superior 11 de los clementos anulares Pf o PS apilados,

Elementos roscados PF. En las figuras 3a y 4a'§é.

ve que la parte que caracteriza la invencibn esté repréééﬁ;
tada por lo menos por dos elementos anulares PF’ indicaﬁb;}
con Pl y Pti., uno de los cuales ha sido extrafdo del con-
junto de las figuras 3A y 4A y ha sido representado aislado
en las figuras 5 y 5A. Cada elemento PF tiene un perfil ex-
terior poligonal Po exactamente igual al de Iv, con la fnica
diferencia de que el ancho exterior de Po es ligeramente
inferior al ancho interior de Iv, de modo que cada elemento
PF puede ser isertado en el interior de Iv y permanecer ahf
sb8lidamente anclédo, sin posibilidad de desplazamientos re—
lativos significativos. La parte interior de PF presenta‘
un orificio ?C de difmetro interior correspondiente al del
tornillo Vi (figura 7), con el cual deberf engranar, y como
caracteristica esencial, &sta serf provista de un roscado
interior Fi que se desarrollar8 por lo menos en una
extensién igual a por lo menos un paso de hélicej dicho

de otro modo, cada elemento PF presentar8 por lo menos

un filete completo, Por consiguiente, el espcesor vertical

S de cada PF estar$ en relacién con el paso PF de hélice
del tornillo (VT) en el sentido de que éste serf por lo
menos igual a un paso.

Segfin otra caracterfstica de la invencibn, cada

elemento anular roscado presenta ya inicialmente una ligera
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convexidad en el sentido de que (como se ve en la figura 5A)

el plano 15 que contiene la superficie anular del ele-

mento forma un &ngulo con el plano A perfectamente orto~

s® T

gonal con el eje Z ~ Z de la hé€lice del tornillo VT ¥y qor
consiguiente del filete de rosca practicado en PF' Diché-

de otro modo, si se imagina un plano ortogonal a Z - Z Y gue

contenga la curva directriz circular 20 sobre la parte su-

perior de cada PF, éste se encuentra ligeramente mfs alto

que un mismo plano que contenga el perfil poligonal P, o' 1o
que es lo mismo, el citado plano que contiene la curva ﬁﬁi}
forma un 4ngulo pequefio con un plano que contenga la super-
ficie 21 de PF' Con otras palabras, 165 elementos PF son
ligeramente convexos y disminuyen desdec el centro a la
periferia, Esta inclinacidn no es superior a 152, sino que
més bien es preferiblemente inferior a 122, La figura

5A ilustra un aspecto importante de la invencibn: dado

que el filete de rosca interior de PF serf practicado con

un utensilio macho UM (figura 6E), se puede dar un perfil
perfectamente triangular al diente 25 del roscado, Ademfs,
la figura 5A representa un diente triangular 25 con super—
ficie laterales inclinadas de modo que el &ngulo formado por
un plano 26 que pase por la citada superficie, con el
plano mediano 28 (ortogomal a Z - Z y que pasa por el vér-
tice del trifngulo del diente) sea igual al 4ngulo entre 28
y el plano 27 de la otra superficic inclinada del dientec,
Esta construccidn simétrica del diente permite una dis-
tribucibn uniforme del esfuerzo. Incluso si es posible
(técnicamente) la construccibn de un filete de rosca asi-
métrico, la forma dec realizacibn de filete simétrico (25)

es muy preferida y ventajosa.

Las figuras 3A y 4A ilustran las disposiciones
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de los eiementos anulares roscados PF en la jaula Iv. Pre=

cisamente por estar inclinados ern un fngulo (debido a 1g

ligera convexidad) P'f Yy P”f son apilacos inicialmenQ@.z

en la jaula Iv abierta de la figura 6A y conservan el “fngulo
con respecto a2 la base de apoyo 2 = 2! de la jaula, En’iés
mismas figuras 3A y 4A se ve una notable ventaja de lg ,presen-

te invencidn! en las dos figuras la tuerca esti formade can
dos finicos elementos fileteados"P!f v P!, sin ningung -

*

fluos gracias a la feliz estructura de los elementos dc--

filete Pf, lo que reduce sustancialmente las dimensiones, el

peso vy el espacioc ocupado de las nuevas tuercas seglin la
invencién. Sin embargo, comc estfé representado en la fi-

gura 3A, un elemento anular no roscado PS puede en algunos

casos terminar la pila de los Pf: pero dado que el elemento

anular no roscado Ps es ahora de un espesor y de un difmetro

de muchc inferior a los de los Pf Y no es convergente, su

egspacio ocupado es tolerable, La figura 4A representa una

tuerca con dos solos elementos fileteados P'f y P”f sin
plaquita de apoyo infcrior y sin plagquita superior PS:

Deée este modo muy ventajoso gquedan ausentes también los

‘biselados 6§ - 6' de las aletas replegadas 5 - 5V,

Otro aspecto esencial de la invencibn estf cons-
titufdo por el hecho de que los elementos filetes Pf pre-
sentan una perficie contfnua e ininterrumpida y poseen
un espesor constante. En cambio las plaquitas de la téc-
nica conocida tenfan que presentar una interrupcién
brusca propia, en correspondenciz con un hueco practica=-
do en los citados elementos,

Es evidente que la tuerca eegfin la invencién

posece grandes méritos para su empleo y cubre todas las
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aplicaciones posgibles: De hecho, para las mismas se pueden

alegir del modo m&s adecuado a su utilizacibn especifica,
el espesor, el nfmero de filetes de rosca y la estructira
del tipo de filete de cada Pfd {,.:

La figura 7A representa la tuerca de la figura.

4A engranada con un tornillo VT con una carga minima .

- ®

N
inclinados con un Angulc sobre el plano de apoyo, indick&&i

de apriete de la tuerca D_: Los distintos PF estén

con C*\méx. y una flecha fméx. el
La figura 7B representa el grupo tornillo—tuéfb}}
después de un zpriete con una carga intermedia, 2 la cual
corresponde un &ngulo )\ i ligeramente menor que (O _max
(figura 7A)o
La figura 7C representa la disposicién que asume
la tuerca después de que el par de apriete ha alcanzado

el valor miximo: segfin un aspecto caracteristico de la

invencibn, también en este caso las plaguitas P_ presentan

F
un fngulo resicdual Qif o flecha ff. En otros términos,

en las tuercas seglin la invencibn, los elementos anulares
portadores de rosca PF permanecen siempre ligeramente ine-
clinados, incluso bajo el par méximo de apriete, es decir
no se asientan nunca horizoantalmente sobre cl fondo de 1la
jaula, perdiendo la elaéticidad que les confiere su fverza
autobloqueadora, contrariamente a lo Que tiene lugar en
las tuercas segfin la patente U.SeAe 112 3,461,235,

La tabla de comparacibn I indica los pares miximos
de apriete (en Kgm) para tornillos estandard de las clases
5,8, 8,8, 10,0 y 10,9 (Normas UNI) acoplados respectiva-

mente con la tuerca convencional de la figura 1A (inserto

de Nylon), con una tuerca segln la patente U,SesAs N2 3,461,235

que tiene una flecha inicial de 0,40 y con una tuerca segin
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et
la invencién con una flecha inicial de 0,35, (Como es ma-

hido} la tuerca de Nylom no tiene flecha inicial), Las tres

tuercas comparadas tienen todas ellas en comféin un dlémetro

de fileteado M8 x 1,25, '. .

Como se vey en la clase 5,8} lag tres tuercas-"

soportan todas un par de 1,6 tgm con una flecha méxima _ .-,

que pasa de Bj40 a 0,13 para la tuerca de la patente U.S%h.
v de 0,35 a 0j12 para el de la invencibn. En la clase 8’¥£n
la tuerca de Nylor y el de la invencibn soportan bien un ::
par de 3,5 (con flecha de 0,24), en tanto que la de la ;;~:
tente U,S.A, soporta un par méximo de 3,3 kegm con una fle-
cha de 0,32, porque al llegar 2l par de 3,5 se Uempaquetal,
es decir, que no tiene ya flecha residual y por consi-
guiente pierde la reaccibén elfsticas. En la flecha 10,0,
la tuerca de la patente UsSeAs se rompe bajo el par de 3,9,
en tanto que la de la invencién no solo comserva una flecha
de 0,28, sino due puede ser utilizada en la clase 10,9 con
un par de 4,5, al cual corresponde una flecha residual
de 0,31, En esta clase de 10,9 no son utilizables ni la
tuerca de nylon ni la perteneciente a la patente UlSeA.

La tabla IY ilustra como las tuercas de la clase
enterior 8,8, accionados por una mismz llave de ancho
13 ticnen composiciones (es decir, nfimero dec piezas) al-

tura y peso diferentes, con grandes ventajas ern favor de

la tuerca segfn la invencibn.
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Con la estructurz de tuerca scgfin la invencién,

es posible utilizar un procedimiento do fabricacién par-

ticularmente sencillo y ventajosoj que prevé las siguient.;‘

tes fases representadas en las figuras 6A a 6E. 12: se péru’
te de una jaula Iv de boca abierta,es decir con las aletas®®
superiores 51 W no replegadas, como lo representa en vistg, ..

frootal y en vista desde arriba la figura 6A; 22: en es~ - i

ta jaula abierta se apilan por lo menos los dos elementos

-
‘e

anulares convexos todavia no roscados PlF y P"F, repre= :..;
sentando en vista parcialmente en perspectiva y en planta *-+°*
en la figura 6B, lleghndose a la disposicién represent ada

en la figura 6D (jaula Iv con bordes 5'!' ! no replegados

y en su interior con los dos elementos,PF todavia no ros~-
cados)3 321 se fepliegan los citados bordes (entallados en 7)

de modo a pasar de la disposicién de la figura 6D (jaula

' Iv de boca abierta con los bordes 511 1 levantados) a la

de la figura 44 (o 3A en el caso de utilizarse un cle~

mento PS),en la cual los elementos PF (con o gin PS)

estfn blogueados en Iv cor el repliegue de los bordes

5%t 1 que forman los apoyos 5 - 5! (con o sin biselados

6 -~ 61)3 42 en el fondo inferior 4 se introduce un ins-
trqmento‘macho'UM’(figura 6E) que por extraccibn de material
practica los filetes de rosca (preferentemente simétricos
como en la figura 5A) en el interior de P'F v de P"F. Di=-
cho de otro modo, en e1<prcedimiento preferido seghn la

invencién, las tuercas autobloqueadoras son obtenidas de elemcntos

amul aves convexost no rogcados inicialmente, loc cuales son

. primero insertados y blioqueados en la jaula Iv y solo des=-

pqés del plegado de los bordes entallados 511 t de Iv sobrec
el P'f superior (o sobre el»PS), son roscados posterior-

mente por el utensilio UM, Este procedimiento es sencillo,
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poco costoso, eficaz, de confianza y flexible, Dentro de la
1fnea tebrica, es también posible partir de elementos P, ya

roscados antes de su insercién en la jaula Iv,

Una ventaja adicidnal de 1la nueva estructurs de
tuerca y del sencillo procedimiento de fabricaciﬁnjéé%idc‘
en el extremo surtido. de materiales utilizantes: pﬁ&éﬁiﬂé— o
mente, no hay limites dentro del Ambito de los matetidies
elaborables con arranque de viruta, pero sin embargq,_,
ahora mAs extensamente facilitado el empleo de materiales
adecundos, tales como el acerc para muelles (por su:zg:r:an
elasticidad y elaborabilidad), particularmente el acdero
templado al carbonc y revenldo vy el acero 1noxiddb1""

INOX Esta extensa selec¢cidn no era posible con el;ﬂrpce—

dimiento de abombado~estampacién de plaquitas formadpnas

e filete de rosca, ST
= e = )
NOTA

Descrito el objeto del presente invento se dews

claran como nuevas y de propia inveneidn las siguientes

reivindicaciones:

1.~ Dispositivos de tuerca autoblogueadora, es
decir con la estructura de una tuerca de perfil exterior
peligonal v con un orificib centrﬁl provisto de roscado ine
terior, la cual tuerca se aubtobloquea al ser apretada, es
decir que no estf sujeta a riesgos de aflojamiento, sobre un

tornillo que presenta un roscado exterior que corresponde

"2 1a de la tuerca y por tanto con el mismo paso helicoidal,

comprendiendo el citado dispositivo de jaula con perfil exw
terior poligonal, con boca y fondo de soporte, y elementos
anulares formadores de rosca, caracterizado por el hecho

de presentar en la parte interior de la jaula por lo menos
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dos elermentos anulares, teniendo eads uno el orificio inte-
rior provisto de una parﬁe de roscado, igual ¢ por lo mencs

1 o 2 pasos de la citada hélice, siendo practicada 1a cita—,;g

da parte roscada por extraccibn de materlalo

24—~ Dispositivo segfin la’ rer1ndlcacigﬁ 1

caracterizadc por el heche de presentar superf1c1esz: A

»

planas, continnas e inlnter“umpldas Las caras de loa.ax-

tremos, superior e inferior, (tramsversales al eje deL T OB

cado) de cada elementc anular roscado, siendo préctieamente

. . . .
constante el espesor de cada elemento, : fee®

3e~ Dispositive segln las reivindicacienes

anteriores, caracterizaco por el hecho de que el espeser

del elemento anular roscado es por lo menos iguagl dar;:Z'veceﬁ}

el paso helicoidal, ., "

A - DisPositiVO segln la reivindicaciﬁnpéff
caracteriZﬂdo por el hecno de que sobre un punto cuaIﬁulera
a lo largo del espesor o altura (generatris) del cilindrie
to al cual es asimilable el ulemento anular, un plano or-
togonal al eje de la hélice en aquel puntc y que contenga
1z curva diréctriz interidr esti ligeramenteidesplazadp _
(avanzads a lo larqudel‘eje) confrespeeto al plano paraleio 
2Y mismo contenieth'la curva directriz exterior corres—
pondiente a la iﬁterior del citaco primer'plano,.en'otras
palabras, wm plano perfcctamente ortogcnal al eje de la
hélice forma un Angulo Cﬂ() con el plano que contlene 1la-
superficie anular,

| 5.~ Dispositivo segfin la reivindicacidn 4,
néracterizado por el hecho de estar comprendicdo el ci=-

tédo Angulo (/{3 entre 12 y 152, yendo de preferencia de

39 a 102 y de ser obtenido impartiendo una liger{sima

convexicdad o1l elemento anular
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6.= Dispositivo segln las reivindicaciones

anteriores, caracterizado por el hecho de que el roscado
practicado por extraccién de viruta con el utensilioc ma~-
cho en el interior del orifiecio central de cada elemento
anular presenta un perfil triangular y las dos Supe?ﬂ'z
ficies extremas del correspondiénte diente tiecmen ié?&%na-
ciones preferentemente y esencialmente iguales con rgg-
pecto al plano que pasa por el vértice y que es ortog;pai

a la base del citado trifdngulo,

et

7 .= Dispositivo segfin 1a reivindicacién ®6;°
caracterizado por el hecho de ser aproximacamente 364.13
inclinacién, esencialmente idémtica, de las dos supes-.

L] - 4 '.
ficies triangulares, o

8.~ Dispositivo segfin la reivindicacién,k -

1, caracterizadc de que un eledehto anular no rOScagq.:
es sobrepuesto a la pila de elementos rosicados, conu;éé—
pecto a 1los cuales presenta un ancho anular y un espesor
inferiores, un_diémetro interiorvmayor y una ausencia
importante de convergencia,

9.~ Dispositive seglin 1las reivindicaciones
anteriores, caracterizacdo porque la boca de 1la jaula
es obtenida replegandc las partes superiores de la pared
lateral que estin perfiladas como aletas trapezoidales
separados por entallas que se extienden descde el ex-
tremo superior de la pared lateral de la jaulé hasta
cproximadamente la altura mAxina de todos los elementos
anulares apilados, y que son practicadas por arranque
de material en correspondencia con los cantos del po-
l14gono,

10.~ Dispositivo segtin 1las reivindica-

ciones anteriores, caracterizado por el hecho de que para
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su cbtencién se apilan sobre el fomdo de una javla polie
gonal de boca abierta por lo menos dce elementos anulares

ligeramente comvexos y de orificio cilfndrice cemtral to-

davia no_rosgado;intérionmente,rse cierra la boea de la tu

replegando en el interior y sobre el ﬁltimo,eiemegﬁﬁiﬁnﬂéag
1as aletas terminales entalladas de la pared de la ‘..;3‘551!13; Y,
roscindose el orificioc interior de los elementos apiiﬁéos

v enjaulados, con un.utensilio macho,.

-
Yase a

11.- Dispositivo segfin la reivindicacién 10,""

caracterizado por el hecho de que la pila de elementos

anulares roscados se hace apoyar y/o terminar con por lo

‘Ol.

menos un elemento ﬂnular no Convexo, MNo roscado, de dig_
metro interior mayor, Yy de espesor menor que los dehLés

» .

elementos roscados. et

12 .~ Dispositivo de tuerea automftica autoblqiuwea—
dorae

Seghin se describe y reivindica en la presente mew:
morin descriptiva que consta de 19 piginas foliadas y esw
critas a mAquina por una sola caras,

Madrid, a 13 JUL. 1978

Pedoa.
dAiME 1SERN iy,
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